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El presente modelo de utinﬂad se refiere 2 un mﬁe?be de
paletas para turbinas » ticas, de aplicaeﬁn a aparatos diversas,
tales como inyeetm'ea, as o8 O eztmtcm, impulsam en ge- |
neral de sire en instalaciones de acondicionamiento y anflogos, cu-

5.,  yo rodete ofrece varias e importantes ventajas con relacifn a todas
las ejecuciones conocldas hasta la fecha, ventajas qxie pueden resu-
mirse en los puntos siguientess a) facili&ad de cans‘hmcidn al uti-
lizarse un material plfstico, con el cual se moldean las dos’ Maas
piezas que integran 8l rodete; b) sze’%m simple y eficas pata mxix

16. dichos dos componentes, sin empleo algmo de s&hesim o meéios mew
| &immma,c)mﬁmmm&i&m,y&)p@" '
dsd de poder fabricar este tipo de rodetes en cualquier color- 7 Gl

mensiones. »

Para la mejor comprensién de la mamte memoria ascrip-

15. ' tzmmmmmjadcﬁwmmmm,MMaﬁm
:Mejemcymmwtiw,mmmmw wdcti

ctico de. sjpoh~
cién de un rodete de pzletas para turbinas del tipo referido,

En dichos dibujos,
las Pigs. 1 ¥ 2 muestran, en s2lzado semiseccionado y en
20, vista frontal, respectivamente, uno de los componentes del rodete;
las Pigs. 3 7 4 representan, tembién en alzado secciona-
do y fmntalmente, el segundo componente;
Ia Fige 5 esmamtadel rodeteconmﬂospartesaco-
pladas, antes de la fijacidn definitiva de las mismas;
25« Imz?igs;&y?eondetallesampliaﬂoad&lac}ase&eork
ficios de montaje gue posee el elemento de las F:&gs. 1y2;
Ias Pigs. 8 y 9 son asimismo detalles de los tetones de

e o e e PR T
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montaje previstos en el clemento que aparece en las Figs. 3 ¥ 43
Las Plgs. 10 y 11 corresponden a las fases de acoplamiento

Ia Pig. 12 es una variante en la que se ha invertido 1la si-
tuacidn de los medivs utilizados para el referido acoplamiento y
unién de aquellos componentes. |

El objeto de la demanda estd formado por dos elementos, de
los cuales uno viene determinado por aro plano (1} con um a&gemm

. gentral eircular situsda en la base menor de un salbanta tmeq@ia

eo (2), que comt&twe una de las bocas dsl rodete, El cuerpo ae eB~
m are (1) 'he&o &1 de material pldstico aﬁemaa&o, presents mﬂ.ﬁn
p‘.'l.as crificies pasam:eaf los cuales poseen dos ssccimes de distﬁ.nto
difmetro, una (3) mayor que la otra (4) {véase detalles Figs.rﬁmy T)»
de las que la primers queda simdamlaparte opnestaazacé.ra
por%a&om de 12 prominencia central (2). Adeniis, eetaa orifici"'

(3-4) son de difmetro decreciente & partir del centro e 12 piem |

amlar (1) y estén situados sobre uns 1{nea teériea. en arcso, éirigi.da
en un solo sentido, como se aprecia claramente en la Fig. 2, 5.0

El segundo componente del rodete estd constitufdo por una
unica pieza moldemda en pléstico que comprende {(Pigs. 3 ¥ 4) otro
aro (5), del que, por una perte, se eleva una boea troncocbnica curvj._
ifnea (6), mientras que, de la otra cara, emergen una serie de alabes
o paletas perpendiculares (7), eurvadas {eéncavo-convexas), de sec—
oién decreciente hacia el exterior de la pieza y portadoras de tan—
tos tetones o pivotes extremos (8) cumatos con los orificios (3-4) an
tom mencionados, con los cuales concuerden exactamente en lo que ate-
fis al difmetro y forms, como se aprecia claramente en la Pig. 10,
BExaminando las Pigse 2 y 4 se comprende al instante que la
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guperposicifn del aro (1) a las paletas o &labes (7) permite la exag
ta introduccifn de aquellos pivotes (8) (que eon de longitud ligerae
mmmumummnm&n mlnseimﬂa
orificios (3~4)s con 1o cual los dos elementos quedan dispuestos pa~
ra su ultericr soliderizacién mitue, El ajuste de las plesas (1) ¥
{5~7) da luger el eufrentamiento ¢ alineacifn del orificio de la bo—

%{2}dempﬁmemmelaelam(6)delasem, tmeéazﬂo

ia o reborde en el interior y otra en el axteriasr (mg.

° o
L4

&eﬁmtanﬁ accifn adecuada scbre los extremos sobresa-
lientes de los pivotes o tetonss (8) ya intre s en el aro plano
{1) (Pig. 10), azciln que deforma tales ex%remiéades, e preduce en
tales saliem‘ses (8) un remachado o aplastamiento (9} (Pig. n) que

gerantiza una unidn segura entre las dos partes citadas del rodete,
sin neceosidad de tener gue emplear adhesivos,solda ag ni zznémos metd

6o 0?

£a 1a variante de 1a Pig. m,mmmmmomem .
que invertir el orden, pues en este caso las paletas (7) foz-ﬂzm part
integrante del aro plano (1) y es el (5) el quo, me;i}.mlte sus orifi-
cios (3-4), se aplica y fija a los pivotes (8) de aquellas paletas
(7).

En todos los casos, se emplean Unicamente dos piezas paxra

montar el rodete, que es totalmente de rldstico moldeado y que, pér

- ello, goza de las ventajas de este material, como son la inoxidabili-~

dad, inatacabilidad por los gases, POCO pesos carencia de partes metd
Iicas, posibilidad de ger fabricado en diversos colores y dimensioe

nes y, come consecuencia del baio- coste de fabricacidn, un notable
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abarataniento de este articulo.
Serdn independientes del objeto dé la invencifn el tipo
~ de material plistico empleado, dimersicnes del rodete descrito,
destino de 1a turbina dentro de la que se instals, medios emplea—
5e dos para realizar la fijacidn de las dos partes que componen el
. mencionado dispositive y demfs detalles de orden secundarioc que no

afecten a su esencialidads
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Se reivindiea como objeto del presente Hodelo de tztmﬂaét

. 18,~Rodete do paletas para turbinas neunfticas, que se ca~

racteriza esencizalmente por estar constitufdo por dos dnicas piezas
de material pldstico moldeado, ajustables enire af, compucsta una de
ellas por un aro plano provisto de una pluralidad de orificlos pasan
tes regularmente distribvufdos, de didnetro decreciente a pe.g'!!giib del
centro de dicho arv, en donde figura uns sbertura de borde Qﬂhiﬂ&ﬁ&n
te conformadae, estando los raferidaa orificlos situ&ﬂas,siguienﬁﬁ ;g;

ananan

abertura central de borde convenientemente perfilado, de cuyo aro

arrancen miltiples paletas peryenﬁicularea~c&naava—conwaxas, &e BEC-

eifn asimim decreciente a partir del centro, paletas que aparécan

dispusstas sigoiendo, a su ves, fneas tebricas arqueadas or‘iearcaﬂ:aa

»enmmimswtmysammnﬁmﬂemmsabordeopnes%&l-

de umién a su arc, de pivotes o tetones que se corresponden - A18=
metro, forma y colocacifn con los orificios del otro aro planc que
completa el rodete.

28,~Rodete de yaletes para turbinas neumdticas, segin la
reivindicacifn anterior, gue se caracteriza por el hecho de que los

orificios practicados en el aro plano ajustable al que es portador

'~ de las paletas pfesentan dos didmetros diferentes, de los cuales el

mayoy queda en le cara exterior de dicho aro, destinindose tales
orificios & la introduccifn de los pivotes de aquellas paletas, los
cuzles son deformados por sus runtas para dar lugar & un ensanchue~

miento retencdor gue asegura la unién permanente de los dos ccmpaﬁgg
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tes del rodete.

3a.,~Rodete de paletas para turbinas neuméticas, segin las
reivindicacicnes 1 ¥y 2, que se carasteriza por el hecho de que de |
los dos aros que aparecen a ambos ladoe de las paletes ecbncavio~-con-
vexas inclinadas, uno posee el borde de su aberiura o boca central
doblado y vuslto hacia el interior, en tanto que el opuesto lo pre-
gsenta do presenta doblado y mirando hacia el exterior, pudiendo
ger indistintamente uno u otro de dichos aros el que esté deta&o de
10s orificios destinados e penotracién de los teteaea s;tnaéos en
los bordes libres correspondientes de les citadas paletas, fme fore

48 ,~RODETE DE PALSTAS PARA TURBIHAS NEUHAPICAS .
Sean cuales fueren las gircunstanciss que concnrmccn

aaaaa

1a esencialidad propia de 12 mismR,
Consta 1a prese:ste Hemoria descriptiva de siete pﬂgim

mmowia&mwmwhemymmﬁmﬁaéemmga%

dibvujos aclarailivos,

Madrid, 23 noviembre 1973
?. A,
744
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