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PATENTE DE INVENCIOTN

en
Espafa
par V‘.E.'INTE‘ gfios
& nombre de WILHEDM ECRHARDT, de pacionalidad a.lemana;

residente en Rue Arcade 7, Paris, Francia, por:

"ONA INSTALACION BARL DEFORMLR UNA BANDA CON EI, FIN DE
FORMAR UN CUERFO HUECO" | |

Se sabe fabricar cuerpos huecos, teles como tubos o
gimilares, a partir de um bands plann de‘.-anchura deter~
mineda, sclimentando la banda & un Util formador que con-
siste en un cilindro hueco ranuredo con un mandril dispues-
to en su interior, cuyo difmetro oxterior corresponde apro- h
ximedement o 1 difmetro interier del cve r'po hueco & fobri-
c:?.r; micntras que ck didmetro interior del cilindro huceo

ramurado corresponde eproximcdomentc dl &idmetro exterior

del cusrpo hweco o fabricor.

La encrgia o consumir mra 1o fabricecidn del ecuer-
Po hueco es reiaﬁ#'MGntc grandé, ve que son considcrables
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los fuorzos 46 rozmnichto guc aparccon,

Sc sabe tombidn utilizor como Gtiles formadores va-
rios rod’illos; dos 6 nées do los curles actim =obrec a1 la-
do r.anhq oxtoriar dec 1n banda o cwrver y otro rodillo ac-
tho cobre ol 1aido. encho interior de le misme. L consecuon—
cia do lo dispcsidién de un mandril o, respectivamentc, de
un_rodillo intcrior en ol eilindro hucco, no pucden fabri-
eorse eucrpos huocoé ar didmetro relotiveamento poque o,
Como ¢l mendril o ¢l rcdillo int-rior solrmcntc puwdon
opoycrsc por un o.xtrcm, tniecmentc pucden fabricarse
cucrpos huccos con. copesores do persd rcelativemonbto del-
godos. '

En ambos ca‘.sba, iz bando o doformar debe gor @ i-
mentads o los dtiles formadores bajo un Angulc plénoman—
Yo detorminade con rospeeto 2l coje principal del o dc los
Gtiles formedorcs, éuo dopendc d¢ 1o anchure dc la benda
¥ ddl difmotro del cucrpo hucco & febricar., Si ostc dngu-
lo eoté carrectamontc ~justedo, ontoncca los bordes do 19
baxda que dé.n cn contacto, d ¢ mode que pucdon goldarso cn-
trec si. Si la anchurt dc la bande fucra igucl on todos los
puntos, congiderads ca le dircecidn dc su csiiremicento,
cntoncces, ol fabriecar ¢l tubo, no aparcccerim tedricamen-
tc difieuvltades do ningune clagc. Pero on La prhctica so
vc guc 1z anchurc éc 1o bande fluctue on & 1% dcl velar
tobrico, do mancra .quc & pesar do quc cl —é:ngulo gc ajuo-
tc de un modo irrcprocheble, los bordes que hen do solder-
pc mutuencntc sdlc cotén on eontacto ontrc si on puntos
rolativc;mcn’co ¢ocesos, dc mancora gque oc tropic-za con 4di-
ficultadcs on la mldedura sutomdtice dc loo bordes de la

bende, 8i sc desca que la anchura do le bende pormanozce
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constentc on toda 1lan longitud do la bande e trabejer, di-

chos bordos dobon mceanizarce antco de alimentear 1z benda
2l uf$il formador. Cuento menor ooe ol Angulo ombro ol son—
tido dc aiimcntacién dc 1la banda y el cjc principal del
Util formedor, mayor sord ol ricsgo do que le banda, du-
rantc su deformecidn, se doforme tambidn en una direccidn
transversal al sentido del movimicnto de la banda; con lo
cual se modifica ol intersticio ontre los bordes de la par-
tc de banda alinmcntada y de logs bordes, ya curvedos, on la
zona on la que estos bordos hen de solderce ontre of.

El invento se proponc como nminidn eviter estas di-
ficultades de los digpositives deformedores conocidoge So
partc de une incteloceidn que consisto on un dtil formedar ,
al cual es alimmtade la banda mediente rodillos, uno de
loo cuales por lo menos o8 un rodillo inpulsado, ¥y a tra-
vés de un Srgeno de guie quo eovita que la banda forme bu-
cles o oc doble, realizandc esta alimentacidn bajo cierto
éngﬁlo con respecto al ejo principal del Util formmedor y
tenicndo adends octa instalacién un soporto dispuccto do-
trds dcl ﬁtil formador ¥y por encima del cual ogs rctirado
cl cﬁorpo huceco fabricado, sicendo regulablc ¢l édnguloc en-
trc uno do los bardes longitudinalos do le banda y ol cje
principal del "til formaddr, ¥y soldéndosc la banda alimen~
tade con 1la parts do bands ya curvade on 1l zona del util
formador.

:Dé acucrdo con ¢l invento, sc pro ponc cmplear como
ttil formedor, un til somi-sbierto e introducir lz bande
en dicho 61l bajo un dngulo gque cs rcnor que ¢l quc debe
aju terse pera producir un cuerpc huecco cuyo didmotro exto-

ria corrospende &l didmotro de un rodillo imaginario tan-
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basculablo el Util form dar con respecto a los érganon

que alimcenten la banda; durante le febricecidn y proveor
une luncte on el soporte que presta apoyo al cuerpo hueco
torminado; la cuel eotd tembién dispuesta de modo bascu-
lable con el %til formador y tembién con respecto al mio-
mo. Se recomiecnde disponer el Util formador y la luneta
sobre sendas meaas rotativas y monter de modo desplezable
la mesa rotativa de la luncta con el soporte sobre un bas-
tidor. Con ol f£in de poder reducir a un minimo la bagcu-~
jacién del cuerpo formedor v de la luneta, se reconmienda
guiar le bends a deformar.a trevéo de redillos cuyos ejec
son porpendiculares al plamc que correcponde & la anchura
de 12 benda y clegir la distancia mitua de los rodillog
diopuestos a ambos ladoo de J» banda, por lo mencs la do
log rodillos situados nds corca del Util formedor iguel

a2 12 nininma anchure ednisible de le banda a trabsjar. Lde-
nfis, sc roconienda, con ol £in dec faciliter una bascula-
eidn del Gtil formador; regpectivanente decl soporte que
lleve la luncte, fijar sobre el soporte uns nesa sobre

le cual hay nontado desplazahle,'transversainente al san-
tido de nmovimiento del soportc, un carro que llevea un dio-
pocitivo cortadar, pudicendo noverse el dispositivo coxr-
tador trancverselrnicnte a la direceidn de movimiento dcl
carrc, rere poder dividir an trozos parciales el cucrpo
hucco tcrmipado. El novinientc del carro a lo largo del
cucrpo hueco terminado ge realiza al menos por un rodillo,
cl cual esté nontedo on ¢l carro de nodo quc con Su Super-—
fiecdic poriférica toquc la ouperficic periférica del cucr-
po huceo torninado.
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Duranto le deformacidén do la banca alinentada al
Gtil forredor, puedc tenor luger un desplasgeniento de
168 bordes que han do unirse emtre si, por cjemplo, gue
han de soldarso, do modo quc las generetrices intcrna
o oxtorna del tubo terminedo ye mo scan rectilincas, Bs-
to pucdo occurrir, por cjomplo, cuando, por la bascula-
cidn dol tubo torminadc con respecto al Gtil formador,
aparcce una ;irosic’m denmegiado gronde en ¢l punto en que
Ios dos bordes dc la bende sc sucldan ontro si.

- El invento sc propone adcnds olininer tanbién
este inconvenicnto, Por tanto, sugicro ademds que al ric-—
nos uno de los bordos dc l= banda so provee de une guia
pexra ¢l otro bo;‘do de la banda a defornar pre obtener
¢l cuerpo ‘hueco, el cuel c¢s unido, por ejonplo soldado,
con ¢l otro borde do la bante curvade on forna de héli-
co. L2 seccidn do la banda con la zona dc unc de los bor-
des pucde sor deformada de mancra que coste borde tonge
una entelladura cuya anchyre carrosponde al grucso do le
banda. Pcro tembidn, y lo que es nés é.docuado, se puedc
dj;jsponor' sobro uno de los bordos de le banda una pio-
ga porfileda, o fi;i.;a.rlar a &1, le cual ticnc una ranura
cuyo ancho correcspopnde &l grucso dc¢ le bande, Es convo-
niont_e proveer le pieza perfilada de dos renuras quo co-
rren on el misno plano, una de las cusles drve pare elo--
jar uno do los bordes de la bénda durantc la alinenta-
cidén do éste 21 Gtil formedor, micntras quc la otra ra-
mura zloja ¢l otro borde de la nisnma bend.a; despuds do
su defornacién a una hélico. So recomicnda tadavia der
a la picza perfilada una forma tal que 1o nisma, adonés

dc dos ranuras, tongae Al nonos un norvio que se extionde
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transveroalnénte al plamo cn elque cotén situada’tj €3
renuras, | | ; v

Poro tmbidn pucdon provcorse ambog bordes de une
guiz; en eote caso; cs convenicnte proveer uno de los bor-
des de la bpenda d¢ une ranura y ei otro do una lenglicta o
cinilar que¢ lleno; &l nenos on parte, dicha ranﬁra. S¢ ro-
conicnda, configwer logs porfiles de la ranura y do la lon- .
gllete do aros bordes on forna do V.

Sin cnbargo, la gufe pucde tambidn rcalizarcce dispo-
nicndo deoplazaedas al menos doo cintas superpucstas, Para
dieninuir las fucrzaes de rozamiento quwe epareccn; 0S5 CON-
veniente proczlentar 2l nenog une de lag bandes antes de
introducir embas bandas en el dtil, Cuando se enploan nés
de dos bandag, sae reconienda precalentarlas a toenperaturas
distintas. Morced & cestas medides, no sélo se consigue una.
gufa irreprochable, Sino que tambidn sc logrard un pro-
tcnsado puecto quo cfectivamentc la o las bandes precelan-—
tadas tratardn de contreercco una vez gquc oe han goldado
centrc of en la gona de los bardes de 1la banda, En tel ca~
80, pucde realizarsé une. soldadura nuy gencilla, cnpleosn-
do por cjemplo tres bé.nc’xas, superpucotas, poer el hecho do
quc los bordcs o dos bandas on cada caso, en cl presont6
de las dos oxteriores, que cotén scparadas por la teﬁcora
Ee.nda, durante la eportacidn al Gtil formador son hcchos
marchar on un plano perpondicular al planc de lag bandas,

8i los d‘os'bordos dc¢ una banda debbn pProveerse de
una cntalledure oy respectivancntc, con una lenglicta corrss-
pondicnte & la entalladura o similarcs,; entonces so subor-
dinan & cada uno de los rodillos quc gerantizan la anchure

de la benda, dos anillos que giran an torno do un e co-

Y-S
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mfn. Uno de 1o dos anillos, adecuadencnto, cdtd bajo la
aceidn do por lo menog un nuellc que oprine a oote anillo
contra la banda y cuya toncidn mrovia pucds ser rogulads.,
Los dos anillos sirven para quitar la pelicula de lanine-
eidn existcentc todavis sobro las superficieo de la2 benda.

Se recomicnde heacer estos anillos de un natorisl al que se
le han agrogado abrasi%os. Uno de dbs grupos de rodillos dis-
Puestos a ambos lados de la banda alinentada; ose nonta con
posibilidad de dosplazanicnto trensversal al sontido do
noviniento do la banda, & ¢ menera que pueda ajustarse la
anchursa de banda deseada,

Si 1co puntos de tope de les bandaes gse unen por &l ne-
nos un corddn de soldadura, cuyc espesor s nayor que el ne-
cegario pare alcanzer lcs coeficiembos 1 de soldadura, puc-—
de congeguirse que la recisctencis del cuerpe huceo terming-~
do, por ejciiplo, un tubo ¢ un reecipiente, cea nayor que la
que corresponde &l grucso de pared del cuerpo hueco. Rooule-
$a un aﬁnonto de resicteneia del cuocrpo hucco cuando la coo-
tura de soldadura recibe la forna do norvio.

Con ¢l fip de que loo bordes de l2a banda puedan oole
Carse on la zone en que sc tocan, la bande a deformer se ha
conducido & lad ins¥acionos econoeides deseritas al princi-
pic, do manera gue le banca ya deformada y por tanto curve~
de, so aproxinere a la bande todevia recta desdo eabajo, por-
quc oino el nendril, o rospoctivanente el rodillo que da apo-
yo & la bande desde dentro, inpediri{a el procoso de soldadu-~
re., Por consiguientc; la soldedure tonfa que hacerse desde
ol oxterior. Pcro cuendo los bordes de la bande ya'estén 890l~
dados ontre of, entonces ya no pucde realizarse una soldadu-

re interior convenionte pera congerulir una costura irrepro-—
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chable, por ol hecho dc que ol dtil soldedor no pude dlge
ponerse dentro del cuwerpe hucco terninadc. Por consiguian-
te, con el fin de poder realizar una coldadura interior y
wne goldadurae oxtorior, la instalacidén tenie que ser tal
que log bordes do la banda & soldar pudieran soldarce pri-
noro deode dentro. Si adonés oo quorfe roalizar todavie
una goldadurs exterior, lo cual oo de dosear en interés

de una costura gboolutanents ootanca, este soldadura ox-
torior puedeo renlizarse on cualquier luga?r que se quicra
dotrds dcl priner punto de soldadura, pues los bordes &

unir cntre sf ya ceotén unidos por la ooldadurs interior

¥ por tanto, no puede abrirsc la goldadursa,

lAhora bien, oi enpleando lac instalaciones defor-
nadoras conocidas, oo quisciora fabricar cuocrpos huccos
cuyo didnetro ed mayor, ¢ nonor, que €l de lcs tubogd que
fueron proviancnte fabricados conla instalacién, mbia
pririero que cambier ol Htil formedor utilizado hasta on-
tonces por otrc cuyo didmetro interior cra neyor, o nenor,
que ol dcl (il formador princramcnte utilizede y se no-
dificabe ¢l éngulo bajo ol cual la banda eore alinentade
el Gtil fofmador, en le ouposieidn de que la anchura del
netoriel de bandz =2 trébajar no variaba, Pero oi tanbién
veriaba le anchura do ia benda del retoriel a trabajer,
entonces era pocible, on ciertos casod, Que ¢l Adngulo dc
alinentacidn de 1z banda al Wil formador pudiera conser-
veroo, Por consiguicnte, con anchura de banda invariada,
no odlc ere nocesario carbiar el Util formadar por otro,
sino qué tanbién, o otandc dispucsto fijanconte el Wtil
fornador;‘bonia quc bageularse la instalacidn dc elinen-~

tacidn ruy pesada, con ol £in de adaptar cl dngulo entro

-5 -

-8 -



e

10

15

25

239585
el dispositivo de elincntacidén do la banda y el eje prin-
cipal del Witil formedor, por ejemplo, dc los ejes de loo
tres rodillos que constitﬁyen ol Util formador, al radio
de curvatura del $ubo = fabricer. En osto dltimo caso,
el didmetro dol cuérpo hucco & fabricar depende do la
subordinacidn mdtus do los rodillos. L oote subardina-
cibén de los rodillos corrcoponde un éngulo de alinonte~
cién plenencnte definideo si se quierc fabricar cuerpos
huccoc cerrados, pof e jonplo, tubos, recipicntes o sinde-
leres, Cono el denorinedo &ngulo de eportacidn no se no-
dificeba durante ol funcioneniento de la inastdacién, con
lo cual ol intersticio ontre loo bordes de la banda a gol-
der cntre o aumentaba o disninufa e consocuencia de li-
geras variaciones de le anchurae de la banda, era necesa-
rio gumaatar o discminuir la anchura dol corddn de solda-
dura, dc nodo gque sc niodificabe la anchura de dicho cor-
dén. Por tanto, existe eliriesgo de que al estar @rcesen—
t¢ un intersticio domasiade amplic, no pudicre realizer-
ge en ebooluto una goldadure irreprochsble. Por eilo, eﬁ—
tabe uno obligado 2 exaninar log cuerpos huccos fabriga—
dos para conprobear la ostanqueidad del corddén soldado y
& corrar por goldadura posterior los puntos nc estancos,
Ahara‘bien, so conprobd que une nodificacidn del didnme-~
tro de un cuerpo hucco corrado, especialnente de un tu-
bo, s8lo puede lograrse nodificondo d énguloc de elinman-
tacidn do 12 bands al Gtil forﬁador,‘si el Gtil formador
consisto en una superficlioc curve quec influye sobre la
bande a curver sdlo sobrc uns de las dos superficies an-—

chas de le banda. Es conpletemente suficiante onmplear un

’ﬁtil goni abicrto cuyo radio o curvatura sca cproxinada-

-9 -
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nonto igual al radio del cuorp? h?eg rgyosr e febricer
con la insteslacidbn, con lo cunl, los gastos dec febrieacién
del Gt11 formedor disninuyon, ol proceso de deformacidn
pucdo obsgervarse perfectancnte y el ftil formador no no- '
cesita canbiarse por otro cuandc sc guicron fabricar cucr-
pos huccos de menor difnoetro, que el que corrospondo &l
radio do curveture do la superficie del Witil formedor so-
niepiorto., Por tanto, on c‘ontra de 1lc¢ que suponiza ol con~
cop‘bo.actual en oata técniea, sin intercaibio del dtil for-
nador, os posible fabricer cucrpos huccos cilindricos de
difercntes didnetros canbiando Winicanente el éngulo de ali-
nientacibén. Si el dngulo bajo el cual es alinmentada 1z ban-~
da a deformar se modifice constantenonte durante la ali-
nentacidn de le banda, so ostd adonés on situmcidn do fa-
bricar tanbidn tubos cdnicos eon ¢l nismo Gtil formedor,

sunque la superficie dcl 4til formador sce wna parte do

~wuna onvolvento cilindrica.

En lugar do un Gtil formador sonmi cilindrico, on
clcrtoo casos, gque depcenden de la calidad, on especial do
la rosistencia de la banda a deformer, se puedon emplear
tenbidn dos o née rodillos como ftiles formmadoros, los cua-
los tocan a la bande Gnicerionto on uno do los lados anchos
de la nisne,

Aunguc do acuerdo con le oxposicidn gquc antecode

he de cuidarsc de quo ¢l &ngulo bajo a6l cual la bande cs

alinientade 2 los Gtiles formedar e, c 8té sianpre ten in-

clinade que le jarte. curva de 1la bande se eplique a la par-
tc todavia rocta, la variacidén dcl éngulo de aportacién
pucde linitorse e wn ninimo si a enbos Jades de la banda

rocte alimentade sec disponen rodillos cuya distancia nitua

/0 -

- 10 -



10

15

25

soa regula.ble, por ojcnplo, por medio do axcent:’iSﬂf f.;.,k;

la regulzcidn so llova a cabo de manera que Par lo narios.

los rodillos del par «ltuado néds corce del ut:.l, tongen

"una distancie ontrao i quo eorrcsponda e l& tolarancie

ninire do le avchura do la banda, Por ojomplo, si la en-
chura éc le banda os dc 600 m. ¢ 0,5%, cntonces la dis~
tancia do los rodillos do un pa:i"do rodillos habriz do
ajustarce 34‘597 . Cono la anchura do le bande fluctua;
no obstentc, entrce 597 y 603 ., la vanle sord rocalca~
da forrnendo una a nodo do protuberancia & lo largo de los
bordecs ¥y con ello ls anchure mrmmeceré constantc. 81
le dnchux;a do 14 bande alinmteds so dosvie sélo on pe—
guciia medida dol vala doc 597 rm.; cntonces no so fornge
ria protuberancia; sdlancntc soré receleada la socccidn
on le gore do los bordog, la cual, por la nisne cstruc~
tura do le bande @o roedondoada, formméndosc une seccidn
rectangular. La protuberancie que par ol rocalcado so
fornma cvontualneontc en le zona del punto do mlda;durP.;
aﬁmgnta la rcesistencia dol cuerpo huqco febricado y fecili-
ta la soldadura. puesto. que cntonces, on ol punto do &l-
dadure, _habfé suficiontc materiel grucso sobre d cual
pucde formarsa vl"a nisne.

Duranto la doformacidn de la benda cn ol Gtil for-

ﬁador, go modifice también le forma de la seccidn trens-

versal ¥ con ollo la anchura &o la bande, si bicn cn noe

dide inglgnificanto, do nodo quo le aistencie mutus do

los bor des & soldar nc porpancce constentce, No obstantc, os
nuy doseable quo la distancis deo los dos bordes de J.a ban-
da ontrc si sce constanto, a_chznd‘i?nc‘io,” ;por cjonmplo, on la

s0ld adurs el arco oléctricos & # 0,3 & 045 INa ¥ QU0 OR
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la soldedura por induccidn, sea 0o "'feépe:c“ti?rament 8 n{é
t:’.va, con el f£in de ejorcer una presidn de recaléado-. Pa~
re conseguir cste constancie de le distancia de los bor-
dos de la banda a soldar, cl &ngulo de aportacidn, bajo

el cual os introducide la banda on ol Gtil fomador; do-
be poder variarse con reletiva rapidoz dentro d o pequeiios
limitce durante le deformacidn do la benda, por e;jemplo;
an 15 segundos angularcs dentro de un periodo de un segun-
do. Si la enchurs do la bande disminuyc por la deformecidn

de la misma on el Gtil formadar, cl dngulo do aportacién

dobec aumenter pero si la anchura do la banda aumente on li-

gora moc dide, ontonces cl dngulo entre el dispositivo de
elimontacidn de la bande y ¢l eje principel dol dtil forme-
dor disminuiré, pera mentener un difmectro constantc. Este
répide veriacién del éngulo do elimentacién no pucde con-
soguirsc, sin ombargo, si 1ars la modificaecidn do csto 4n-
gulo decbe bascularse lo instelecidn dc alimontacidn con

respocto al Util formador, tal como es conocido, ni tampo-

- co pare ¢l mantonimicnto constantc dc la distancia de los

borcj.os de laz benda, sino s8lo para la adaptacidn de la in-
troduccidn de la banda on la disposicién, destinada e un
didnotro detcrminado del cuerpo iaueco, do 1os rodillos do
la disposicidn descrita &l principio, que constituyen el -
4611 formedor, ya que aqui cl éngulo dec alimentacién per-
manecc constante duranto el funcionaniento de le instele~

cidn, Por esta razén sc cuida de que la posicidn del Witil

‘Pormador con respocto a la instalacidn do alimentacidn pue-

da verierse durente ol proceso de deformacién.
Miontres ol didmetre deo un cucrpo hucco & torminar

do espesor 4o parod rolativemente reducido sca comparativa-
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pente pequeﬁo‘, por ejeuplo, ﬂe unos 10 c'ns. ae aiéﬂatro
SoOI: d@s B- 8 -'mm. da- 9spesor de pared, besta bascular el

sbpcr-te quo epoya “91 c\‘xtmpc huoco ternimdo conauntencnte

ma

.....

poctivanontc un- esposor de pared do nés do 5 m. ,' onitonccs
aparccon difiecultedss 3 Par que’ el peso del c‘uei‘po hisce :é. E
fabricar dificulta el” proceoso ds basculacidn., Si g6 cuida
de qu ol cucrpo huceo fabricédo 86 apoye’ Sobrc wme’ luno—
e on ol soporto ¥ si so autorize une besculacidn d6 1a
luncte con respectd al dtil formdor, entonces, & Seuss
del brazo de palanca mayor; no sélanentc pucdo basculat-
se més fécilmonte el cuerpo hucco con cl Util formaedor,
sino gquc tembién pucde gonorarse una presidn constante on
la zona del primer punto dc soldelwra, sobre los bardes -
do le bande & soldar cntre si, ei la fuerza necesarie pe~
ro la besculacidn ataca wn la lunote o respectivancente en
el soportc. Por tento, el cuerpo hucco a febricar pucde
ser pretonsado. | |

El invento ec oxplicaréd con mds detalles 2 base de
los siguientes éjémplos de ejecucidn.

En los dibujos:

La figura 1 es una viste sobre una parte de un gtil
formador, al cucl es alimentada la banda a deformar para
obtener un tubo, siendo esta viste una sececidn ;bor la 1{-
nee. I-I de la figura 2.

Ie figure 2 cs ,uha ‘ééyccién a travéds do un 1til forma~
dor que tienc la configuracidén semicilindrice hueca, 8l cucl

@8 alinentada une banda bajo un fngulo tal quwe el radio Ao

;13-



zn? v

15

25

30

S N e .-

curvature dcl tube e fabricar corrospondec en osencia el
padio do curveturs del Gtil formedor.
La figure 3 es una vista sobro un til formador qwe
ticno le configurecidén do un semicilindro hueco, al cual
es alimentadae una vande, estando la vista cortada segin
la 1ince IIT-III dc la fi gura 4.
La figwe 4 es unz soccidn a travds do un Gtil for-

nader que ticne la configwracién do un scmicilindro hueco,

el cual es alinmentada una banda a deformar, bajo un dngulo

tal que ¢l radio do curvatura del tubo 2 fabricar os ne-
nor que el radio de curvatura del Util formedor.

La figure 5 és unga vists parcial desde arriba de una
nfgquine guc sirve rere la fabricacién de tubos;

La figure 6 es una vista lateral de los rodillos a
través do los cuslcs os alimenteda sl Gtil formador la ben-
da plans.‘.

La figura 7 es una seceidn a través de une banda que
sirve para le fabricaciln de un cuerpo hueco soldado en
hélice, uno de cuyos bordes ha sido deformado pars cons—
tituir une ranwra; )

Le figurse 8 es una seccidn a través de una bende, uno
de cuyos bordes estd provisto dec una pieze perfilade cuyo
espesor os insignificantenente meyor que dl espesor de la
banda;

Le figura 9 es una scceidn a través de une bande pro-
viste do una pieza porfilada, cuyo gruceso es considerablo-
nente nayor que el de la banda correspondiento,

Le figura 10 es uns piege perfileda, somejante al
ejonplo deo rea.’._bizacién soghn le figura 9.

‘La figura 11 os una sepcién a través de una banda,

+
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la cual cstéd provista de una renura a lo largo do uno do
sus bordes y, a lo largo dol otro bordc, do una lenglicta
que corresponde a la ranura,

La figure 12 ©8 unz, seccién e través de dos bandas

suporpues’cus, lag cuales csﬂ;én rmutuarientc desplagadas trans—

verselnente a la direceidn do estir_amien-to ds la ba.nda.

Le figura 13 es uns seéciép a travds de un tubo for-
medo par dos bandaes superpucstas, on la gona de las juntas
a tope de¢ ambas bandas;

Le figure 14 os una sectién o travds do un cuerpo
hueco febricado de tres bandas superpuestas; en la zone de
las juntes = tope; | ‘

La figuwra 15 es une seccidn a través de un cuerpo
hucco fabricado ocon une sble bande, en lo. zona de la jun—
te a tope; ¥y

Las figwas 16 y 17 son uha seccidn a través do dos
grupos de rodillos dispuestos a anbos lados de una bax_ﬁa,
los cuales sirvcn mra quitar la pelicule de mminaéién de
la bemda; en Il zona de los bordes de la nisme y cuidan del
mntoniniento de la anchura deseada de la banda, nmotivan-
do tambidn las guias neccserfas on la zona deo los bordes
de la benda, nostrando la figura 16 la parte izquierda y
la figure 17 la parte @ered’ha de la sgccién.

La bande recta 1, es alinentade, por ejenplo, & un
util formador 2, que tiene la configuracién de un somicitin~
dro hueco; bajo un dngulo alfa tan grande que ol radio de
curvatura de un tubo 3 e fabricer sea menor, on una I quoRia

cuentia, que d radio de curvaturas r dol Util formedw 2.

Si el éngulo elfa del ojemplo de realizacidén segin la fi-

gura 1 sc cligiora algo mayor, entonces, la bande introdu-
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cida on el Util formador ge%gé?ros‘béfsia;'Si' ol éxtrom.t 4
do le bande 1 alimcntada al Gtil formadar 2 fucra dofor—
mado; entonces; el oxtremo curvado 4 dc banda_l 10 ce~
r{a on 5 al bordo 6. Si no se modifica cl 4ngulo, onton-
ces ol borde 7 quode aplicado &l borde asimismo curvado.
Si ahOra; por nedio de carricente interiar en & sent}do
do le flecha 8, los tordes 6 y 7 se suclden cntrs sf, pa-
re lo cuel es suficicnte une pequefie adherencie, enton-
ces sc sigue conservando la formae del tubo producidq y,
en un punto sitwedo dotrés del punto de soldadwra S, 0 on
verios, adecuadamento-por'aoldédura exterior, pusde sor .
cerreda irreprocheblemonte la costura todavie existentc,
Sc¢ supona, 4¢ todos nodos, que la henda ; es guieda h;s—
te muy corca delentc dol $til formador 2, por ojemplo,
redlante ol érganc de guia S.

81 la banda 1 so alimente al 4til fomador 2; ba-
jo un 4dngulo alfe', que os menor que el éngulo alfa, on-
tonees cl diémetro del tubo 3' seréd menor que el & dmoe
tro del tubo 3. Por consiguiente, el diénotro dcl tubo &
fabricer depcnde s8dlo del dngulo alfe o alfa'; bajo a
cual la bande 1 ee slinentads al Gtil formador; corno han
aclaradc perfoctamente los eonsayos rcezlizados. S8lo se
var{a el punto en el cuel dl borde recto 6 topa con ol
borde curvedo 7. El puntc de contecto estéd designado con
5¢ y ahore quecde on ol espacio encerrado por el Gtil far-
nador.

A besc de la figure 5, gue reproduce una vista
parcial sobre unsa méqgina era le fabricacibn dc un tubo
& partir de una bahda, so explicaré le fabricacidn de tu-
bos de acucrdo con el invento. La banda 1 os &l inentada
g&ocuadamentc entro ﬁ;os-rodillos, uno de los duales por

lo nenos es inpulsado, y de un dispositivo de guia, el
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cual ostd formado por pares az;gdd;gilés @Osm‘perpugstoé
v rodillos 11, 12, montados rerelelancnte entre sf, do -
los cuales; los rodillose 10 tie:;en une, distaneie que cd-
rres-bonde al grucso de la banda, mientreas quwe la 'distan-
cia do los rodillos 11, 12, es distinta entro ai, sien~
do la distancia de los rodillos 11, 12 entye s:f., si e~
+4n relativanonte alejedos del Util formador 2, iguel o
le anchure 2dnisible méxine de la banda a trabajer,
micntras que la distancia de los rodillos 11, 12, ‘situa-
dos nés mréxinmos 81 4til formador, es igusl 2 la anchu-~
ra ninine adnisidble do la bande a trabajar. La distencia
cntre los parcs de rodillos situados entre estos dos
pare8 do rodillos fluctua entrc le redide ninine y la
néxina do la anchur&'. de ¥ benda., Evidentenonte os ado~
cuado prover nds de dos pares de rodillos 11, 12 y nés
do un par de rodillos wperpuos.tos 10. En &l ejemplo

Gc realizacidn se supono que el novimiento de la banda
e alinmter a la néquina tienc lugar par nedio de dos ro-
dillos superpuestos, de los quales el inferior 15%, rone
tedo estacionario’ (figurs 6), sg inpulsado a travéds de
un engranajce 13 y el 4Arhol 13*', dosde un motor 14; dane
tras que el superior 15 osté apoyado en un armaszdn do
eoporto; 16; 16", el cual estd conducido de mamra qw
pucda desplagarsc en altura on ol sentido do la flecha
15*' y sc encucntra bajo la accién, por ejemplo; de un
pesoc 16'*, Detris del grupc do inpulsidn se encuentran
los érganos do guia S, los cuales torminan & corta dis-
'bancié. del Gtil formadar, corio puede vorsec par la lineca
17. Los érgerios de gufa 9 estdn roforzados adoecuadenente
por nervisd 16

-17 -
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El Gtil formador 2 osté fijagg‘sdbre una placa

glretoria 19 por rodio do un apoyo 20, cl nontaje de la '
Placea 19 so rea:{.iza con respeeto a wna nesa ¢ ginilar 21,
la cual represonta el olenento par tante propianents dicho.
Si la bande plana 1 es msada entre los rodillos ll,'12.
los pares de rodillos 10 y los rcdillos suporpuestos, que
notivan el avance; incide en 22 sobre el il formda 2,
cuya configuracién ecorresponde & la dcl dtil formedar , se-
gin les figures 1 @ 4»; con lo cual, la banda os curvada y
defarnada para constituir el tubo 3 o 3', Como los bardes
que so apcyan rmtuensntc estén unidos al nenos por solde-
dure. de edhorencia, el tubo quo sale del &til formadar 2
es rigido en sf nismo. Este trozo de tubo os conducido,
apoyandosc o bro dos bolas 23 que fornan una luneta, os-
tando ;,as bolas 23, por su mrte, nontadas en sendos apo-
yos 24, los cuales estén dispuestos regulables sobre un
soporte 25, Los dos apoyos 24 pueden moverse UNno ¢on ro-
laecidén &l otro ,' por sjomplo, nediante un husillo 26 que
tiene rosce a derechas y & izquierdas. El sopar t¢c 25 estd
dispuesto sobrc una mesa giratoria 27 y puede sor novido
on vaivén medientc wi notor 28 eon dircceidn de la flecha .

29. 81 el sopartc 25 es nmovido oen uno u otro scntido, gi-

"ra tarbidn la nesa 27 en une cuantia correspondiente.

Mientras no se apoye ningin trozo de tubo 3, 3', 80~
bre las bolas 23 de la lune’ba; el goportec 25 pwede despla~
zarse frente a un bastidor ¥ y ello de nodo gque la posi-
¢ién de las boles 23 corresponda al Angulo bajo el cusl la
bands 1 cs elinmentada sl §til formadar 2. E1 bastidor 30
es’asog;xxrado nediantc pernos de fijecidn o sinilarcs, en

31, con respecto a le navo. En el soportc 25 va fijada una
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resa 32 sobrc la cual estd. cénducidb un-carro 30 y on.as-
te hay nontados unc o nés rodillos 34, los cuales pueden
ser oprimidos contra lea parte de tubo 3, 3', nediante
excéntricas, ne representadas, controladas por une palan-
ce 35, Si el carro.33, vor nmedio de uno o nés rodillos 34,
es puesto en conmtacto con la emfolvente' del 'bgbo 3, 3‘; se
desplaza con éste, @i € tubo 3, 3' es movido, en la di-
reccién de la flecha 36 y ello coa igual'velocidad con la
que se nueve un punto del eje del tubo 3, 3', Ahora bien,
corio sobre el carro se encuentra tazmbién una herranienta
de corte, por ejernplo, una sierra circular 37, que es rio-
vida 2l nisno tienpo que el rodillo 34 en direccidn heciz

el tubo 3, 3', pueden cortarse del tubo febricado sec-

~ciones ¢e longitud deterninada, cuend gira la herramien~

te 37 accionada por un notor 38. Si se nmonte el disposi-
tivo cortador, como lo rdestra el dibujo, entonces el tro-
zo de tubo tronzado cze sdle detrés_del soporte‘zs; Ade-~
cuadamente; los rodillos 34 son rodillos de caucho, con

el fin de sunenter le adherencia entre los rodillos y dl
tubo 3, 3'. Si se quierg cortar del tubo 3, 3' un trogo

de longitud determinada, entonces sdlo se necesite llevar

uno de los rodilles 34, por redie de la palahca 35, contre

la envolvente del tubo 3, 3', con lo cual, autonéticemen-

te; es cortado un trozo de tubo de longitud deternineda
en un plano perpendiculaxr &l ejé del tubo, puesto que no
solamente el tubo se nueve en el sentido de le. flecha 36,
gino tembién en torng de su propio eje.

Es conveniente, con objeto de oprinir nutuemente con
cierta presidén los bordes que hen d ¢ soclderse emtre si,

bascular el soporte 25 en une pequefia cuanti{a en el senti-
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do de la flecha 39 durante la’ fabrieacién del tubo, pu-
diendc ser gobernade este movimientc de basculecidn, por

- ejenplo por miero-interruptores, ‘q.ue deterninan el novi-

niento de basculacidn en el sentido de la flecha 39 en
funcién de la anchure de 12 banda; poco mmtes de la en—
treda de la banda 1 en el G$il forrador 2. Como es na-
tural, en lugar dél nendo por nicro-interruptores, pwde
haocerse que el soparte 25 estd bajo la a2ccidn de unoc o
nés muelles quo ktienden' a basculer el soporte en ol sen$i
do de 12 fleche 39. Gracias al noviniento de basculacidn
del soporte en el sentido de le fleche 39 se genera un
pretensado en ¢l tubo a fazbricar, Este' pre'l:.ensado, doel
tubo fabriesdo tiene 12 ventaja de quo; 2l carger el tu-
bo por presién interior, primero he de vencerse el pre~
tensado v sdlo después es golicitadae la resistenciz del
neterial, ' .

Le benda 40 se deforme 2 lo largo de aa borde de-
recho de ma.ﬁei'a que eutrs dds postafias 41, 42, se forme
una ranuee 43. Le anchura de la ranura corresponde al
grueso do¢ le bands 40 y su profundided o 1a nedide de pe-
metreecidn quo se desco. Es conveniente clegir la profun-
-diced aproxinadenento igual a2l semigrueso de le banda 40.
Con el f£{n do facilitar la introduccidn del otro borde

de 1o banda defornade en hélice, sc roeonmicnéa rodondear

las pestefias 44. Por ojemplo, la ranure 43 pusde hacerse

pProveyendo 12 bande, a2ntes do su entrada on los rodillos
que conducen el Gtid fomc dor, en su borde provisto de
lz renura, dec manere quo reaulto le scccidn del barde de
la dorcéha :-c;p:c'cscm‘l;a(?ic.~ on la figure 7.

Pero también pucde prcverse une pieza perfilada
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46 en una bande 45 de seccidn rectangular, cuya piéza 46
tiene dos ranwres 47 sitwedas en el mismo plano, E1 grueso
de la pisza perfilade 46 sflo mrecisa ser un poco mayor
que el de ]z benda a trabajar 45. También aqui como en al
caso dal ejemplo de la figura T, pgeden redondearee los
bordes de salide de las ranuras 47, 48.

Es gonVeniente proveer la piezé rorfileda 46' de un
nervio 49, qu se extiende trensverselmente & las remmas
47, 487, Le pieze perfilade 46¢ se subordina a l2 banda
45 de marere que el nervio sobresalge de la superficie en-
volvente exterior del cuecrpo hueco a fobricar y tenge cur-
so helicoidal, La pieze perfilada 46' puede entoncces uwnir—~
se con le bande 45 y con la banda cufvada helicoidal, gque
eneaje en lo. renure 48', mediente un ecorddn de solﬁéﬁura
50 .

La pleza perfilasde puede tambidn recibir J2 formz
representada en lp figura 10. La pieze porfiladea 46¢* tic-
ne, gdemés de dos ranures 47'*, 48'?, dos ncrvios 49' y
49'*, loe cuzles sce extienden tembién transverseles al~p1g—
no on ¢l que corron las ranuras 47'¢ y 48'*. En ostc caso,
o8 recosario lecer dos cordones de soldedura a embos Je dos
dc los nervios 49* y 49'', Le altwa del nervio 49' s¢ oli-
ge adccuademente igual al doble‘del grueso dc 2 bhenda con
1la cual se unc la pieze prfilado 46'*, Le altura'del ner—
vio 49'' puode clegirsc considorablerente monor y, por
ejemplo; pucde corrcesponder al gruesc de la bvanda, pero tam-
bién puedc ser considersblcmente monor, de modo que 8@ 6S—
t4 en situwecién de comunicer el 1liquido que eventusl mnte
so dosplace en el cuerpc hucco, una torsidén quc disminuyc

el frotamiento on lz zZone dc le onvolvente interior.



i5

25

239585

Ia gufa descade pwdo donseguirse er forma relativo-
mentc sencille proveyendo la banda 51 sogin la figura 11,
a 1o lergo de uno de sus bordes, con una ranurs 52 qw tic-
ne por cjemplo forma de V y, & lo Jarge del otro borde; con
un2 lenglieta o similar 53 que corresponde a la renwra 52,
Ia longlicta 53 he de dimensiorerse de modo que 1leno el
mencs en perte la ranure 52, Los bordes de selide 52', como
ye se ha dicho, pueden redondearse pare facilitar Jp intro-
duceidn de 12 lenglicta 53.' Parsa producir lea lenglieta 53
¥ le renure 52 se roemitc el lector el ejemplo ée reali-
zacidn segin le figure 16, |

Los grueeos Ce las bandes conerciales fluctuan en
general oxitfe 1y 8 mm. alin cusndo pueden encontrarse ban-
das con un cspesor de 10 mm, Por consiguientc, si £l espe~
sor dec pared de un cuerpo hueco & fabricar con una banda;
debe alecenzar par ejemplo 12 nm., pusdc ser adecuzdo su-
perponcr dos bendas cuyo grucso individual sez de 6 nn.,
pero si dos bandas superpucstas so desplazan nutuement o
en scntido transversal e su direccidn de estirado, como
represonta la fivgura 12, no es necesario sl n cmbargo la
provisidn de Srgencs de guie eapeciales puesto que onton-
ces los escalones entre las bandas 54, 55, sirven do guia.
En este easo, aolainenté han de dispo-nersé los rodillos de
presic’m,Ao respectivanente de guie que garantizen el ancho
de 1= ba.nda, de mencra que las dos bendas superpuestas, du-
rente le slinentacién al &4l fornador, no se desplacen
transverselmente a su dirsccién de estirado. Durante la do-
fomaciSn de 1as dos bendas 54; 565, por el util formado®,
los bordes 56-,' 57 de 12 bénda 54 y los bordes 58, 59 de

le bvamda 55, se aproximan hesta que se tocen ¥ luege se

- 22 -
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sucldan, como pusde verse pa} 1z figwra 13. Las mriecs
54 qu 86 tocan se reuncn en la zone de los puntos &
tope 56, 5T por una costura golleade desde dentro; le
cual estéd rcpresentede par 1 reforoncie 60 ¥y cuye reiz
61 qucde dentro de 1= banda 55, Los dos elemontos de
bende 55 se sueldan iguslnento entrc si y con un 'glengn-
to de benda 54 en le zonz de los puntos & tope 58, 59,
de memera qus la raiz 62 de la costure soldads 63 quo -
de dentro de uno Ge los clerontos de bamla 54.

: Si 86 superponen tres bandas; por ejemplo las ban-
des 64, 65, 66, entonces se desplazan nutuancnte &stas,
de mnera que los bordes ‘6'(; 68 de los elementos de
bande 64, 66, qusden en ¢l mismo plano que eOrre ® r-
pendicularment\e 2l plano de las bandas individusles,.

El borde 69 deo 3& bande 65 queda parslelo 21 planc que
pasa par los bordee 67, 68, siendo indi:terente el lado

de este plano en el que quedé‘ Con ello, las tres ban-

des forman une guia. Puede ser adecwrco redondesr los
bordes de las bandas 64; 66 vuclios hacia la canal for-
nade, con €l £in de facilitar el encaje del elenento 65
dc la derecha en la ranura forreda par las bandas 64,
66, Este trabajo de defornacidén puede ejecutarse asinig-
mc por los rodillos que sirven de guia mre @ bancda y
que estén dispw stos delentc del Gtil forredar.
Tanbién en este ceso todas las bandas se reuncn
mediante ‘una costui‘a soldéc‘.a interior 70 y una costwre
soldede exterior 71, cuyas raicoes quedan en los elenme
tos do banda exteriores 6‘4.. respectivamonte intoriores
66, ¢ ¢ naneora qwe. 8o ticne una costwra soldads en X.

El ejauplo de roaligacidn de le figmwre 15, nues-
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tre. cénec pusden solderse bendas de la gonfigwacién de
la Pigura 11. Doe dlenentos do bande contiguos 51 onca-
jen entro s eon una renura y une longlieta, Le costwa
exterior; esté Ceelgnade con T2 y la interior con 73.
Le alture de la eosture extericr 72 es nayor que la de
le costure interior 73. Cormo es retwel le costwra &1~
Gade de los otros ejomplos de reelizacidn, por ejemplo,
de los 'de Ias figtras 13 » 14; pucde hacorsc tambidn
cono nuestra la figara 15, »_

4 base del ejomplo de roalizecidn do la figure
16 se explicersd edro par medio de los rodillos de gx}ia;
o éo presién', que garentizan le anchura de le benda,
Pweden pradwirse & ganos de guie a lo Jargo de los dos
Yorcdes de 1la banda. En un basfidor 74; quw esté fija_do
con respscto a una placa‘de base no mcstrada; un rama-
zdn de soporte o sinilar, ve conducido un Srgano de
despls ganiento ﬁs. cuye posieidn pusde nodificarse, co-
1o @8 conocido, par ﬁedio de un husillo roscado 76. En
una de las br:!c; as T7 que nuestre ol husillc 76., ve guio-
¢a une bole 78, que se aplica on une escotacura 79 éh;
forma de V dal drgano do desplazeniento 75. Detrés do 1a
brida 7’1 agerrs wna place 80 quwe estd on unidn con 1=

partc de desplaganiento 75, par medic de una piess sol-

dada 81. Girando el husillo 76 pucce roverse en vaivén
la mrie 75. |

En le ricza de desplazermiento 75 hay un eje 82 oo-
calomdo; fijado, por ejeriplo, par modic de tornillos 83;
sobre el cuel y por redio (@ un cojinete Qe bolas 84, ea-
tén nontados dos discos emilerce 85; 86; de los cuales
uno de e¢llos ostéd infiuenciado por uno o mds rmuelles 87,

- 24 -
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que 8@ epoyan contve unn twren SS qug pime.e girarsa, i
El disco 85. uava w mille 89 y wn rodillc 90; cogido
en parte por wn anillo 91.rqmresté. guiado em el disco
86. E1 anillo 93 pucdo noverse hacias erribe y hacie abee
Jo en @l senticdo de la fletha 92, én correspondencia con
el gruesc de 12 bBanda a tré.baaar y sus tolerancizs. Los
muclles 87 han de pretonserse de nodo 'cprrespondiexrte—
nente fuerte. El eojinete de bolas 84; quede asegurado
comtre desplaganiento axi,al &ecias al anillo 93 y 81
anillo particdo 94. El recinto o 6l cuel esté dispuesto
el cojinete 84 esté obturado hacie el sxterior rediente
guarniciones 95; g5,

Mientres @l rodillo 90 dek grwpo mrevisto a la
izquierda de la banda tiene uma ranws am forna de V 96;
el rodillo correspondiem’ke %‘ del grupo dispuesto a 19.
dereche de 1a bande 51, esté provigto de un saliente 97,
de nmencre que di borde iszquierdo de 12 banda gerf provis-
to de un salienfe en forna de V ¥y &1 borde de 12 derecﬁa
de une ranure an fornme de V (véase la figure 11), Lae
rertes rostentes do le dispodieién de rodillos, situe-
da & l dercche de la banda SJ.. eorrespondon & J2§ per-
tes dd grupo de yodillos sj.tuado a la izquierda de la
bande. E1 grupo e rodillos 4¢ la dercehe no cs8 desploe
zablo eon rospecto al arnesdm 74; aungue pudiera serlo
terbidn,

54 los grupos de rqdmos del. ejonplo ¢ ¢ roali-
zacidn $9§\§n la ﬁgﬁra 16, déﬁeri aefﬁ..r pere le guia, pae
fa lla eiimi’naéién'de m:ﬁalicuj,a de laninado y @®ra le
con:fi:gvréa?ié;i de ﬁje;ndas' suporpucstas 2 elironter el Wil
fornacar, cntonces Padelt ifecibi’z"- tal forna qw varios
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e.nilloa o rodillos 89, 90, 91 da con.figwacién carrespon-
¢iente, estén nutueriento subordinados conc lo exije la
nocoserie poaici_én de las bendas supecrpuestas y putuanene
to despla zadas., Cono os ne.tural; incluso cvend son di-
nentedes verias bandas suporpuestes al dtil formedor, puc~
den producirse om les estrochas suporficies dc los bordcs
ranurss o 1eljz_guetas. casc .dc quwe Ssto s8o astine deseable,
Netwr elnente, las caracteristicas de los diversos ojenm~
plos do realizacidn, gienpre que se& poe ible, pueden cor=
binarse entre sf, Asi, pa- ejenplo; cono antes se ha di-
cho, pucden unirse elenentos de bande sitwedos & tope ne-
diante un cordén soldaco que os nés grucso quo ¢l corddn
de soldadure cenpleado heste shora mre unir dos bandae;
chapas o similares; ¥ ¢llo con a@ fin de poder 2bsorbor
prosiones nés elcvades que las adnieidlos para ol grueso
de pared,

EBete Solicitud, que correspondo & la resentada
en Alenaniz ol 1% de Enero. dé 1.957 bajo el nfinero E
13.522 Iv/Te ¥ el 13 do A.go*sto 1857 bajo el nimero E
14.532 Ib/'Tb, sc acoge & 1os boneficios dol artfculo 51
dol vigonte Estetuto = bre Propiocded Industriel,

O T 4

Los puntos dg invoneidn propie ¥y mova que 86 pre-
sontem pera quo ‘geen objcto de oste Solicitud do Patamto

do Invencién en Espafia, por VEINIE afios, son los siguion=-
tes:

1¢.- Une instalmeidn pers defornar una bamde con
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el f£in de formar un cuerpo hueco, preferlbl enente wn tu-
bo, congistonte en un Witil formedor al cual bajoc un éngu-
lc con respegto el 9jo principal del \itil fornedor es ali-_-
nenteda kB btgmia P nedio de rodilloe, uno de los cuales,
por io rnenos, €8s un yodillo inpulsado,y por nedio de un

Grganc do guie que evite 6l doblado de le benda, y el

cuerpo hueco fabriecedo es apoyedo por un adporte dispues-
to detrés del dtil formgdor; siendo rogulable el &ngulo
emtrc un borde longitudinel dc la beanda y el cjo princi-
pal del #til fornedor y soldéndose lz2 banda alinentada
con Jz bande ye curveda en la =na del 4til formador, ca~
racterizeda porque cono dtil formadar se enples un Wil
seni abierto y la banda es introducida bajo un éngulo al-
fe' en el Util formadar que es nenor que €l é&ngulo =i fa
quwe dobe ajustarse mra la produccidn de un cuerpo hueco
cuyo diémetro exterior corresponda @l difnetro de un ro-
dillo inaginario, tengente e los puntos de contag:to del
Gtil formedor, y porque el Wtil fornaedor pucde ser bascu-
lado con respecto a los Srgancs que conducen 19. banda 1,
durante el funcionaniento y el aoporte que epoye d cuwer-
po hueco termimedo, el cusl lleva une luneote, pwede ser
basculado con el il formador y tenbién con respecto &
&1,

2!;.- Une ing$elacidn segiin se reivindica an el
punto 1, cerscterizede porque ol Wtil formedor y ol so-
porte que lleve la lunete estén dispuestos mbre sendes
nesas giretorias y - rorque la rnesa giratoris delkaoparte
puede desplazarse sohre wn bastidor.

3%,~ Una instolacidn seghn se reivindica en el

punto le, ceracterizada ‘po'r'que 723 Qa.nda a deforoer es .
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condueida nmediante rodilles euyos ejes son perpendicule-
res a2l planc gue corresponie & la anchura de la bamde y
la distancie de r,oglillos dia:_mestos e a:nbogs lados de lee
bordes de le bende, emtres s{, por 1o nencs, de los rodie-
llos sitvados nmés cerca del Gtil fornmedor, es iguel & le
ninire nedide edrisitlo pare la anchure de 12 bande &
trebajar.

42 ,~ Una instalacidn segiin se reivindiee ean los
puntos 12 ¥y 29; ceractorizade porque sobre el soporte que
lleva l= luneta va fijade una mesa; sobre la cusl puede
desple zarse un earro gue llove un dispositivo de carte,
realizéndosc este desplaszaniento en sentido trensvorsal
& 1o direccidn de movimiento del soporte, pudiend nover-
se ¢l dispositivc de corte transverselments a la direccién
de moviniento del earroc,

52 .~ Une instelacidn eegfin sec reivindica on el pun-
to 42, caractorizade parque sl novimientc del cerro es
efectie o por al nenos un rodillo nontado en al cerro y
que con su superficie wriférice toca la superficie pori-
férica del euerpo hucco terninedo.

69.~ Une imstelacidn segdn se reivindice en los
puntos 12 y 3¢, cerescterizade porque al nenos wno de 195
bordes do 1o banda se provoe de una guie mra el otro
borde de la baz}da & Ceformar mra dtenor un cuerpo Imeco;
ol cuel s¢ une, par ojenplo; se suelda; con el otro borde
de 12 bande curvede on forma de hélice. A

_ 72 o=~ Una, iﬁstelacién segin se reivindice em gl punte
62, caractorizada porque sbre uno de los bordes de 1o baon-
de se enca;ia una pieze pwrfileda,

82 .~ Une instalacidn sogdn se reivindice en los pun-



"

L 2]

15

25

tos 6 y 7, caracterizada porque 1o pieza rerfilada, a denés
de dos rahuras, tiene 21 nenos un nervic que sc extiende

transversalnonte 2 las ranures.

92.- Une instelacidén seglin se reivindica en el pun-

Yo 62, caracterizeda parque apbos bordes sc proveen de. una

guiza, consigtiondo une @mrte on una ranure y la otra en
una longlicta o sirdlar que llene la renura por lo nemos
pereialnente,

102 .~ Una instalecidn seglin se reivindice en los
puntds 6 ¥ 9, caracterizada porque los porfiles de la ra~
nura y de la lengtieta tienc forme de V.

1i¢,.- Une instelecidn segin se reivindice en ol pun~
to 69; caracterizede parque le gufa esté fomada por al
nenos Gos bandas superpuscstes y nutuanente desplazadas,

1%2.- Una ingtalacién segin se reivindice en los
puntos 6 y 11 caracterizeda parque 2l nenos una de lae
bandas ¢s precalcntada antes de introcducir ambes bandas
en el Atil fomador. |

139.- Une instalacidn ségﬁn ge reivindicea en los
punto s 6, 1l ¥ 12, caracterizada porque cuando. se emplean
nfs de dos bandas, las bandas 2 procelentar 1o son & ton-
poratures diferontes. '

142 .~ Una instalacidn sogin se reivindicz en los
puntos 6%, 11 a 13; caracteri:.ada porque en & cesgo de
disposicidn dc varias bendes superpuestas; Jos rdes de
dos bandas on ceda caso; que es8tén separados poar une ban~
day corren durante le slinentecidn en un pleno situado
perpendiculamenter el plenoc de las bandes.

158 .~ Une. instelacién soglin se reivindice an los
puntos 62, 9 a 14, caracterizade parque le forma de la
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rrespondionte y quo gerantizan le anchure doscada de lo

nismae, corresponds & la forne de les gudas de Jo ®enda, |

162 .~ Unn ihs“!:ale;eién ecgliin so reivindica en los
puntos 6; '9; 0 y 15, ceractorizade parquo & cade uno de
los radillos que gerentigen le anchura de une de las ben-
das estén subordinedos dos enillos que giren en torno de -
un ejé & min,

A8 .~ Une 1ustélagiﬁn segin so reivindica en los
puntos 6; 9, 10, 15 ¥ 16, caractorigzade parquo uno de los
dos anillos estf bajo la accidn de 21 nenos un nuelle que.
oprine &l anillo comdre le bends y cuye tensidn previa pue—
de ser resgulada,

189 .~ Una inht,ela'gién sogiin sa roivindice em los
puntos 6. 9, 10, 15 a 17, car%ferizada porque los enillos
que actuan sobre las superficies anches ce la bamde consis-
ton en un mteria_i» pronsedo al que s¢ le BR agroegado un
abreasivo,

19¢.- Upn instalacién segin se reivindice on loa
punto s 6; 9; 10, 15 a 18, caracterigade porque wnc de los
dos grupos d ¢ rodillos subordinados & la bande os regule~
blo, h

 20%,- Una instelacién segin se reivindica an los pun-
tos 6, 9, 10, 1) & 19, caracterizada porque los puntos de
tope dc las bandas son unidos al rcnos por un corddn de sol-
dadura cuyo grucsc es nmayor que ¢l noceserio para obtomr
los coafioicntes de soldadwrsa 1,

m.f Unsa inatélacién sogin se reivindice en los
puntos 6, 9, 10; il 8 2, ceractorizade porquc ol corddn ds
soldadura osté configurado. eoro un nervio.

:..55_
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puntos 6, 9y 10, 11 & 21, cerectorizada porque cuando so

hace un cordén de soldadura exterior ¥ wno interior, la

‘altura del” corddn oxtorior es mayor que le del interior.

239,- Una inatalacién pare defornexr une bende con
el f:{n da fomar un’ cuerpo hueeo.

Tal y ccmo se he descrito en la Maenoria que antoc-
cedc, reprosente.&o en los dibujoa que se aconpafia.n, ¥ pa~
ra loa Zines que ee han eupec.tﬁca.do.

Este Momoria conste de treinte y una hojas escri-

tas o nfquine por wne sole de sus caras.

Wearia, peyc. -
P
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