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MEMORIA DESCRIPPTIVA

pare

una peterte de Invencidn por
veinte efios en Espsfie

a fevor de la r.s.
Bonner Xunetstoff Ge.mebeHs
- 8oclednd slemane -

residente en

BONN (Alemenie)
Drensdorfer lieg 21

pPor:

"MEJORAS EN LA FABRICACION DE CIERRES CORREDIZOS DE HILOS 0O
CINIAE DE MATERIA ARTIFICIAL DE FP(RMA ESPIRAL O DE ILADO",.

INVENIORES: Dre Kerl Flate y Dr. Heinz Thienemenn, embos de
reciormlidad el emane.
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Por la petente alemans 904,282 se he dado & co-

nocer un pmwcedimiento pere la febricacidn de cisrres corredi -

zos de meteriel artificisl segin el asf llamedo sistema espiraly

En este procedimiento se meten una dentro de otra dos espirales
formedes de hilos de meberigl ertificisl y se qusdan encajadas.
Los hilos de materiel ertifioisl de teles cierres corredizos,
tembidn en el ocese de una conformecidn no simétrice de los ele-
men tos de ergrane sobre los listones de cierre opuestos, tienen
que estar perfiledos de determinade menera, pare garentizer un
curso ligero del cierre. En la fabricecidn de teles oclerres co~-
rredizos se ha demostrado gue con los usueles hilos redondos so
lamsnte se obtiens une reducide resistercie a le ruptura de
eperture. Es mejor utilizer hilos con determinados perfilss de
secoidn trensversel, por ejemplo, hilos con psrfil plano-ovalas-
dos Se emplea como meterial , preferenteme nte diversas cleses de
poliamides estiradas u otras materias artificisles bien estirabl
y que posean une buens resistencia.

Para le obtencidn de correspondientes perfiles,
los hilos redondios usuales en el comercio se aplesten por dis -
positiws adecuados de tel modo que en el efectoc fine se pro -
duzcan los perfiles corresponilentes. Por ejsmplo, se hecen pa-
ser los hilos redondos & trevés de dos rodillos que se regulen
de tel modo que los hilvos, despuéds de pasar el rodilloy posean
el perfil deseado.

Pera esto se hile primero un hilo redondo. Este
hilo muestre en sf ya clertes irreguleridedes, y en wimer lu -
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gar no siendo completamente redondo y en segundo luger porque
por les desigualdades de le instalecidn de aparatos, por ejem -
plo, tomillo sin fin, bomba, méquina estiredore etc., se mani-
fiesten ciertes oscilaciones en el grosor.

51 shora, tal hilo que ya musstre pequeilas irre-
guleridedes, se perfila posteriormente por eplastemiento, se
producen nueveg irreguleridedes. Tembidn es extreordinerismente
diffcil obtensr un peso completamente uniforme del hilo & tra -
vés de los rodillos aplastedorea. A esto se efinde que los hilos
se celientan més o menos durante el continuo proceso de aples-
temiente. Por medio de correspordientes instalsciones refrige -
radoras pare los rodillos o por directa refrigerscidn por agus
puede evitarse el celentamiento demesindo grande, perv apenss esg
posible impedir oscileclones de tempereture. Por lo tento, se -
gin los hilos han pasedo por los rodillos en estedo méds frio o
més celiente y tiensn un didmstro algo meyor o elgo mener, y poT
ello se eplesten mds o menos, los hilos redondos eplestades al
perfil deseado, tisnen les tendencia & volver méds o menos al es-
tedo redondo originel. Por ello resulten, en le transformacidn
pere obtensr cierres corredizos, irreguleridsdes en el funcio -
nemiento de los cierres.

Ahore se he hellado sorprendentemente, que pusden
eviterse todas les dificultedes enumeredes, smpliemente, ocuando
pare le febricacidn de cisrres corredizos se utilizan hilos ob~
tenidos directemente desde le fundicidn del materisl sartifiocisl

en estado correctamsnte perfiledo, presionsndo la fundicidn de
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mterial artificisl con dispositivos edecusdos como tarnillos
sin fin o bombaes, & través de toberas plano-oveladas correspon-
disnt emente constitufdes y despuéds se estira ls masa por estira
miento. Por correspondiente constitucidn de las toberas, de 1la
velocided del tiro de selida de las méAquinas estiradores y ve -
riacidn del enfrismiento de la fund icidn, pueden obtersrse hi -
165 uniformement e perfilados que, despuds de une estaebilizecidn
témioca segin métodos conocidos, directeme nte conecteada &l es-
tiremiento, ye no tiensn la tendencie a efectuar varimeiones de
perfil, como es el casc en los hilos perfiledos, obtenidos par
prensedos

Como primere materis pers los hilos se emplean
mreferentemsrte poliamides de diferentes clases. Sin embargo,
pueden utilizarse tembidén poliuretenos, poliesteres y otros me-
terinles artificieles susceptibles de ser hilsdos y estiredos
desde la fund icidn.

Se obtiene un curso especielmente wniforme del
proceso de hilado y por ello un perfil especiselmente -unifome,
cusndo se presions le fundicidn & traves de un cenel de tobera
cdnico, en lo que le eberture de entreads y le eberture de sali-
de de 1= tobera estén reunides en une heniidwra. Le hendidura
posee, en el casc de fuerte estrechemiento de le seccidn trens-~
versal totel, une relacidn entre los ejes de le seccidn trans-
versal, qus es meyor que la relecidn deseeds en el hilo de los
ejes de la seccidn trensversel. Por ejemplo, Im danoaltra.do ser

conveniente el elegir para un cierre corredizo normal, gue mues~-

tre une resistencie de ruptura de aperiture de aproximedemente
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60 1bs/pulgedas, la relacidn de los ejes de la seccidn trensvers
sel en el perfil de salide de le tobera con eproximedemente 8:4
0 expresedoc de otro modo: '.3"‘ eproX. 2. 00 cuando le relacidn de
los ejes en la seccidn transverssl debe ser aproximsdemente 7:4,
o expresado de otro modo -g = aproximedement e le75., Se obtiene en
ello pere el cierre corredizo un hilo que es aproximedezmente 0,7
mm de ancho cen un;a eltura de aproximesdemente 0,4 mm;

Neturelmente que pueden constituirse les toberas
en otre forme si se quieren febricar hilos més fwrtes o més aé-
piles sin esperterse de la idea del invento. Pexw cuanto més grug
so sea el hilo, tento méds debe eumentarse ls relacidn de los
ejes de la seccidn transversel en le eberture de sslide de la
tobers, ya qus hilos mds grussos requieren tiempo més prolonga-
do pare el enfrismiento y por ello, despuds de abeandnar la to-
bera, tienen més ocasidn pere sdopter de nuevo wne forme més re-
dond e,

Segfin el invento, pueden obtenerse hilos de me-
teriel artificiel con seccidn tramsversal ovalade sin dificulta-
des con buene uniformided y en funclonamierto continuo. Pero ‘i.:az;lT
bién pueden obtenerse otroa perfiles. Por ejemplo, pueden cons-
tituirse los dos lados del hilo perfiledo pleno-oveledo de tal
modo diferentes, que un lado sea oesi plsmo, es decir muy plano~
ovelado, mientras que el otro ledo del perfil del hilo tiene unse
forme ovelads mds redonde, Con hilos de esta clese puede a2lcan~-
zerse ung mejor sujecidn del cierre terminmsdo, sin que se afecte

la facil eperture y obtureacidn del cisrre corredizo. Los hilos

oon perfiles de esta clmse son todevie més diffciles de febriocer

e o i
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segfin el procedimiento heste ahora conocido, que los hilos uni-
formemente plano-ovelmdos, de modo que pare ello resultan ven -
tejas especimles por el nuevo procedimientoe
| Por 1la eplicacidn del nueiro pmwcediniento han re+

sultado grendes progresos técnicos pers la fabricacidn de cie=-
rres de corredera de hilos de materiasl art i:ficial en espiral,
que se insertan unos en otros, estirasdos, camo se describen a
titulo de ejemplo en la petente slemens n® 904,282, For la calid
ded uniforme de los hilos perfiledos, obtenidos directemente de
1la fundicidn, se he shorredo totelmente une fese de trebajo
(prensado de los hilos) y la febricacidn de los cierres mismos
se he mcelerado considersblemente. Le superficie de los hilos es
més lise y més uniforme, La mercha de las méquinas enrolladoras
an espirel es por ello tambidn més uniforme y trenscwrre sin
trestornos. lLe fusrze de obturacidn de los ocierres corredims,
que osciln en el ceso del perfiledo posterior de los hilos por
eplestemiento, esté shore iguelede y es mds elte. El funciona-
miento de los cierres corredizos mismos es suave y tranquilo. &
esto se &finde que los cierres permenecen constentes en su forma,
afin durente un uso de varios efios de duracidn o de almacemmje
prolongedo, y= que no puede producirse une variacidn posterior
de forme de los perfiles de los hilos.

El sdjunto dibujo muestra formas de ejecuoidn se-
gén el inventoe.

La fige 1 e stre une seccidn por uns tobera que

se utilize pare obtener el hilo. La fundicidn de meterisl arti-
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ficidl corre e través de la toberm en la direccidn de la flechs.
Les figures 8-4 muestren diferentes formes de
aberturas de selide de tobersa.
| Las figures §-7 muestran las secoiones de los hid
los que hen sido obtenidqs con les toberas representadas en lag
figures 2-4, hallédndcse equf los hilos en estedo enfrimdo, sin
estirar.

Les figures B8-10 muestran las secciones transver-

tebilizeac idn,

Ia figure 11 muestrae une represert ecidn esquemd-
tice del sparato hilador.

En la tobere remesentedas en le figura 1, la
aberture de entrads se he ejem:bé.do redonde parsa meyor senci-
llez. La gberture de selide estd€ conforrede de acuerdo oon le
seccidn transversel deseada respectivamente del hilo, en el ca-
so presente ovelmds. Tembidn ls eberture de entrade puede es-
ter edapteada & la seccidn transversel deseede del hilo, sin em-
bargo, le tobera es esencimlmente més costose en su fabricecidn|
cuendo tembién la eberturse de entrade he sido esdeptade & la
seccidn trensversel deseads del hilo.

En le perte superior de las figures 2-10 se han
calouledo les snchures relativas de les sberturss de salide de
tobera y de los hilos, en: lo que le enchure de las toberas es-
té supusste iguel & 1,0. ILos velores en 1la rerte inferior de

las figuraes 2-10 de -:- representen la relacidn entre enchure y

grosar de lzs distintas secciones trensversales.
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Velores encime de las figures: Fig. 1~ 1,54 re~
dondo, fige 2 - 1.0. fige 3 - 1,0, tig. 4 - 1,0, fig. 5 - 0,453,
fig. 6 - 0,43, fig, 7 - 0,38, fig. 8 - 0,22, fig. 9 - 0,22,
fig. 10 - 0,21,

Valores debajo de 1ms figaras: Fig., 1 - 1,0 elf{p
tico.

Velores de -2-: fig, 2 - 1,96, fig, 3 - 2,33, £ig, 4 =~ 4,0, £ig.5
- 1,59, £ig, 6 - 1,78, £ig. 7 = 1,96, fig. 8 - 1,64, £ig. 9 -
1,8, fig. 10 - 2,2,

En el ejemplo 1 se emplea una poliemide de hexa-
metilenodiemine y dcido de sebacine como materisl de partide. Lg
temperatuwre de fusidn importa 2702 C, La distencie desde la to-
bere el liquido refrigerador es de 9 cm,

En el ejemplo 2 se emplee unz polismide de capro-
lactemo, une temperatura de fusidn de 250° C y une distencia &

le tobers dé 6 amn.
En el ejemplo 3 se smplee une poliemida de cea -~

pril-lectemo, uns temperatura de fusidn de 2602 C y une distan-

cie de lo tobera el lfquido refrigerante de 8 om.
El equipo de gparatos hiladores, mostrado esque-

ndticemente en la fige 11, comprende el tornilloc sin £in 1, el
befio refrigeredor 2, el dispositivo estirsdor 3 y el dispositivo

enrolledor 4.
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La presente patente de invencidn comprenie las
siguientes reivindiceciones: |

l.- Mejoras en la fabricacidn de cierres corre-
dizos de hilos o cintaes en forme de espiral, gancho o lazo, de
poliemide, poliuretano, poliester ¢ materimles artificisles de+
rretitles y estirables andlogos, ceracterizedes porque les fi-
1ss de cieri'e estdn constitufdes por hilos o cintes perfilados
de materiel artificiel, cuyo perfiledo se obtiene & partir de
le fundicidn del material artifieim), mediente presidn de di -
cho matei'ial y subsiguiente estiremiento a la salide de la to~
bere por el cusl se logre um eievada fijeza de medide y uni -
formidad en relacidn con la seccidn del perfil.

. 2, - Mejores en le febricacidn de cierres corredi-

zo8 de hilos o cintes de materis ertificisl de forme espiral o
de lezo.

Seghn se describe y reivinﬁioé en la resente me-
moris descriptive y se ilustre con los dibujos.que & la misma
se ecompefian,

Consta este memoria de nueve hojes foliedas y es-

crites & mdquine por une sole de sus caras, X
Maﬂi‘id, a ﬁ

-
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m r Kunststoll G,u.b,H, Hid UHISG




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



