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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
RATENTE DE INTRODUCCION
en

ESPANA

por DIEZ afios
g nombre de METROPGLITAN~VICKERS ELECTRICAL COMPANY LIMITED,
entidad briténica, establecide en St. Paul's Corner, 1-3, St.
Paul'e Churchyard, Londres, Inglaterra, por:
YUN METODO DE OBTENER UN MODELO DE CERA DE UN ARTICUILO PARA
COLADA DE PRECISIONY.

Esta invencidn se refiere al moldeo de precisién,por el
procedimiento de la cera perdida, & saber, en el que se hace
un modelo de cera para la produceidn de un molde en el que se
hace el moldeo final, ,

Al aplicer este procedimiento a la fabricacidn de piezas
huecas que tienen formas interiores complicadas, la produccién
del modelo de cera tiende & ser muy dificil, ya que supone la
provisidn de un macho que tiene gque tener la forma requerida
pars el interior del modelo de cers, pero dispuesto de manera
gue se puedas sacar, una vez gque se ha inyectado la cera.

A veces, es posible hacer un macho de varias piezas mefa-
licas que, con cuidado, puede sacarse, cuasndo ha solidificado

la cera, pero el invonveniente de este método es que casi in-
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veriablemente se producen inperfecciones en las uniones entre
las piezas metdlicas. En algunos casos, hay que kacer muchos
con una porcién que no se puede sacar intacta del modelo de ce-
re sin deteriorar el modelo. En tales casos, se hace el macho
corrientemente, con una mezcle refractaria muy fina, que se
vierte en una ceja de meaechp, la cual se hace en'porciones 86—
peradas, de mehera que une vez gue ha fraguado el macho, pueds
sacarse y colocarse en una matriz partida, dlsefiada para que
reproduzca la forma exterior del ﬁodelo; une vez que el modelo
he gido sacado de la matriz, no se saca el macho, sino que se
deja dentro del modelo pars que forme parte del molde. Sin
embargo, los inconvenientes de este procedimiento de hacer un
macho son los sigulentes: Se producen roturas en aquellas sec=—
ciones del macho gue no tienen libertad paras contrserse; para
producir una buena superficie en la pieza moldeada es necesaris
uns mezcla extremademente fins y ésto aumenta el peligro de ro-—
ture; la mezcla es generalmente muy dura y en consecuencia, di-
ficil de eliminarle de la pieza moldeada; y pueden producirse
grietas en clertas caras del macho debido a que absorbenr un
exceso de lfquido aglutinante.

La presente invencién prevé el empleo de un macho, en la
produccidén de modelos de cera de piezas huecas, tal que se evi-
tan los inconvenientes anteriores y que hace posible la produc—
cidn de modelos de cera satisiactorios, de forme interior compli-
cada y buen acabasdo de ls superficie, en los que el macho se
puede elininar fdcilmente, del modelo de cera, sin deteriorer
este ultimo. ‘

Segin la invencidén, un método perfeccionado para obtener
un modelo de cera de una pieza a moldear consiste en formar un

modelo de cera gue sea reproduccibn de la forma exterior de la
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pieza, recubriendo la pieza con cera, lo que en adelante se de-
nominaréd cera de modelo, un macho que corresponde a la forma
interior de la pieza y estd constituido por una cera que es S0~
luble en un medio en el que la cera del modelo es sustancialmen-
te insoluble, preferentemente en forma de una mezcla intima con
un naterial de relleno tal como arena fina, y se elimina el
macho del recubrimiento solidificado de cera del modelo por un
trataniento con disblvente. »

En un ejemplo del procedimiento segin la invencidn, gli-
col polietilénico 1000, una cera soluble en agua que tiens un
punto de fusidn de 35-40 C, se funde en un recipiente apropia-
do y se mezcla bien ladrillo refrectario molido de 60 malleas
de tamafio de grzno, con la cera fundida, mientras se mantiene
la temperaturs suficientemente alta pasrs mantener la cers fun—
dide. Cuando se he asgregado suficlente cantidad de ladrillo re-
fractario para obtener una mezcla en la propqrcién de 1 perte
en peso de cera por tres partes en peso de ladrillo refractario,
se vierte la meuclg dentamente en uns caja de macho gque ée hg-
ce vibrar hasta que la mezcla haye solidificado. EBntonces, se'
saca el macho de la caja de macho, se colocs en una matriz y
se recubre con cera de modelo. Una vez que la cera de modelo
ha solidificado, se saca el modelo de la matriz y se introduce
en agua pears disolver el mécho soluble.

Se verd qme los materiales para machos que se han de usar
en cada caso dependen de la naturalezs del materisl de que se
ha hecho el modelo, la temperatura de inyeccidn de este material
y la forma del modelo. El punto de fusidn de la cera de machos
debe ser tel que el macho sea suficientemente estable durante
la inyeccidn, hasta el momento en que el material del modelo

ha solidificado a ou alrededor. Se ha encontrado que el glicol
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polietilénico 1000 es apropiado, si se utiliz:s una cer: de mo-
delo gue tenga une temperatura de inyeccidn comprendida entre
602 y 802C. Con este materizl purz machos, s¢ encontraréd que
se puede eliminar el macho mis ffcilmente colossnde el modelo
junto con el macho, en ugus & 40¢ C.

El método segdn lo preserte invencién puede usarse en
sombinacidn eon los métodos de molceo descritos en la Patente
inglesz n? 704.004 y en le solicitud de Pstente espzflola no
239512 ’

Resulterd evidente que la cery particuler utilizeds en
la formacidén del maqho Y la proporcidn de me terisl de relleno
utilizado con estz cers dependen de lz forua del mscho a for-
mar y €l punto de fusidn ée le cers pars modelos.

Las condiciones que hzy gue observar en 1t eleceidn de
los materizles pera el meeho y los disolventes son: que los
mzchos deben ser capaces de resistir le temperatura de la eera
pare modelo inyectads y yue deben poder ser disueltos sin dete-
rioro parz €l modelo. Puede ser ventujoso hacer el mscho son

orifilecios purzs 1z entruda del disolventes

~-NOTA -

Los puntos de inveneidn propia, no nuevs, pero no esta-
blecid:, prseticads ni divulg da en Espafiz, gque se presentan
para que secn objeto de esta Petsnute de Introduceidén, por DIEZ

gftloe, son los siguientes:

12.- Un método para obtener un modelo de cers de un artfculo

hueco en la colada de preeisidn por el procedimiento de la cere
perdids que consiste en hzacer un modelo de cera de forme gunE CO=

rrespondsg ¢ lu forma exterior de

-
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le pieza y constituido por una cera que es soluble en un medio
en gque la cers del modelo es sustancislmente insoluble, con pre-—
ferencia mezclada intimemente con un material de relleno tal co-
mo arene fine, y eliminar el macho del recubrimiento solidifica-
do de cera para modelo por medio de un tratamiento con disolven-
te.

22.~ Hl método segin reivindicacidn 1 en gue la cera pars
mecho es una cera soluble en agua. j

32,.- ¥l método semin reivindicacidn 2 en el que la cera
pare macho es glicol polietilénico 1000.

42 .~ 111 método seamin reivindicacidén 3 en el que el glicol
polietilénico 1000 se funde y mezcle con ladrillo refractario
molido de tamafio de grano de 60 mmllas en proporcidn de 1l:3 res-
pectivamente, en peso.

52.~ El método semin cualquiera de las reivindicaciones
precedentes en el que dicho macho se hace con o¥ificios pare la
adnisidn del disolvente.

62,- Bl m&todo segin reivindicecidn 4 o reivindicécién 5
que comprende el recubrimiehto del macho con cers pars modelo &
ung temperatura de 602 802 C.,, dejar solidificar la cera para
modelos, sacar el modelo de la matriz Jjunto con el macho, y su-
mergir el modelo, Junto con el macho, en aguas & 402 C pera disol-
ver el macho.

72.- Un método de obtener un modelo de cera de un artfculo
para colada de precisidn.

Tal y como se ha descrito en la llemoria que antecede y pars
los flines gque se han especificado.

Bota Memoria consta de cinco hojas escritas a mdquina por
une solae carsg.

Madrid,

W1/ o
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