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en
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por VIINTE afios

a nombre de GHZHRUDER BUHLIR, entided suiza, establecida en
Uzwil, Suiza, por:
"DISPOSIT IV PARA T -GULAR LA VELOC IDAD DE INYHCCION 4T UNA
Y:TAQUIE\M PARA T& COLADA A PRGSIONY

El invento se refiere & un dispositivo pera la rizgnla-
cién de la velocidad de inyeccidén en una méduina de colada
a presidn y se caracteriza, por gue el émbolo hidrdulico para
el acclonamiento del émbolo de inyeccién estéd provisto de un
vdstago de didmetro menor, nue intercepta la tuberila de alimen-
tacién para el liquido de presidn mi mtras el émbolo de inyec~
cif6n no he cerrado todavia la abertura de colada. #l invento
se caracteriza ademés por <l hecho de que la tuberia de alimen-
tacién estd comnnicade con el lado de presién del émbolo hidrédu-

lico a través de nna tuberia de estrangulecién,
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Con esta construccidn resulta posible, sin una rzgulacién
especial de la afluencia de liquido de presidén, el mover el
émbolo de inyeccidén lentamente al priacipio. Hasta que la aber-
tura de colada no estéd cerrada, no se mueve el émbolo de in-
veccidn a plena velocidad,

El dibnjo muestra a menera de ejemplo una forma de rea-
lizacidn del invento., La fig. 1 muestra de manera esquemética
una geccidn & través del dispositivo de colada y la fig. 2 &
mayor esgcala, un detalle de la Tig. 1l.

Al bastidor 1 de la méquina (fig. 1) se halla sujeta la
mitad fije 2 del molde, gue con la mited mdvil 3 del molde,
accionada por medios conocidos, no representados, determina una
cdmara de moldeo 4. £1 metal es introdncido en esta cdmara de
moldeo 4 & través de un tubo de colada 6, que estd provisto de
una abertura de colada 7. fn el tubo 6 se muneve el émbolo de
inyeccién 8, que se halla unido por medio de un védstago 9 &
un émboloc hidrdulico 1lU en el cilindro 11, El1 émbolo hidrdulico
10 estd provisto de un védstago 12 de didmetro menor. i1 cilin-
dro 11 dispone de una tuberia de alimentacidn 14 para el medio
de presién que provoca le carrera de colada, y de una tuberla
de retroceso 15. Ia tuberfa de alimentacidén 14 gueda intercep-
tade por el véstago 12 mientras el émbolo de inysccidén 8 no
ha cerrado lo abertura de colada 7, Estéd comunicade con el la=-
do de presidn del &mbolo 10 a trovés de una tuberia de estran-
gulacién 16, 1l7. Bn esta trnberfa de estrangmlacidn se encuen-—
tra una vdlvula reguladora 19, gne estd formada por una agnja
20 sujeta a nn tornillo 21,

Cuando el dispositivo de colada se halla en la posicién
de la fig. 1 el metal lIgnido =28 conducido al tubo 6 a través
de la abertura de colada 7. intonces se conduce el medio de

Presidén a la tuberla de alimentacidén 14, pero el véstago 12
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intercepta dicha tubsria de alimentacidn li

236

el m
8i6n tiene gue fluir a trovés de la tuberla de estrangulacidén
16, 17 ; el émbolo 10 se mueve lentamente hacia la derecha.
Una vez que la abertura de colada 7 ha sido cerrada por el ém-
bolo de inyeccidn 8, deja el védstago 12 franca la comunicacidn
directa entre la tuberia de alimentacidén 14 y el cilindro 11
El émbolo 10 se mneve =ntonces a plena velocidad.

lediante giro del tornillo 21 resulta posible el ragular

la velocidad del émbolo de inywecidn 8 durante la fase del

movimiento.
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Los puntos de invencién propia y nuweva que se presentan
en BEspaiia para gque sean objeto de esta Patente de Invencién
por VEINTT afios, son los siguientes:

1%,- Un dispositivo para regular la velocidad de inyec-
cién en una méquina para la colada a presién, caracterizado por
gue 2l émbolo hidrdulico para el sccionamiento dsl émbolo de
inyeccidn, estéd provisto de un védstago de didmetro menor, que
intercepta la tuberfa de alimentacidn para el medio de prasién,
mientras el émbolo de inyeccidn no ha cerrado todavia la abher-
tura de colada, y ademés, por que la tuberla de alimentacidn
est4d comunicada con el lado de presién d21l émbolo hidrédwlico
a través de nna tuberia de estrangulacidne.

2%,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado por que en la tuberla de estrangnlacidn se
ha dispnesto uvwna védlvnla raguladora.

3%,- Dicpositivo para rignlar la velocidad de inveccei6n

en una méquina para la colada a presién.



Tal y come se ha descrito en la lLemoria que antecede, re-
presentado en el dimjo que e acompaiia y con los finses qne se
han especilicado.

Bsta lLiemoris consta de onatro hojas escritas por une s0-

5 la cara.
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