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K Z X O B I A  D E S C R I P T I V A
30 Sabido aa q u aaa tia taaaaB ap aH ain ü n id ad  da induatriaa

SHM elaboran produotoa na polvo, ta lc a  ooao oondimantoa, M ^eoiaa, ga- 
*^oaa an polvo, a to .;  ta la a  produotoa aa  an trag tn  a l  ooneroio, par lo  
aaaara l, aa papall lin a  dobladea por aaboa aactremoe. n i  manipulado da ^  
lo a  p ap a lillo a  aa v iaaa aiaotuaado a  aomo aa ^ saá ía , lo  que, ^ a r t a  da 

15 raau ltar  a  un praoio de ooata elevado por l a  ñamo da ab ra  que requ iere , 
tia a a  e l  inooanreaieMte da e l  produoáo polvo a a a e a a e r y a l papeli­
llo  daban tooatraa oon le a  anmoa, coa* nada conveniente por t óe tem e de 
parodtMtna que deham eea* oe*e<**t.3<s* p ^  ^  oompieArr.

Bat e l  extranjero, máa concretamente en I ta lia , enlate u- 
^  na adauina proviata da loa  maoaniamoa y diepoaitlvoa naoeaarioa que 

todaa laa oparadonaa da llen ar, doblar y pagar loa ^ p * n n <-.<* —^  
tomátioaa, ain qua la  operaría dába tocar oon laa  nanea a l producto pe& 
vo % anwMaar n i loa papalilloa daatinadoa a  anvaaavlo . Tal ea
oomplatmnanta nueva y deaooaocida en StpaHa, motivo por a l aa la
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2g re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  p a ten te  da in tro d u cc ió n .

l a  o a ra s ta r in tis s  de 3a máquina que noe o oupa y que aa 
ra iv in d io a  oonaiata en ibrm ar p a rte  da 3a m iaaa, lo e  s ig u ie n te s  m scania- 
moa, deetiiM doa a e fe c tu a r la a  operaciones que ae  in d ican :

a ! .  D isp o sitiv o  d eaa rro llad o r de la  bobina da p ap a l, p ro v is - 
3D to  da medica da frenado , p ara  conseguir en todo momento que aa encuentre 

ta s s a  la  c in ta  o t i r a  da p ap el que ae  deap3az& en a an tido  lo n g itu d in a l;
b ) .  Meaaniamo da im presión , sistam a ro ta tiv o , p a ra  inypim ir 

sobre 3a c in ta  de p ap a l, a  in te rv a lo s  determ inados, a l  tan to  dea aedo;
o} .  Mecanismo p ara  ¿bonificar a l  p o lv o , p a ra  que á a te  ca ig a  

36 a  irrte rv a lo s  determ inadoa, sobra  l a  c in ta  da p a p a l, en 3a oan tidad  f i ja d a ;
d ) .  Mecanismos d estinados a  e fe c tu a r un p a r da dobleces a  lo  

largo  da l a  t i r a  da p ap e l, ex istien d o  medios p a ra  poder graduar d ich as do­
b la  cae, a s i  como medios p a ra  con seg u ir a l  planchado da la s  dob leces;

a ) . Macan!mas* p ara  g raduar 3a lo n g itu d  d a l p a p e lillo  y a l  
40 encolado da la s  doblaoaa.

f  ) .  D isp o sitiv o s p a ra  c o r ta r  tranaveraalm ante l a  c in ta  da pa 
p a l, a  3a lo n g itu d  conveniente p ara  a l  p a p e lillo , y comunic ar  a  ò s te , con 
a l  polvo qua o en tien a, un basculado para a l  centrado d a l polvo en a l  pape­
l i l l o ;  y

43 g ) . Mecanismo p ara  e l  plagado y planchado da loa doa e x tre ­
mos d e l p a p e lillo  y , a l  anao T& do e n tre  s i ,  de lo s  extremo a p lagados.

P ara  podar d e s c r ib ir  con todo d e ta llo  p o s ib le  3a máqui­
na o b je to  da e s ta  p e tan te  de in tro d u cc ió n , en e sp e c ia l da lo s  d iv erso s me 
oanianoa y  d isp o s itiv o s  que 3& in te g re n , en la a  fig u re s  de le s  t r e s  h o jas 

8D de d ib u jo s ad ju n tas se  re p re se n ta ^ , esquem áticam ente y a t i tu lo  de ejemplo 
no lim ita tiv o , una forma de re a liz a c ió n  p rá c tic a  de 3& misma,

lo s  d ib u jo s!
l a  fig u ra  1 , m uestra 3a máquina sn  sen tid o  lo n g itu d in a l 

y da f re n te , en forma esquem ática;
65 La fig u ra  Z, m uestra en d e ta lle  y  a  mayor e sc a la , a l  me
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oaniamo p ara  e fe c tu a r lo s  doblados, en sen tid o  lo n g itu d in a l, de lo s bordea 
de la  c in ta  de p ap e l;

La fig u ra  3 , m uestra en d e ta lle , e l  sistem a de guias pa­
ra  conseguir e l  segundo doblado lo n g itu d in a l da la  t i r a  de p ap e l; y 

60 la  fig u ra  4 , re p re se n ta , a  e sc a la  am pliada, y e^Bsrma es
quam átioa, e l  nteoaniamo p ara  d ob lar lo s  extrem os d n l p a p e lillo , una vea cor 
ta d o , y e l  planchado de diohoa extrem os,

a ! .  D isp o sitiv o  desarro liA ^  ^  ^  bobina da p a p e l. w o v is -  
to  da medios de Arenado. r a r a  caftán?*- tanma la  t i r a  da p an e l en su d asp la- 

66 *-f*t*M*n a s d a l,
l a  t i r a  o c in ta  da p ap e l -1 -  (f ig u ra  1) l a  proporciona u 

na béh ina -1 * - a l  s e r  d e sa rro lla d a . Dicha bobina -1 * - se  encuentra som eti­
da a  la  acción  da una c in ta  de Acema -A - que m antiene constantem ente ten sa  
a  la  t i r a  de pape! -1 -  que se  d e s a rro lla  da la  mencionada b o b in a . l a  c in ta  

70 de p ap e l # U - , en su  reco rrid o  en e l  se n tid o  de la s  flech as -*r-, pasa p o r 
un d isp o s itiv o  compensador de e s t ir a je  co n stitu id o  por un tre n  de ro d illo s  
gu ia -3 - , -4 - , -8 -  y - 6 - , de lo s  o u a les , e l  ú ltim o , ac tú a  a  modo da co n tra  
p eso .

b í .  Mecanismo da im presión, ra ra  im prim ir sobre la  t i r a  de 
76 c a p e l, a  in te rv a lo s  determ inados, e l  te x to  deseado.

La c in ta  de p ap e l -1 -  a l  a eg u ir su  desplazam iento a x ia l, 
queda acunatida a  la ,ao o ió n  de un mecanismo que im prim a, a  in te rv a lo s  d e te r 
minados y sobre e l la ,  e l  tex to  deseado. Dicho mecanismo da im presión e s tá  
co n stitu id o  por un p a r de ro d illo s  -7 -  y - 7 '—, de lo s  ouales uno da e llo s , 

60 e l  in fe r io r  - 7 - , s irv e  de soporte  a  l a  mencionada c in ta , a l  tiempo que e l  
su p e rio r - 7 '- ,  p o rtad o r d e l o lich ó  o leyenda, convenientem ente en tin ta d o .
imprime a l  tex to , deseado sobre la  c in ta  da p ap e l —1—, a  in te rv a lo s  d e te r­
m inados, a l  c irc u la r  ú s ta  p o r e n tre  e l  p a r de r o d il lo s .

e ! .  Mecanismo d o a ifiaad o r d e l polvo, sobre l a  c in ta  de panel, 
86 en l a  can tid ad  previam ente f i ja d a .

la  t i r a  de papel - 1 - , siguiendo su re c o rrid o , pasa p or de



Q
bajo  d e l mecanlamo d o sificad o r da polvo que d e ja  oaer sobre e l l a ,  a  latas? 
v a lo s detanm tnadoa, la. can tid ad  da polvo previam ente f ija d a  p ara  cada pa­
p e l i l lo .

90 Dioho mecanismo d és ifio a d o r e s tá  co n stitu id o  p o r una t o l
v a  -8 -  que, en su in te r io r ,  lle v a  un a g itad o r y un p la to  en  Rama  da h á l^  
c e , sirv ien d o  e s te  últim o p ara  in tro d u c ir  a l  polvo en un d isp o s itiv o  de
cabida v a ria b le  y reg u lab le  a  v o lu n tad , cu a l d isp o s itiv o  da cab id a , me­
d ian te  una com puerta - 9 - , v ie r te  su  contenido doaifioado  en e l  in te r io r  

96 da una pequeña to lv a  -ID - que a a  en cu en tra  debajo da é l ;  d icha pequeña t q í  
v a  -X )-, que d e ja  aae r e l  polvo d osificado  a  in te rv a lo s  fija d o s  sobre l a  
t i r a  da papel -1 - , que o irs u la  p or debajo da e l l a ,  eat&  p ro v is ta  de un d is  
p o sitiv o  v ib rad o r -1 1 - que e v ita  e l  que e l  polvo queda adherido en e l  i n ­
te r io r  da¡ l a  pequeña to lv a . A l quedar l a  pequeña to lv a  -3 0 - c a s i rozando 

300 oon la  c in ta  da p a^ al -1 - , e l  polvo ae d ep o sita  sobre e l la  en c ie rto  modo 
amontonado; durante e s ta  o peració n , l a  mencionada t i r a  da p ap el - I -  perma 
neoe inm óvil, p ara  luego con tin u ar su desplazam iento da tra n s la c ió n .

di * Mecani s mos dan tin ad o s a  e fe c tu a r e l  c a r da dobleces a  
1" tfffT t l a  t i r a  da c a p e l, p ro v isto s  de medios p ara  poder graduar d i-  

306 ohas doble oes y conseguir e l  pl&w^hndo de la s  adamas.
A l reanudar su  marcha 3a c in ta  o t i r a  da p ap e l -1 - , oon 

e l  polvo d ispuesto  aobre a l3 a , queda 3a c ita d a  c in ta  som etida a  l a  acción  
de un mecanismo que e fe c tú a  un p a r da dobleoes a  lo  largp  da e l l a .  Dicho 
mecanismo plegador da la  t i r a  da p ap a l - 1 - ,  3o c o n stitu y a  una p ieza  en fo r 

110 ma de h ó lio a  que e s té  d iv id id a  en dos seo to re e .
E l prim ar se c to r -U b- (fig u ra s  1 y 8 ) , in ic ia  e l  p lag a­

do m ediante unas g u ías -1 6 - y -1 4 - que dan a  la  c in ta  da p ap el una doblez 
da 180S a  lo  larg o  da uro y o tro  b o rd e . P ara  que 3a c ita d a  c in ta  no aa sa^  
g& de 3aa h é lio aa  o g u ia s , a r i s ta  un p a r da pequeños ro d illo s  da ***"**** -  

116 -1 6 -, - 1 6 '- ,  o ria a ta b le a  m ediante to m illo s  m iorom átriooa -1 6 -, que f i ja n  
a  la  t i r a  da papel co n tra  la s  c ita d a s  g u ía s; d ichas gu ías -1 3 - y -1 4 - pue 
dan g raduarse , den tro  de c ie rto s  lím ite s , para o*n*M*g"li* v a r ia r  la  magni­
tu d  d e l plegado. l a  c in ta  de papel -1 - , con e l  doble p lieg u e  efectuado , pa
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aa por e n tre  un p a r da ro d illo s  da m etal -1 7 -, re g u la b le s  m ediante to ra l 

MD l ia s  mlotrométriooB -1 9 -, que a p la stan  o planchan la s  dobleces efectuadas 
en la  t i r a  de p ap e l - 1 - , oon mayor o menor p re s id a , segün se a  la  tan sid n  
de lo e  re so rte s  -1 8 -, re g u la b le s , que actáam  sobre e l  c ilin d ro  su p e rio r, 

A l s a l i r  l a  a tle ta  de p ap el -1 -  d*A d e sc rito  prim ar seo 
to r  -1& . de p legado, s e  in tro d uce  en e l  segundo s e c to r  -8 0 - (ü g u ra a  1 y 

183 3 ), co n stitu id o  por un p a r da gu las -8 1 - y -8 8 -, s im ila re s  a  la s  a n te rio ­
r e s , que efeotdan  una segunda dobles a  180e p o r encima da la s  dobleces 
conseguidas an terio rm en te , cerrando la  mencionada t i r a  da pap el -1— en e l 
sen tid o  lo n g itu d in a l, la  oual adopta la  forma tu b u la r más o menos a p la s­
ta d a .

130 e ! . Mecanismos ra ra  graduar la  lo n g itu d  d e l nace 1111o y e l
enoolado da la s  dob legas.

Una vas e l  p a p e lillo  ha sido  doblemente plegado y ce­
rrado  longitudinalm tm te, pasa d ata  p o r a l  mecanismo que gradda e l  largo  
dad p a p e lillo  a  o b te n e r. Di dio mecanismo co n sis te  en una p inza -8 3 - ( f i -  

135 guras 1 y 3) que s u je ta  a l  p a p e lillo  p or uno da su s entrem os y  lo  a rcas­
t r a  m ediante una lev a  c ilin d r ic a  -8 4 - que perm ite graduar la  lo n g itu d  d e l 
p a p e li l lo .

Ha d isp o sitiv o  enoolador, co n sis ten te  en un depósito  -  
-8 5 - (fig u ra  1) qps con tiena M ía , o ual depósito  desciende m ediaste  urna 

140 ax cén trio a  -8 6 - y una palanca -8 7 -, d ep o sita  una pequeña can tidad  da o cla  
sobre e l p a p e lillo  p legado, quedando é s te  en s itu a c ió n  da podar s e r  c o rta  
do transversaIm enta a  3a lo n g itu d  deseada.

f ) .  D isp o sitiv o  c a ra  p o r ta r  tran sv a  realm ente la  c in ta  de 
panel y oomunioar a l  p a p e lillo  co rtad o , oon e l polvo que contiene^ un b as- 

148 oulado.
E l mecanismo p ara  c o r ta r  transversalm en te  l a  c in ta  de 

papel - 1 - , lo  co n stitu y e  unas c iz a lla s  -8 8 - ( fig u ra  I ) ,  a tra v é s  de la s  
cuales pasa l a  c in ta  de p ap el q ue, pee d e c irlo  a s i ,  a fe c ta  l a  forma tubu­
la r  encerrando a l  po lvo .



1B0 Cortado a l  p a p e lil lo , ua^á mecanismo apropiado le  comu­
n ica  un movimiento de basculado v ib ra to r io , que empuja a l  polvo contenido 
en e l  p a p e lillo  h ao ia  e l  extremo opuesto no o o rtad o . Dicho mecanismo con- 
s is te  en un baaoulador -3 9 - (f ig u ra  1) y  me un v ib rad o r -3 0 -, anero a l  bas 
ou lador; e l  b a scu la r -3 9 - lo  o o ^ ti tu y e , de hecho, una p in za  que s u je ta  a l  

155 p a p e lillo , apretándolo  por e l  extremo no o o rtad o , para que a l  in c lin a rs e  o 
b ascu la r e l  p a p e lillo  no se  escape e l  polvo que e n c ie rra . Terminado e l  bas 
aulado y a l  v ibrado d a l p a p e lillo  o o rtad o , é s ta  vuelve a  su  p o sic ió n  h o ri­
zo n ta l p a ra  p asar a  la  fa se  f in a l  d e l p ie rd o  o doblado de su s extrem os y 
a l  RTTtiAdr. e n tre  s i  de d ichos extrem os.

160 ^ ! .  M eam iaao ra ra  e l  plegado y planchado da lp s  doa e x tre -
moa d e l p a p e lillo  y . a l  a n o o la d o e n tre  a i .  da lo s  ex trañ os plegados^

Dicho aaoanimao lo  co n stitu y e  una espacie  da p is tó n  -  
-3 1 - (fig u ra s  1 y 4 ) , p o rtad o r da un p a r de a le ta s  la te ra le s  -3 3 - con ju a ­
go a  b isa g ra , que funcionan, in d istin tam en te  a l  te n e r  lu g h r e l  re tro ceso  d e l 

163 c itad o  p is tó n  -3 1 - , Completan e l  mecanismo un p ar da p ieza s en forma de 
tr in q u e te  -3&- accionadas por unos m uelles -5 4 -; ceda usa de la *  p ia z a s- 
trin q u a ta  -3 3 - e s tá  a lo ja d a  en un la te r a l  de una g u ia  -5 5 - en l a  cual, pe­
n e tra  e l  p is tó n  -3 1 -.

l a  función e sp e c ífic a  d a l mecanismo que nos ocupa oon- 
170 s ie te  en p is a r  a l  p a p e lillo  p o r a l o en tro , cuando ó ete  ee encuentra en po­

s ic ió n  h o riz o n ta l, empujándolo h a c ia  a b a jo , en e l  in te r io r  ds l a  g u ia  -3 5 -; 
con lo  cual loa extrem os d e l p a p e lillo  serón  doblados aproid.madamasta a  l a  
mitad da la  lo n g itu d  to ta l  d a l miaño, encargándose la s  piezas-trinquete -  
-3&- da term in ar dicho p lieg u e  tra n s v e rsa l a  180S .

175 E l mencionado p lieg u e  tra n s v e rs a l, da uno y o tro  e x tre ­
mo d e l p a p e lil lo , tie n e  lu g a r en l a  s ig u ie n te  form at d i  b a ja r  a l  p is tó n  -  
-5 1 -, s e rá  empujado haoia abajo  a l  p a p e lillo  y , la s  a le ta s  -5 3 a , a l  reab&, 
l a r  en la s  rampas de la s  p ie z a s  -3 3 -, o s c ila rá n , dando lu g a r a l  doblado de 
lo a  extremo* d a l papel i l l a ,  p ara  que é s te  se  in tro d uzo a en l a  g u ia  -5 5 -:

130 por e s ta r  a  d is tin to  n iv e l l a s  p ieza s -3 5 -, a l  b a ja r  e l  p is tó n  -3 1 - , a l  dg.
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blado da lo a  extretnoe d e l p a p e lillo  no se rá  sim ultaneo , produciéndose p r i­
mero e l  doblado da la  ertrem idad  d e l p a p e lillo  correspondien te a  la  p ieza  
-3 3 - que ootpa la  posición, más elevada y , posterio rm ente  la  d e l Otro extrae 
mo, quedando é s ta  ú ltim a p a rte  doblada ap licad a  co n tra  la  p a rte  doblada en 

185 prim er lu g a r. A l quedar una extrem idad o pestañ a d e l p a p e lillo  ap licad a  so 
b re  la  o tr a , e sp ía  pegadas e n tra  s i ,  p o r medio d e l punto da o o la  que, en a l  
p a p e lillo , ha depositado e l  mecanismo enool&dor -3 5 -, a l  p asa r é s te  por de 
bajo  de é l .

A ntes de te rm in a r, es n ecesario  h ace r co n sta r que la  
190 o in ta  o t i r a  da p ap e l, d isp u esta  e s  bobina, pueda e s ta r  im presa a n ta s  ds 

d isponerse en la  máquina; en e s te  caso ea n ecesario  que l a  c ita d a  o in ta  l a  
p resa  lo  e s tá  a  in te rv a lo s  re g u la re s  y que e s tá  p ro v is ta  da unos agu jeros 
para su  oentrado en la  m áquina. R ara conseguir e l  p e rfe c to  centrado da una 
bobina en la s  condiciones aan d ib a tad as, se  hace n ecesario  en la  máquina que 

195 se  re ls in d io a  un d isp o s itiv o  e lé c tr ic o  -3 6 - que perm ita e l  p e r ib  oto c e n tra  
do de la  t i r a  de p ap e l oon re la c ió n  a l  ta r to  impreso sobre la  c in ta ; é s te  
d isp o s itiv o  e lé c tr ic o  pueda quedar emplazado en la  m áquina, a n te s  d é la  to l  
va -ID - pana S i adm inistro  d e l polvo sobre la  re p e tid a  t i r a  o o in ta  de pa­
p e l a l—.

300 Después de lo  m anifestado se  comprende que serán  sus
cep tib lee  de v a ria c ió n  aq u e llo s d e ta lle s  de construcción  de lo s  d iv erso s me 
caniscns y  d isp o s itiv o s  que se  han des o r ito  y  que no in flu y an  en su  esencia 
lid a d , en su  consecuencia, la  máquina podrá ob tenerse  en d iv erso s tamaños y 
oon e l  m a te ria l o m a te ria le s  más apropiados a  la s  necesidades de cada oaso , 

38% podiendo p reao in d irse  ino lug n , en la  máquina, de uno o más da lo s  mecanis­
mos d e s c r ito s , s in  que oon e llo  se  v a r íe  la  esen c ia  lid a d  de la  p a te n te .

y  p .T  *
Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  HÍTENTE DE TTTTRD-
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DUCCICW, por espacio de loa  diez años fija d o s  por la  le y , l a  ex c lu siv a  de 
210 construcción  en España de:

1 . Máquina para confeccionar p a p e lillo s  oon productos pulve 
ru le n to s , que esencialm ente se  c a ra c te riz a  p or form ar p a r te  de la  misma;
Un mecanismo d ea a rro lla á o r de la  bobina da p ap a l, que p re se n ta  medios pa­
r a  m antener constantem ente ten sa  la  t i r a  da p ap al a l  d esp lazarse  en a a n ti 

2M3 do lo n g itu d in a l; un meaaniamo para im prim ir l a  t i r a  da papel a  in te rv a lo s
ig u a le s ; un meoaniamo p ara  e l  dosifioado d e l p o lv o , dejándolo osar a  ín te r  
v alo s ig u a le s , sobre l a  c in ta  o t i r a  da p a p e l; un mecanismo p a ra  d o b lar la  
t i r a  da p ap el en sen tid o  lo n g itu d in a l, por uno y  o tro  borde .p ro v is to  da ng 
d io s para e l  graduado de la s  d o b leces, y que perm ita dob lar de nuevo la  t i ,  

215 r a  de p ap e l, ce rrán d o la  en forma tu b u la r , a l  tiem po que s irv e  p ara  e l  plag^ 
ohado da la s  dobla o es; un meoanismo p ara  graduar l a  lo n g itu d  d e l p a p e lil lo ; 
un mecanismo para e l  encolado da la s  d ob leces; un mecanismo p a ra  o o rta r 
transvarsalm en te  la  t i r a  da pap el y com unicar, a  l a  p a r ta  co rtad a , un b as­
culado v ib ra to r io ; y un mecanismo p ara  a l  p legado , planchado y  encolado en 

220 t r a  mí de loe extrem os d e l p a p e lillo  superpu esto s.
2 , Maquina p ara  con feccionar p a p e lillo s  oon productos pulve 

ru le n to s , o b je to  de l a  re iv in d ic ac ió n  1 , que esencialm ente se c a ra c te riz a  
en que a l  tensado con stan te  de la  t i r a  da p ap e l que se  d e s a r ro lla  da l a  bo 
b in a  se  consigue, de una p a r ta , m ediante una c in ta  freno que a c tú a  sobre 

225 la  bobina y , da o tr a  p a r te , p ar c irc u la r  la  c ita d a  c in ta  da p ap el p or un 
d isp o sitiv o  compensador de e s t i r a je  co n stitu id o  por unos ro d il lo s , da lo s  
c u a le s , uno de e l lo s , a c tú a  a  modo de con trapaso .

5 . Maquina p ara  aonfsooionar p a p e lillo s  con produatoa pulve 
ru le n to s , o b je to  da l a  re iv in d ic ac ió n  1 , que esencia,losante se c a ra c te riz a  

230 en que e l meoanismo para la  im presión da la  c in ta  da p ap a l lo  co n stitu y e  
un p a r da c il in d re s , por e n tre  lo s  cuales c irc u la  la  c in ta , da lo s  cu a le s , 
a l  in f e r io r , le  s irv e  de so p o rte , a l  tiempo que a l  su p e rio r, e s  p o rtad o r 
d a l c lic h é  o leyenda q u e , convenientem ente e n tin ta d o , da ingaT* & l a  impre
sió n



235 4 , Máquina pama confeccionar p a p e lillo s  con productos p u l­
v e ru le n to s , o b je to  da la  re iv in d io ao ió n  1 , que esencialm ente ae ca rac te ­
r iz a  en que a l  mecanismo para d o s iü a a r  e l  polvo lo  co n stitu y e  una to lv a , 
p re v is ta  de un ag itad o r y  da un p la to  en forma da h á lio e , cu a l p la to  do­
sifican d o  a l  polvo, lo  da ja  caer a tra v é s  da una com puerta, en e l  in te r io r  

240 da una segunda to lv a , cu a l to lv a , p ro v is ta  da un d isp o s itiv o  v ib ra to rio  
qua im pida a l  polvo a d h e rirse  a  su s p ared es, lo  v ie r te  d irectam ente sobre 
la  c in ta  de p ap e l, encontrándose d icha to lv a  c a s i rozando oon la  c ita d a  
c in ta .

5 . Maquina p ara  confeccionar p a p e lillo s  oon productos p u l- 
246 v eru len to a , o b je to  de la  re iv in d ic ac ió n  1 , qua esencialm ente ae ca rac te ­

r iz a  en que e l  mecanismo para e l  doblado de la  t i r a  de papel en sen tid o  
lo n g itu d in a l, por uno y  o tro  b orde, e s tá  co n stitu id o  de dos p a r te s , en 
prim er L igar p or un p a r de gu ias co n tra  la s  cuales se a p lic a  la  t i r a  de 
p ap e l, m ediante un p a r de c ilin d ro s  de cauoho que, conven!entem ente o rle n

2B0 tados m ediante to r n il lo s  m iorom átrioos, impiden a  la  t i r a  s a l ir s e  de la s  
g u ia s , guias qua pueden graduarse p ara  v a r ia r  la  m agnitud d e l plegado, 
quedando seguidam ente planchadas la s  dob leces, m ediante un p a r de c i l in ­
d ros m etálicos por e n tre  loa cu a les ae d e s liz a  la  c in ta  de p ap e l doblada 
long itud inalm en te , siendo su sc e p tib le  de graduarse la  p resió n  d e l o il in -  

288 dro su p e rio r, sobre e l  in f e r io r , variando la  ten sió n  de unos re so rte s  que 
actúan  sobre e l  a ilin d ro  su p e rio r, estando c o n s titu id a  la  segunda p a r ta  
d e l mecanismo p legador por o tro  p a r de g u ia s , d isp u esto  a  continuación  
d a l prim er p a r , que efec tú an  un segundo doblado lo n g itu d in a l de la  t i r a  
de p ap e l p o r encima de loa doble oes a n te r io re s , dando a  la  c in ta  la  fo r-  

260 ma tu b u la r.
6 . Máquina para confeccionar p a p e lillo s  oon producto* p u l­

v e ru le n to s , o b je to  de la  re iv in d icac ió n  1 , que esencialm ente se ca rac te ­
r iz a  en que e l mecanismo que gradúa la  lo n g itu d  d e l p a p e lillo  co n siste  
en una pinza que su je ta  e l  p a p e lillo  por uno de sus extrem os y  lo  a rre a —



s espumo?
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Í6S t r a  m ediante una leve c ilin d r ic a , g raduable, que f i j a  la  lo n g itu d  d e l pa­

p e l i l lo .
7 . Máquina para confeccionar p a p e lillo s  oon productos pulve 

ru le n to a , o b je to  de la  r  eivindioacdón 1 , que eaenoialm ente ee c a ra c te riz a  
en que e l  mecanismo p ara  o o r ta r  transveraalm anta la  c in ta  de p ap e l Ao oons 

570 titu y e  unas c iz a lla s , a  tra v é s  de la s  w& lea pasa di ohs c in ta , y en que un 
basculadoi^ue lle v a  anexo un v ib ra d o r, oprime a  la  c in ta  de pap el por e l  
extremo no co rtad o , remontándola, por la  p a rte  co rtad a^

e . Máquina p ara  con feccio nar p a p e lillo s  oon productos pulve, 
ru la n te s , o b je to  da l a  re iv in d icac ió n  I ,  que esencialm ente ee c a ra c te riz a  

275 en que e l  mecanismo p ara  a l  plegado y planchado de lo s  extrem os d e l papo** 
l i l l o  co rtad o , lo  co n stitu y a  un p is tó n  que lle v a  a rtic u la d a s  un p ar de a— 
la ta s  opu estas, d eslizándose e l  conjunto a  tra v é s  de un p ar de p ia ses sa ­
lie n te s  , formando rampa, situ ad a#  a  d is t in ta  a ltu ra  en una g il*  e a r t io a l , 
en l a  cual p en e tran  la#  p iezas an rampa por la  acción  da unos re s o r te s ,

280 pudiando e l  p is tó n  y la s  a le ta s  a  é l  a r tic u la d a s , p e n e tra r en e l in te r io r  
de l a  menoAonada g u ia  v e r t ic a l .

9 . Máqutna  p ara  confeccionar p a p e lillo s  oon productos pulve 
ru le n to s , o b je to  de l a  re iv in d ican  io n  1 , que esencialm ente se c a ra c te riz a  
peor form ar p a rte  de l a  máquina un d isp o sitiv o  enoolador, co n stitu id o  p o r 

285 un dep ó sito  conteniendo cola., que por l a  acció n  de una e x c é n tric a  y  da u - 
na p alano a, se  desp laza b a d a  la  c in ta  da p ap e l p a ra  d e p o s ita r sobre e l la  
unos puntos de o o la .

MI. *  Máquina para confeccionar p a p e lillo s  oon productos pug.
v eru lsn to s * .

B arcelona, 51 de d i olambre de 1957.p .a .
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