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KBIORIL‘ DESCRIPTIVA

Sebido es que eximtem em Bupeila infiwidad de industrias
@eahhommnmm, tales oomo ocondimewtos, especias, ga-
seoma en polvo, eto,; tales yroductos se entregan §1 comercio, por lo
mz,ummmmummm.nmmmug
les papelillos se views efectumndic & mmo ex Bepefia, 1o que, aparte ds
MmtmmdohmethMwm,
tim#limmedswdpmdmbopal!nemyelm-
1lo dsben toocarse ocon lax mmos, mnﬂnmn-ia'ntepartm&s
rroductos que dsbem ser commumidos por el comprador,

helextmjem,wwmmanm, existe u-
nnﬁuiumhuumm.yﬁlpﬁ.ﬁmammqm
todas las operecionss ds llamar, doblar y pegar los papelillos sean au-
tondiioas, sin que 1a operaria deba tockr com las mamos el producto pol
vo § ewvasar ni los papelillos G—Msumh’.mmui‘n
completamente muevs y demcomocida em Bepefie, motivo por el aml se la
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reivindion oomo objeto de emta patente de imtroduocién.

1a ocarssteristiwe de la méguina Que no® coupa y gque 88
reivindioca commiste en fomar parte de l& misma, los siguientes mecamis-
mos, destinados & efectuar lam operaciomes que se indiocan:

‘,'. Dispositivo desarrollador de 1a bobima de papel, provis-
to de madios de frenado, para ocomseguir en todo momento que se emcusmtire
tenta la ointa o tira de papsl que se demplans en mentido longitudimal;

b). Mecanismo de impremxidm, sistemd rotativo, paru imprimir
mobre la cinta de papel, a intervalos destermimadoa, al texto dasesdog

o} . Mecaniamo pare dosificar el polvo, para qus éste oaign
& interwlos determnimsdos, smobre la cinta de papel, em Ia cantidad £1jodas

d] . Heoanismoe destinados & efactuar um par da dobleces a lo
large de la tire de papel, existiemdo medios pare poder graduar dichas do-
blaocas, asi como medios pama comsteguir el plamchado ds las dobleosm;

e} . Mecaniemos pars gradugr la longitud del pepelillo y al
encolado de lam dobleces,

£} . Diapoeitivos pare corter tremsversalmente la ointa de pa
pal, a 1& longitud conmveniemte pars el papelillo, y commicer & éste, oon
el polvo que oontiena, un basoulado pars el centrado dal polve em el pepe~—
1illo; ¥

g} . Mecanismo pare el plegido y planchedo de los dos extre-
mos del papelillo y, el emoolado eatre si, de los extremos plsgados,

Pare poder desoribir com todo detalle pomible Ia mégui~
m objeto de esta patemte de introduccidém, en especial de los diversos me
cenismos y dispositivos que la integren, en las figuras de las trea hojas
de dlbujoa adjumtas se representap, esquemdticamente y a titulo de ejemplo
no limitativo, uma forms de realizacidn préotion de la misma,

En los dibujosi

Ia figure 1, muestra la miquine en sentido longitudinal
¥y de fremte, on forma esquemaiiom;

‘ la figure &, muestre en detalle y & miyor esoala, el me
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canismo pura efectuar los doblados, en sentido longitudimsl, de los bordes

de la cinta ds peépel;
Ia figura 3, muestre en detalle, el sistema de guias pa-
T8 conseguir el segumdo doblado longitudinel de la tire de papel; y
&0 | 1a figum 4, mpresm:ha, & escala ampliada, y eforms es
quenktios, el mecanismo pare doblar los extremos del papelillo, una vez oox
tado, y el planchado de dichos extremos,

Ia tir o dinta de papel ~1- (figure 1) la proporciona u
nd bébima -1'- al ser desarrollpds. Diochs bobima -1'- se emcuentra someti-
da & la aocidn de uma cinta de fremo -8~ que mantiems comstantomemte tomsa

' & la tira de papel ~l- que se desarrolla des 13 memociomada bobina, la cinta
70 de papel $dlw, en su recorrido en el sentido de las flechas —a~, pasa por
un dispositivo ocompensador de estimeje comstituido por um tren de rodillos
guia -3~, ~4-, =B= y ~6-, de los cuales, el ltimo, aotia & modo de comtre
peso,
b ecenismo de resid sobre tire de
75 pepel, a intervalos determinasdos, el texﬁo deseado ,

Ii ointa de papel -1~ &l seguir su desplazamieato axial,
queda sometida & la,800ién de um mecanizmo que imprims, & inmtervalos deter
mjcn.éo- y scbre ella, el texto deseads. Dicho mscenimmo de impresidm estd
oonstituldo por un par de rodillom -7~ y ~7'=, de los cuales uno ds ellos,

80 el inferior -7-, sirve de soporte a la mencionads ointa, &1 tiempo que el
superior -7'-, portador del oliché o leyends, comveniemtemewte emtintado,
imprime el texto. desea&do sobre la cinta de papsl ~l-, & intervalos dster-
minades, &1 adroular 4sta por entre el par de rodillos,

doaifi de lvo, sob ta de

86 en la cantidad previamente fijeda,
Ia tire de pupel ~1-, siguiendec su recorrido, pasa por 48
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bajo del mecanismo dosificador de polvo que deja. ceer sobre ella, a intax

‘valos detemminados, la cantidad de polvo previamemte f£ijeda para c8di pa-

pelillo .

Dicho mecenismc dbsifiocsdor esti constituido por uma tol
va =8~ que, en su interior, llews um agltador y um plato em forme ds hdlj
ce, girviendo este Wltimo para introducir sl polvo en un dispositévo de
oabida varisble y regnlable a voluntad, cual dispositivo de osbida, me-
diante umk compuerta 9=, vierte su oomtenido dosifiocado em al intexioxr
da ums pequsefia tolva ~10- que se eacuextre dsbajo de é1; dicha pequsfiy tol
va ~)0=, que daja caer el polvo dosifiocado a intervzlos fijados sobre la
tira de papel -1~, que olrweula por debijo de ella, eat& provimia da um dis
positivo vibrador ~ll- que evita el que el polvo guads adherido ea &l im~
terior de la peguefia tolva. A1 quedar la pequeiisa tolve -10- casi romamdo
con la ointa de pajel -1-, el polvo se depomita mcbre ella en olerte modo
amontomado; durente estsa operacidm, la menciomsda tira de papel -1- perma

neoe immdvil, pare lusge conmtinuar su desplazamiento de tramalacidam.

d). Meocanismon dastinados g efectuar el par ds dobleces a
o de la tire des 1 stoe de medios der di-
chas dobleces y comseguir el plamchado de las mismes,

&1 reamudar su marcha Is ointa o tire da papel ~1-, oom
el polvo dispuesto sobre alla, queda la oitada oimta sometida & la aocidm
de un mecamismo que efeotdd un par de doblaces & lo largo de slla. Dicho
necenisme plegador ds la tim de papel =~)-, lo comstituye uma pleza en for
ma da hélioe que estd dividida ea doa mectores.

El primer sactor -18- (figuras 1 y 2], iniois el plega-
do mediante unas guiss ~13- y =14~ que dan & la ointa de papel una doblen
de 1602 & 1o large de uno y oiro bords, Pare qus la oltada cinta mo se sal
& de las hélioss o guisa, existe un par de pequefios rodillos ds caucho -
-16~, =15'-, oriemtables mediante tormillos micrométricos -16~, que fijan
& la tira de papel contru las cltadam gufam; dichae gufes ~13- y =14- pue
den graduarse, @smfiro de clertos limites, para obmseguir variar la magni=

tud del plegado. Ia cinta de papel ~l=~, con el doble pliegue efectuado, pa
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8a por emtre um par ds rodillos de metal -17-, regulsbles mediante tormi
1108 micrométrioos -19-, que aplastan o plancham las dobleces efectuadas
en la tire de papel =1-, con mayor o memoT presidn, segum sea la tensidn
de loe resortes -18-, regulables, gue actdan sobre el oilindro superior,

4l salir la odita de pepel ~1- delk desarito primer smeg
tor -18- ds plegmdo, se introduce en el segundo sector -0 (figures 1y
3), comstituido por un par de gufes -21- y -22~, similares a las anterio-
res, que efectiian una segunda dobles & 1802 por emcima ds laam dobleoces
oonseguidas anteriormente, cerrando la menciomads tire de papel =]~ en el
sentldo longitudimal, la cual @dopta la forms tubular mée o menwos aplase
tada,

e | Meoapiamos duar ls lopeitud del 11llo y el
epoolado de lam dobleoes,

Uma. vez el papelillo ha sido doblememte plegido y oe-
rrado lomgitudimalmente, pesa dete por ml macanismo que gradia el largp
dsl papelillo a obtemer, Dicho mecsnismo oonsiste en g pinzs =23 (fi-
guras 1 y 3} gue sujeta al papelills por uno de sus extremos y lo arres-—
trg mediante uma leve ailindrios ~R4—~ que permite greduar la lomgitud del
papelille.

Un diepositivo emoolador, commistente en un depdesito -
-26- (figure 1) qus contieme cola, oual depésito desciemds mediamte una
excémntrion ~86- y umk palanca -&7-, deposita uma pequeiisa cantidad de ocola
sobre sl papelillo plegado, quedamdo éste em situacidm de poder ser corta
do trammversslments a la longitud desesda,

f). Dispositivo pare cortar tremsversalmemte la cints de
pepel y ocomunicsr al papelillo ocortado, oon el polvo que contieme, um bas-
oulpdo.

Bl meoenismo pare cortar transveraalmemte la ointa de
pepel ~1-, 1o comatituye umas oizallas -28- (figure 1), & trevés ds las
ougles pase la cinta de papsl Que, por deairlo asf, afecta la forma tubu~
lar emcerramdo al polvo,



1% Cortado el papelillo, uny mecanismo mpildo le comu-
rica un movimiento ds basculado vibratorio, que empuja &l polvo contemido
en el papalillo haoia el extremo opuesto wo ocortado., Dicho mecanizmmo com-
siste en un basoulador -29- (figure 1} y en un vibrador -30-, amexoc al bas
culador; el basoular =29=- lo ocomstituye, de hecho, uma pinza que sujeta al

155 pepelillo, arretdndolo por el extremo nro ocortado, pare que &l imclimares o
bascular el papelillo no se esogpe el polvo que emciarra, Termimado el bus
oulado y el vibrado dal papelillo oortado, éste vuslve a su posicidm hori-
zoptal pars paser 4 la fase fiml del plegndo o doblado de sus extremos y
al enoolado entre si de 3 choa extremos,

160 a chado de loam axtre-
mos de 1 colado emtre sf, de axtranos '

TMcho macanismo 1o comstituye uma espacie da pimtém -
~31- (figues 1 y 4), portador de um par ds aletas laterales -SR- oom jue-
g & bisegra, que funcioman indistintamente sl temsr lugar el retroceso del

1685 oitado pistén -31-, Completan el mechnismo un par de pilezas en forms de
trimguete ~35- scclomadas por unos muelles ~BS4-~; csdi uma de las piezas—
trimguate -ss-est&alojsd&enmhtenldsuuguia-aﬁ-enhanlp-
natye o0l pistém ~31-,

‘ Ia funcién espeaifioa del mscanismo que nos ocupa cone

170 aiste en pimar al pepalillo por el cemtro, cuamdo dste se ancueamtrsa em po-
micidn horisontal, empujimdolo hacia abajo, en el interior de la guis -35-;
oon lo oual los extremos del papelillo seardn doblados aproximbdameate a la
mited de 1a lomgitud total del mismo, emoargimdoss las piezas-—trimquete -
=33~ de termimsr dicho pliague trumsverassl a lme‘.

178 El menciomado plisgue tremsversal, de uno y otro extre-

‘ mo del papelillo, tieme lughr ern la sigulente forma: 41 bajar sl pistdm ~
~51-, serd empujado hiols sbajo el papelillo y, las aletas ~388, al resba
lar sm 1a8 empes de las piezas -33., oscilardm, dando lugar al doblado de
loa axtremom dal papelille, pare qus date se introdifios en la guis ~35-g

10 por estar a distintoc mivel las plasss -38-, al bajer el pistén -Sl-, 6l do,
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blado ds los extremos del papelillo no serd simulténeo, produciénfiose pri-
mero 8l doblado de la extremidad del papelillo correspondiente & 1a pieza
=33~ que ooupd la posicidn mga elevada y, posteriormente la del étro exire
mo, quedando ésta Ultima parte doblada &pliocsda ocontra la parte doblada en
rrimer lugar, Al quedar uma eoxtremidad o pestafia del papelilloc aplicada so
bre la otra, sepfn pegadas entre si, por medio del pumto ds cola que, en el
pepelillo, ha depositedo el meocsnismo emoolador ~R5~, al pasar éste por de
bajo de €61,

Antes de termimar, es neocesario haoer ocomstar qus la
cinta o tire de papel, dispuesta em bobina, pueds estar impresa antes de
disponerse er la msquina; em emte camo es necemario que la ocitada ointa im
presa lo eaté a intervaloa regulares y qus emtd provista ds umos agnjeros
pere su oentredo en la méQuima. Para comseguir el perfecto ocentredo de uma
bobima en las condiciones mawifestadas, se haoe mecesario em la méquing que
se reiwindioca un dispositivo eléotrico -36~ que pemita el perfacto cemtra
do de 1a tire de papel con relacidn al taxto impremo scbre la cinta; éste
dispositivo eldotrico puede quedar emplazado em la mfquink, antes dels tol
v& ~10=- paEn ol siminimtro del polve mobre la repetids tire o cinta de pa-
pel &lw,

Después de lo mamifestado me compremde que serdn sus
ceptibles de variscidm aquellos detalles de comstrucaidm de los diversos me
canismos y dispositivos que se han descrito y que no influyen em su esencis
lided, en su oonsecuemocia la mdquina podréd obtemerse em diversos temafios y
con el mterial o materiales mds apropiados a las mocesidades de ocada camo,
pudiemdo prescindirse imocluge, en la miquina, de umo o mis de los mecanis.
mos desaritos, sin que con ello e varis la esencialidad de la patemte,

R O T 4
8Se reivindioa como objeto de esta PATENTE DE INTRO.
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DUCCION, por espacio de los diez afioa fijados por la ley, la exolusiva de
construcoién en Espafia de:

1. Mdquina pars confeccionar papelillos con productos pulve
rulentos, que esemcialmemte se carqcteriza por former parte de 1a misue:
Un mecanimmo dassrrcllsdor de 1a bobinz de papel, que presenta medios pa-
re mentener constantemente tense 1s tire ds papel &l desplazerse en menti
do longitnadingl; un meocanismo pere imprimir la tire ds papel a intervalos
igmles; un mecanimno pare al dosificado dsl polvo, dejdndolo caer & inter
valos iguales, sobre la cinta o tims de papel; un mecknismo pare doblar la
tira de papel en sentido longltudinal, por wno y otro bords,provisto de me
dios pars el grdukdo ds las dobleoes, y Que permite doblar de nueve la ti
re de papel, oerrdndola en forma tubular, al tiempo que sirve para el plan
chado de las dobleoss; un mecanismo pare gredunar la longitud del papelillo;
un meognismo para el enoolado de laa dobleces; un mecanismo pers ocortar
transversalmente la tim de papel y comunicar, & la perte oortada, un bas-
culado vibratorio; y un msoanismo para el plegado, planchado y encolado en
tre 2f de loe axtremos del papelillo superpuestos,

2, Miquina pare confaccionar pupelillos con productos pulve
rulentos, objeto de la reivindiokcidn 1, Que ssmencialmente me ocarasteriza
an que el tensedo constante de la tire de papel Que sa dasarrolla de la bo
bina #e oonsigue, de una parte, mediante una cinta freno que aoctia sobre
Ja bobina y, de otra parte, por alroular la citada cinta de papel por un
dispositivo compensador de estiraje constituido por unos rodillom, de los
cualss, uno de ellos, actua & modo de contrapsso.,

3. Maquins pare confeocionar papelillos oon productos pulve,
rulemtos, objeto da la reivindioacidn 1, que esenalgslmente me ocgraoteriza
en que el mscanisme pare 1A impresidn ds la cinta da papel lo constituye
un par de oilindrea, por emtre los ocuales ciroula 1g cinta, de lom auales,
el inferior, le eirve de moporte, al tlempo que al superior, es portador
del cliché o lsyenda que, convenientemente entintado, da lugar a la inmpre
eidn, ‘
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4, Mdquira pere oconfecoionar papelillos con productos pul~
verulentos, objeto de la reivindicacidén 1, que esencizlmente 88 caréote-
riza en que el mecanismo paru dosificar el polvo lo comstituye una tolva,
provista de un aglitador g de un plato en forma de hédlioce, oual plato do-
sifioando al polvo, 1o deja caer & través ds una oompuerts, en 6l interior
de une segunda tolve, oual tolva, provista de un dispositivo vibratorio
que impide al polvo adherirme & sus paredes, lo vierte directamente sobre
s cly:ta de papel, encontréndose dichsa tolva ocasi rozando ocon la citada
ointa,

5. Mdquina para confeocoionar papelillos oon productos puls-
verulentos, objeto de la reivindiomaldn 1, que emencialmente se cerects—
riza en que el mecanismo psre el doblado de ls tirsa de papel en sentido
longitudinal, por unc y otxo borde, estd constituido de dos partes, en
primer lugar por un par de g\xias‘oontm las ocuzsles Se aplioa la tira de
rapel, mediante un par de cilindros de caucho que, convemlentememte oriem
tados mediante tornillos micromgtricos, impiden a la tire salirse de las
guias, guias qup pueden greduarse para variar la magnitud del plegado,
quadando seguidamente planchadas las dobleoes, mediante un par de cllin-
dros matdlicos por emtre los cuzles se desliza 1a ointa de papel doblada
longitudinalments, siendo susoeptible de gmé.ua.rse la presidn del oiline~
dro superior, sobre el inferior, variando la tensidn de unos resortes gue
actuan sobre el acllindro superior, estando oconstitulda la segunda parte
del macanismo plegador por otro par de gufas, dispuesto a ocontinusaidn
del primer par, Que efectian un segundo doblado longltudinal de la tire
de papel por encima de los dobleoss anteriores, dando & 13 cinta la for-
ms tubular,

6. Mdguina pare confeccionar papelillos oon preductos pul-
verulentos, objeto de la relvindieacidén 1, gue esencialmente se carecte~
riza en que el mscanismo que gradda 1a longitud del pakpelillo conmiste

en ung pinza que sujets el papelillo por uno de sus extremos y lo arras-
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tra mediante unk levé oilindrioa, gredusble, que fije la longitud del pa=~
belil]o.

7. Méquina pare confecoionar papalillos oon productot pulve
rulentos, objeto de la reivindicadidn 1, que esencialmente se carecteriza
en Qua el meocanimmo para oortar trensversalmemte la ointa de pepel 3o cons
tituye unge cizallas, & travée de las ocusles pasa dicha ointa, y en que un
basouludorque 1leva anexo un vibrador, oprime & la cinta de papel por el
extremdb no cortado, remontdndola por la parte Mt

8. Miquing para confecoionar pepelillos con productos pulve
rulentos, objeto de la reivindiocacidn 1, que esencialmente se carecteriza
en que el mecanismo pura al plegado y planchado de los extremos dsl pape~-
1illo cortado, lo constituye un pistdn gue lleva articuladas un per de a-
letas opuestas, dealizindose el conjunto a trevés de un per de piesas sa-
lientes, formando rempa, situadae & distinta altura en umd guia wartioal,
en 1Ja cual penstrén las plezgs en Iumpe por la accién ds unos resortess,
rudiendo el pistdn y las aletss a 41 artioculadas, penetrar en el interior
de la menohorada gufa vertiocal.

9. Miquira pexe confecoioner papelillos con productos pulve
rulentos, objeto de 1a reivindicksion 1, qus esencizlimante se caracteriza
por formar parte ds la méquina un dispositive encolador, constituido por
un dapdeito conteniamdo la, que por la docoidn de una exoéntrica y ds u~
na palanoa, se demplasza haols la cinta de papel pare depositar mobre ella
uno® puntos de oola,

10, " Méquina pare confecolonsr pepelillos ocon productos pul
verulentos »,

Barcelcns, 31 de diclembre de 1957,
pn‘o
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