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da en Lyon ilorks, Oldham, Lancashire, Ingleterra, por:

" UN DISPOSITIVO LIMPIADOR DE FIBRAS *

-~ -~

Le presente invencién se refiere a un limpiador de fibras,
especlalmente destinado a utilizarlo en le eliminecién de impure-
zas 0 desperdicios médspssados que las fibras, tales como palos,
grédnulos, etc., separéndolos de las fibras de algoddn limpias.

Conforme a la invencién, el limpiador de fibras compr=nde un
cilindro rotatorio de tratamiento de fibras, unos medios de ex-
traccldén dispuestos junto al cilindro de tratamisnto y moviéndose
en el mismo sentido que la cara contigua del mismo, medios de su-~
ministro de aire a través de los medios de extraccidén hasta la zo-

na donde 4stos quedan junto al cilindro de tratamiento, y unos
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conductos para transportar el desperdicio y las fibras llovédndose-

los del cilindro de tratamiento y de los medios de eoxtraccién, lle-
gando el conducto de fibras a una rezién en la que la presidén de
aire es inferior & la existente en la regién adonde llava el con-
ducto de desperdicios.

Para una descripcién detallada de le invencién se hace refe-
rencia al dibujo adjunto, en el cual:

- la figura 1 es una vista en perspactive de las caracteris-
ticas esenciales de la invencidén, siendo la parte delantera de la
figura una seccidn; y

- la figure 2 es una seccidn por la linees 2-2 de la fig. 1.

%1l numero 10 sefiala un cilindro rotatorio de tratamisnto de
fibras, al cual se llevan las fibras por cualquier medio convenien-
te de construcecidén usual., Por ejemplo, el cilindro 10 puede co-
rresponder al cilindro 19, fig. 1 de la patente americana n@
2.365,792 0 &2l cilindro de tratamiento de fibras de otro aparato
paré trabajer fibras.

El cilindro giratorio de extraccidn 15 est4 montado parale-
1o y contiguo al cilindro 10, de modo que las caras adyacentes de
los cilindros de tratamiento y de extraccidn se mueven en el mis-
mo sentido., Tl cilindro de sxtraccién estd provisto en su perife-
ria de escobillas radiales 16, que corren muy préximas al cilin-
dro 10 pero sin hacer contacto con 4l. La cara adyacente del ci-~
lindro de extraccidén se mueve a mayor velocidad gue la del cilin-
dro de tratamiento de fibras. El cilindro de extraccidén estd fi-
jado al érbol 17 del extractor, gque saobresale de la midquina y es-
t4 provisto de cualguier medio adecuasdo de accionamiento, tal co-
mo une polea de transmisién (no representada), estendo el 4rbol
soportado de modo giratorio en unos cojinetes extremos, tales co-
mo los indicados en 18, cuyos aros exbternos se hallan fijos en sl

armazén estacionario 20. Una caja 25 encierra el cilindro de ex-
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traccién, halldndose provista de una parte abisrta contigue al ci-

lindro de tretemiento de fibras como se indica en el dibujo. El
eilindro de extramccidén es esencialmante husco, estando las escobi-
llas montadzas sobre un soporte radial 26. %1 aire es admitido a
trevés de unasaberturas 27 y 28 que conducen al interior de la ca-
Ja, una a cade lado del cilindro, de donde pasa al interior del
cilindro y radialmente hacia fuera por entre las escobillas, atre-
vesando luego la parte ablerta de la caja. La centidad de aire
admitido a través de las aberturas 27 y 28 puede ser regulada me-
diante ajuste de los registros de manguito deslizante 29 y 30, res-
pec%ivamente.

Los cilindros de tratamiento y de extraccidn actdan abriendo
o desagregando las fibras que contienen el desperdicio, de modo
que las particulas de impurezas se separan mejor de las fibras.
La desagregacidn de las fibraes se obtiene como resultado del répi-
4o movimiento de las escobillas 16 que golpean las fibras de la
parte de fuera o de las superficies del cilindro de tratsmiento
10 y tiran de dichas fibras desprendiéndolas del cilindro, de mo-
vimiento méds lento. A causa de las fuerzas de insrcia y del arras-
tre producido por las fibras retenidas por el cilindro, las fibras
no slcanzan instantdnecamente le velocided de las escobillas, Por
consiguiente, la desagregacién o apertura de las fibras se produ-
duce durante el intervalo de aceloracidén de fibras. Al avanzer
las escobillas, el aire, que se escapa por la parte ablerta de la
caje o alojamianto 25, asperce y scepara adn méds las fibras, extra-
yendo por completo las méds fuesrtemente agarradas.

El aire que transports las fibras desde el cilindro de tra-
tamiento penetra sn la entrada 35 de un conducto principal 36. Th
deflector 37 situado cerca de dicha entrada divide al conducto

principal en un conducto transportador de desperdicio 38 y un con-
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ducto transportador de desperdicio 38 y un conducto transportador
de fibras 39. Wl deflector estd engoznado en 40 de modo que puede
ser movido para gjustar las dimensiones relativas efectivas de
los conductos 38 y 39,

El conducto transportador d= desperdicio 38 va al interior
de una caja de desperdicio 45, provista de un transportador 46 de
tornillo de tipo usual en su parte inferior para sacar el desper-
diclo recogido. ¥l conducto trensportedor de fibras va a una re-
gidn de presién inferior a la existente en la caja de d=sperdicio,
tal como, por ejemplo, a un aspirador (no representado) que entre-
ga la fibra del limpiador a cualquier punto deseado.

La disposicidn es tal que el conducto transportador de des-
perdicio se halla més préximo a la posicidén tangencial con respec-
to al cilindro de tratamiento de fibras que el conducto transpor-
tador de fibras. Las impurezas, més pesadas, tlenden a seguir una
trayectoria que las lleva al interior del conducto transportador
de desperdicio, en tanto que las fibras, méds ligeras, se desvia-
rén, con la corrlente de aire, al interior del conducto transpor-
tador de fibras., 71 ajuste del d eflsctor 37 contribuye a obtener
una division adecu=da de la corri=nts de aire,

Es imposible, neturalmente, obtensr una divisién absoluta
de despardicio y fibras a la entrada de los conductos, de modo gque
algunas particulas de impurezas sueltas se quedardn con las fibras
en tanmto que con 2l desperdicioc se irdn algunas fibres sueltas.
Para lograr una nueva saparacién de las impurezas con respecto a
las fibras, el conducto transportador de fibras estéd provisto de
un codo brusco y de una abertura de expulsidn de impurezas & tra=-
vés de la pared del conducto por la parte corva exterior del codo,
que conduce a la caja de despardicio. “ebido al cambio de direccidn
de la corriente de aire, las particulas de impurezas, més pesadas

tienden a segulr una tray-sctoria rectilfnea y son expulsadas a
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través de la abertura, hasta el interior de la ca.j§d4e. ijrezas.
En el particular limpiador reprosentado, las aberturas son propor-
cionadas por una serie de barres corvas espaciadas 50, cuyas puntas
més alejadas estdn esencialmente alineadas con una pieza de borde
ejustable 5l, que constituye una oon‘tinuaciénkdel. conducto trans-
portador de fibras,

Asimismo se prevé la recuperacién de toda fibra suelta que
haya sido érrastrada con les impurezas al intsrior de la ceja de
desperdicio. Para lograr este fin se dispone una abartura 55 de
entrade de fibres en la pared del conducto transportador de fi-
bres, situadas dicha abertura més alld d= las abarturas de expul-
8ién de desperdicio y conducente al interior de la caja de desper-
dicio. Como el conducto transportador de fibras llege a una re-
gidn de presidén inferior a le existante en la ceja de desperdicio
pasard aire a través de la abertura 65 d= sntrada de fibras y
arrastrard dicho aire las ligeras fibras sueltas que se hallan en
suspensidn en la caja de desperdicio, introduciéndolas en el con-
ducto transportador de fibras,.

Lo aberture 55 de 2ntrada de fibras se hace de tamafic ajus-
table mediante una védlvula deslizante 56. La abertura debe ser
ajustada de modo que permita la recuperacidén de la méxima cantidad
de fibras sin pesrmitir el arrastre de particulas .de impurezas, no
dessadas, con la corriente de aire que atraviesa la abertura.

Una abertura ajustable 60 dispu~sta en la par~d de le caja
de desperdicio facilita la admisién de aire para regular la pre-
sién del interior de la ceja de desperdicio.

wsta sollicitud que worresponde a la presentada en TW.U.A. ol
10 de "™nero de 1.957, bgjo el nidm. 633.509, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Tstatuto sobre propi=dad Indus-
trial.
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NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan para
que sean objeto de este jatente de Irvencidén en Bepsafia por VEINT®E
afios, son los siguientesﬁ

12,- Un dispositivo limpiador de fibras, comprendiendo un
cilindro rotatorio de tratamliento de fibras, unos medios de extrac-
cidén dispuestos junto al cilindro de trataniento y moviéndose en
el mismo sentido que la cara contigua del mismo, medios de sumi-
nistro de aire a través de los medios de =xtraccidén hasta la zona
donde 4stos guedan junto al cilindro de tratamlento, y unos con-
ductos para transportar el desperdicio y las fibras llevédndoselos
del cilindro de tratamiento y de los medios de extraccién, llegan-
do el conducto de fibras a una ragién en la que la presién de ai-
re e8 inferior a la existente en la regién adonde lleva el conduc-
to de desperdicio.

2%, - Un dispositivo limpiador de fibras comprendiendo: un
cilindré rotatorio de tratamiento de fibras al cual se le suminis-
tran fibras contenlendo impurezas més p=sadas que las fibras; un
cilindro extractor giratorio montado paralelo y contiguo al cilin-
dio de tratamlento, moviéndose la cara adyacemte del cilindro ex-
tractor en o1 mismo sentido que la del cilindro de tratamiento pe-
r0o a mayor valocidad; una czja o alojamiento.que encierra al cilin-
dro extractor, con una parte abierta adyacente al cilindro de tra=-
tamiento de fibras; medios para admitir aire al interior del ci-
lindro extractor pasdndolo radialmonte hacia fuaera del mismo a
trevés de la parte abierta de la cgja o alojamiento, un conducto
con su entrada adyacente a los cilindros dse tratamlento y de ex-
traccidn, al interior del cual fluye =1 aire para transportar las
fibras desagregadas por los cilindros de tratamiento y de extrac-

cidn de fibras, un deflactor que divide el conducto en un conduc=



1o

15

20

25

30

to transportador de fibras, halldndose dicho conducto transporta-
dor de despardicio préximo a la posicién tangsancial con respacto
al cilindro Jde tratamiento de fibras que el conducto transporta-
dor de fibras, y una caje de desperdicio hasta cuyo interior se
dirige el conducto transportador de desperdicio, llegando el con-
ducto transportador de fibras a una regidén de pr-=sién inferior a
la existente sn la caja de desperdicio, con 1o cual las impurezas
més pesadas, siguen una trayoctoria que las hece entrar en el cone-
ducto transportador de d~sperdicios y las fibras siguen la trayec-
toria gue las llava a la regidén de menor presidn,

3%,- Un dispositivo limpiador de fibras conforme a la rei-
vindicaéidn 8, caracterizado por e1 hecho de gque el conducto trans-
portador de fibras incluye un codo y una abertura de expulsidén de
impurezas a través de su pared, por la parte corva exterior del
codo, que conduce al interior de la caja de d=sperdicio, con lo
cual las impurezas, més pesadas, que ain parmanecen con las fibras
son expulcalas a través de la abertura 3~ expulsidén de impurezas
hasta el int~rior de la caja de deaperdicio.

42,- Un dispositivo limpiado: d= flbras conforme & la rei=-
vindicacidén 2, caractari:cdo por el hecho de que el conducto trans-
portador d~ fibras incluye una abertura de entrada de fibras que
atraviesa su pared conduciendo hasta el interior de la caja de
desperdicio, con lo cual las flbras que entran en la caja de des-
perdicio, liheradas ¢ desagr=agadas de las impurezas, y en suspen-
8ién en dicha caja de desperdicio, son transportadas por el aire
e travds de la abartura de entrada de fibras y devunltas al con-
ducto transportador de fibras.

58,- Tn dispositivo limpiador de fibras comforme a 1l rei=-
vindicacidén 4, caracterizado por =2l hecho d~ que la abertura de

entrade de fibras =8 de tamafio ajustable.
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62,~ Un dispositivo limpiador de fibras conforﬁe éﬂla rei-
vindicacién 3, caracterizado por el hecho de que el conducto trens-
portador de fibras incluyes una abertura de amtradz de fibras que
atraviesa su pared conduclendo hasta el interior de la caja de
degperdicio, estando dicha abertura de entrade de fibras situada
méds alld de la abertura de expulsidn de impurezas, con lo cual
las fibres que entran en la caja de desperdiclo, desagregadas de
las impurezas, y en susp~nsidn en la caja de desperdicio, son
transportadas por el aire a través de la abertura de entrada de
fibras y devueltas al conducto transportador de fibras,.

72,~ Un dispositivo limpiedor de fibras conforme a la reivin-
dicacidn 6, caracterizado por el hecho de que la abertura de en-
trada de fibras =s ds tamafio ajustable.

8%,- Un dispositivo limpiador de fibras, que comprende un
cilindro rotatorio de tratamiento de fibras al cual se llevan las
fibras, un cilindro extractor girstorio con unas escobillas radia-
les dispu~stas en su periferie, estando dicho cilindro =xtractor
montado paralelo y contiguo al cilindro de tratamiento de fibras,
con las eacobillas fuera de contacto con el mismo, moviédndose la
cara contigua del cilindro extractor en el mismo sentido que le
del cilindro de tratamiento de fibras, p-ro a mayor velocidad; una
caja o alojamiento con una parte abierta contlgua al cilindro de
tratamiento de fibras y encerrando al cilindro extractor; medios
pare admitir aire al interior del cilindro extractor pasédndolo
radialmente hacia fuaera del mismo a travéds de la parte abierta
de la cgja o alojamiento, con lo cual las fibras son desagregadas
por los cilindros extractor y de tratamiento de fibras; y un con-
ducto con su entrada adyecente a los cilindros de tratamiento y
extraccidén, al interior del cual fluye 21 aire para transportar
las fibras desagragadas hasta una reglén de presidn reducida.

‘9’.- “n dispositivo limpiedor de fibras comprendi=ndo; un
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cilindro rotatorio de tratamiento de fibras al cual sé llevan fi-

bras conteniendo impurezas més p=sadas que las fibras; un cilin-
dro extractor giratorio con unas =scobillas radiales dispuestas
en su parifaria; estando dicho cilindro extractor montado parale-
lo y contiguo al cilindro de tratamiento de fibras, con las esco-
billas fuera de contacto con el mismo, moviédndose la cera conti-
gua del cilindro extractor en el mismo sentido que la del cilin-
dro de tratamiento de fibras, pero a mayor velocidad; une caja o
alojanisnto con una parte abiertas contigua &l cilindro de trata-
miento de fibras y encerrando al cilindro extractor; medios para
edmitir aire al interiocr del cilindro extractor pasdndolo radial-
mente hacla el axterior del mismo a travéds de la parte abierta de
la caja o alojamianto, con lo cual las fibras son desagregedas
por los cilindros extractor y de tratemiento de fibres; un con-
ducto con su entrada adymcente a los cilindros de tratamiento y
extraccidén, al intsrior del cual fluye el aire para transportar
las fibrus desagrsgedas por los cilindros de tratamiento y extrac-
cidn; un deflector que divide el conducto en un conducto trans-
portador de despsrdicio y un conducto transportador de fibras,
helléndoss dicho conducto tranmportador de despordicio més proxi-

mo a la posicidn tangancial con respecto al cilindro de tratamien~-

%o de fibras que el conducto transportedor de fibras; y una caje

de desperdicio a cuyo interior s= dirige el conducto transporta-
dor de desperdicio, llegando el conducto transportador de fibras
& una regidén de presidn infarior a la existente en la caja de
despardicio, con lo cuzl las impurszas, méds pesadas, sigusn una
traysctoria que las hace entrar en el conducto transportador de
desperdicio y las fibras sigusn la trayoctoria que las lleva a la
regién de menor presidn.

108,- Un dispositivo limpiador de fibras.
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Tal y como se ha descrito en la liemoria que antecede, repre-
sentado en los dibujos que s= acompafian, y con los fin2s gques sa
han aspacificedo.
Tsta Memoria consta de dinz hojas ~scritas a mdquina por una

5 sola de sus caras,

mearia, 28 MAR 195

G/ . ~1o-
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