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MEJORIA DESC RIPT IVA 

para so lic ita r

P A T  E N T  3 D E  I N V  E N C  I  ON

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombre de S. DODD & SONS LIMITED, entidad británica, estableci­

da en Lyon Works, Oldham, Lancashire, Inglaterra, por:

" UN DISPOSITIVO LIMPIADOR DE FIBRAS "

La presente invención se refiere  a un limpiador de fibras, 

especialmente destinado a u tilizarlo  en la eliminación de impure­

zas o desperdicios más pesados que las fibras, tales como palos, 

gránulos, etc., separándolos de las fibras de algodón limpias.

5 Conforme a la  invención, e l limpiador de fibras comprende un

cilindro rotatorio de tratamiento de fibras, unos medios de ex­

tracción dispuestos junto a l cilindro de tratamiento y moviéndose 

en e l mismo sentido que la cara contigua del mismo, medios de su­

ministro de aire a través de los medios de extracción hasta la zo­

na donde éstos quedan junto a l cilindro de tratamiento, y unos
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conductos para transportar $1 desperdicio y las fibras llevándose­

los del cilindro de tratamiento y de los medios de extracción, l le ­

gando e l conducto de fibras a una reglón en la que la presión de 

aire es inferior a la existente en la  región adonde lleva e l con­

ducto de desperdicios.

¡Para una descripción detallada de la invención se hace refe­

rencia a l dibujo adjunto, en e l cual:

-  la  figura 1 es una vista en perspectiva de las caracterís­

ticas esenciales de la invención, siendo la  parte delantera de la  

figura una sección; y

-  la  figura 2 es una sección por la linea 2-2 de la f ig . 1.

751 numero 10 señala un cilindro rotatorio de tratamiento de

fibras, a l  cual se llevan las fibras por cualquier medio convenien­

te de construcción usual. Por ejemplo, el cilindro 10 puede co­

rresponder a l cilindro 19, f ig .  1 de la  patente americana n* 

2.565,792 o a l cilindro de tratamiento de fibras de otro aparato 

para trabajar fibras.

B1 cilindro giratorio de extracción 15 está montado parale­

lo y contiguo a l cilindro 10, de modo que las caras adyacentes de 

los cilindros de tratamiento y de extracción se mueven en el mis­

mo sentido. 31 cilindro de extracción está provisto en su perife­

r ia  de escobillas radiales 16, que corren muy próximas a l c ilin ­

dro 10 pero sin hacer contacto con él. La cara adyacente del c i­

lindro de extracción se mueve a mayor velocidad que la del c ilin ­

dro de tratamiento de fibras. El cilindro de extracción está f i ­

jado al árbol 17 del extractor, que sobresale de la máquina y es­

tá provisto de cualquier medio adecuado de accionamiento, ta l co­

mo una polea de transmisión (no representada), estando e l árbol 

soportado de modo giratorio en unos cojinetes extremos, tales co­

mo los indicados en 18, cuyos aros externos se hallan fijo s  en el 

armazón estacionario 20. Una caja 25 encierra el cilindro de ex-

2-



5 CENTIMES!

5

lo

15

2o

25

3o

39471
tracción, hallándose provista de una parte abierta contigua a l c i­

lindro de tratamiento de fibras como se indica en e l dibujo. 

cilindro de extracción es esencialmente hueco, estando las escobi­

lla s  montadas sobre un soporte radial 26. TL aire es admitido a 

través de unasaberturaa 27 y 28 que conducen a l interior de la ca­

ja , una a cada lado del cilindro, de donde pasa a l interior del 

oilindro y radialmente lac ia  fuera por entre las escobillas, atra­

vesando luego la  parte abierta de la  caja. La cantidad de aire 

admitido a través de las aberturas 27 y 28 puede ser regulada me­

diante ajuste de los registros de manguito deslizante 29 y 30, res­

pectivamente.

Los cilindros de tratamiento y de extracción actdan abriendo 

o desagregando las fibras que contienen el desperdicio, de modo 

que las partículas de impurezas se separan mejor de las fibras.

La desagregación de las fibras se obtiene como resultado del rápi­

do movimiento de las escobillas 16 que golpean las fibras de la  

parte de fuera o de las superficies del cilindro de tratamiento 

10 y tiran de dichas fibras desprendiéndolas del cilindro, de mo­

vimiento más lento. A causa de las fuerzas de inercia y del arras­

tre producido por las fibras retenidas por el cilindro, las fibras 

no alcanzan instantáneamente la velocidad de las escobillas. Por 

consiguiente, la  desagregación o apertura de las fibras se produ- 

duce durante e l intervalo de aceleración de fibras. Al avanzar 

las escobillas, el aire, que se escapa por la  parte abierta de la  

caja o alojamiento 25, esparce y separa aún más las fibras, extra­

yendo por completo las más fuertemente agarradas.

HL aire que transporta las fibras desde e l cilindro de tra­

tamiento penetra en la  entrada 35 de un conducto principal 36. 3h 

deflector 37 situado cerca de dicha entrada divide a l conducto 

principal en un conducto transportador de desperdicio 38 y un con-
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ducto transportador de desperdicio 38 y un conducto transportador 

de fibras 39. El deflector está engoznado en 40 de modo que puede 

ser movido para ajustar las dimensiones relativas efectivas de 

los conductos 38 y 39.

El conducto transportador de desperdicio 38 va a l interior 

de una caja de desperdicio 45, provista de un transportador 46 de 

torn illo  de tipo usual en su parte inferior para sacar e l desper­

dicio recogido. El conducto transportador de fibras va a una re­

gión de presión in ferior a la existente en la  caja de desperdicio, 

ta l como, por ejemplo, a un aspirador (no representado) que entre­

ga la  fibra  del limpiador a cualquier punto deseado.

La disposición es ta l que e l conducto transportador de des­

perdicio se halla  m&s próximo a la posición tangencial con respec­

to al cilindro de tratamiento de fibras que e l conducto transpor­

tador de fibras. Las impurezas, más pesadas, tienden a seguir una 

trayectoria que las lleva al interior del conducto transportador 

de desperdicio, en tanto que las fibras, más ligeras, se desvia­

rán, con la  corriente de aire , a l interior del conducto transpor­

tador de fib ras. El ajuste del deflector 37 contribuye a obtener 

una división adecuada de la corriente de a ire .

Es imposible,, naturalmente, obtener una división absoluta 

de desperdicio y fibras a la  entrada de los conductos, de modo que 

algunas partículas de impurezas sueltas se quedarán con las fibras  

en tanto que con el desperdicio se irán algunas fibras sueltas. 

Para lograr una nueva separación de las impurezas con respecto a 

las fibras, el conducto transportador de fibras está provisto de 

un codo brusco y de una abertura de expulsión de impurezas a tra­

vés de la  pared del conducto por la  parte corva exterior del codo, 

que conduce a la  caja de desperdicio. *"ebido al cambio de dirección 

de la  corriente de aire, las partículas de impurezas, más pesadas 

tienden a seguir una trayectoria rectilínea y son expulsadas a
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través de la  abertura, hasta e l interior de

Eh e l particular limpiador representado, las aberturas son propor­

cionadas por una serie de barras corvas espaciadas 50, cuyas puntas 

más alejadas están esencialmente alineadas con una pieza de borde 

ajustable 51, que constituye una continuación del conducto trans­

portador de fibras.

Asimismo se prevé la  recuperación de toda fib ra  suelta que 

haya sido arrastrada con las impurezas a l interior de la caja de 

desperdicio. Para lograr este fin  se dispone una abertura 55 de 

entrada de fibras en la  pared del conducto transportador de f i ­

bras, situadas dicha abertura más a llá  de las aberturas de expul­

sión de desperdicio y conducente a l interior de la  caja de desper­

dicio. Como e l conducto transportador de fibras llega a una re­

gión de presión inferior a la  existente en la caja de desperdicio 

pasará aire a través de la abertura 55 de entrada de fibras y 

arrastrará dicho aire las ligeras fibras sueltas que se hallan en 

suspensión en la  caja de desperdicio, introduciéndolas en e l con­

ducto transportador de fib ras .

La abertura 55 de entrada de fibras se hace de tamaño ajus­

table mediante una válvula deslizante 56. La abertura debe ser 

ajustada de modo que permita la recuperación de la  máxima cantidad 

de fibras sin permitir e l arrastre de partículas,de impurezas, no 

deseadas, con la  corriente de a ire  que atraviesa la  abertura.

Una abertura ajustable 60 dispuesta en la  pared de la  caja 

de desperdicio fa c ilita  la  admisión de aire para regular la  pre­

sión del interior de la caja de desperdicio.

*5ísta solicitud que corresponde a la presentada en "3.U.A. e l 

10 de Inero de 1.957, bajo e l nám. 633.509, se acoge a los benefi­

cios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre propiedad Indus-

t r i a l .

—5—



N O T A
23947Í*

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan para 

que sean objeto de esta ^atente de Invención en España por VEINTE 

años, son los siguientes:

1 *.- Nh dispositivo limpiador de fibras, comprendiendo un 

cilindro rotatorio de tratamiento de fib ras, unos medios de extrac­

ción dispuestos junto a l cilindro de tratamiento y moviéndose en 

e l mismo sentido que la  cara contigua del mismo, medios de sumi­

nistro de aire a través de los medios de extracción hasta la zona 

donde éstos quedan junto a l cilindro de tratamiento, y unos con­

ductos para transportar e l desperdicio y las fibras llevándoselos 

del cilindro de tratamiento y de los medios de extracción, llegan­

do e l conducto de fibras a una región en la que la presión de a i­

re es inferior a la  existente en la  región adonde lleva el conduc­

to de desperdicio.

2 *.- Un dispositivo limpiador de fibras comprendiendo: un 

cilindro rotatorio de tratamiento de fibras a l cual se le suminis­

tran fibras conteniendo impurezas más pesadas que las fib ras; un 

cilindro extractor giratorio montado paralelo y contiguo a l c ilin ­

dro de tratamiento, moviéndose la  cara adyacente del cilindro ex­

tractor en e l mismo sentido que la  del cilindro de tratamiento pe­

ro a mayor velocidad; una caja o alojamiento.que encierra al c ilin ­

dro extractor, con una parte abierta adyacente a l cilindro de tra­

tamiento de fibras; medios para admitir aire a l interior del c i­

lindro extractor pasándolo radialmente hacia fuera del mismo a 

través de la parte abierta de la  caja o alojamiento, un conducto 

con su entrada adyacente a los cilindros de tratamiento y de ex­

tracción, a l interior del cual fluye el a ire  para transportar las 

fibras desagregadas por los cilindros de tratamiento y de extrac­

ción de fibras, un deflector que divide e l conducto en un conduc-
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to transportador de fibras, hallándose dicho conducto transporta­

dor de desperdicio próximo a la posición tangencial con respecto 

a l cilindro de tratamiento de fibras que e l conducto transporta­

dor de fibras, y una caja de desperdicio hasta cuyo interior se 

dirige e l conducto transportador de desperdicio, llegando el con­

ducto transportador de fibras a una región de presión inferior a 

la existente en la  caja de desperdicio, con lo cual las impurezas 

más pesadas, siguen una trayectoria que las hace entrar en e l  con­

ducto transportador de desperdicios y las fibras siguen la  trayec­

toria que las lleva a la  región de menor presión.

33.- Un dispositivo limpiador de fibras conforme a la  re i­

vindicación 2, caracterizado por e l hecho de que el conducto trans­

portador de fibras incluye un codo y una abertura de expulsión de 

impurezas a través de su pared, por la  parte corva exterior del 

codo, que conduce a l interior de la caja de desperdicio, con lo 

cual las impurezas, más pesadas, que adn permanecen con las fibras  

son expulsadas a través de la  abertura de expulsión de impurezas 

hasta el interior de la  caja de desperdicio.

4 *.- Un dispositivo limpiador de fibras conforme a la r e i ­

vindicación 2, caracterizado por el hecho de que e l conducto trans­

portador de fibras incluye una abertura de entrada de fibras que 

atraviesa su pared conduciendo hasta el interior de la caja de 

desperdicio, con lo cual las fibras que entran en la caja de des­

perdicio, liberadas o desagregadas de las impurezas, y en suspen­

sión en dicha caja de desperdicio, son transportadas por el aire 

a través de la abertura de entrada de fibras y devueltas a l con­

ducto transportador de fib ras.

53.- Un dispositivo limpiador de fibras comforme a la r e i­

vindicación 4, caracterizado por e l hecho de que la abertura de 

entrada de fibras es de tamaño ajustable.
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6*.- Un dispositivo limpiador de fibras conforme a la  re i­

vindicación 3, caracterizado por e l hecho de que e l conducto trans­

portador de fibras incluye una abertura de entrada de fibras que 

atraviesa su pared conduciendo hasrta el interior de la caja de 

desperdicio, estando dicha abertura de entrada de fibras situada 

más a llá  de la  abertura de expulsión de impurezas, con lo cual 

las fibras que entran en la  caja de desperdicio, desagregadas de 

las impurezas, y en suspensión en la  caja de desperdicio, son 

transportadas por e l aire a través de la abertura de entrada de 

fibras y devueltas a l conducto transportador de fibras.

?s.- Un dispositivo limpiador de fibras conforme a la reivin­

dicación 6, caracterizado por e l hecho de que la abertura de en­

trada de fibras es de tamaño ajustable.

83.- He dispositivo limpiador de fibras, que comprende un 

cilindro rotatorio de tratamiento de fibras a l cual se llevan las 

fibras, un cilindro extractor giratorio con unas escobillas radia­

les dispuestas en su periferia , estando dicho cilindro extractor 

montado paralelo y contiguo al cilindro de tratamiento de fibras, 

con las escobillas fuera de contacto con el mismo, moviéndose la  

cara contigua del cilindro extractor en e l mismo sentido que la 

del cilindro de tratamiento de fibras, pero a mayor velocidad; una 

caja o alojamiento con una parte abierta contigua al cilindro de 

tratamiento de fibras y encerrando a l cilindro extractor; medios 

para admitir aire a l interior del cilindro extractor pasándolo 

radialmente hacia fuera del mismo a través de la parte abierta 

de la  caja o alojamiento, con lo cual las fibras son desagregadas 

por los cilindros extractor y de tratamiento de fibras; y un con­

ducto con su entrada adyacente a los cilindros de tratamiento y 

extracción, a l interior del cual fluye el aire para transportar 

las fibras desagregadas hasta una región de presión reducida.

9 *.- ^n dispositivo limpiador de fibras comprendiendo; un
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cilindro rotatorio de tratamiento de fibras a l cual se llevan f i ­

bras conteniendo impurezas más pesadas que las fibras; un c ilin ­

dro extractor giratorio con unas escobillas radiales dispuestas 

en su periferia ; estando dicho cilindro extractor montado parale­

lo y contiguo a l cilindro de tratamiento de fib ras, con las esco­

b illa s  fuera de contacto con e l mismo, moviéndose la  cara conti­

gua del cilindro extractor en e l mismo sentido que la  del c ilin ­

dro de tratamiento de fibras, pero a mayor velocidad; una caja o 

alojamiento con una parte abierta contigua a l cilindro de trata­

miento de fibras y encerrando a l cilindro extractor; medios para 

admitir aire a l interior del cilindro extractor pasándolo radial­

mente hacia e l exterior del mismo a través de la  parte abierta de 

la  caja o alojamiento, con lo cual las fibras son desagregadas 

por los cilindros extractor y de tratamiento de fib ras; un con­

ducto con su entrada adyacente a los cilindros de tratamiento y 

extracción, a l interior del cual fluye el aire para transportar 

las fibras desagregadas por los cilindros de tratamiento y extrac­

ción; un deflector que divide el conducto en un conducto trans­

portador de desperdicio y un conducto transportador de fibras, 

hallándose dicho conducto transportador de desperdicio más proxi­

mo a la posición tangencial con respecto a l cilindro de tratamien­

to de fibras que el conducto transportador de fibras; y una caja 

de desperdicio a cuyo interior se dirige el conducto transporta­

dor de desperdicio, llegando el conducto transportador de fibras 

a una región de presión inferior a la existente en la caja de 

desperdicio, con lo cual las impurezas, más pesadas, sigien una 

trayectoria que las hace entrar en el conducto transportador de 

desperdicio y las fibras siguen la  trayectoria que las lleva a la  

región de menor presión.

10*.- un dispositivo limpiador de fib ras.
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Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede, repre­

sentado en los dibujos que se acompañan, y con los fines que se 

han especificado.

Tsta Memoria consta de diez hojas escritas a máquina por una 

sola de sus caras.

Madrid , 2  ̂ MAR. 195b
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