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M E M O R IA  D E S C R IP T IV A

So el cuerpo de la presente Memoria Ceeerlp- 
tiva y con la ayuda del plano adjunto,van a quedar expues- 
tea las oiroustanoiae que concurren en un molde perfeccio­
nado para la fabricación de anulejoa, cuya novedad y evi­
dente utilidad sOn cualidades que exige el vigente Betatu- 
to-iay de Propiedad Zndustriol, para que aea otorgada a 
sus titulares, el privilegio de eu exclusiva explotación 
Industrial y oomeroial en ®spa0a«

Sabido os que la fabricación de azulejos, as 
rerifioa, en su primera fase» moldeando su estructura, 
constituida por las tierras apropiadas para ello, y median 
te-la utilización do moldea de hierro, generalmente mñlti-



píos, que ejerciendo la ñoco aarla precita sobre la a tierra 9 

vertida* en loa «aldea «odiante tronce de vertido© yo 00- 
nocidos» eaneigue» ol preñando en «no o «do golpea* que 
den lugar a la dora oeoslateñóla del azulejo» que io de­
jan opto pera posar e lae rootantoa fosee da »u acabado* 

üatumlateatOflaa tierras utilizados ,nop«alEien te bd» 
me*doa»tionon ooopodoionoa qoo varían» ataque en pooo » 
paro cuyo na turnioaa, da lugar a que la beobva y al «nabo 
dol neldo'trato la eempreslta ejercida» y cuando 00 eopo- 
ran lea dea partea y la baoe a© elevo sobre el antea q«* 
oeiBplota ol «oído» pora oervir ol eaulejo yo pronaado, se 
auolen quedar a» oafees oaros do ctaprosita» reotoa de ti*» 
rra adoridoa» qne aa prooieo iiapif» pera q«« quedan oa- 
tae earaa totalmente Uaae» para la siguiente oo«proaid-n 
ya que eetae adberenoiae ldgicaraento produoirion en tae 
pieaaa ooldeadaa aubsifiuientooento* «nao irregularidades 
en ano superficies que invelidarle» el azulejo» que debe

i
ofrocor » cobre todo su ©ara vista, una superítelo total­
mente lien, para que lae eiguientee operaoloaoa ea reall- 
eeu een la necesario perfección#

k 'Bata íamasa limpio»» do moldes» supon© la necesario 
presencio do operario© y io paroio| lentitud en ai «oído© 
para poder mollear oatoa operaciones»

Ki suevo tipo do «oído que ea proaenta y reivindica 
orne oblato do «oto Hadóle* supone tata sensible «ojera» 
por cuanto evita en proa © aera ©atea adherencias do tie­
rra o loo portea dol molde ¡ , aumentando el rendimiento 
do la velocidad de oeldee» y coneiguiende un aculeJe de 
«ayer calidad»
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í'ara facilitar la comprensida 4o lo estructuro que 
00 reivindico» ee ba oonsiderado oportuno aooapañar uno 
M w  <s« ODwjMi on cuya ánlca figura» so efrceo una 
V 0 ^ 1 4o un molde» gráfices que 00 aportan 
a titulo (So ojioplet con la natural oúvertoaoio 4o quo ao 
trato 4o una ilustración esquemátieo» habida ouonto 4o la 
auténtica eetruotura do eetoo moldee pora azulejos» forssa 
enmonte «ditipio»,per© ooya figura gráfica 00 perfecta» 
monto válida papa ol fin quo ao persigue oon nuestro dos» 
oripoidn*

Haciendo raforoneia a la mencionada figura» I
eefialado oon *1* al bloque 4o naso do! molde,quo eo oompl*, 
ta ©00 ol mache O bloque »2», cuya fCnoldn 00 la de 404001, 
dop sobro la baso *1*i y teuiondo oséo guia 4o m  doeosii» 
oo» ol marco *>» quo o la vos completa ol molde» siendo 
fácilmente oologiblo quo lo tierra vertida sobro lo baso 
*t*i y retenida latoroimonto por ol maros •3»» espora la 
noción compresora dol macho »2»f quo penetrará y  prensará 
utilizando uno oola presión o le repetición 4o varios gol» 
peo oobro la tierra poro la oonfooolán dol azulejo» ol 
«nal » una ven elevado ol macho» permitirá la aeeenaida 
4o lo boas •!* basta ol rao o nivel dol marco •>, para 
peder sor retirado por loo procedimientos meóle!eos ubuq»
loo» tn soto moldo» oo ha dispuesto cose perfoooionaaion»

. 1

to o senolblo aojara» lo disposición de 
metálicas» muy pálidos» de metales adecuados» tal come al 
crosMN’dure 4«, purísimo» sobro la baso «i* y en la parto 
operativa dol maebe «2»» esto os» au las caras que so en* 
frentón y que son precisamente las que entran en con tac»
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l e  e m  ]a  t l e r r a n  prensar «Jal «aulai®» y ««ya» f in a s  y 

p u lid as Idolnaa de «romo-dur© rápele® la  t ie r r a  qW 

eo  io  adhiera sobra (üehaa iá a in a a i o so « á t i e r n  an cuan 

19  apenas, por l o  que podones in d le o r  «#»e a l rendim iento  

d o l moldo en lo a  a sp ec to s antoo 8O0oíad ee y  pora lo a  tift  

rraa que ofrecen  wSa elevado in d io s  da adherencia» mejora 

en un porcentaje <s#a v ar ia  entra #1 5 ® a l  853 *̂

Sufiolantem ento d e sc r ita  la  im » v « /|8^fBSSl¡SSado 

da aata meldae s i t e  nos ro sta  m anifeatar que serán v a r ié  

h la a  la s  « irow aeteiw iae de m ateria l*» , tamañas y  formas , 

do la s  par to e  d aaor itaa • siempre y  cuantío e l l o  no a fe c te  

# la  esenclaUdsd do asta estru ctu ra  perfeccionada» que 

s e  roau w  en 1* s ig u ie n te
H O P A  
m m «* m

boo puntos que so  r e iv in d ica n  ©« a l  presente Moda 

lo tío Utilidad, aoni
1 * .~  Molda porfocc ianodO pora lo  fa b r ica c ió n  do -  

a ñ a le jo s , d e l t ip a  «jua normalmente u t i l ia a  uno basa y un 

mae^e de prensada da h ie r r o , an e l  in te r io r  da un maree 

p eriraetra l, que: aa ca ro ster in a  porque ©obra las- ©uporil­

ó le s  o p era tivos da diera besa y d a l w e b s ,  qua «on p ran l 

enmonta lo e  que entran on contacto  con lo e  t ie r r a s  que -  

conforman a l  aau la ja  on la  o p o r o d to  dol s*r ono atío, aa <&£ 

ponan sonda® l in a s  lirains® r a s t illa o s , muy pulidas# da ra& 

t e l e s  adecuados» t a l  «orno al cromó-duro, da l aá# elevado  

’qt&úo de purés», «su© a le la n  a l  h ierro  do ln e  p iesee  oora- 

preseras da su can teó te  cm  la  «Ierra n moldear, *

st,«» «mnuí rBh^ñcciomauo pa¿<a u  fAinifiiCidi b* • 

v de conformidad en un todo «** lo  e se n c ia l y ü
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noe indo» tartalee é doaorito «n la ̂ recodanta Masierta 
Descriptiva* y g**lfio<w»ent« representado en le» figuroe 
tío! píen» adjunte paro su raejor cooprensi¿« ♦

data Neawia conste do CISCO hej«s • oserites © 
neoonogreflsdaa por una sol© oara y a doble aspa ole on 
108 linees»

Valónela* 13 $©' 
Per nuturi asoció
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