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PATENTE DB INVENCION 

por SOaRos

por "Un procedimiento de preparación de un m aterial da 

recubrimiento en p lacas" -------- -------  - - - -  - - -  -

a favor de Don Erio S ig fr id  BERSSON, de nacionalidad sueca.i
domiciliado en Rtbershus, MALMGS (Suecia).

MEMORIA DESCRIPTIVA

En e l  guarnecido de superfic ies con m aterial en p la­

cas ta le s  como láminas de acero, plywood, masonita, ura- 

l i t a ,  placas de madera o análogas en p lacas planas ocurre 

con frecaenoia que e l recubrimiento ae desprende y deshoja 

5 debido a malas posib ilidades de adhesión entra e l  m aterial 

de recubrimiento y e l m aterial de soporte. A eU o van uní*
dos gran!es gastos y trabados debidos a  l a s  frecuentes re- 

*
paraetones.

Para me3orar la s  posib ilidades de unión y adhesión an- 

0 tre lo s  recubrimientos y e l m aterial en p lacas de soporte 

por un sistema raoional y económico ae na ideado e l proce­

dimiento que constituye la  invenoión objeto de la  patente 
Tal procedimiento consiste en ctmprimir e l  m aterial 

de recubrimiento en un gran número de o r if ic io s  d is tr ib u í-
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dos en la s  p lacas, que aotuan de "Ventosas" y puntos de f i-  

jaeión. Debido a l a  mayor fricción  y tensión que se cien- 

sigue a l  comprimir e l  m aterial de recubrimiento a interva­

lo s  regulares en/o a través de la s  p laoas, se logra una 

mayor unión y adhesión entre e l m aterial su p erfic ia l y e l 

de soporte.
g i la  superficie e stá  perforada con agujaros que 

atraviesan totalmente la s  p lacas, é sta s se pueden recubrir 

por ambas caras con una masa p lá s t ic a  o liq u id a , oon lo  que 

se logra  un contacto d irecto  .alrededor y en lo s  o r if ic io s , 

del m aterial flu ido  da cada una de la s  caras de la s  p lacas. 
Las capas exterioras de recubrimiento se hallan a s í  s ó l i­

damente unidas a través de lo s  o r if ic io s , lo  que produoe 

una unión c a s i inquebrantable. Por recubrimiento o sa lp i­

cado oon la  masa p lá s t ic a  o flu id a de una o ambas caras 

de la s  p la c a s ,oon un m aterial inorgánico de grano fino co­

mo grava o análogos, se obtiene una superficie  resisten te  

a lo s  ataques atm osféricos. Los m ateriales empleados tan­

to para establecer la  masa p lá s t ic a  o flu id a  como e l mate­

r i a l  inorgánico pueden eleg irse  naturalmente entre lo s

d istin to s grupea de lo s  ex isten tes.
Algunos ejemplos do ap licad ó n  del procedimiento ob­

jeto  de l a  patente se demuestran en a l dibujo adjunto en 

e l cual la s  figuras la  5 representan en corta transversal 

m ateriales obtenidos de aouezdo oon l a  invención y l a  figu­

ra 6 una v is ta  Plana en l a  que se han suprimido parte de 

la s  capas superiores Para que sean v is ib le s  la s  in ferio res.

En lo s  dibujos se señala oon 1 e l m aterial de la s  p ía-
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oes consistente en cimpa, plywood, masonita, ü ra íit# , made- 

°  análogos, con 2 e l aglomerante compuesto de materia

p lá s t ic a  u otra y con 3 e l  m aterial inorgánico de grano f i ­

no. Con 4 se señalan lo s  o r if ic io s , ranuras, repliegues o 

canales redondos o rectangulares que penetren p arc ia l o 
totalmente en e l m aterial de la s  p lacas. Tales o r ifio io s  

pueden taladrarse o s i  son rectangulares pueden lograrse 

más sencillamente mediante hojas de s ie rra , que producen 
ranuras o canales de igual o d iferente tan año y d istrib u ­

ción s obre la  p laca. Las entalladuras de l a  s ie rra  pueden 

ordenarse por ejemplo en lín e a s , de manera que la s  ranu­

ras de una lín ea están desplazadas con referencia a la s  ra­
nuras de la s  lín eas contiguas.

La adición de la  capa su p erfic ia l dura puede r e a l i­

zarse recubriendo una cara do l a  p laca 1 con e l  aglomerante, 

después do lo  cual se introduce a presión grava en a l  aglo­

merante que lleno lo s  o r ifio io s  o ranuras 4 , de l a  p laca, 

que presento l a  figura 1. Do l a  misma forma puedo añadirse 

a l a  cara opuesta e l  aglomerante y grava, realizando la  
adición a presión de t a l  manera, que la s  capas de aglomeran­

te de ambas caras se encuentren y unan como lo  demuestra

la  figura 2.
Como una variante puedo introducirse primero la  grava 

en lo s  o r ifio io s  o ranuras y después recubrirse l a  p laca con 

aglomerante por ambas caras, como se va en l a  figura 3. se 

puedo añadir mas grava sobro e l  exterior do la s  capas do 

aglomerante, o s i  se desea, de una de e l la s  solamente.
Bn plaoaa delgadas re su lta  a menudo adecuado, recubrir
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primero la  placa por ambas oaras con agíamaranto, para que so 

forma una capa homogénea sobra lo s  o r if ic io s . Este recubri­

miento se dota en una o ambas oaras, de grava, como se da- 
muestra en l a  agrura 4.

La placa pueda e sta r  formada también por una placa me­
tá l ic a , a l a  que se añaden aglomerante y grava en una da 

la s  formas antes indicadas. Se muestra un ejemplo da e llo  

en l a  figura  5.
La oompresión de l a  grava puede hacerse mediante rodi­

l lo s  y durante e l la  pueda calentarse o re frigerarse  da acuer­

do con l a  naturaleza del aglomerante. 31 m aterial de gra­

no Ano 3 pueda eventualmente mezclarse con a l  aglomerante
* *

antes de l a  adición formando una masa pastosa o poco flu id a .

E l material de la s  planas puede dotarse de cantoneras 

metálioaa o análogas antas o después da l a  adición d e l re­

cubriente.

N O T A

Por l a  patente da invención a que se re fie re  l a  presenta 

memoria d escrip tiva  se REIVINDICA la  pr opiedad y la  explota­

ción exclusiva det
1 .-  Un procedimiento de preparación da un m aterial de 

recubrimiento an placas que consista esencialmente an recu­

b rir  la s  p lacas constituyentes del cuerpo del m aterial de 

r.cubriadant. previ a ta . a .  pcrfaraaíanaa a oavidad.a prafe- 

rcntaatcntc que a trav t.a sn  íe s  mí enea, a lm a adea ra a tilín a a-  

ment., ccn cu agl<<aar.Bt. y un acta r ie l  in crg ín íc . t<A .Mac 

grava .a l ataña, par una cara 4a  mad. <íuc .1  aglunarant. ac
35
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se introduzoa a  presten en ta le s  ranuras o cavidades.

2 .-  ?n procedimiento de preparación de un m aterial de 

recubrimiento en plaoas t a l  eomo e l especificado en 1, ca­

racterizado por e l hecho de oubrir oon e l  aglomerante ambas 

g o eras de l a  placa de ta l  forma que tenga oontaoto directo 

oonsigo mismo e l de ambas oaras,en continuidad a través de 

lo s  o r if ic io s  que atraviesen l a  p laca.

3 . -  Un procedimiento de preparación de un m aterial de 

recubrimiento en p lacas, t a l  como e l espeo iüoaio  en 1 y 3,

10 caracterizado por e l  hecho de introducir a presión e l mate­

r i a l  inorgánico a l  menos parcialmente on lo s agujeros.
4 .  — Un procedimiento de preparación de un m aterial de 

recubrimiento en p lacas, t a l  como e l  especificado en 1 a  di, 

caracterizado por e sta r  o ser ooloreada la  grava inorgánicai
16 empleada.

6 .-  un procedimiento de preparación de un m aterial da 

recubrimiento en p lacas, t a l  como e l  especificado en 1 a  4, 

caracterizado por e l  hecho do calandrar e introducid a pre­

sión la  masa de grava que recubra l a  sn perü aia  en e l agio-- *
20 morante en o aabihaoión con oalor o f r ió .

6 . -  Un procedimiento do preparación de un m aterial da 
recubrimianto en p lacas, t a l  como e l  especificado an 1 a  5, 

caracterizado por e l hecho de introducir al m aterial inorgá­

nico en lo s  o r ifio io s  de l a s  p lacas antes do l a  adición del

gg aglomerante en forma só lid a  o pastosa:
7 . -  Un procedimiento de preparación de un m aterial de

recubrimiento en p laoas, t a l  o orno a l  especificado en 1 a 6, 

. .r M t .r tz a d .  .1  h ..h . d . aKsdír .1  aEl<m<.rant* I *
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placa da ta l forma qn.a e l m aterial inorgánico quede anjete

8 . - Un procedimiento de preparación de nn m aterial de 

recubrimiento en p lacas , t a l  como lo  reivindicado en 1 a  7,
5 caracterizado por p racticar la s  rannras o canales mediante 

hojas de s ierra-

9 . -  "Un procedimiento de preparación de nn m aterial de 

recubrimiento en p lacas".

Consta l a  presenta memoria de s e i s  hojas fo liad a s , e s­

c r ita s  por ana sola cara.

Barcelona, 30 de Bioianbra de 1967.

Parcialmente en ambas caras d e l aglomerante.

P. p . de Don Erie SigfTid BERSSON,
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