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PATENTE DE INVUNCION
por 20 afios

por "Un gparato para la confeccidn de cubiertas neumdticas"
o, Favor de PIRELLI, Societd per Azioni, de nacionalidad ita-
lisna, domiciliade en: 94, Viele Abrugzzi, IILANO (Italia).

IEBLIORTA DESCRIFPTIVA

La pregente memoris descriptiva se refiere a una pa-
tente dé invencidn cuyo objeto es un aparato destinado a la
produccidn de cubiertas neumdticas de cualguler tipo, medien-
te el cual se efegtﬁa tanto la confeccién como la conforma=—
cidn de las cubiertas.

Hasta la actualidad la confececidn de tales cubiertas se
efectia por lo general sobre tambores giratorios rigidos
constituildos por un cierto ntmero de segmentos argueados, que
durante la confececidén de la cubierta forman une superiicile
cilindrica continua y que al terminar ls conlfeccidn son re-
plegados y superpuestos parcimlmente para permlitir la remo-—
e¢idn de la cubierta del bambor.

Existen ademds ejemplos de tambores cuys superficie ex-—

terior es rigide o elédstica, que pueden variar de didmetro du-—



™

239186

rante las distintes fases de conteccidn, menteniendo su for-
me cilisdrice o todo lo més, asumiendo una forma de barril,
- giempre no obstente 1ejana de la forma tdérica propia de las
cubiertas despues de la operccidn de conformacidn.

Pars la confeccidn de les cubigrtas es corriente seguir
normalmente el procedimiento sigulentes:

Se arrollan o se calzsn sobre el tambor de confeccidn
dos o mds telas de tejido engomado del tipo denominsdo "Cord"
es decir sin trama, cuya asnchura sea algo mayor que la del
tambor. Se rula la parte central de las telas y los bordes
de.las wismas, que sobresalen de las espaldas del tambor, de
modo que se adhieran tales telas entre s y de doblen los
bordes de las mismas sobre las referidas espaldas evitando
en . todo 1lo que ses posible la formacidn de pliegues en
correspondencia con dichas espaldas, siéndo este fendmeno fa-
vorecido por el hecho de que los bordes de les Lelag deben
experimentar una reduccidn de didmetro pasendo del corregpon—
diente s la parte cilindrica del tambor a ofro inferior co—
rrespondiente a una zona nds préxime al eje de giro del mis—
mo. Sobre las telas dobladas se aplican luego, mediante dig—
positivos adecusdos, en correspondencia con las espaldas
del tambor, unos sros metdlicos recublertos de goma, alre-—
decor de los cuales se formen iuego los tazlones de la cu-
bierts, Los bordes de las telas que gobresalelt de tales
aros, despues de la aplicacidn de éstos son segridamente co-
locsdos en posicidén paralelas al eoje de rotacidn dél tvauwbor,

o nano o mediente unos disposgitivos ejecutores, y doblados
alrcdedor de los aros mediante rodillos adecvadimente provistos
de gargants, pare formar una espscie de anudede gque liga los

propiog aros a le parte cilindrice de la armazdn. Sobre esta
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primera serie de dos o mds telas se aplica luego una segun=

da serie de dos o més telas, cuyos bordes latersles son do-
blados hecia el eje de rotacién del tambor en corregpondencisa
con las espaldas de éste, alrededor de las telas y de losg a—
ros precedentemente aplicados. Ta cubierts es luego completa-
da superponiendo a las teles asi dispucstes una o varias ti-
ras de gome correspondientes a la superficie de rodgmiento ¥

o  los flancos. La cublerta es finglmente retirada del tambor
de confeccidn bajo forma cilindrica ¥y debe, por consigulente,
experimenter, antes de la vulcanizacién, une veriaeidn de for-
‘me, o seoa asumir uns forma muy gimilar a la térica definitiva.
Con tel finalldad se emplcen aparatos especieles, Genominados
conformadores, en los cuales la cublerta es llevada a la for-
na deseada insuflando aire comprimido en. su interior o cresn-
do el vacfo en su parbte exterior, mientras los talones son
aproximsdos progresivamente entre oi.

En la patente ndmero 212,271 de la misma solicitante,
estd descrito un aparato pers la confeccidn de cubiertes, que
comprende un tambor de confeccidn, constitufdo por dos discos
metdlicos aproximsbles y separables reciprocamente, entre los
cuslcs estd tendide une membrensa tubular de goma, fijada a
los wmismos & perfecta hermeticidad de alre. En cada uno de
dichos discos estd practicado un alojémiento enular para los
aros de didmetro menor que ¢l de los discos. La membransa de
gomg puede ser hinchada introduciendo gire conprimido en el
interior del tambor & través del drbol que 1o gosﬁiene. Le
velocidaed de aproximecidn reciproca de los discos estd regu-
lade de modo que haya una cierte relecidn prefijada entre la

wismg vy la velocidad de hinchamiento del tambore La propiedad
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del tambor de poder asumir tanto la Lornme cilindrica como
lae tdérice hace posible tento la confeccidn como la confor=
mecidn de la cubierta empleando el mismo aparato.

El sparato de la patente niimero 212.271 gracias a po-

seer un tambor cuyos tesberos tienen un didmetro mayor que

de la cubierta, permite la produccidén de cualquier tipo de
cubierta normel de talones deformebles, porque ovalizando

los mismos es posible hacer pasar la cublierta terminada a1

través de losm testeros del tambor, pero tal aparato no se Presge= -

ta & la confeccién de cubiertas con talones mids rigidos, con
uno o mids aros por taeldn, porque la excesiva rigldez de éstos
no permitirfen la deformacidn necesaria para retirar del tam=-
bor la cubierta terminada. Dicho aparsto, ademnds, se ha demos .
trado que no es adscuasdo pare la confeccidn de cubiertas que,
por el nimero y las caracteristicas de las telag gque las com-
pongen, requisran uns large y leboriosa operacidén menual o un
dispogitivo egpecial para situar los bordes de las telas an-—
tes de su doblado externo. De hecho, la forms de los aloja~
mientos practicedos en los testeros del tambor no permiten

la colocacibn mecdnica y similtanea de lag telas, porgue los
arog resultan circundedos por sus alojamientos a lo.: largo

en buena parte de su perimetro, comprendidas ls zong vuelts ha~
cia ¢l eje de rotacidn del tambor.

Constituye el objeto de la patente de invencidén un
perfeccionamiento del tambor de confecciébn ael gparato ante-
riormente patentado que permlite confeccionar oualguier tipo
de cubierta, aungue seca de talones rigidos.

Une caracte.istice de la invencidn estéd constituida

por el empleo de un tambor, Fformado por dos testeros rigidos

o/
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o log cuzles egtd Fijada a perfecta hermebticidad de aire una
membreana eldstica tubular, que puede ssumir la forme tdrica
seguidamente a la aproximacién reciproca de los dos testeres
vy a la inmigién de sire comprimido en el espaclo cerrado por
lg membrena, con dos glojamientos anuleres pars los aros dig-
puestos simdtricamente respecto a la parte medis del bumbor,
golidarios cads uno, con uno de los testeros del tgubor, sien—
do el didmetro externo de dichos alojauientos vafiable a vo=
lunted durante la confeccidn de la cublerta, independiente—
mente de le deformeecidn de la membrena eldstica tendlda en-—
tre los dos tesberog de modo tal gque cada punto de log glo=-
jamientos experimente g un mismo tiempo un mismo desplaza-—
piento radial. .

Otre caructerfstica de la invencién estd consgtitulda
por la forms de los aslojamientos para los aros, qQue favorece
le colocucidn espdntanea y a un mismo tiempo de las telas
cuando loa slojamientos de los aros son empujados radiaslmen-—
te hacia el exterior para fijar los propios aros a las telas.

Egtas ¥y dtras caracteri{sticas de la invencidn sparece-
rén mds evidentes en lg descripcidén que sigue hecha con re-—
ferenclia g logs adjuntos dibujos en los cuales se ha represen—
tado a titulo de ejenplo un tambor de confeccién conforme &
1lg invencidne.

Lo fizura 1 es una secclén longitudinal del tambor de
confeccidn,

La figurs 2 es wna seccibén segin el plano II-II de
la fizura 1;

La figurs 3 representa una varisnte de los alojamien-
tos para los talones y log mediog de accionamiento de log

i 9108,

/e



Il

10

15

20

25

-6 -

El tambor de confeccidn representedo en las figuras
1y 2 estd constituildo por dos discos metdlicos 1y 2 entre
los cusles estd tendids una membrazna tubular eldstica, de
goma 3, cuyos bordes engrosados 4 y 5 estdn unidos a herme-~
ticidad perfecta de alre entre los discos metdlicos 1 y 2
y.los anillos metdlicos 6 y 7 medisnte los tornillos 8, EL
digco 1 estd solidarizado con el mandril 9 deslizable sobre
el dérbol 10, pero no giratorio respecto & este Ultimo por
le presencia de la chaveta 11. El disco 2 estd solidariza-
do con el mandril 12 que puede deslizerse sobre ¢l mandril
9, pero no girsr respecto o 81 a cousse de la chavets 13.

En consecueﬁoia, log discos 1 y 2 pueden ser aproximedos y
separzdos reciprocamente, pero estdn solidarizados, para la
rotacidn, entre sf y con el 4rbol 10. A4 los collares 14

y 15, solidarios con los discos 1 y 2, estén fijados, me-—
diante une serie de tornillos 16, los anillos metdlicos 1%

¥y 18 que delimiten respeotivamenﬁe con log discos 1 y 2 dos
alojamnientos en los cuales egtdn insertvadass dos cédmaras de
aeire anulgres hinchables 19 y 20, dos series de sectores ri-
gldos 21 y 22, la parte mds interior de los cusles se halla
en oontéoto con la respectiva cdmara de sire, y los resortes
helicoidales en anillo 23 y 24 dispuestos en log huecos anu~
lares 25 y 26 practicados en dichos sectores 21 y 22. La par—
te periférida de ‘estos sectores estd configursda de modo que
presenta una cansl anulaer de seccidn semiciroular eventual-
mente prolongade hacle el exterior o ligeramente agimétrica,
egto s es, inclinada haclia la parte media del bambore. EL inte-
rior del drbol 10 estéd provisto de una conduceidn 27 para po-
ner en comunicacidén el espacio comprendido entre los discos

1y 2 con un glimentador de gire comprimide, proviste de un
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dispositivo para la regulacidn de la cantidad de aire lle-
vade o con un descargador. Para el hinchamiento de les céd~
narss de aire 19 y 20 estdn previstos los empalmes répidos
28 y 29, Para limitar la carrera de los sectores 21 y 22 ha-
cia el exferior & comsecuencis del hinchamiento de las cé-
meras de aire 19 y 20 estén previsfos los topes 30 y 31 con-
tra los cuales van é apoyarse los salientes 32 y 33 de los
sectores, asi también pera limitar su carrers hacia el inte-
rior, favorecida por la accidén de los resortes 23 y 24, a
consecuencia del deshinchamiento de las cémesras de aire 19

y 20, estén previstos los topes 34 y 35 contra los cuales
van a apoyerse los salientes 36 y 37 de los sectores.

En la figurse 3 estd representado otro ejemplo de alo-
jamiento pars los talones, en el cual la serie de sectores
rigidos 21 y 22 han side substituidos por enillos de'mate—
rigl eldstico 38. Estos vienen forzados hacia el exterior
mediante les cdmaras de aire snulares hinchables 19 y 20. Pa-
ro limitar el movimiento de los anillos hacia el exterior,
estdn conformadog los mismos de modo que presenten los ressl-
tes 39, que quedan s tope contra la cars interna de los a&-
lientes 40 y 41; pera impedir, a su vez, el movimiento auto;
ndtico de los snillos hacia el interior, debido a la elagti~

ci&ad‘propia del material gue los constltuye, cuando las cé-

. maras de aire 19 y 20 son deshinchadas, han sido previstos

los resaltes 42 capaces de establecer tope contra la cara
exterior de los saelientes 40 y 41. ‘

Para aproximar y seperar reciprocamente los discos
1 ¥y 2 ¥y para hacerlos girar alrededor de su eje puede adop—
tarse el gistems descrito en lea patente nimero 212,271 o

bien otro sistems equivalente. Asi también para empujar ra-

o/ es
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diglmente hacia el exlberior los sectores 21 y 22 ge podrén

emplear medios distintos de los descritos sin por ello
apartarse del campo de la invencidn., La carcvcteristica esen-—
cial del tambor reside en reslidad en la combinacidén de

dos elementos circulares rigidos, movibles reciprocamente

y unidos entre sl por un elemento eldstico que puede asumlr
la forme tdrica, con dos anillos, cuyo didmetro externo es
variable a voluntad, independientemente de la deformacidn

de dicho elemento elédstico, de modo Que cada punto de su
superilclie externa experimente al mismo tiempo el mismo deg=
plazaniento redigl. ,

Con el tambor citado es posible‘confeccionar cubiertas
de diversos tipos siguiendo procedimientos gue por diferir
entre s por el ndmero y el tipo de telas y de aros ernplea-
dos‘pueden conduecir todos sl giguiente esguems esencial,

Se dispdnen los discos 1 y 2 a la mdxima distancia pre-—
vista, de wodo que la membrana 3 resulte oilindrica ¥y se uné
la conduceidn 27 gl surtidof‘de alre comprimido pare mantener
congtentenente tense la propia membransa 3 medignte una ligera

presidén de aire. Se aplicen luego las telas y los aros, arro-

~llendo las primeras sobre el tawbor giretorio, si estdn en for

25

mg de tira, o calzéndolas sobre el tambor parado, si han sido
ya prepr*adas en‘forma de enillo.

Los aros se hacen coincidir con los correspondiecntes
alojamientos de los sectores 21 y 22, Se ingufla aire compri-
mido en las cdmaras de eire 19 y 20 de modo que sean empuja=
das redielmente hacia el exterior los sectores 21 y 22 que
Presionan las telas contra los aros fijandé estos Wltimos en
los alojamientos, Mediante dsta operacidn las telas se adhie-

ren a log aros y si egtos presentan bordes que sobresalgan
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de log alojemientos hacis el exbterior, se geparan los mie—
nos espéntaneamente glejdndose del eje de rotacién del tam-
bor y quedendo fijos en la pogicidn tomada. Terminads la
aplicacién de 1as telas y de los aros, 1los dgiscos 1y 2 vie-
nen progresivamante aproximaﬁos uno sl otro a la vez que €8
sumentade graaualmente la presidén en el interior del tambor
de modo que la membrena 3 y les telas superpuestas tomen ¥
mentengan la forme tdricae y se adhiersn perfectanente entre
si.

Log bordes desviados de lasg telas son adheridos & la
superficie exterior de las wmismas de ﬁodo que envuelvan a
los aros en una especle dé lazo. Durante esta operacidn que
se efcctia preferentemente com Ul dispositivo de rulado, los
bordes de las telas pasan de una posicidn correspondiente al
didmetro exferior de los slojamientos a una zona de didmetro
mayor, estendo le parte centrsl de las belas ya conformade
y de este modo se evite por completo la formacidén de pliegues.
Se gplican y se rulan 1la banda de rodamiento ¥y los flancos.
Pars separar dsl tembor 1a cubierta ya conformada se pone en
comunicacidén la conducecidn 27 con el degcargador y se deshin-
chan les cémaras de eire 19 y 20, de modo que los resortes
23 y 24 que en la fase de expansién de loe gectores hebian si-
do sometidos a una tenglidn retornen a su pogicién de reposo
libersndo a los talones de lz cublertae.

Como se desprende con toda claridad de le descripcidn
precedente, el perfeccionamniento objeto de la patente permi-
te calzar las telés sobre el tambor y desmonbar la cublerta
serwinede con grem facilided, an en el caso de tratarse de
cubiertas con btelones indeformsbles, por ser el didmetre ex—
terne de los testeros del tumbor menor gue el didmetro inter-

no de los srog; ellmina polirismo la prolongada y laboriesa
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operzcidn menuel de la separacién de las telas, que no puede
efectuarse al mismo tiempo a lo largo de toda le circuferen-
cia o el usoc de especiales dispogitivos separadores, as{ co-
mo no hace necesario el empleo de rodillos especialmente con-
formados para dar la vuelta a lag telas simplificéndo de este
modo noteblemente la construccidn de la mdguina confecciona-
dorae

Dede la forma de los alojémientos de los aros los bor-
des de las telas no sdlo se desvien automdticamente con el
gumento de didmetro de dichos alojgmientos, sino que se nan-
tienen en la posicidn tomada aunque el tambor esté parado o
gire a una velocidad inferior a la que serla necesaria para
mentener los bordes geparados mediente la fuerza centrifugs
derivada de la rotacidn del tambore Como ya en el caso de
la mdguine confeccionadora de la patenie nidmero 212,271 el
hecho de poder conformer la cublierta sobre el mismo tambor
de confeccidn entes de la eplicacién de los elementos més
rigidos, que experimenterien elevados estiramientos durante
le conformacidn si fuesen aplicados antes de ejecutar esta
operacidn, hace que se oblengsn unas cublertas de calidad
superior y especialmente mucho més equilibradas, tanto por
evitarse la formacidn de pliegues durante el doblado exte-
rior con el paso de didmetros inferiores a didmetros mayores,
como por gue los talones no ge geparan de sus alojamientos
primitivos por la operecidn de conformscidn. Se obtiene,ade-
méds, une notable economfa de tiempo y de mano de obra con
la eliwminacidén de todas las operaciones complementarias nece—

sarias para la conformscibn en un dispositivo separadoe.

/e
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Por la patente de invencidn a que se reliere la pre-—
sente memofia descriptive se REIVINDICA la propledad y la
explotacidn exclusiva des

1.~ Un aparato para la confeccidn de cubiertas neu-
méticas que comprende un par de discos rigidos que consgti-
tuyen los testeros de un tambor de confeccidn giratorio,
uns membrana tubular expansgible, cuyos bordes esténrfijados
& hermeticidaed & dichos discos, dos alojamientos para los
telones disgpuestos simétriceamente respecto a la parte media
del tambor, cades wno solidario con uno de dichos discos,sien-
do dichos alojamientos de forms anular y de didmetro varia—
ble; medios para insuflar un fldldo cowmprimide en el interior
de la membrene y para descargerlo; medios pars sproximar y-
gpartar reclprocamente los discos y medios para llevar el
didmetro exterior de dichos alojamientos a un valor mayor
que el correspondiente gl didmetro de los testeros del tam—
bore.

2o~ Un gparato para la confeccidn de cubiertas neu-
wéticas que comprende um par de discos rigidos que consti-
tuyen los testeros de un btambor de confeccidn giratorio§ ung
membrang tubular expansible cuyos bordes estén fijados a her-
meticidad a dichos discos; dos elojamientos paras los talones
dispuestos shmétricamente respecto a la parte medis del tam-—
bor, cada uno solidaﬁio con uno de dichos disgcos, siendo di-
chos alojamientos de forme asnular y de didmetro variable,
medics para insuﬁlar un flufdo comprimido en el interior de
le membrens y para descorgerlo, medios para aproximar y apars—

tar reciprocamente los discos, medios para gobernar al mismo

" tiempo la inmisién de £lvido comprimido en ls membrsha ¥ la

eproximacidén reciproca de los discos pere cambiar la farma
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de lamnbrans v de las telas superpuéstas a la misma pasai-
2 o - . . &,
do de la cilindrica a la térice, y medios para llevar el dia-

mesro exterior de dichos alojamientos & un valor mayor que

el correspondiente al didmetro de los lbesteros del‘taMbor.

3.~ Un gparato para la confoccidn de cublertas neuwid=
ticas conforme le reivindicacidn 2, que comprende medios pa-—
ra regular la velocldud coﬁ gue los discos vienen aproximados
y elejados reciprocamente.

44~ Un aparato pars la confececidn de cublertas confor-
me lg reivindicacidén 2, que comprende medios pars la regula—
cidn del gredo de hinchamiento de lg membrang.

5.~ Un aparsto para la confeccidn de cubiertas neund-
ticas conforme lg reivindicocidn 2, que conmprende medios pa=-
ra regulor sl nismo tiempe la inmisidn de flUido comprimido
en la membrans y la velocided de aproximscién recfproca de
los dos discos segin una relacidn preestablecidae

Ge= Un mparato pars la confeccidn de cublertas neumd-

ticas conforme la reivindicecidn 2 que comprende mediog para
limitar la expensidn de los alojawientos a un valor méximo
preestgblecidos

7= Un sparsto para la confeccidn de cubiertas neund-
ticuas conforme la reivindicacidn 2 que comprende mediocs para
reducir el didmetro de los alojamientos desde el de mdxima
expansidn el correspondiente en estado de reposoe.

8e= Un aparsto paora la confeccién de cubiertas neund-—
ticas que comprende un par de disoosﬂrigidos que congtituyen
los testeros de wn tambor de confeocidn‘giratorio; ung nem-
brana tubular expansible cuyos vordes estén fijados a herme-
ticidad a dichos digcos; dos slojamientog para los talones
dispuestos simétricamente reupecto a la parte media Jdel tam—
bor, cada uno soliderio con uno de dichos discos, estando di-
chos alojamientos constitufdos por un anillo eldstico; medios

rare la inmisidn de un fldido comprimido en el interior de
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ls membrena y pare descargarlo; medios para aproximar y ale-—
jar reciprocamente los discos; medios para gobernar al mismo
tiempo la introduccidén del fldido comprimido en la membrana
v la aproximacidén reciproca de los discos pera cambiar la
forma de la membreanc ¥ de las telas superpuestas a la misma
pasan&o de la cilindrica a la térica; medios para extender
los anillos que constituyen los élojamieﬁtos para los talones
haste un didmetro prefijado, mayor que el correspondiente a
los testeros del tambor, y medios para detenecr dicha expan—
sién al alcaézar el valor méximo prefijado.

9.~ Un aparato parg la confecciéh de cubiertas neumd—
ticas que comprende un par de discos rigidos, que constinyen
los testeros de un tambor de confeccidn giratorio; una mem-—
brana tubular expansible, cuyos bordes estén fijados a her-
meticidad a dichos discos; dos elojamientos pare los talones,
dispuestos simétricamente respecto a la parte medis del tam-
bor, cada uno solidario con uno de dichos discos, siende di-
chos alojamientos de Torma enuler y consgtitufdos por una se-
rie de elementos rigidos deglizables radislmente de modo que
varfe el didmetro de dichos alojamientos menteniendo invaria=—
ble su forms; medios para la inmigidn de un f1dide comprimi-
do en el interior de le membrana 'y para deécargarlo y medics
pare sproximer y alejar reciprocamente los discos.

10.~ Un aparsto pars la confeccidn de cubiertas neumd-

ticas conforne la reivindicseldén 9, que comprende medios pa-
ra empujar radialmenté hacia el exterior los elementos rigi-
dos gue constibuyen los glojamientos de los talones.

.11}— Un aparato paras la confeccién de cubiertas neumd—
ticas conforme la reivindiCaqidn 9y en el cuel los medios pre-
vistod pars empujar radialmente hacig el exbterior los elemen-— .

tog rigidos gue congtituyen los alojamientos de los talones,
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gonn independientes de los medios previstos para 1la immisién
del fldido comprimido en el interior de la membrana.

12.- Un aparato pera la confeccién de cubiertas neumd-
ticasg conforme la reivinulo woeidn 9 que conprende medios para
contener dentro de limites prestablecidos el desplazamiento ha-
cia el exterior de log elementos rigidos que componen losg zlo=
jamlentos de los talones. |

13.,~ Un aparato para la confeccidn de cubiertas neung-
ticas conforme la reivindicacidén 9 que comprende medlos pars
retornar hacia el interior del tambor & la posicidn de partidsa
log elementos rigidos que constituyen los alojamientos de los
talones empujados radielmente hacia el exterior.

14.- Un eparato para la confeccidn de cubiertas neumdti-
cas conforme la reivindicacién 1, en el cuel el didmetro de los
discos que constituyen los testeros del tambor y el didmetro l—
nimo de los alojamnientos correspondientes a la posicidén de repo- .
so gon inferiores al didmetro interior de los aros.

15.~ Un aparato para la confeccidn de cubiertas neumd-
ticas conforme la reivindicacién 1, en el cua; los alojamientos
para los telones tienen una secoidn semicircular eventualmente
proloagads hacig el exberior.

16~ Un gparato pars lao confeccidén de cubiertas neuundti-
cas conforme la reivindicacidén 1, en el cual log elojamientos
pare los telones tienen uns seccidn asimébrica wés ablerta ha-
cie la parbe media del lambor.

17+~ "Un gparato para la confeccidn de cubiertas neumd-
ticas™, m

i Congta la precsente memoria de catorce hojas foliadas,

escritas por una sola calra.

Barcelona, 12 de Diciemb e 1957,

o

. /J
P. p. de: PIRELLI, Societ® per Azioni,
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