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"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS UTILES O ELEMENTOS CORTANTES O

ABRASTVOS™.

la presente invencién se refiere a elementos y herramientas
para raer o cortar del género {denominado aquf en lo sucesivo el
género mencionado") que presents un érea de corte constituida por
una superficie de revolucién dotada de una multipliéidad de filos
cortantés; Para utilizar herramientas de este género se les hace
girar alrededor del eje del érea cortante. |

Se han venido proponiendo elementos y herramientas cortan-
tes en las que el drea de corte es prcporcichada por una tira o
lémina delgada flexible de un acerc o de una aleacién de hierro

endurecibles, provista de una multiplicidad de agujeros y de unos
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filos cortantes dispuestos en los mismos volviendo el material

de la misma tira o lfmina, a lo largo de una serie de lineas;pa-
ralelas, de modo que cada filo cortante se halla constituido por
unas porciones del borde de un agujero, estando endurecido y dis-
puesto a cierto éngulo de separacién con respecte a la superficie
de la tire o lémina. Una tira o lémina de estas caracteristicas
~denominada aqui en lo sucesive "del género mencionado™) se des-
cribe en la Memoria de la patente briténica n® 666.573.

La Hemoria de la patente espafiola ne 203;279 describe un
método para fabricar tales tiras o lédminas, que comprende las
operaciones de doblarlas segiin una serie de pliegues salientes
o lomos, a partir de los cuales se extienden los dientes con in-
clinacién positiva de raspado; Una ventaja de un elemento aaf
construido consiste en la provisién de superficies no cortantes
gue frotan sobre la pieza a trabajar ¥y limitan la profundided de
corte & un méximo predeterminado, como se explica en la Memoria
de la patente espafiola ne 203.280.

Herremientas del género mencionado y presentando un frea
cilindrica de corte pueden hacerse fhcilmente de tiras o léminas,
tales como las que se acaban de citar, dédndoles vuelta para for-
mar un cilindro; pero en los casos en que el érea de corte debe
ser plana o separarse de otro modo de la forma cilindriqugo dis-
pone de unm método de fabricacién tan sencillo. |

El objeto de la invencién es un elemento o herramienta cor-
tante del género mencionado, que comprende tiras o léminas del gé-
nero mencionado (preferiblemente también slomadas como se expone
en la Memoria de la patente nf 203.279), al cual elemento b herra-
mienta puede dérsele fdcilmente un érea de corte de forma sdaptada
a cualquier superficie de revolucién que se desee, y especialmente

a superficies planas o cénicas.
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Teniendc en cuenta este objeto, en el elemento o herramien-
tea conforme a la invencién, el 4res de corte es anular y se hallas
dividida, en uno o mds planos radiales, en una serie de secciones
de corte proporcionadas cada una por una porcién de tira o limina,
estando orienta@os los filos cortantes de cada una de dichas gec—
ciones de modo que cortan cuandoc al elemento ¢ herramienta se le
hace girar en un sentido determinado;

ILas porciones de tira o ldmina pueden ser porciones de une
séla tira plegads a intervalos de modc que dichas porciones quedan
situadas sobre la superficie de revolucién deseada en tanto que
las partes contiguas intermedias de la tira o lémina quedan detrés
de dieha;superficie. Alternativamente, cada una de dichas seccio-

‘nes puede estar constituida por una porcién separada de tira o 14-

mine, estando las porciones individualmente ensambladas sobre un
érgano que las soporta para constituir la herramienta completé.

A continuacién se describen, sélamente a titulo de ejemplo
no limitative, cinco formas preferidas de herramienta de raer o
cortar realizadas conforme a la invencién. La descripcién se hace
con referencia a los dibujos esqueméticos que se acompafian en los
cuales;

‘- la figura 1 es una plante de parte de uns pieza en brute
de la cual se hace el primer elemento cortante;

- la flgura 2 es una vista en perspectiva de una parte del
primer.elemento cortante;

- la figura 3 es una vista en despliegue de la primera herra-
mienta, esto es, el primer elemento con un érgano de soporte del
mismo;‘ _

- la figura 4 es una planta de parte de un segundo elemento
de corﬁe;

- la figura 5 es una vista de costado del elemento represen—

tado en parte en 1aAfig; :H
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vios obtenidos al plegar la tira de material para construir el
elemento de las figs; 4y 5;

- la figura 7 es una vista por uncextremo de una forma mo-
dificada de nervio de plegado;

- la figura 8 es una planta de parte de una tercera form=
de herramienta cortante; :7

- la figura 9 es una seccién por el eje de la herramienta
cortante vista en parte en la.ng; 8;

- la figura 10 es una planta de un érgano de soporte modi-
ficado para uso en una herramienta.similar en general a la de las
figs. 8 y 9;

- la figura 11 es una viste en perspectiva de parte de una
cuartea forms de herramienta cortante que comprende sectores de
corte Individuales;

- la figura 12 es una vista en perspectiva de un sector
cortante tal como el comprendido en la herramienta de la fig; 11;

- la figure 13 es una seccién del brgano de soporte visto
en la fig. 11;

- la figura 14 es una vista en perspectiva de parte de un
érgano de soporte modificado para uso en una herramienta simi-
lar‘en‘general a la de la fig;~ll; y

- la figura 15 es una vista en perspectiva de parte de
una quinta herramienta de raer o cortar.

Con referencia a las figs. 1 a 3 de los dibujos, la pieza
en bruto B pars el primer elemento cortante consiste en una tira
larga de acero de cementacién o temple dividida en una serie de
elementos transversales definidos por lineas de doblez transver—
sales indicadas por las lineas de punto y trazo 1 y 2, yendo
unos pares de lineas 1 perpendicularmente a la longitud de la
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pieza en bruto, separados por pares de inéas 2 que-*;rren for-
mando éngulos iguales con respecto a la longitud de la pieza en
bruto; Cads das pares censecutivos de lineas de doblez definen
un grupe 3 de cuatro elementos transversos 4, 5, 6, 7, de los
cuales el 4, comprendido entre las lineas 1, es rectangular y
ios restantes, 5, 6, T, trapezoidales;

Cada elemento transverso 4 tiene unos agujeros 10 en for-
ma de D, unos filos cortantes 11 que miran todos en la misma di-
reccién y unos lomos o pliegues salientes 12, come se describe
en la Memoria de la patente espafiola ne 203;279, salvo en que
1la operacién de temﬁle es diferida hasta después de doblar la
pieza en brutc tal como a continuacibn se expone.

ke pieza se dobla por las lineas de plegado 1, 2 de forma
tal que se obtenga un elemento cortante C anular, representado
en parte en la fig. 2 en el que unos elementos transversos 4 que-
den en un plano con los dientes mirando hacia fuera, los elemen—
tos 5 y 7 se extienden en smentido radial quedando perpendicula-
res a dicho planc, y los elementos 6 quedan sobre poco més 0 me-
nos sobre un cono. Los elementos transversos 4 proporcionan el
érea de corte del elemento C, constituyendo cada uno une seceién
del mismo con sus dientes dirigidos de manera que corten al hacer
girar al elemento en el sentido de la flecha (fig; 3);

El elemento cortante C va dispuesto sobre un érgano sopor-
te 8 (fig. 3) constituyendo un disco de plancha metflica prepara—
do para recibir los elementos 6 de manera més o menos plana en
las Areas comprendidas entre las eperturas 15, estando estos ele—
mentos 6 soldades por puntos al disco; El érgano de soporte S pro-
porciona tembién medios merced a ios cuales se le puede hacer gi-
rar, por ejemplo, por medio de un motor eléctrico portétil: estos

medios pueden adoptar la forma de un mufién 16 capaz de ser cogido
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por un mandril, y sobreseliendo de una pretuberancia,17 soldeda
al disco 14. El ejJe de rotacién debe ser, naturslmente, coinci-
dente con el eje geométrico del elemento cortante C, de modo
que los elementos 4 actiien como un anillo continuec de raer;

Al utilizar la herramienta representada en la fig. 3, las
partfoulas cortadas o arrancadas por los dientes pasarén a tra-
vés de los agujeros entrando en los canales 13 definidos por
los elementos 4, 5 y 7; las particulas saldrén de los canales
en sentido radial debido a la fuerza centrifuga, pudiendo asi-
mismo pasar hacia atrds por las aberturas 15 del disco 14,

Como puede apreclarse, los dientes pueden estar dispues;
tos sobre los elementos 6 en lugar de sobre el elemento 4, de
modo que el elemento cortante presente una superficie cénica
de ebrasifn o raspado; el disco 14 de soporte seri entonces
plano y estari soldado a los elementos 4;

Pn ciertos casos, especialmente cuando la extensién cir-
cunferencial de un elemento 4 es pequefia, pueden omitirse los
rliegues salientes o lomos mencionados en la Memoria de la pa—
temte espafiola n® 203.279, con tal que & los filos cortantes se
les 48 un éngulo de separacién;

El elemento cortante C se hace preferiblemente de acero
dulce y los filos cortantes 11 se endurecen (cementan) mediante
un tratemiento al cianuro o de difusidén gaseosa del elemento en-
tero uﬁa vez doblado éste hasta darle forma, como se ha dicho;
¥l empleo de un material blando, como acero dulce, permite que
el elemento C se le dan dobleces en éngqlo recto ‘de modo que los
elementos 4 se puedan adaptar en forms a una superficie parcial-
mente esférica, ¢ a otra superficie de revolucién de generatriz
curvilineé. |

Los filos cortantes 11 y los lomos 12 pueden hacerse sin
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interrupcién en la piezaﬁen bruto B, en lugar de hacerlos sola-
mente en los elementos 4.

Del estudio de las figs. 1 a 3 se desprende claramente
gue, en términog generales, serd conveniente hacer los elementos
transversos 4 {que llevan los filos cortantes 11) lo més anchos
posible (en sentido circunferencial) e expensas de la anchura de
los elementos transversos 6 que sélamente sirven para ser soclda~
dos por puntos al soporte S. Los elementos 6, no obstante, ten-
drén normalmente que ser lo bastante anchos para la acomodacién
de un electrodo de soldadura por puntos. Para ciertos trabajos
como, por ejemplo, el raspado ¢ acuchillade de un suelo, no ten-
dri importancia que el érea de corte se interrumpea en algunos
lugares; En cambio, para raer ¢ raspar piezas o articulos peque~
fios, un érea de corte interrumpida no tendria utilided alguna.

. E1 segundo elemento de corte C! (figs; 4 a 6) preéenta una
superficie de corte interrumpida; es de hecho similar al primer

elemento C pero no tiene los elementos transversos 6. Ios elemen~
tos transversos 4 sirven aqui tembién para llevar los filos cor-
tantes 11 (estos se hallan en realidad hechos continuamente a lo
largo del elemento), y una lfnea de plegadoc para cada grupo de
elementos transversos coincide con un lomo saliente 12. Los ele-
mentos transversos 5, 7 se tocan entre sf{ de plano a causa de
que los lomos 12 y los filos levantados 11 quedan aplanados a
presibn al ser prensada la tira, formando los nervios de plega~
do 20. El elemento C' puede ser fijado & un soporte similar en
general &l de la fig; 3, pero con lenglletas vueltas hacia arriba
en sentido radial que llegan g,dichos nervios y se fijan a ellos,
Alternativamente, el elemento C! podria fijarse = un so-
porte tal como el indicado en las figs; 13 6 14, colocando los
nervios 20 en las muescas 44 y soldéndolos alli. Otro método més
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pars sujetar el elemento cortante C' a un drganc soporte es el
indicado en la fig; 7: en ésta, el nervio de plegado 20 visto
en las figsé 5 y 6 se modifica, haciéndolo de seccién triangu-
lar segiin un radio, con el resultado de que aparece un pequefio
elementc 6!, en cierto modo similar al elemento transverso 6 de
lgs figa; i e 3, pero completamente oculto detréds del 4rea con-
tinua de corte éue presentan 1os elementos 4; Este elemenfto 6°
permite soldar por puntos el elemento cortante C* a un soporté
tal como el soperte 8 de la fig. 1, siempre que se utilice un
equipo especial de soldasdura por puntos, con un electrode capaz
de penetrar en el nervic 20' formando un éngulo;

Ia tercers forma de herramienta cortante de raer, vista en
las figs; 8 y 9, estd hecha, no de una séla tira (tal como la pie-
za B en bruto)} plegada hasta tomar uﬁa disposicién de anille, sino
de una serie de sectores individuales semejantes designados en ge-
neral con el nimero 25; cadms sector consta de una porcién trape-
zofdal 26 de la cual se doblan hacia abajo dos partes 27, 25 de
borde recto. La porcién 26 tiene unos sgujeros 10, unos filos
cortantes 11 y unos lomos 12 como los mencionados anteriormente,
y los sectores se hacen ventajosamente cortando con cizalle pie—
zas de una tira de longitud indefinide provista ya de agujeros,
fi;os cortantes y lombs en una anchure igual a la de la porcién
26. Deppués de cortadas las plezas y dobladas sus partes margi-
neles 2? s 28, los sectores se cementan para endurecer sus super—
ficies. Los sectores 25 se ensamblan sobré un paxr de anilles po-
ligonales 30, 31 cuyos bordes llegan hasta la parte posterior
de la porcién 26, gquedando dichos anillos aplicados contra la
parte interna de las partes marginales 27, 28 respectivamente:
las partes marginales y los anillos se suelden por puntos para
formar un elemento uniterio cortante C". El soporte S" del ele-
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mento cortante comprende un disco 32 con una protuberancis 17 y
un mufién 16 como antes se ha dicho, asi como un par de pestafias
poligonales circunferenciales 33, 54 sobresaliendo de la cara an-
terior o frontal del disco sobre éuien estén en contactec los ani-
llos 30, 31 y & quienes se sujetan mediante pernos 35 u otros me-
dios adecusdos. Entre las pestafias 33, 34, el disco 32 esté.ﬁbierb
to en 36 para permitir la salida de virutas hacia‘atrés;

Como puede verse el 4rea de corte del elemento (¥ estd di-
vididas, en planos radiales, en ungs secciones constituidas cada
una por unarporcién 26 de sector; Bs evidente quevmodificando la
anchuras de las partes marginales 27, 23 y de los anillos 30, 31
puede hacerse cénica el area de corte; Bl disco 32 estéd represen—
tado en forma de pieza fundida torneads, pero puede hacerse de
plancha metélica sustituyendo la pestafia continua 34 por una se-
rie de lengtletas espaciadas 37 como se indica en la fig. 10, don-
de en 38 se sefilalan unas nervaduras de refuerzo; Con el soporte
de la fig. 10 =e eliminan los anillose 30, 31 ¥y los sectores 25
quedan directamente sujetos a la pestafia 33 y a las lengnetas 37.

La cuarte herramienta de raer o cortar (figs. 1l a 13) tam-
bién comprende unos sectores, aqui designados con el mimero 40;
éstos difieren de los sectores 25 sélamente en la sustitucién de
las partes marginales laterales 27, 28 por unas partes margina-
les extremas vueltas hacia abajo 41, 42 que quedan segin los pla-

. nos radisles en la herramienta acabade. La profundided de las

partes marginales 41, 42 es mayor al separarse del eje de la he-
rramienta en las proximidades de éste; El soporte St't consiste
en una piéza fundida mecanizada 43 de forma general cénica,. con
una protuberancia 17, un mufién 16 y unas sberturas 36 como en el
soporte S"; Bl soporte tiene tambiép dos pestafias circunferen-
ciales 335, 34t como las pestafias 33, 34 del soporte S" selvo en
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que aquellas son clirculares y tienen unas muescas 44 alineazdas
seg’n radios. Para ensembler la herramienta, las partes margi-
nales 41, 42 se introducen las muescas 44 (dos de dichas partes
en cada muesca) y se sueldan a fuego o a la autégena en su sitio,
Ias virutas salen no sélo hacia atréds sino también radialmente
hacia fuera, sumentando el &rea de descarga o salida hacia el
borde exterior de la herramienta;

Bl soporte S" puede modificarse come lo indica la fig. 14,
para poder hacerlo'de plancha metélica; La pestafia 34' de la ng.
11 es aqui sustituida por unas lengfletas espaciadas 46 provistas
de muescas: como en la fig. 10, se disponen unas nerveduras 38
de refuerzo; |

La fig; 15 representa una manera segin la cual puede modi-
ficarse la herramienfa de las figs; 11 a 14 pera obtener una he-
rramienta desbarbadora, redondeada, de didmetro relativamente

pequefio. A los sectores, aquf designados con el nimero 50, se les

a4 wna doble curvaturs; el soporte consta de un par de discos 51,

52 de plancha metdlica perforados en 53 y dotados de pestafias 54,
55 que reciben un 4rbol 56 al cual se hallan soldadas. Los discos
tienen unas muescas 56, 57 alineadas en planos radiales, en las
gue se reciben las partes marginales extremas de los sectores:
sélamente se representea la parte 41';

Los elementos o herramientas de rmer o cortar descritos pue-
den ser modificados de diversas masneras, y las caracteristicas
mencionadas en relacién con una forma de herramienta serén a me-
nudo susceptibles de incorporacién a otra de las formas o reali-
zaciOnes; En particular, la mayoria de las herramientas tienen
unas &reas de corte planas; las herramientas podrian, no obstan-
te, ser modificedas fédcilmente para tener superficies de corte cé~-

nicas o parcialmente esféricas. Pueden hacerse herramientas, del
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género constituido por sectores individuales, con éreas de corte
discontinuae; Puede hacerse una herramienta tal como la indicada
en la fig; 15 con un elemento cortante por el estile del de las
figs; 4 y 5 estando los nervios de plegado 20 recibidos en las
muescas 56, 57; En la mayorias de las herramientas indicadas pue-
de anmenfarse la anchura radial del 4rea anular de corte de modo
que el radioc internoc es muy pequeﬁo; A costa de clerta disconti-~
nuldaed del &rea de corte, el sector cortante de la fig; 12 puede
hacerse de bordes marginales paralelos, dobléndose las partes 41,
42 segln li{neas de plegado paralelas a los lomos. Normalmente,
con pletina o plancha de atero dulce no se experimentard una gran
dificultad en el doblado transverssl de los lomos.

| Puede hacerse que el drea de corte se extienda hasta el bor-
de de las porciones de tira o lémina que proporcionan dicha édrea,
mediante la incorporacién de caracteristicas expuestas en la Me-
moria de la solicitud de patente n® 239.176. & menudo, el modo
més satisfactorio de lograrlo, por ejemplo, en los sectores 40,
50 & el elemento Cl, consistird en hacer que los bordes circun—
ferenciales del sector o elemento corten a los filos 11, de ma-
nera que no haya mérgen no cortante;

Esta solicitud, que corresponde a la presentads en Gran
Bretafia el 21 de Diciembre de 1956, bajo el.Nﬁm; 39;113/56, se
acoge & loe beneficios del articule 51 del vigente Estatuto so-
bre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan

para que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia, por
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12; ~ Mejoras introducidas en los ttiles o elementos cor—
tantes o abrasivos, del género mencionado en la Kemoria, con su
4rea de corte proporcionada por tiras o léminas del género men-—
cionado, siendo el 4rea de corte anular y estando dividida, en
planos més o menos rediales, en una serie de secciones de corte
proporcionadas cada una por una porcién d¢ tira o lémina, estan-
do orientados los filos cortantes de cada una de dichas secciones
de_modo que cortan cuando a la herramienta o elemento se le hace
girar en un sentido; |

22, - Mejoras conforme a la reivindicacién 1, segiin las cua-
les dichas porciones de tira o limina son porciones de una séla
tira plegada a intervalos a lo largo seglin lineas de plegadura
transversales de modo que dichas porciones constituyen cada una
un elemento transverso de la tira entre un par de lineas de ple-
gado adyacentes.,

32, - Mejoras conforme a la reivindicacién 2, seglin las cua—
les las lineas de plegado definen una serie de grupos similares
de elementos transversos, y cada grupo comprende cuatro elemen-
tos transversos consistentes en lo que sigue, por orden: dicho
elemento que constituye una seccién del érea de corte; un segundo
elemento que se éxtiende hacia atrés con respecto a dicha super-
ficie de revolucién; un tercer elemento posterior a dicha super-
ficie y distanciado de la misma; y un cuarto elemento que se ex—
tliende hacla adelante hasta dicha superficie uniéndose al primer
elemento’del grupo siguiente;

42, - Mejoras conforme a la reivindicacién 3, y en combina~-
¢ién un soporte para el mismo que presenta uﬁa superficie esencial-
mente de revolucién y con mediocs que permiten la rotacién de la

herramienta alrededor de su eje geométrice, segln las cuales el
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tercer elemento transverso de cada grupo de la mlisma se encuen-
tra dispuesto contra la superficie dltimamente citada y al mencs
alguno de dichos terceroes elementos se encuentran fijados & la
misma, por ejemplo, medlante soldadura por puntos, procurando

el elemento cortante y el soporte una salida o descarga continua
de virutas durante el funcionamiemnto.

52, - Mejoras conforme a la reivindicacién 2, segin las
cualee las lfneas de plegadura definen una serie de grupos simi-
lares de elementos transversales y cada grupo comprende tres ele-
mentos transversos que consten de lo siguiente, por orden: diche
elemento constituyente de una seccién del érea de corte; unos
elemgntos segundo y tercero prensados entre s{ formando un ner-
vio que se extiende hacia la parte posterior del &rea de corte;
uniéndose el tercer elementc &l primer elemento del grupo si-
guiente y proporcionando dichos primeros elementos un éréa>anular
de corte esencialmente continua;“

62. - HMejoras conforme a la reivindicacién 5, segin las
cuales hay un soporte para €1 mismo con medios que permiten la
rotacién de la herramienta alrededor de su eje geométrico y pre-
sentando una serie de ranuras que reciben a dichos nervios de
plegado algunos, al menos, de los cuales se encuentran sujetos
al Grgano, procurendo el elemento y €l soporte una salida o des-
carge coptinua de virutas durante el funcionamiento.

72. - Mejoras conforme a la reivindicacibn 5, segin las
cuales el nervio de plegado es ftriangular viste por un extremo,
para proveer une parte adaptade a su aplicacién contra un sopor-—
te ¥ a ser soldada al mismo por puntos;

82. - Mejoras conforme a cualéuiera de las reivindicacio-
nes 2 a 7,precedentes, segfin las cuales la tira o 1lémina estd
provista continuamente, en toda su longitud, de los citados fi-
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92. — Mejoras conforme a la reivindicacién 1, segiin las
cuales cada una de dichas secciones es proporcionada por una
pileza o porcién independiente de tira o ldmina, estando unidos
entre si dichos elementos 1ndependientes;

109; - MeJoras conforme & la reivindicacién 9, segin las
cuales cada una de dichas porciones independientes estd fommads
yor une pieza de dicha tira o lémina, de forma de sector, estando
doblados los bordes circunferenciales de cada uno de dichos sec—
tores hacia la parte pesterior de la superficie de corte, y suje-
to a un par de anilles coaxiles, un borde de cada sector a cada
anillo. | S

11ﬂ; -~ Mejoras conforme & la reivindicacién 9, segfn las
cuales cada une de dichas porciones independientes estd formada
bor una pieza de dicha tira o 1émina, de forma de sector cuyos
bordes circunferenciales estén doblados hacia la parte posterior
de la superficie de corte y sujetos & un par de pestafias coaxi-
les continues o discontinuas dispuestas sobre un soporte, um bor-
de de cada sector & cada pestafia proporcicnandc el soporte y dichos
sectores una salida o descarga contfnus de virutas durante el fun-
cionamiento, y teniendo dicho soporte unos medios que permiten
la rotecidén de la herramientsa.

120, - Mejoras conforme & 1a reivindicacién 11, segin las
cuzles el soporte esté hecho principalmente de plancha metdlica
en forme de disco, siendo el ala externa un borde coﬁtinuo de
dicho disco y siendo discontinua la pestafia interna y estando
hecha de lenglietas espaciadms vueltas hacia arriba;

139; - ﬁejoras conforme & la reivindicacién 9, segin las
cuales dichas porciones independientes est&nr sustituidas peor
riezas en forms de sector de dichas tiras o léminas, con partes‘
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marginales radiales dobladas hacla atrés con respecto al drea
de corte y recibidas en unas muescas de un soporte, proporcio-
nando dicho soporte y dichos sectores una salida continua de vi-
rutas y tgnienﬁo el soporte unos medfios para hacer girar la he-

rremienta.

142, - Mejoras conforme & la reivindicacién 13, seglin las
cugles el soporte comprende un disco de plancha metflica con una
pestafia levantada provista de muescas y de unas partes ranuradas
hacia gdentro de la pestafia, unos pares de muescas en la pestafia
hacia adentro de la misma radialmente alineadas y recibiendo cada
par uvnes pa;tea marginales de dos sectores contigubs;

150; — Bejoras conforme a la reivindicacién 13, seg’un las
cusles el soporte comprende un par de discos de didmetros dife-—
rentes de los cuales, al menes el mayor, estd perforado para‘la
galida de virutas, y un érbol éue lleva los discos espaciados y
que proporciona dichos medios de rotaéién, teniendo los discos
dichas muegcas alineadas en planos raediales en sus periferias,

16ﬁ; - Mejoras conforme & cualquiera de las reivindica-~
ciones 9'av15, segtn las cuales el &rea de corte ee continua.

170; - Mejoras conforme a cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, segin las cuales el 4rea entera de dicha
tira o lémine, presentada hacia la labor o piezas a trabajar,
esté provista de filos corﬁantés;

182; - Mejoras conforme a cualquiera de las reivindica—
ciones precedentes, excepto & la 15; segfin las cuales la super-—

~ ficie de revolucién de dicha &rea de corte es plana.

1ge. - Mejoras conformg a cualguiera de las reivindicacio-
nes precédentea 1l a 17, seglin las cuales la superficie de revo-
lucién de dicha 4rea de corte es cénica.

200, - Mejoréé conforme a cualgquiera de las reivindica- .
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ciones precedentes, segiin las cuales dichas porciones

lémina que constituyen el érea de corte estén alomadas, siendo
paralelos todos los salientes de cualquier‘porcién, Y los filos
cortantes sobresalen mﬁs allf de las crestas de los salientes con
inclinacién‘positiva;

Zlﬂ; - Mejoras introducides en los {itiles o elementos cor-
tﬁntes ¢ abrasivos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re;
rresentado en los dibujos que se acompafian y con los fines que '
se han especificaﬁo;

Esta lMemoria consta de dieciseis hojas escritas por una so-
la caza;

Metrsa, | 5 ENE 1958

P. A.
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