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correspondlients a une FaTults be IV JICH, per 20 alfios,
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Moyanés num, 55

por:

YHMAQUINA SL1ERRA-CINTA PERFPECCIONADA"
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Iz presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaracién del objeto sobres que ha de recaer el pri-
vilegio de explotacibn industrial y comercial exclusiva
sn el territorio nacional de una Fatsnte de Invencidnm,
conforme a la legislacibn vigente en materia de Propie-
dad Industrial gue segin sexpresa el emunciade, trata de
"Una méquina sierra de¢ cinta equipada con un pegveiio equi-
po de¢ soldudura elfctrica, una pulidora y una cizalla",

in fin que persigue sl objeto del invento que nos
ocupa ss proveser el mercado actuzl de una nueva miquina
de sierra de cinta con la cual gs puedsn raealizur todas
las operacionss, que la puesta a punto de las conocidas
actualmente, necesitan y las cuales requieren el despla-
zamiento del pesrsonal a otros puntcs del taller y rsali-
zar trabajos propios del trabajo a desarrollar, lejos
de las miquinas ciltadas.

Bs decir, dotar a la miquina sierra de cinta de
una autcnomfa tal que todas las Opsruciones de pussta a
punto de la misma se realicen por el mismo operarios que
la ha de manejar, y sin agbandonar su puesto a pié de mé-
guina.

Todas las méquinas conocidas hasta el presente ne-
cegitan tener preparada lz cimta de gierra cerradsz.

Quiere esto decir que el soldado de la parte del
rollo de cinta que hay que emplear tiene que ser envia-
do a un taller de soldsdura pz¥ra su preparado, es decir,
corte, soldado y pulimentuscién de la zonz soldada a fin
de que esta no daile las poleas por que discurre.

Todas estas opsracionss rsquieren el desplazamiento
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de personal, gastos adiciones, paro de la miquina sie-
rra mientras duran estas, y una pédrdida preciosa de
tiempo nunca rscuparable.

Con la méquina que nos occupa quedan solventadcs
todos egtos problemas aportando grandses beneficios y
ventajas con su empleod ya que el cambio y puesta a pun-
to de unsa nueva cinta sierra, se realiza en pocos minu-
tos y por la migma persona que realiza los trabajos con
la sierra.

gon el fin de faciliter la interpretacidén miés
exacta del objato sobre que ha de recaer el presente pri-
vilegio, en 8l plano adjunto complementario de la pre-
sente exposicidén, se representa una forma pridctica pura
la realigzacibén industrial y dnicamente a t{tulo de ejem-
plo y, por consiguiente, sintaracter exhaustivo sino me-
ramente informativo,

En este plano:

La figura 12 representa un conjunto de la mdquina.

En la expresada figura las refersncias corrssponden:

l.- Volantes portadores de cinta-sierra.

2.~ UImpuifiladora tensor de la cinta.

3e= Tuz.

4 o= Tacbmetro cuenta-metros control velociaad de
la cinta,

5.- Conductor de aire pura refrigeracién de cin-
ta-gierra,

.- Cinta.

Te~ Mesa de trabajo.

8.~ Mecanismo para inclinacién variable de la me-
sa de trabajo,

9.~ Aparato contrapeso graduable.

10.~ Variador de velocidades progresivas.
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11.- Reductor £y 0
. . . 6//1\._/v
12.~ Motor.

15.- Compresor de alre para refrigeracién de cinta.

14 .- Transmisién del tacédmetro 4.

15 .~ Cizalla para cortar cinta-sierra,

16.~ Soldzdor parsa sierra.

17.~ Aparato eléctrico para control soldador.

18,~- Soporte-muela esmerilfpara afinar soldadura
cinta,

19 y 20.- Contrel eléctrico para la puesta en mar-
cha de la mfquina.

2l.- Volante motrisz.

Como puede apreciliarse el inventu gue nos ocupa
estd constivufdo por una miquina ae sierra de cinta pro-
vista de los elementos caracteristicos anteriormente re-
lacionados y que se salen del objeto reivindicado en es-
ta memoria, equipados con 10s que a continuacidn se expli-
can y que constituyen la base del invento en cuestién.

Un soldador eléctrico (16) de tamafio reducido, va
dispuagsto en un lateral de la miquina. kn el mismo late-
ral, debajo de aguel y en sus proximidades dispuesta
tumbien unsz pequefia cizalla de accionamiento manual (15).
Sobre el scldador y en el mismo lateral de la miguina
va acoplada una muela con su scoporte (18).

E1l scldador se accionsz por medio de un interrup-
tor (17) que abre o corta el circuitc eléctrico de ali-
mentacién del mismo.

Asf dispuestos los elementos de que consta sl in-
vento que nos ocupa, pasamos a describir su funcionamiento.

Supuesta la miquina sisrra de cinta sin e star aco-
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plada por rotura se procede de la menera siguiente:

La sierra-cinta se encuentra en roiio y del mis-
mo se conta la longitud precisa para trabajar y segui-
damente gse situa en el soldador (16) para unir los extre-
mos de la cinta-sierra, y una vez unidos se pasa por la
muela (18) para amolar la svldadura con el fin de que
no queden rebabas que impidan el recorrido de la cinta.

Una vez verificadas las operaciones anteriormente
citadas y dispuesta la cinta-sierra para trabajo, se
acopla a la midquina en los volantes (1) y (21) transmi-
sores de la misma,

Se pone en marcha el motor (12) gue por medio de
su polea pone en movimientoc el vaeriador de velocidad
progresiva (10) que a su vez pone en movimiento la caja
reductoru de velocidades (l1) que hace girar al volan-
te motriz (21) el cual lleva una poles para hacer girar
la transmisién del tacémetro (14) la cual nos pone en
movimiento el tacdmetro cuesnta-metros control (4) de la
velocidad de la ci-nta (6), ya que esta velocidad ha de
ser controlado segin la dureza del material sobre el gque
haya de trabajar la cinta-sierra.

Por ejemplo, si el carte ha de hacerse sobrs acero
a noventa quilos "Brinell™ ha de controlarse la velocidad
de la cinta a 40 metrecs por minuto.

3i el corte es sobre aluminio, entonces el control
ha de ser a base de 200 metros por minuto.

Estos cambiogs de velocidad se obtienen por medio
del variador de velocidad (10) en conexién con la caja
reductora (11).

como el trabajo dé la sierra-cinta puede proaducir



@ ésta un recalentamiento, se ha previsto la instalacidn
de un coupresor de aire (13) que por medio de su conduc-
to expulsa el aire por (5) para la refrigeracién de la

125.- cinta (6).

La pieza a cortar se situa en la mesa (7) cuya
pieza se sujeta por medio de cable u otro apropiado que
lleva el contrapeso (9) y entonces por mediacién del vo-
lante del contrapeso se gradua éste y nos determina la

130.- velocidad de corte en metros hora o minutos para los di-
ferentes materiales.

Bl tensor (2) sirve para tensar la sierra-cinta
(6) para su trabajo.

Bl mecanismo (&) sirve para poner la mesa de tra-

135,- bajo a una inciinacién de grados que requieran las pie-
zas & cortar.

El variador (10) es actuado por medio un eje con
su volante, en la cual nos d& de su velocidad cero a
110 vueltas progres.ivauente segun la velocidad que se

140.- precise para el trabajo de la cinta, cuya velocidad, se-
gin se indicé anteriormernte, e std controlada por el ta-
cbmetro (4).

La cizalla (15) sirve para cortar la cinta y dis-
ponerla para la soldadura de sus extremos.

145 .~ Los controles (17), (19) y (20), sirven para sal-
vaguardar los motores de las éistintas variaciones que
pueda sufrir el voltaje de la red una vez puesta en mar-
cha la mdquina.

Ni que decir tiene que caben variarse tanto la

150.~ disposicién de los elementos constitutivos del invento

que nos ocupa, asi como la potencuias del soldador y sistema
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de amarre del mismo, e igualmente en 1o que se refiers
a la muela y cizalla, sin que elio constituya alteracidn
esancial.

Descrita sur.cientemente la naturaleza del invento
y su forma de realizacién practica, Unicameite cabe afia-
air que en el conjunto y partes independientes constitu-
tivas del todo son susceptibles modificaciones y cambios
de muterias, forma y disposicién en cuanto gstas altera—

ciones no desvirtuan el rundansntu esencial del mismo.

- . e e

REIVINDICACTONSS

18) .~ "MAQUINA SIHRRA=-CINTI Pa&AIPRCCIONADAY, que
se caracteriza por la disposicidén de una cizalla de accio-
namiento manual acoplada al cuerpo de la mdgquina o sopor-
te general de la misma, provista de palanca de accionamien-—
to y cuchillas de corte, ds dureza adscuada y de acusrdo
con la dursza de la si-erra de cinta a acoplar a la mi=
quina.

28) .- "MAQUINA SISRRA=-CINTa PLRFWCCIONADAY, que
ge caracteriza por la disposicién de un soldasdor eléctri-
co a tope de 1los bordes de la cinta de sierra aslimentado
por la misma corriente del motor de accionamiento de la
miquina, y de mando por pulsador discreccional.

38) .- "MAQUINA SIERRA-CINTA PERFECCIONADAM™, que
se caracteriza por la disposicidn en la base de la misma
de una reduccibn de velocidades alimentadora del tambor
conductor de la sierra de cinta y de una muels pulidora,

48) ,~ "MAQUINA SIERRA-CINTA PaiFUCCIONADA", que

se caracteriza por la disposicidén de una musela pulidora
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de los bordes sin desgvastar de la sisrra de cinta corta-
dos por la cizalla segin reivindicacionss anteriores.

58) .- "MAQUIN. STIERRA-CINTA PERPACCIOHNLDAY, que
se caructerizs por la disposicidén en la base de la mé-
quina de un peguefio compresor de aire accionado por la
reduccién de velocidades y equipado con conducciones
flexibles.

68).— "MAQUIN: SIBRiti=CINTA BERFECCLONADA'", que
se caracteriza por la disposicién a la cinta de un tacé-
metro medidor de las revoluciones de La cinta y de un
voltimetro control del voltaje de la red de corriente
de aiimentacién.

78) .- "MAQUINA SISRRA-CINTA PERFECCICNADA".

La pregente memoria descriptiva consta de ocho
hojas, foliadas y escritas a mdgquina por una sola cara,
componiendc un total de ciento noventa y seis lineas

inclufdas estas.

Madrid, 14 de Abril de 1.958
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