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PATENTE
DR
INVENCION

a iavor de Don RICARDO SCHAEFER SERRA, de nacionalidad

alenena, residente en Barcelona, calle Avién Plus Ultra,
13215, 1le, 22, por YFHUCEDILIENTO PARA LA FABRICACION -DE
CAJAS DB BISTHIBOCIQN BLECTRICAM

KEMORIA DESCLIPTIVA

La presente invencién se rciiere a un procedi-
niento encaminade a la obtencidn de cajas de distribucién
elécirica libres de los inconvenientes de gque adolecen lag
realizaciones usuales, las cuzles, debido a la naturalesza
del propio material constitutivo, con origen de corito-
circuitos y averias, gque quedan suprimidos de una :mznera

radical con las cajas fabricadas de acuerdo con este nuevo

‘procedimiento,

Como es s=abido, en la actualidad, las cajas de

distribucidn eléctrica son de chapa de hierro, generaluente
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recuperado de¢ envases usados, de chopa de ginc, de baque-
lita o de otras reginas similares. Las priumeras presentan
el gren inconveniente de no ser aiglantes y resultar de di-
f1cil perioracidén, dejendo ademés cantos Vivos y rebabas
gue perjudicen a los niiog conduciores, POr cCuyo movivo son
causa de irecuentes cortocircuitos. Ademds absorben la
humedad a través de los discos y tiras de cairtén que se
aplicaen a susg paredes interiores, oxiddndose y provdcando,
debido a la hinchazén propia de la humedad, el reventamien-
to de los enlucidos o0 revoques de yeco ¥y similares de la
pared o del techo, Las cajas de zinc, salvo la oxidacién,
adolecen de los mismos defectos explicados. Las de baqueli-
ta y otras resinag, aparte dé su elevado coste, son que-
bradlzas vy se rompen con facilidad durante el nmontaje.

Los mencionados inconvenientes quedan salvados
con el procedimiento de la invencién, que consiste en fge
bricar las uencionadas cajasg de distribucién por moldeo
de una mezcla de materias plésticas y caucho, reforzada
con fibras'orgénicas 0 inorg#fnicas, las cuales determinen
una armedura interne gque, sin privar al conjwito de uns
cierta ilexibilidad ¥y de 1z adaisiébn decortes 0 periora-
cioneg, lo mantienen &l abrigo de la accidén destructora
de los agdntes exteriores. Una mezcla de esta clase pocee
elevadas cualidades clectrodislantes, hidréfugas o imper-
meables y resiste los 4cidos. Por otra parte, no se ori-
ginan rebsbag ni aristas agudas en las zonas de recorte
o periorsdas, que acostunbran a perjudicar s los conduce

tores, Por "ltimo, la tabricacién de tales cajes resulta
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muy econémica, puesto gque el moldeo es Thcil ¥ la due

racidbdn de tales dispositivos es précticamente ilimitada

gno ser de naturaleza quebradiza y no hallarse afecta~

dog por los deilectos de estructura y actuacién antes
wenclonados. ) f
Pars la mejor comprengién de la presente mamoria ;
descriptiva, se¢ acompafia un dibujo en el que, tan s6lo a
titulo de ejemwplo, se representa un caso préctico de regm
ligzacién del procedimiento en cuestibén, =

wn dicho dibujb, la iigura 1 corresponde a una

vista csquemd¥ice de la itase preliuinar del moldeo de una

caja de distrivucidbn de la composicién refcrida; la figurs
2 muestre la 6peracién conformadora propisaente dicha; y

la Iigura 3 representa en seccibn fragaentada una caje

con su corregpondiente tapa, obtenidas asbas de acuerdo con
el procedimiento.

Para fahricer estas cajas de distribucibén se uti-
lizan, en el pyresente caso, un molde -l- y un macho o noyo
mévil -2-, el primcro debidaumente calentado por resisten~
cias eléctricas o similares -3-, ¥y el segundo acoplado al
oportuno mecanismo para s descemso ¥ ascenso en las fases
de tracajo,

wn el interior de ls cdnara del molde «l- Se de-

posita una masa de matcria -4-, constitulda por una mezcla
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de resginas plésticas, caucho, ribras orgénicas o inorgé-

nices y cargas minerales, colorantes y deméds, todo ello en
detzruinrdas proporciones,

Resultan esta Ultima adecuadas sizuiendo losg va-



lores globales siguientes:

.[‘ilat Gl"ia plé:stica . * e s = . .

Caucho . « . « o & & ¢« ¢ & & (

Cargas minersales o pigﬁentos + » « Cantidad sﬁiﬂente;'

S Fibras orgfénicas o inorgénicas . . 20 a 25% 7

{La longitud de vstas Iibrag es aproximnsdamente
ge 1L a 1,% cn.) '

La wasa -4-, una vez ha adguirido el debido grado :
de plasticidad, recibe la accibén del macho o0 noyo mévil =2-,

10. el cual, como puede verse en las figuras, es ds diménsiones
ligersuente inieriores a las de la cémara de moldeo, i1
material -4~ se comprime y, obligado a buscar escape, se
escurre por el especio entre las paredes del NOYO =Z- ¥
moldeo =l-, dando origen a una caja con fondo y pared de

15, . una gola pieza.,

Lado aue ya desde un principio, las Iibras orgé-'
nicasg o inorgénicas gse han distriobuldo de manera gue ocu~
pen un estrato alto en la masa -4-, aguéllas se orientan

| longitudinalmente al contorfmarse las paredes de la caja,

20. por cuya razbn éstog, aun cuando pueden ser méds delgadas
que al I'ondo, poseen una resistencia equivzlente a la del
mismno, '

&0 la Tigura 3 puede aprecicrse una caja lista

‘ en la cue indica el Iondo -iA- ¥y la pared -~B-, asi como

“5, . una tapa complementaria -C-, Iabricada con los mismos ma-

teriales explicacos y periilasdos de modo que se ajuste

a presibn sobre el borde del elemento ae vase,
Cowo naterias plésticas pueden utilizarse cuales-
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quiera de las termoplésticas. Il caucho serd de la mejor
calidad para formar una busna masa en la mezcla, Las fi-
bres pueden ser vcgetales, animales o sintétivas, Por dl-
timo, como cargas minerales y pigmentos cabe agregar todos
aquellos de caracter neutro que se emplean usualmente en
el mercado para endurecer y colorear log compuestos Ire-
sinicos y gomosos,

Una vez ha salido la caja del grupo moldeador —l-
~-2-, 8e recorta sus bordes, en el caso de que lo precise.
En la iase de utilizacién, una caja fabricada e acuerdo

con lo descrito preccenta miltiples ventajas, aliunas de

. lag cualeg se reseilan a continuacidng

a) Perfecto aislamienyo eléctrico;

b) Inatacabilidad por 1la humedad y los dcidos;

c) gran nenejabilidad, ya que pueden practicarse
pertoraciones con un cianple cuciiillo;

d) carencia de r ebabas o aristas vivas que perju-
dican a los conduciores eléctricos;'

e) inalterabilidad fisica en el sentido de camnbios
de voluuien o deiormaciones'por la accibn téraica del am-
biﬁnte; |

f) resistencia a las percusiones y dcmés acciones
mecé&nicas, graclas a la elasticicdad del material, ¥

g) gran economla de fabricacién.

Serén independientes del objeto de la invencién los
nat:riales, foriuas y dimensiones de Llosg eleuentos confor-

madores utilizados, proporciones de la mezcla y demfs deta-

-~ lles de ordien gecunidario que no afecten a su esencialidad,
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NOTA

Se reivindica como objeto de la prssente patente
de invencidn:

1. Procediniento de ifabricacién de cajas de distrie
bueidn eléetrica, que consiste esenecialuente en elaborar
una mezcle moldeable en caliente & base de materia plésti-
ca, caucao, cargas minerales, pigmentos y una proporcién
deterainada de iibras orgénicas o inorgénicas de considera-
bie longitud las cuales se disponen preieriblemente en las
capas superiores de la masa o mezcla plistica, procedién-
ddse scgulidamenie al laminado de la mezcla asi formada con
1o gue sc uniformiza la masa y se logrea en lo'posible una
orientacidén de las iibras en sentido paralelo o raaial,ry
Tinalmente ge moldea a partir de las ldninas indicadas, me-
diente la accidén coibinada de un noyo gobre un molde apro-
piado , en los gue el noyo es de dinensiones ligeranmnente
menores que el interior del molde, siendo ambos concéntricos,
con lo que al introducirse aguel en éste, se configuran por
lz propia presidén las paredes laterales de la caja, exbtenw
diéndose al propio tieapo las iivras embebidas en 1o masa
por estas paredes, seglin direcclidn y orientacidn mds o wmenos
longitudinal, con lo gue se proporcionsa la adecuada iorma
¥ resisiencia a la caja moldeada, ecpecialmente en 1la zone
de sus paredes laterales, procediéndose de igual forma para
la coniiguracidn de lag dos piezas que normalmente cons-~

tituyen la caja.
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2, Procedimiento parala fapcricacién de cajas
de distribucidén eléctrica,

La presente memoria consta de siete hojas folia-
das, escritas por una sole cara.

Barcelone, a 16 de diciembrede 1957,

Ricardo SCHAEFER Sk
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