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+. EDUARDO ARANDA. Y CARRANZ& ey d@ nacionalidad - @patrida ¥ -
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por:
' « TUR.FROCEDIMIENTO PARA 1A FABRICAQ.IQN._ADE.,..BI:QQUES...DE.._AGM-
_PO,.A_BASE.DE.CEMENTOS 4 ESCORTAS,..Y. DESTINADOS. PARA SER EM-

Ne 2244,

Agente Sr. ... DE.ARJONA. n (&

oo Tins . .
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EEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente a la solicitud de registro de ung
PATENTE DE INTRODUCCION, a favor de D# IZABELLA
GODLEWSKA Y CZAPSKA, de nacionalidsd apatrida,
con domicilio en ladrid, Paseo de la Habensg,©b,
¥y D. EDUARDO ARANDA Y CARRANZA, subdito espafiol,
con residencis en lgdrid, Gren Via, 22 bis, y
por: UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
BLOQUES DE AGLOMERADO, A BASE DE CEMEKTOS Y ES-
CORIAS.

-0 = 0=0 =0 =0 =0 =0 =

Bs obJjeto de la presente solicitud de registro
de Pgtente de Intrcduccidn un procedimiento pare la fabrica-
cién de blogues de aglomerado, & base de cementos y escorias
¥y estédn destinados a ser empleados en la construccién.

Los blogues que nan de ser el resultado industriel
del procedimiento que se reivindica en este solicitud de
registro, estén destinados e ser empleados en la consitruc-—
cién de muros exteriores, siendo suceptibles de ser prote-
gidos por cuslguier forme hédbil, dentro de la técnica del
oficio, para el revegtimiento initerrno de los muros exterio-
res o de fechadas de ladrillos o ﬁiedras, en los muros o

tabiques interiores y en el relleno de paneles de estruc-—
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turas de hormigdén o0 metdlicas, 0 en cuslguier otra aplica-
cién similar, ye que lz enumeracién de sus aplicaeciones es
mersmente enunciativa y no limitgtiva.

Teniendo en cuenta la gplicacidén o uso de astos
bloques, na de considerzrse cuales han de ser las caracteris-—
ticas intrinsicas de los mismos y de aiil la objetividad de
su invencién, al aportar a los mismos caracteristicas esen-~
ciales gue los dotan de los valores prceiso para que cumplen
la finglidad pars la cual son destinados, tales como la gl-
ta resistencia, menor contraccién, conductividad termal, den—
gidad y otras gue no son precisas enumerar, por cualto gue
son factores que dependen de su aplicacidn en cada casoe.

Para la construccién de estos bloques se perte del
empleoc del cemento, como materia bédsica o aglomerante, en
sus caracteristicas de cemento ordinario, rédpido o lento,

0 cemento 2clinker", y como agromerados o agregedos, esco-
rias, limpias ¥ libres de materias perjudicizles gue pueden
proceder de escorias de horno bién gquemedas, escories de
carbén de altos hornos, escorias o cenizas de centrales tér-
micas o escorlas pesadas granuledas, producidas por el répi-
do enfriamiento de la escoria de hierro y que no contengan
méds de un 50% de cal, (0 @a).

He de tenerse en cuenta que el factor densidad en
las esgorias es importante para determinar el empleo del re-
sultado industrial, o sea, el blogue, ya que si se requieren
valores de alta resistencia y menor contraccién al secado,
lo més conveniente seri el empleo de agregados densos, Los
agregados ligeros, en cambio, dd4n un hormigbén de menor den-
8idad y mejor aislamiento térmico. La conductivilidad normal
del hormigén hecho con agregsdo ligero crece cuando aumenta

la densidad. ILa transmisién del calor en los blogues huecos
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dependen del tipo del hormigén y del tamafio y disposicién
de las cavidades.

Lxpuestas concisamente las celidedes de los elemen~
tos que han de servir para la fabricacidn de los blogues,
pasamos a jescribir el procedimiento de fabricacién, gue es
caracteristica del procedimiento que se reivindica.

Conocida es la variedad de +emaflo de lag escorias
resultantes de los tretamientos térmicos a2 los gque se aan
necho mencién y que dependen, en parte, del carbvén utiliza-
do y en otra de la combustién a que son sometidos.

Y como pera la fabricecién de estos blogues solo
se puede utilizar escorias cuyos tamafios estén entre los
cuatro y ocho centimetros, por cuanto que éstas solo debe-
rén contener un méximo de S. 03, que no sea superior al 1%,
tales escorias deben ser tratadas priwmeramente en un proceé
so de trituracién para conseguir los tamafios antes citados,
reiterando que les escories a emplear deben de estar bién
quemadas y limpias de impurezas.

Una vez efectuado el proceso de trituracién y te-
niendo en cuenta que debido a los valores exigidos para 1la
contraccién por secado y para la absorcién de humedad, las
escorias deberdn estar competamente secas en el momento de
su empleo, para la obtencibén de ls masa de hormigén, mediam-
te su mezcla con el cemento hen de tratarse aquellas esco-
rias durante un periodo de més de cuarents y ocho horas en
cémeras ailsladas, donde se realizard el secado por medio de
corrientes de aire.

Preparedo el zgregado, en las condiciones aptas
para el caso, Se procede a Su mezcla con el cemento de las

carac teristicas apropiadas, mezcla que se efectuari en la

proporcién de seis partes de agregado por volumen, por uns
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parte de cemento, 8i bién en determinados casos se podré
aumenter la proporcidén de agregedo de seis a diez psrtes
cuando el grosor de los blogues sea superior a nueve cen—
timetros,

BEs condicién ceracteristica en el inédulo de la mez~-
cla, el gue ésta se efectle seca, es decir, que se utiliza-
rd el minimun de agua nhecesaria psra que ambos elementos se
mezclez empleandose para ello una hormigonera accionads por
cualquier procedimiento. _

Obtenida la mezcls se verterd ésta en moldes de ma-
dera, cuyas ceracteristicaes y medidas dependerd del tamafio
y forma que se quiera dar a los blogues, y una vez en los
moldes se procedersa a la comprensién de la mezclarpor medio
de un mazo y por un golpeo regular e intenso.

ufectuada la enterior operacién se sacaré el blo-
que del molde, siendo sometido & un proceso de vibrado en
uns mesa prepareda psra el caso y serédn necesarias dieciseis
vibraciones.

Realizade la compresidn y la vibracién se dejaré
el bloque pasra su secado durante un primer periodo de cua-
tro digs, en ¢ dmars cuvierta, quedando luego a la interpe-
rie durante otro periodo mayor, sobre las cuatro semanas,
teniendo en cuanta que si ls temperatura cel medio ambien=-
te excede de los 308, deberén sgser sometidos los bloques a
un riego ligero de cada Euatro horas.

En resumen, reivindican los recurrente en virtud
de la presente solicitud de registro de patente de introduc-
cién el previlegio exelusivo de fsbricacibédn, venta y exvlo-
tacién industrial, en Egpafiay sus Coloniess, del objeto de

le misma, por el plazo de I0 afios, segin determina el vigen-
te &statuto de la Propiedad Industrial, el cusl gueda esen—

cialmente cera terizsdo por las siguientes
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NOTAS REIVINDICACIONWES
PRIIERA«~ Un procedimiento para la fabricacidén de bloques de
aglomerado, & base de cementos y escorias, esencialmente ca-
racterizado por la circunstanciz del empleo como ggregado pa—
ra obtener la mezcla de hormigén de escorias bién quemadas,
limpiza y libres de materjas perjudiciales, ootenidas de la
combustién del carbédn en sltos hornos, centrales térmicas o
de escorias pesadas granuladas, producidas por el répido en-
frismiento de la escoria del hierro, siempre que no contengan
négs del 50% de cal.
SEGULDA.—~ Un procedimiento para la fabricecién de bloques de
aglomerados, a base de c-ementos y escorias, tal y coniforme
se especifica en ls anterior reivindicacién y asimismo esen-
cialmente caracterizada por la circunstancia de gque las esco-
rias a emplear, nan de ser previamente troceadas por procedi-
uientos mecénicos, en tamafios de cuatro a ocho centimetros,
a tin de que éstas s8olo contengen un méximo de S 03 gque no
sea superior al 1%.
TERCEHA .- Un procedimiento para le fabricacién de blogues de
aglomerzco, a base de cementos y escorias, tal y contforme
gueda reivindicedo en las dos anteriores y asimismo esencial-
mente ceracterizado por la circunstancia de que las escorias
deven de ger sometidas, uns vez troceadss, a un tratemiento
de secado en cémaras aisladas por corriente de aire, y por
un periodo superior a cuarenta y ocho horas,
CUARTA.~ Un procedimiento para la fabricacién de bloques de
aglomerado, a base de cementos y escoriazs, tal y coniorme
quedzs anteriormente reivindicado y asimismo esencislmente ca-
racterizado por lz circunstancia de que una vez obtenida la
preparacién ce las escorias, se procederd a su mezcla con un

cemento de caracteristices apropiadas, bién ordinario, o bién
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defraglle, lento o répido o del tipo " clinker ", en la pro-
porcién de seis partes de agregado por una de cemento, si
bién en citados casos la proporecién ce agregado podrd aumen—
tarse hasts diez partes, cuando el grosor de log blogues ha
obtener sea superior z los nueve centimentros. Eg aesimismo
caracteristica de esta reivindicescidén el gue el mbdulo de la
mezcla se efectiia seca, es decir, limitando al minimum el
empleo del sgua, pera gue aquella pueda efectuarse cumplidame
mente, La mezcla se efectuard por procedimientos usuales pa-—
ra el caso.

QUINTA.- Un procedimiento para la fabricacién de blogues de
aglomerado, a bsse de cementos y esoorias, tal y conforme

ge describe en 1las cuatro anteriores reivindicaciones y asi-
mismo esencislmente casracterizado por la circunstencia de
que, une vez obtenida la mezcla serd sometids al moldeo por
compresidén, en moldes apropiados, al tamafio y forma de los
blogues ha obtener, y porque una vez sacado de los moldes el
bloque obtenido, es sometido a un proceso de vibracién, no
inferior a dieciseis, en mesa preparada al etfecto.

SEXTA.~ Un procedimiento para la fabricaciédn de bloques de
aglomerado, a base de cementos y escorias, tal y conforme
queda anteriormente reivindicado y asimismo esencislmente
caracterizado por la circunstancia de que una vez realizadas
las anteriores operaciones de compresién y bloqueo, los blo-
ques obtenidos son sometidos a un tratsmiento de secado, que
comprende dos periodos, siendo el primero de cuatro dias en
cémara cubierta y ur segundo, no inferior a cuatro semanas,
a la interperie, teniendo en cuenta que si la temperatura
del medio ambiente excede de los 302, los bloques serén so-—

metidos a un riego ligero cada cuatro noras.
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SEPLIliA.~ UN PROCEDIMIENYO PARA La rABRICACION DE BLOQUES
DE AG&QMERADO, A BASE DE CELENTOS Y ESCORIAGS,

fode tal y conforme se describe en le anterior ile-
moria Descriptiva, gque consta de siete hojas mecanografia-

des por una sola cara.

Madrid, 14 de Diciempre de 1,997

P. A.
CARLOS O7 ARJCIA ¥ RUY
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