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-La presente.memoria se refiere como indica su enuncia 
'* * ' * * ,* ' ! ' * J Ido aun Núevo suiniáero rea]¡iza,do megi'gnte estampación, ca

racterizado por haberse alcanzado una gran calidad en el-
producto.

En la actualidad los sumideros existentes en el mer­
cado realizados por procedimientos de fundición adolecen 
de inconvenientes de solidez, presentación, precio etc.

Eh nuevo sumidero realizado mediante acero estampado 
estó constituido mediante la carcasa estampada provista - 
en su parte superior de acanaladuras que dirigen el agua 
recogida hacia la parte interior, estando provisto en su 
parte inferior del tubo de desagüe el cual estó unido por 
procedimiento de engrafado.

A su vez la tapa provista de la campana ae une a esta 
mediante soldadura evitando que gire dando lugar a que pu 
dieran salir los olores.

A continuación expondremos una forma preferente de - 
realización suceptible de todas aquellas variaciones de - 
detalle que no supongan una alteración esencial del proce 
dimiento descrito.

En la figura 1 se representa la tapa provista de cam 
pana vista desde su parte inferior y sección transversal 
en la que podemos apreciar los orificios de paso del agua 
asi como la campana y la soldadura de unión de la campana 
a la tapa.

En la Figura 2 se representa la vista en planta del 
sumidero donde puede apreciarse las acanaladuras que per­
miten dirigir el agua hacia el interior.

En la Figura 3 se representa una sección transversal 
donde puede apreciarse la disposición de la carcasa y su



-  p -

5

1 0

20

25

30

tubo*de desagüe.. . .. ... .
, * - t  ̂  ̂ * * . .   ̂ ^'Seguidamente relaciongrepps.log diversos elementos nu 

merados en los dibujos adjuntos de la presente memoria.
1. - Carcasa
2. - Acanaladuras
3. - Tubo de desagüe
4. - Ranura anular
5. - Engrafado
6. - Tapa
7. - Orificios
8. - Soldadura
9. — Campana

10.- Acanaladura
El sumidero está formado por una carcasa (1) de acero 

conformada por estampación, provisto de unas acanaladuras 
(2) que dirigen el agua hacia su interior y de un tubo de 
desagua (3) unido a la carcasa mediante procedimiento de 
engrafado (5) que hace fluir el material sobre la ranura 
anular (4) del tubo de desagüe (3) con lo que se logra una 
perfecta unión entre ambos.

La tapa del sumidero (6) provista de los correspon­
dientes orificios de paso del agua (7) dispone en su par­
te inferior de la campana (9) unida a la tapa (6) median­
te soldadura.

Para el montaje en el suelo dispone la carcasa (1) u 
na acanaladura(lO) para su inmovilización mediante los ma 
teriales de construcción.

La forma, materiales y dimensiones, podrán ser varia 
bles y en general cuanto sea accesorio y secundario, siem 
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad del
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objeto.<iu,& se describe, debiéndose tomar con carácter am­
plio'ynuiica en forma limitativa. . '
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REIVINDICADIONES
1J- Huevo súmidéró! realizado medíante estampación, - 

caracterizado porque está constituido mediante una carca­
sa conformada por estampación y provista de una acanalada 
ra en su parte media una acanaladura que le confiere for­
ma de cuña, lo que le sujeta adecuadamente al suelo evitan 
do posibles movimientos.

2. - Nuevo sumidero realizado mediante estampación, - 
según la reivindicación 1, caracterizado porque la carca­
sa y su tubo de salida están unidos por procedimiento de 
engrafado, basado en hacer fluir el material de la carca­
sa sobre la ranura anular.

3. - Nuevo sumidero realizado mediante estampación, - 
según las reivindicaciones anteriores, caracterizado por­
que la tapa y la campana están unidas mediante soldadura 
evitando que se giren, lo que podría dar lugar a salida - 
de olores.

4. - NUEVO SUMIDERO REALIZADO MEDIANTE ESTAMPACION.
Todo conforme se describe en la Memoria que antecede,

se ilustra como ejemplo de ejecución en los planos unidos 
a ella y se reivindica.

Esta Memoria consta de cinco hojas foliadas, escri­
tas a máquina por una sola cara y planos que la acompañan.

Madrid, 31 de Octubre de 1.978 
D. JOSE GONZALVEZHERNANDEZ,
D. MARIANO ESCOBEDO ATAZ y
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