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La presente memoria descrip tiva  tiene como f in  la  de­

c laración  del objeto sobre que ha de recaer e l p r iv i le g io

to r io  nacional de Patente de Invención, conforme a la  le g is ­

la c ión  vigente en materia de Propiedad Indu stria l que, según 

expresa e l enunciado, tra ta  de un "Sistema para la  obtención 

m últip le de ob jetos huecos en materia p lá s t ic a " .

bate invento se pueda ap lica r a cualquier tapo de en­

vase u objeto hueco, elaborado en materia p lá s tica .

Hasta la  fecha este tipo  de productos se obtiene por 

procedimientos más len tos y por sistema ue insu flacción  de 

unidad en unidad, con lo  que para conseguir una mayor pro­

ducción impone un mayor es fu erzo , otros de tipo m&s rudimen­

ta r io s  que resultan engorrosos y desde luego de resultado 

muy d e fic ien te .

Por esto es por lo  que este sistema supera a todo lo  

conocido en este género, consiguiendo una m ultip licación  de 

producción con lo  que se obtiene gran economía de tiempo en 

su fab ricac ión , asi como una reducción del coste de prouuc-

t r i a l  y ùnicamente a t itu lo  de ejemplo y , por consiguiente, 

sin carácter exhaustivo sino meramente in form ativo.

objeto- para e l que s e s o l ic i t a  e l presente r e g ís t r o , en las 

que se ven lo s  rnolues tipo  para fundición depuestos para 

e fectuar su cometido. En este caso se ha trazado unos moldes

ción .

para producir envases en forma de cantimploras. La i'ig* 33
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para la  f i ja c ió n  to ta l del sistema.

(7 )  .—Tubos conectados con e l  in te r io r  de lo s  moldes (1) 

para la  extracción del a ire .

( 8 )  .-Conüucto de a ire .

El presente sistema tiene dos variantes como se puede 

ver en las figu ras 1$ y 23 del adjunto dibujo. La primera 

de e lla s  se compone de una serie  de moldes ( i )  que en este 

caso hemos f i ja c o  en tre s , aunque estos puedan ser ináe o 

menos, lo s  cuales se aprisionan con la s  paredes o tapas ( 3 ) )  

(5 ) y ( 6 ) ,  en la  tapa in fe r io r ,  es decir, la  ( 3 ) l le v a  unos 

taladros ( 4 ) huecos que conectan exactamente con e l cuello 

del rec ip ien te  a moldear a trav Ós del cual se pasa la  cap­

sula (2 ) la  cual queda a lojada ¿ presión en e l estrangula- 

mi ento (9 ) del o r i f i c io  y no penetra m&s gracias al abooar- 

damiento ( l e ) .  En la  segunda varian te vemos que todo lo  has­

ta  ahora descrito es igua l excepto en lo  que concierne a la  

tapa (5 ) la  cual l le v a  unos o r i f i c io s  que conectan con la  

base del envase a conseguir los  cuales y a travós del tubo 

(7 ) conectan a un co lec to r  (1 1 ).

Pasamos a describ ir an funcionamiento que consiete para

la  primera variante en lo  s igu ien te: A lo s  o r i f ic io s  (4 ) se
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se le s  enchufan unas mangueras o conauctos por lo  que se 

lo s  hace pasar a ire  a presión producido por mi compresor 

del sistema; previamente la  cápsula se ha sometido, en un 

horno, a una temperatura de reblandecimiento ue la  materia 

p lá s t ic a  y a continuación se la  ha introducido en los mol- 

70 . -  des. A l in su fla r  e l a ire  a presión estas cápsulas van defor­

mándose hasta tomar la  forma del molde con lo  que se ha con­

seguido e l e fecto  propuesto.

La variante de la  f i g .  28 consiste en que una vez in ­

troducida la  cápsula en lo s  moldes, previa  preparación por 

75.— calentamiento igu a l a la  an terior descripción, se provoca

e l  vacio por medio del co lec to r  ( l l )  que va conectado a una 

bomba de depresión y por los  tubos (7 ) sale a l a ire  que axis 

te en los moldes, con lo  que la  cápsula igualmente se defor­

ma tomando la  forma del rec ip ien te  deseado ya que por e l o r i 

8o*— f i c i o  (4 ) entra e l a ire  que desaloja  la  bomba de vacio a l 

in te r io r  de la  cápsula rec ip ien te .

Este sistema es susceptib le de modificaciones de formas 

y tamaños de ios rec ip ien tes  asi como e l procedimiento de 

insuflado o depresión.

35.- Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y

su forma de rea liza c ió n  p rác tica , únicamente cabe añadir 

que en e l conjunto de partes independientes constitu tivas 

del todo son susceptib les modificaciones y cambios ce mate­

r ia s  , forma y disposición en cuanto éstas a lteraciones no 

desv irt&en e l funcionamiento esencial del mismo.90.-
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1 8 ).-"SISTEMA PAl^A LA OBTENCION KNI,TIPLE DE OBJETOS 

HUECOS EN HATERIA PLASTICA" que se ca rac te r iza  porque una 

serie  de moldes con la  forma del envase oue se desea obte­

ner se disponen en ba ter ía s , cerradas herméticamente en un 

armazón 3̂  con la s  bocas coincidiendo sobre una misma cara 

para perm itir la  introducción de unas cápsulas y conductos 

de in su flacc ión .

2 8 ).-"SISTEMA PARA 1 A OBTENCION HUI.TIPIE DE' OBJETOS 

HUECOS EN MATERIA PLASTICA" que se ca racteriza  porque una 

de las tapas del armazón tiene tantos ta ladros como moldes 

se coloquen; coincidiendo con las bocas de los  moldes.

3 8 ).-"SISTEMA PARA LA OBTENCION MULTIPLE DE C-3JET OS 

HUECOS EN ATERIA PLASTICA" que se ca racter iza  porque unas 

cápsulas de materia p lá s t ica , previamente pre—formadas, se 

ca lien tan  hasta su reblandecim iento, introduciéndose en ca­

da uno de lo s  moldes a través  de sus respectivas bocas has­

ta  su tope con un estrangulamiento pro.cticudo en las bocas 

de entrada de lo s  moldes.

4 * ) . -"SISTEMA PARA IA  OBTENCION MULTIPLA DE OBJETOS 

HUECOS EN RATERIA PLASTICA" que se ca rac te r iza  porque en caos 

una de estas bocas se introducen unos conouccos conectados 

a un generador de a ire  a presión  para e l insuflado de las 

cápsulas, deformándose éstas para adoptar* la  forma del molde.

5 8 ) . -"SISTEMA PARA IA  OBTENCION MULTIPLE DE OBJETOS 

HUECOS EN MATERIA PLASTICA" que se caracteriza  porque como 

varian te en e l fondo de los  moldes se disponen unos tubos 

conectados a un co lec to r  e l cual es acoplado a una bomba 

de vacío por medio del que se extrae e l a ire  de lo s  moldes 

deformándose la  cápsula tomando la  forma del molde, a l en­

tra r  libremente e l  a ire  a la  presión de la  atmosfera a tra -
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vés de la  boca de la  c&psula para pro uncir la  adaptación 

del r a te r ia l  de la  cápsula a la  fo rra  ael molde.

66 ).-"3 lST^:A  PARA LA OBTENCION 1.IUI. TIPLE OBJETOS 

HUECOS EN i.LOTERIA PLASTICA".

La presente memoria descrip tiva  consta de se is  hojas 

fo lia d as  y mecanografiacas por una sola, cara, componiendo 

un to ta l de ciento vein tiocho lin ea s , in c lu í das éstas.
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