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MEMORIA DESCRIPTIVA
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PATENTE DE INVENCION
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a nombre de PITTSBURGH YLATE GLASS COMPANY, entidad norteamerica~
na, establecida en One Gatewsy Center, Pittsburgh, Pensilvanis,

.

Estedos Unidos de América, per:

"MBJORAS INTRODUCIDAS EN LOS DEPOSITOS PARA FUNDIR VIDRIO".

La presente invencién se refiere a aparates para vidrio,y
especialmente a un depésito inclinable para derretir vidrio.

Un objeto de la invencién es un depésito inclinsble para
derretir vidrio, que permite una produccién de volumen global mo-
deradamente bajo de un articulo, o la produccibn de pqqueﬁbs lo-
tes de diversas composicIOneé de vidrio y, sin embargo, reducir
el coste ' en comparacién con la colada de pequefios lotes en cri-
soliy-obfgner casl la misma flexibilidad que con la colads en
crisol;

Conforme a la presente invencién, se habilita un depésito
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de fusién de vidrio con una abertura de carga en un extremc y un
orificio de descarga dispuesto yorizontalmente en el extremo
opuesto, y comprendiendo al menos un orificio de encendido con
un quemador adyacente y'al.mencs un orificio de salida para los
gases, depbesito éue comprende unos medios de montaje giratorio

o articulado alrededor de los cuales resulta inclinable para el
vertido y vaciado, y al menos un orificio de encendido auxiliar
Junto al orificio de encendidc; estando diche quemador adyacen—
te & dicho orificio de encendido fijo y en alineacién con res-
pecto a este dltimo para mover el orificio de encendido més alld
de dicho quemador fijo, habiendo un quemador en dicheo orificie de
encendido auxiliar movible con respecto al mismo y adaptado para
funcionar mientras el depdsito estd inclinado;

Para uso en un programa tipico de produccién, el depésito
inclinagble de fusibn de vidrio segfin la invencién es de unas 30
toneladas de cayaéidad. Permite cambios de producto y de compo-
gicién de vidrio, en contraste con los depésitos usuales que re—
querir;an una parade de 14 a 20 dfas para asgotar y rellenar cuan-
do ge quisiera un cambioc de yroducte; Este depésito'inclinahle
de fusién de vidrio tiene un encendido regenerativo y hay unas
interrupciones lindantes dispuestas en la obra de conduccién re-
generativa para permitir la operacién de inclinar el depésito;
El encendido del depdsito mientras estd inclinado se consigue me-~
diante quemsdores auxiliares con conductos flexibles de combus~
tible conectados a la cdmara de suministro de combustible;

Dicho depdésito inclinable de fusién de vidrio, del orden
de 30 toneladas de capacidad, rermite aproximadamente un ciclo
de 48 horas y, de ese modo, puesden producirse piezas o articu;
los individuales, o pequefios loﬁes de composicién diversé.

Este depésito inclinable de fusién de vidrio se acerca a
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la flexibilidad del moldeo ovcolada en erisol y, &in embargo, re-
presenta‘un ahorro sobre este dltimo procedimiento. Al derramar

o sangrar de nuestro depésito inclinable de 30 toneladas en jor-
nada hay una pérdida de cabeza y cola de 15;000 pies cuadrados
{unecs 1;400 m?) del vidrio vertido; Ahora bien, en la colada en
crisol, paré alcanzar la capacidad de 30 toneladas de nuestro de-
pésitolinclinable de fusién de vidrio, se necesitarian 25 & 26
crisoles; Al verter cada crisol hay una pérdida de cabeza y cola,
en cada uno, de 600 pies cuadrados (unos 56 mz) del vidrio verti-
do. Asi con los 25 o 26 crisoles utilizados para igualar la capa-
cidad de nuestro depésito inclinable de fusién de vidrio de 30
toneladas, habrfa una pérdida de cabeza y cola en cada crisol ver-
tido comparada con una sola cabeza y cola de nuestro depbsito in-
clinable- de fusién de vi@rio; |

Para una mejor comprensién de la naturaleza y alcance de la
invencién, puede hacerse referencia a los dibujos que se acompa-
fian, en loe cuales:

- la figura 1 es una vista en plantm por la parte superior
del depésitoe de fusién de vidrie, y de sus accesorios;

— la figura 2 es una vista en alzado por la parte posterior
del aparato, con una parte de la obra de conduccién de aire y de
recirculacién desprendidaj .

- la figura 3 es una seccién recta vertical del depésito
de jornada, por la linea 3-3 de la fig; 2, representéndose con
1inea de traze interrumpido la posicién inclinada del depésito
de fueibn de vidrio; ,

- la figura 4 es una planta en seccién recta a lo. largo

de las lineas 4-4 de la fig. 5;

- la figura 5 es un alzado vertical por el extremo anterior

y del rodille de transporte o alimentacién del depésito de fusién
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- la figurg 6 es una seccidn recta vertical del depésito,A
por las lineas 6~6 de la fig; 1s
' - la figura 7 es una vista fragmentaria agrandada del extre-

mo izquierdo de los rodillos y de la montura articulada del depé-

sitoc de fusién de vidrio, visto como en la fig. 5%

- la figura 8 es una seccién por la lines 8;8 de la fig. 7,
rgpresgntando el ascionamiento de los rodillos por motor;

- 1a figuia 9 es una seccién recta vertical por la linea
9-9 de la.fig; T, mostrando el accionamientc de los rodillos;

- le figura 10 es una seccibn vertical por la linea 10-10
de la fig; 7, viéndose los rodillos y la posicién inclinada de
los rodilles con linea de trazo interrumpido;

- la figura 11 es una seccién vertical por la lfnea 11-11
de la Iig; 8, viéndose la montura de los rodillos y su mecanismo
de accionamiento; _

- la figura 12 es un alzado lateral de un depésito inclina-
ble de fusién de vidrio modificado, con una diferente_montura de
inclingcién; A

- la figura 13 es un alzado visto por la parte posterior del
depésito inclinable de fusién de vidrio, por la linea 13-13 de la
fig. 12; Yy 7

-~ la figura 14 es una seccién por la linea 14-14 de la fig.
12, indicando los rodillos de apoyo contra rozamiento en la mon-
tura del depésito inclinable de fusién de vidrio.

En toda la descripeién que sigue y en las diversas figuras
de los dibujos, nimeros y caracteres semejantes indicen plezas si-
milares;

- ELl &epésito de fusién de vidrio (conocids también con el
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nombre de depésito de jornada) esgg indicado ‘€én general con el
nimerc 10, y tiene ciertos accesorios tales como unos rodilles
11 de tablero que giran alrededor de un eje 11' en un tablero

12 formado por rodillos, el cual estd alineado para el traslado
del vidrio vertido al temp;ador u horno de recocido, indicado en
general en 13 y provisto de una plataforma 14 que scporta a unos
rodilles 15.

A cada lado del depésito, dos soportes 16 verticales fijos
de vigueta en I constituyen el soporte principal, del cual se ex-—
tienden hacia adelante unas vigas horizontales 17 (véase fig. 3)
formando un soporte para las vigas traveseras 18 que soportan la
plataforme 12; Este depbésito de jornada es de una capacidad del
orden de las 30 toneladas, e inclinable alrededor del eje geomé-
trico que afraviesa al rodillo inferior 20 (véase fié. 5}, eje
que contiene al Arbol 19 de articulacién de cada extremo, asi
como al 4rbol extremo 20' del rodille 20; En los extremos supe-
riores de las vigas verticales 16 separades, a cada lado del de~
pésito, hay montados unos cojinetes adecuzdos 19' que aoporﬁan
los extremos de cada 4rbol de articulacién 19; El 4rbol 19 sirve
de charnels para la plataforma del depésito, indicada en general
con el ndmero 23. El rodillo superior 21 se mueve con el depé-—
sito, segliin indica la Iig; 3, como luege se expondrd en relacién
con las caracteristicas de construccién del depésito;

Una plataforma, indicada en general emn 23, de vigas sclda-
das entre s{, forma la base que soporta el depésito inclinable.
Hay unas parejas de vigas 24 longitudinales en U espacliadas de
manera que tengan un cOnfacto de deslizamiento y gufa con los
soportes externos verticales 16, como se indica en las figs. 5
y’6; Estas vigas 24 estén unidas entre s{ por viguetes transver-
sales 28 en I (véase fig; 3); Los extremos posteriores de las
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vigas 24 internas se hallan unidos entre s{ por la viga travese-
ra 25. Los extremos anteriores de las vigas internas 24 estén
unidos entre s{ por las.vigas traveseras espaciadas 26 y 27; En
29 se indica una vigueta en I transversal adicionzal que consti-
tuye una bese de apoyo para las columnas verticales 52; La viga
29 se extiende entre las vigas longitudinales internas 24-24;

La plataforma esté articulada en unos &rboles 19 a cada lado
spoyaedos en columnas O pilares 8 que se extiehden verticalmente ‘
sujetas a las placas 67 y a las viguetas traveseras en I 26 y 2?;
La parte alta de las columnas 8 tiemen unos cojinetes 9 gue re-
ciben los Arboles 19;

Cada una de las parejas de vigas longitudinales 24-24 se
hallan también unidss entre s{ por su extremo posterior mediante
un separador 30 a través del cual paesa el pasador de articula-
cién 31 y al cual se encuéﬁtra sujeta una pieza de unién o biela
elevadora 32. Hay un par de viguetas 33 verticales posﬁeriores
en I, sujctas meliante scrortes adecuados 34, las cuales sirven
de carriles formando una via para la zapata 35 que tiene una par-—
te corredera 35' estd sujeta al extremo externd del véstago 36
del émbolo de un eilindro elevador hidréulico indicado en genéral
con el nimero 37, cilindro QueAesté montado 3unto a cada una de
las vigas verticales 33 y sirve para subir y bajar el depésito
inclinable 10; | .

Soportada por las vigas de apoyo 28 hay una plancha de
acero 38 que sirve de suelo, y a lo largo de su extremo anterior
ge encuentra la viga en I compuests 33, base transverbal de apoyo,
y dos vigas laterales 40 que estén soldadas a tape por sus extre-
mos a las vigas traveseras anteriores 39, constituyendo un soPQE-
te rigido, qﬁe en planta tiene forma de U, para la base refracta-
ria del bafio de vidrio del hbrno;_ﬁétas viges laterales se indican
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mejor en la fig. 6, y estén soldadas a los costados adyacentes

de los pilares o columnas 42 espaciados verticales gue hay & ca-
da lado del depfsito defjornada; Los pilares 42 estén también
soldados por su pérte inferior a la placa del suelo 38, encon-
tréndose as{ unidos a las vigas laterales 24, es{ como a las vigas
laterales 40. Ios pilares extremos 43, uno a cades esquina, se ven
mejor en la fig; 4, y estén soldados por su parte inferior a la
Placa del suelo 38 y unidos a la base indicada en general con el
nimero 23. Sobre esta base 23 y sobre las placas del suelo 38 se
extienden los blogues refractarios que forman el suelo como se
indica en 44, el extremo posterior combado 45 del depésito, los
bloques 46 extremos y bdsicos de combingcién extrema frontal, con
la abertura de salida o vertedero 46' para el tapén 46" dispues-
to en ella, terminando en el blogue inferior de boca 47 que se
extiende verticalmente hacia la parte alta del depésito para vi-
drio, y tiene una superficie convexa comc en 47' que constitu-

ye una superficie de vertido. Este bloque inferior de boca 47 es-
t4 soportado por una vige fabricada 48 de seccién recta en L,
{véase fig; 3), que se extiende a través de la parte anterior

del horno soldada a los pilares verticales extremos 43, La céima-
ra de combustién propiamente dicha se encuentra enCimé del bafio

de vidrio 41 y tiene unas paredes refractarias mids gruesas, co-
mo se indica mejor en la fig; 6; Las paredes lateraies de conten-
cién del bafio de vidrioc 41 estén indicadas en 48 y tienen un es-
pesor aproximadamente igual a la mitad del espesor de las pare-
des laterales del horne propiamente dichq por encima del bafio de
vidrio. La parte posterior del horno estd combada y construida de
formes refractarias sefialadas en general con el nimero 50, con unas
aberturas de carga 51. Estos bloques refractarios combados del ex-

tremo posterior est&n soportados por unos pilares o columnas 52
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que se extienden verticalmente soldados por sus extremos inferio-
res a las viguetas en I transversgales 29. Ias paredes laterales
superiores del bloque refractario estén indicadas en 53 y 54, ¥
tienen unas aberturas de regeneracién como se indica en general en
55, y unas aberturas 55' para guemadores auxiliares en las mismas,
Estas paredes estén unidas entre sf por los pilares verticales que
tienen unas varillas de unién 57 extendiéndose de adelante a atréds
para conectar los pllares 45 anteriores y posteriores, en tanto
las varillaS'transverSales de unién 58 sujetan los pilares late-
rales 42; Las aberturas 55, indicadas en unas formas refractarias
especiales en la fig; 6, tienen unas aberturas 55 para quemado-
res;VEstas aberturas de quemadores se extlenden diagonalmente ha-
cia dentro desde lados opuestos, y tienen situados en posicién
adyacente unos guemadores 58'; Unas piezas de hierro de é&ngulo 52°
se extienden horizontalmente en la parte posterior del depdsito
por fuera de la pared 45, soportadas por los pilares extremos 43-43
contiguos a las mismas. Un angular de hierro 59, también soldado
por sus extremos a los pilares de esquina 43~43, soporta la pared
colgante posterior superior 56; Desde la viga travesera 25 a la
parte alta de los pilares verticales 43 extrem¢os posteriores se
ektienden unos tirantes 25';

AR techo.refractario 61 termina en la cornisa 60' de la pa~-
red frontal 60. Los soportes al exterior de la pared frontal 60
tienen la forma de dos vigas 62 en I espaciadas que se extienden
horizontalmente, sujetas por sus extremos a los pilares vertica—
les extremos 43-43 frontales contiguos a las mismaé; En la pared
60 hay (véanse figs; 3 y 6} unas formas refractarias 63 que se
extilenden verticalmente junto a los extremos del bloque inferibr
de voca 47, y a través de la parte superior hay colocadas unas

formas refractarias superiores 64 en la sbertura de vertido, jun-

-8 -



10

15

20

25

30

239@465

t0 a los rodilles 20 y 21. En la fig; 3 se indica una place ver-
tical 65 pendiente de la viga travesera inferior 62, y entre la
placa 65 y la tapa refractaris 64 hay, soportado desde la vige
62; un érgeno refractario arqueado cuyas partes extremas descansan
s cads lado sobre unas placas de recoglda 66!, como se sefiala en
la iig; 3 medisnte las lineas dobles; A través de ls perte alta
de las vigas traveseras frontales 26 y 27 (véase fig; 3) hay dis-
pueste una placa,GY; Sobre lé.placa 67 estén apoyadas dos colum-
nas verticales espaciadas 68 cuya seccién recta tiene la confi-
guracién indieada en la.fig; 4, con unas gufas 68! enfrentadas
que reciben a umnas correderas 69b y 69t f£ijad=as afagﬁéllas des—
pués de montadas en las mismas mediante, por ejemplo, unos per-—
noes 69';

ﬁa parte alta de las calumnaskreciben de mode deslizante
unas piezas de tapa 68t que se extienden transversalmente hacia
el depésifo en 68" (véanse figs. 3, 9 y 10). las partes superio-
res 687" estédn sujetas mediante pasadores remachados 70 & unas
plezeas éngulares 71 sujetas en la estructura frontal del depd-
sito; En las piezas 68" que se éxtienden ﬁransvérsalmente hay
unos casqulllos roscadosf?E verticales (véase fig. 11) que re-
ciben unaes varillas roscadas 73. ¥a corredera inferior 69b,
(véase fig; io) tiene a{su.tiavés una abertura en la que va mon-
tado un cojinete de manguito 94, el cual recibe el &rbol extre-
mo 20* del rodille inferior*zc; Para situar en posicién la corre~
dera 639b se hace uso de un espdrrago roscado 95 dispuesto entre
la base de la columna 68 y la corredera 69b; Después de hacer

girar el espérrago 95 hasta su posicién (corredera 639b), el es-

, pérrago 95 se fije medilante la contratuerca 95%, en tanto que

la: corredera 69b se sujeta en su posicién sobre la columma 68

por medic de unos tornilles de inmovilizacién 69°%.
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El 6rgano lateral superior 69t tiene unos costados bifur-
cados y un entrante 69r vertical que haja desde la parte alta pa-
ra recibir un apoyc de corredera 74 que soporta al érbol extremo
21% del rodillo superior 2l1. El apoyo de corredera 74 tiene un
enﬁrante‘74' en su parte supe;ior que recibe al extremo inferior

de un muelle de compresién 76, El extremo inferior de la varilla

‘roscada 73 tiene un reborde 73', espaciado hacia dentro con res-

pecto al extremo inferior, que'sobresale penetrando en el extremo
superior del muelle de compresién 76; La situacién de la corre-
dera T4 hacle abajo se efectia mediante un tornillo de presién
74" recibido en una abertura roscada de la parte inferior del ér-
gaho_&e corredera 69t. As{, el rodillo 21 se monta de manera que
puede ceder hacie arriba, como seria necesario si un trozo del
vidriobde desecho que se utiliza para el relleno del horne vinie-.
ra a intreducirse entre los rodilles, reduciéndose con ello a un
minimo el dafio que dicho trozo de vidrio pudiera causar a los
rodillos;

El accionamiento de los rodillos 20 y 21 se dispone median-
te un motor 77 y una caja reductora de engranajes montados sobre
la base 68b de la columna adyacente 68, e inclinables con el de-
pésito. El Arbol motor 97 que sale de la caja de engranajes 78,
como se indica en la fig; 11, lleva un pifién §7' de transmisién
por cadena, unido mediante la cadena 98 a un pifién 99 del 4rbol
20! del rodillo inferior 20; El redillo 21 es movido por medio
de un mande flexible desde un engranaje 101 del &rbol 207, de
modo Qne el rodillo 21 se puede mover de arriba a abajoylvicever—
sa (véase fig. 9). Hay un par de ruedas dentadas 102 y 103 que
engranan entre s{, montadas de modo eldstico, mediante un muelle

103 de modo que pueden moverse para engranar y desengramnar, So-

‘bre un yugo o pieza de unién 104, engranands la rueda 103 oon
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una rueda dentada conducida 105 del &rbol 21'. El mando o meca~
nismo de accionamiento estd encerrado en una emvoltura o cubier-
ta,106;

Las aberturas 55 y las aberfuras de quemador 55' se encuen-—
tran en unas campanas 81 y 82 situadas a cada 1a@o de la parte su-
perior del depésito, c0mo'se indica en la fig; 6. Cada una de las
campanas 81 y 82 estén construidas en €l propio depésito, y apo-
yadas sobhre soportes horizontales 83 fijados a los érgancs late-
rales verticales 42; '

En las figs. 1 y 2 se representa el sistema generador de
encendido, en general, con el mimero 84; Yy en la particular rea-
lizacién ilustrada, la envoltura 87 estd dispuesta en forma de
glimentador con inyectores y registros o reguladores de tiro,
que suministran aire caliente desde la entrada 85 por la envol-
tura de chimenea 92. Los conductos, de obra de ladrillo espacia-—
do, estédn indicados en 86 y 91, y el aire, al pasar por 86 es
caldeado y aspirado por los ventiladores o inyectores de la en-
voltura 87 y pasado por unos conductos 88 que actdan, en la dis-
posicién representada, como conductos de entrada a las campanas
81; Ice gases quemados salen por las campanss 82, utilizadas como
campanas de escape © extraceién, a través de los conductos 89,
de la envoltura 90, del conducto 91 cpnteniendo unos desviadores
gue son caldeados, y a la chimenem 92. En las envolturas o ni-
choé 87, 90 y 92 hay comprendidos unos registros y obstructores
adecuados mediante los cuales puede invertirse la circulacién,

Y los quemadores utilizedos en el lado de las campanas 82 sirven,
en unién de unos quemadores suxiliares similares a los comprendi-
dos en la campana 81, para invertir la circulacién con objeto de
caldear el regenerador 86, con 1o que el regenerador 91 actuaria

come un precalentador de aire, Eas campanas 88 y 89 se apoyan



10

20

25

30

<

14
239046 !
respectivamente en la obra soporte 88% y 89'; 41
Purante el encendido normal, con el depbsito sin inclinar,
el combustible procedente de la cémara 80 se lleva & los guema-—
dores 58' por medio de los conductos 61'; Cuando el depbsito
esté inclinado se utilizan los quemadorés auxiliares 59t, y estos
se hallan alimentados por unos conductos flexibles 59¥ suficien-
temente largos conectados también a la cémare. 62; Para el lado
opuesto del depdsito se prepara un dispositivo similar de sumi-
nistro de combustible.
Montura de depésito inclinable modificada:

A continuacién se hace referencia a las figs. 12, 13 y 14,
que representan una montura modificada para inclinar el depbsito
de jornada; ¥l depbsito de jornada o depbsito de fusidn de vidrio
110 esfé montado, en esta construccién, sobre una plataforma de
volteo 111, y es similar al tipo de depésito 10 ilustradec y des-
erito con anterioridad como montado sobre la plataforma 23.

la plateforma 111, en esta construccién modificada, tiene
las viguetas externas longitudinales 112 en I, como mejor serin-
dica en la fig. 12, prolongsdas hacia adelante en 113. Is parte
113 estd recortads en altura y provista de una nervadura o als
superior 113f de refuerzo que se extiende hacia atrés hasta la
parte de nervadura o ala 113", extendida hacia arriba y hacia
atréds, que estd soldada a la nervadura o ala superior 112 de la
viga lateral 112. Al extremo anterior de la parte de viga 113 va
scldada una zapafa,érqueada 114 con un radlio de curvatura de unos

10 pies y 8 pulgadas (3,25 m) desde el centro del rodillo inferior

- 20y estando dicho extremo anterior de la parte de viga 113 recor-

tado segln el arco correspondiente, en lugar situado préximamen-
te a medlc largo de la nervadura o ala inferior 1I2" de la vigueta
en I 112. Ie zapata arqueada 114 estd reforzada por un alma cen—
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tral verticalmente dispuesta 114', que le da rigidez, soldada
por su borde superior a la nervadura 0 ala 112" de la vigueta
112 en I;

Para completar el apoyo articulado del extremo frontal de
la plataforma 111, hay dispuesta a cada lado una base, indicada
en general con el nimero 115, que comprende un bastidor soldado
compuesto de una placa base horizontal 116, una placa extrema
vertical 117, una zapata arqueads de apoyo 118 con un radio de
curvatura de unos 12 pies (3,65 m) desde el centro del rodille
inferior 20, y unas placas superior e inferior 118 que unen los
extremos de la zapata 118 con los extremos 117 y una placa de re-
fuerzo 120 vertical centrada;

Soportando la zapata arqueada 114 pare permitir su movi-
mienteo bas&ulante alrededor del centro del rodillo inferior 20,

y sobre la zapata de apoyc 118 de la base 115, hay un Juego de
rodillos en un conjunto unitario designado en general con el ni-
mero 121. La unidad de rodillos 121 comprende dos placas latera~
les arqueadas 122 fijadas a la zapata 114 y extendiéndose en pla-
nos paralelos verticales, teniendo siﬁuados entre las mismes y
soportados por ellas unos rodillos espaciados 123, Los rodillos
123 estén montados sobre pasadores 124 fijados a las placas la-—
terales 122. La superficie de apoyo de los rodillos tiene alrede~
dor de 18 pulgadas (45,7 cm) de didmetro, y los rodilles tienen
unos rebordes o pestafias laterales salientes 123! que se extien-
den en sentido radial hacia fuera por los extremos de la superfi-
cle de apoyo, hasta llegar a los bordes de las zapatas arqueadas
114 y 118, manteniendo de ese modo a la unidad de rodillos 121

en posicién de apoyve scbre la zapata 118.

El extremo posterior del depbsito inclinsble representado
en la fig; 12 esté<§rovisﬁo de un mecanismo elevador representado

- 13 -
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en general en 125; Hay unas columnas fijas 126 verticales de #po—
yo con unas almohadillas superiores 126! horizontalmente dispues—
tas, situadas dichas columnas a cada extremo posterior de la pla-
taforma 111 y bajo las viguetas laterales 112 en I, para sopor-
tar el depdésito en =su posicién més baja;

El mecanismo elevador 125 puede ser de tipo hidréulico.
& la parte inferior de la plataforma 111, entre los costados al
extremo posterior hay fijado un apoyo de articulacién 127; Entre
los lébulos bifurcedos 127*' del apoyo de articulacidén 127 es re-
cibido un émbolo 128 con una cabeza transversal 128', que se su-
jeta a aquéllos de modo artfculado por medic de un pasador de
articulacién 129; El émbolo 128 es recibido en un cilindro de
acclonamiento 130 que tiene una cabeza 130* y un fonde 13kl. EL
fondo 131 tiene una abertura\tranéversal 131’ que lo atraviess,
¥y es recibido en un apoyo de articulacién 132 y sujeto en éste
mediénte un pasador 1%32* que le permite un mnvimienﬁo.giratorio
de articulacién, estando el pasador situado en el fondo de un su-
midero 133; El cilindro de accionamiento 130 esté provisto de
conductos y mandos hidriulicos {no representados);

En la fig; 12, la posicién del depésito inclinado 110 ¥y
su plataforma 111 se representa cen lineas de trazo interrumpi-
do; Como se observard, gira alrededor del eje del rodillo infe-
rior 20. La unidad de rodilles de apoyo 121 se mueve con la ze~
pate 114 con respecto a la zapata 118 durante el movimiento de
inclinacién, hacia arriba y hacia abajo, del depésite.

. En el funcionamiento, bien del depésito 10 6 del 110, el
depésito se enciende, utilizdndose los orificios 81 para el en-
cendido mientras los orificios 82 se utilizan come orificios de
sali&a; Loe geses de escape caldean los desviadores refractarios

de los conductos, y entonces se invierte el encendido. Los des-
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viadores caldeados sirven para calentar el aire que se introdu-
ce en los quemadores entonces utilizados, invirtiéndnse més tar-—
de la sucesién;

Estos depésitos de fusidén inclinables tienen una capacidad
de 30 toneladas; Por medio de su disposicién de encendido y man-
tenimiento contimuo del encendido en poeicién elevads, satisfa-~
cen una gran necesidad y sdn de funcionamiento muy flexible.

Un ciclo de funcionamiento puede incluir la carga, coen un
llenado inicial a través de la abertura de llenado 51, seguida
del encendido; Se efectlia un segundo llenado seguido de un se-
gundo encendido; Ala tempeiatura mixima o de cresta, tiene lu-~
ger el programa de encendido, seguido de una reduccién de tempe-~
ratura. A temperatura reducida, los depdsitos son inclinados ..
gradualmente por medic de sus unidades de accionamientd corres—
pondientes. El vidrio se vierte por encima del bloque inferior
de boeca 47 y por entre los rodillos de transporte 20 y 21.

Estos depdsites inclinables de fusibn de vidrio pueden uti-
lizerse para verter hacia hornos continuos o crisolég de estira-
do, pudiendo obtenerse de los mismos vidrio en léminas; 0 bien
pueden ser empleados dq la manera aqui expuesta;

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en los Es-
tados Unidos de América el 20 de Diciembre de 1956, bajo €l ni-
mero 629.649, se acoge a los beneficios del articule 51 del vi-
gepte Estatuto sobré Propiedad Industrial;

NOTA

Ios puntos de invencién propis y nueva que se presentan

pare que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia,
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por VEINTE aﬁo_s, son los sigulentes: 2 3 g @4 6

lﬂ; - Mejoras introducidas en los depbésitos para fundir
vidrio con una abertura de carga en un extremo y un orificio de
descarga dispuesto horizontalmente en ellexﬁremo opuesto, y com-
prendiende al mencs un oriéicio de encendido con un quemador ad-
yacente y al menes un orificio de salida para los gases, deplsi-
to que comprende unos medios de montaje articulados alrededor de
los cuales se puede hacer girar e inclinar el depdsito para el
vertide y vaciado, y al menos un orificic de encendido anxiliar
Junto al orificio de encendido; siendo fijo dicho quemador adya-
cente a dicho orificio de encendido, y estando alineado con el
mismo para mover el orificio de encendideo més alld de dicho que-
mador fijo, habiendo un quemador en diche orificio de encendido
auxiliar, movible con respecto al mismo y adaptado para funcio-
nar mientras el depésito estd inclinado;

22; — Mejoras conforme a la reivindicacién 1, en las cua—
les el Quemador del orificio de encendido auxiliar es alimenta-
do por une tuberfa flexible de suministro de'ccmbustible;

39; -~ MeJjoras conforme a la reivindicacién 1 § 2, segin
las cua;es el depésito para fundir vidric incluye un par de ro-
dillos de confermacién contiguos al erificioc de descarga y entre
los cuales se hace fluir el vidrio del depésito, encentrindose
el més bajo de dichos rodillos situado en el eje geométrico al-
rededor del cual se puede inclinar el depésito.

49; -~ Mejoras conforme a la reivindicacién 3, segin las
cuales los medlios de montaje articulados comprenden: unos érga-

nos de apoyo © sopqrtes que se extienden verticalmente a cada

- lado del depésito, con unos cojinetes en mus extremos superiores;

unos pilares espaciados que se extienden verticalmente sujetos

& una plataforma para dicho depésito en el extremo anterior o

- 16 —
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frontal de dicha plataforma Juntoc a los extremos de dichos ro- I

dillos; unos segundos cqjinetes sujetos a dichos pilares verti-
cales en»alineaciéh, con un eje geométrico comin que se extien—
de a través de los cojinetes mencionados en primer lugar y del
rodillo inferior; y un Arbol horizontal que se extiende a través
de dichos cojinetes primeros y segundos a cada extremo de dicho
rodillo inferior.

59; ~ Mejoras conforme a la reivindicacién 3, segfin las
cuales los medios de montaje articulado comprenden: une base
coen un sector deapoyo arqueado dando hacia arfiba, cuyo centro
de curvatura se hella alineado con el eje geométrico de centros
del inferior o més Sajo de dichos rodillos; una pluralidad de
rodillos montados sobre dicho sector arqueado de apoyo de l1a ba~
se; un sector arqueado de apoyo, de curvatura similar a diche )
primer sector, y sujeto a dicho depésito por el fondo del mismo,
con su centro de curvatura situado en el eje geométrico de dicho
rodillo inferior, estando dicho depésitc y su sector arqueado
apoyados, pera su movimiento giratorio o basculante de articu-
lacién, en dichos rodillos del primer sector arqueado;

62, - Mejoras conforme a cualquiera de las reivindicacio-
nes 3 a 5, segin las cuales el depésito estA montado sobre una
plataforma, y existen unos medios de subida y bajada en el extre-
mo posterior de la plataforma junto al extremo de carga del depé-
sito para hacer bascular al mismo alrededor de dichos medios de
montaje articulado; un bloque inferior de boca en el extremo de
salida o descarga dekdicho depbsito, para que fluya el vidrio
por encima del mismo; medios de apoyo a los costados y extremos
del depésito que lo mantienen en compresién; y un sistema de en-
cendido regenerador con unas campanas en yuxtaposicién con dicho

regenerador y con los orificiocs de encendido del depdsito, con
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lo cual el depésito puede ser inclinado hasta’ mﬁs allé de dichas
cempanas y viceversa, volviendo a quedar en alineacién con ellas.
72. - Mejoras conforme a la reivindicacién 6, segin las
cuales 1a plataforma cémprenderunas vigas laterales, unas vigas
traveseras extremas sujetas a dichas vigas laterales, unos apoyos
transversales montados & cierte separacién unos de otros sobre di-
chag vigas laterales, una placa de suelo sobre dichos apoyos trans-
versales para soportar dicho tanéue, una bgse o bancada que se ex-
tiende a través de los extremos de dichos &érgance laterales y so-
bre el érgano transverssl en el extremo articulado de dicha plas~
taforma y constituyendo una montura pare dichos rodilios. |
82. - Mejoras conforme a las reivindicaciones 6 & 7, segfin
laa cuales los medios de gubida y bajada de la plataforma de apo-
yo de dicho depésito comprenden una gufa vertical montade Jjunto
al extremo posterior de dicha plataforma, una corredera montads
eﬁ‘dicha gufa vertical, unos medios de enlace que unen de modo
articulado dicha corredera y el extremo posterior de dicha pla-
taforma y un véstago de émbolo con un conjunte de émbolo y ci-
lindro hidréulico conectado a dicha correders para moverla a lo
largo de dicha gufa vertical para subir y bajar dicha plataioi'ma.
g9, — Mejoras conforme a la reivindicacién 6 6§ 7, segfin
las cuales los medios de subida y bajada de la plataforma en que
va montado dicho depésito comprenden: una unidad de cilindro y
&nbolo de accionamiento por fllido hidréulico montada de modo
articulado por un extremo debajo de dicho depdsito y sujete de
modo articulado por el otra extremo a la parte inferior poste-~
rior de dicho depésito; y unos pilafes de apoyc dispuestos ver-~
ticalmente al exﬁremo posterior de dicho depésito y a cierta se-
paracién de los medios contiguoe de subida y bajada; soportande

dicho pilares la parte posterior de dicho depésito em posicilén
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108, - Mejoras conforme a cualguiera de las reivindice-
ciones 3 a 9, segin las cuales los rodillos ven montados & un
soporte verticel contiguo e los extremos de dichos rodillos,
estendo dicho soporte f£ijado el depdsito y teniendo una parte su-
perior transversal gunjeta &l depésito, teniendo dicho extremo
superior transversal une sbertura roscada que se extiende verti—
calmente; y hey incluidos un 8rgeno atornillable recibido s ros-
ca en cade aberture roscada, uncs cojinetes pera el rodillo in-
ferior montedos sokre dichos goportes verticales y que sirven
de epoyo al i‘odillo inferior, unos oojine tes montados sobre di.
chos adportea de mocio‘ que pueden moverse y que 'sirven de apOyo‘

& dicho rodillo superior, un sistema de resorte de compresién
dispuesto entre dichoa 6rgemos atornillebles y dichos cojinetes de
epoyo del rodillc auperior, con lo oual dicho rodillo superior se
memtiene con tendencisz e aproximarse ‘a dicho rodillo inferior, y
unos medios de accionamiento para hecer girar dichos rodillos.
llﬂ». - MeJoras introductdes en los depSsitos para fundir
vidrio, gue comprenden: un rodillo inferior atravesado por un
eJe alrededor del cual puede ser inclinado dicho depdsito para
su vertido y vaciaedoj un rodillo superior elésticamente montado
encima de dicho rodillo inferior; medios de montaje pera los ro-
dillos, comprendiendo un soporte vertical contiguo a los extre-
mos de dichos rodillos, pudiendo dioho,.somrte ger fijado por su
perte inferior a dicha egtructura de conjunto del depbeito y te-
niendo un extremo guperior ftrensversal sujetahle a dichm estrue-
tura de cén;junto del depési}:q, eon una ebertura vertical gue
atreviesa a dicho extremo superior transversal; unos medios ros-
cados anulares fijedos & dicho extremo superior y asoociados con

dicha abertura Vy en alineadi..dn con la misma; un érganc atorni-
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lisble roscade recibido en cade abertura roscade; unos coji-
netes para el rodille inferior, montados scbre dichos seopor-
tes verticales y soportando al rodillo inferior; unos cojine-

tes montados de manera movible sobre dichos soportes pars ser-

vir de apoyc a dicho rodille superior; y unos muelles de compre--

sién dispuestos entre dichos érganos atornillables y dichos co-
jinetes, soportando gl rodille superior, con l¢ cual dicho rodi-
1le super;o; ge mantiéne aplicade contra diche rodillo inferior.
129, - KWejoras conforme a la'reivindicacién 11, gegln las
cunles lee Srganos verticales tienen unos extremos inferiores
que se extienden transversalmente en alineacién con los cojine-
tes inferiores montados de modo deslizsble en dichos brgancs
verticales, un érgano atornillable roscade recibide a rosca por
su extremo inferior en dicha abertura roscada y sopcrtandn por
su ext:emo supérior dicho cojinete del rodilic inferior, tenien-
dovdicho cojinete unos mediocs a rosca para sujetarlp fijamente
a dicho érganc vertical después de situado en sentido vertical
por medio de dicho érgano atornillable, teniendo dichos cojine-
tes del rodillo superibr un entrante Que se extiende en. sentido
vertical y horfzontal, un cojinete montado de modo deslizable
en dichoc entrante vertical, recibiendo dicho cojinete un mufién
del rodille superior, el cual mufién se extiende & través de di-
cho entrante horizontal en dicho cojinete superior, teniendo
dicho cojinete, mencionado en Gltimo lugar, uns abertura rosca-
da en su parte inferior, em alineacién con el entrante vertical
del mismo, un érganc atornillable recibido en dicha abertura
roscade mencionada en dltimo lugar y haciendo presién contra
dicho cojinete pare poner en situacién al mismo en sentido ver-
tical, y teniendo dicho cojinete un asiento sobre su parte alta
pars recibir el extremo inferior de dicho muelle de compresién

- 20 -
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1392, - Mejoras introducidse en los depéesitos para fundir
vidrio.
Tal y como se ha descrito en la Memoria éue antecede, repre~

sentado en los dibujos que se acompafilan y con los fines que se han
- esgpeclfiecado,

Esta Memoria consta de veintiuna hojas escritas por uns sola
mao |

uearsa, 195 ENE 1958
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