MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA , @[

P CA |
Reglstro de la Propiedad Industrial . ES @ 2 3 90 :zl ( )

st

@ FICHA DE PRESENTACION

14 art 1978

.'56(.03'2

MODELO DE UTILIDAD &

@ PRIORIDADES!

@buuumo @ FECHA ) @ PAIS

@ FECHA OT PUBLICIDAD cl.nchclon INTERNACIONAL,
D
vn'u\.o DE LA INVENCION . ) ¢ v,”
‘o, 4
"Cabezal para friegasuelos perfeccionado", Sy
%o "y
LS
- ke
@5°\.ICITANTI {9)
LI R SN
PROSUSO, S.A, .
» @ s
DOMICILIO DEL SOLICITANTE . 4 .

Pasaje Industria, nave, 3 -~ LLISSA DE MUNT,- (Barcelona),

¢« & =
9. ..

@ INVENTOR (€8}

@ TITULAR (E£8)

n:pu:s:NTAwrz ] . ' R . 5 y o !
D. Joaquin Bolibar Pera :

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

UNE A4 MOD, 3204




10

15

20

25

MODELO E

F=============== ==

Mémordia descriptiwva

El presente Modelo de Utilidad se refiere a
un cabezal para friegasuelos perfeccionado, del tipo
que comprende fundamentalmente, un a modo de cazoleta
y un elemento de retencidn, entre cuyas superficies
enfrentadas sSe sujeta la mopa's

| * Hasta el momento en los cabezales conocidos

se efectua la unién entre la cazoleta y el elemengp de
' o u “'f\
retencién por medios mecénicos, tal como remaches, ég

®e

pigas salientes de una de dichas piezas que encajan 'y

quedan retenidas en.la otra pieza, etec., siendo nece-

“6

sario -en todos estog tipos de cabezales el hecﬁ@ aé«ég
ner.que posicionar dichas dos piezas antes de efectuar
la unién, Existen cabezales en los que de una de* 8i«
chas piezas sobresale una espiga terminada en puntéad&.
flecha que. encaja en un orificio pasante de la otihm;.
pieza, siendo la seccién de la espiga, la punta y'el .
orificio de seccidén poligonal especialmente’cuadrada,'
para impedir el giro de la espiga dentro del orificio
durante la utilizacidn del friegasuelos,

| No obstante, se ha encontrado que durante la
utilizacién del friegasuelos, en un pofcentaje elevado
la espiga acaba giréndo dentro del orificio lo qie de~
termina que en el escurrido de la mopa una de™las ci-

tadas plezas gire con respecto a la otra., Por cra par

te la disposicién de dicha punta de flecha en la espi-




ga complica el desmoldeo de la pieza.

Ademds, tanto en el caso de la punta de fle-
cha como en la de los remaches o similares, es necesa
rio posicionar la cazoleta y el elemento de retenciédn

5 antes de efectuar el acoplamiento mituo,

Para subsanar los defectos mencionados el pre

sente modelo se refiere a un cabezal constituido por

una sola pieza mediante soldadura por ultrasénido, pre

sentando la pieza as{ constitufda una mayor resisten—

10 . cla que los cabezales conocidos sin necesidad de‘;mfg
cionar previamente la cazoleta y el elemento de Eepég

cién, y en el que los moldes empleados para constitu;r

la cazoleta o el elemento de retencidén resultan msnos
complicados y son mds baratos. "

15 De cénformidad con la invencién, una de las

"9 6.y

dos superficies enfrentadas entre las que se sujeta la
. mopa del friegasuelos, presenta al menos una eSp{;éiég
bresaliente Que mantiene la mopa en posicidn, mignéi%s
que la oﬁra superficie enfrentada estd provista dgfﬁi
20 menos una zona correspondiente para la uniédn de la es
piga, presentando‘dichas espigas y zona configuracio-
nes complementarias para permitir la soldadura por ul
trasonido de las mismas,,formandé un cabezal de una
vsola pieza.
25 - _ Para facilitar la explicacidén mds detellacla
y la ¢omprensién de lo expuesto, se acompaﬁa~:;a hoja

de dibujos en los que se ha representado una forma de

realizacién preferente de un Cabe#al para friegasuelos

..... S sy @ TTT Tt ettt a st e e

NV 4 NS S s

EENRARNRTI T e




de las caracter{sticas indicadas, que se cita sdlo a

titulo de ejemplo no limitativo del alcance del presen

te Modelo de Utilidad,

En dichos dibujos:

5 La figura 1l ilustra la cazoleta y el elemento
de retenciédn de la mopa, posiciongdos antes de efectuar
su unidn para constituir el cabezal objeto del presen-
‘'te Modelo,

La figura 2 ilustra el cabezal de una sola

@

10 pieza objeto de la presente invencién ya formado, con

o

la mopa correspondiente.

Ce

El presente Modelo consiste en un cabezal Pa-
ra friegasuelos de una sola pieza que comprende la ca-
zoleta -1~ de material termopldstico moldeado, pré&ié-

15 ta del cuello cilindrico -2- para el acoplamiento del
mango correspondiente = no ilustrado -, y el elementd
de retencidén =3- entre cuyés elementos se mantienékéﬁi

"
&

posicién la mopa =d-, Y
' Como se observa en la figura 1, para con&%#F.
20 tuir el cabezal de una sola pieza mediante soldndura
‘por ultrasonido ilustrado en la figura 2, se moldea
el elemento de retencién -4- provisto de al menos una
espiga =5~ , que en la realizacién ilustrada comprende
cuatro espigas de las que sdlo se ilustran dos diamnus
25 tralmente opuestas para efectuar -la unidbn, por shlda-
dufa cuyo e%emento mantiene la mopa en posicidény mien
trasAque la cazoleta se moldea de manera que esté pro

vista de las 2zonas correspondientes para efectuar la

unibén de dichas espigas. Como se ilustra en la figue=
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-ra 1 en trazo @mentinuo y fuerte dicha zona consiste
en proporcionar en el fondo de la cazoleta un botén
saliente -6-.en correspondencia con cada espiga. Pa-
ra mejorar la soldadura entre el botén «6-'y.la espi-
5 | ga =5- respectivos, las porciones o zonas enfrentadas
para efectuar la unién presentan configuraciones com-
plementarias, para que eg contacto entre amb§s porcio
nes enfrentadas sea total.. |
Dicha configuracién complementaria puede ser
io ' como l§ ilustrada en trazo continuo, en la que el:bgf

tén -6~ presenta una-cenfiguracién en casquete eéféri

. co, mientras que la espiga =5 presenta una configd%g

cién seglin una concavidad =7- o bien la ilustrada en

°

trazo discontinuo, en la que la cdZoleta presenta un

15 alojamiento ~8= auyo fondo presenta una configuracidén

troncocénica complementaria de la punta =9~ de lases-

)

piga =5-, Yol
Por supuesto, dicho alojamiento puede céhaig
tir en un taladro pasante, en correspondencia con,el
20 cual la espiga presentard una longitud con relacién

al mismo, . Si solo hay una espiga y un alojamiento ,

y éste consiste en un taladro pasante estard previsto

" conadntrice con el mencionado cuello =2,
Después de efectuarse la unién por ultrasoni-
25 . do de las piesas Ai- Y =3~ con ‘la mopa =4~ interpues-
ta entre ellas, qe.obtiene como resultado el tabezal
de una sola pieéa ilustrado en la figura 2. Cuyo caw-
bezal presenta una m&Yo: geéistenq}é que los convencio

nales en los que ambas piezas estdn acopladas mecani
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camente por encajes, remaches, etb., en las qué las
dos piezas son independientes resultando ser la vida
ytil del presente cabezal mucho mayor.

Para mantener la mopé en la espiga sin posibi
lidad de que pueda salir de la misma, puesto Que se

podri{a interponer entre las dos superficies a unir,

- con lo cual determinaﬂﬁ una unién por soldadura de=-

fectﬁosa de la espiga y la zona de unién correspondien
te, el presente modelo preve .el hecho de que la espi-
ga este provista de medios que impidan la salidagdg”;a
mopa, y pueden consistir simplemente en unas rebab§§;
~no llustradas - previstas en el extremo de la espigé,
que se forman al efectuar el propio moldeo de 1a:p}ep
za, O bien que la pieza provista del botén, o el'ﬁié;
jamiento presente un resalto anular.,

. Asimismo, cabe sefialar que como la zonaiéﬁ;f
que se unen ambas superficies enfrentadas no resgiééj
visible, es indistinto el hecho de qué la soldadufé%
constituye o no una superficie lisa, por lo tantoflig
zona de unién para la espiga puede ser la probia super
ficie enfrentada del fondo plano de la cazoleta de la
forma ilustrada en los dibujos provisﬁa de rugosidad.,

Por (ltimo, hay que tener en cueénta que aun-~

que las espigas ~5~ se han previsto en el elemento ra

tenedor =3~ y las zonas de unién correépondiente en la
_ -

- cazoleta =l=-, el presente registro prevé que al efecw

tuar el moldeo la disposicién sea la inversa a la

ilustrada, teniendo en cuenta que. en este caso el fal-




" dén de la cazoleta puede estar previsto total o par’
cialmente en la cazoleta o en el elemento retenedor
tanto en el sentido de la altura como con respecto
a la periféris,

5  : Por supuesto, en el presente cabezal el nu-

‘mero de espigas y de zonas de unién correSpondientes
puede ser cualquiera conveniente o independientemen-
te del ilustrado,

Debe entenderse que‘en la realizacién préc=-
1o tica del cabezal objeto del presente Modelo de U}i;i

&
v

dad se podrén efectuar cuantas variaciones de dd%aif

~
2

lle se consideren oportunas siempre que no ge alteren

las caracteristicas esenciales del mismo que se resu

4
soe

men & continuacién.

15

Se reivindica como objeto del presente_Mgaélo

de Utilidads .
1.~ Cabezal para friegasuelos perfecciokédg,
20 . que comprende un a modo de cazoleta y un elemento de
retencién entre cuyas superfiéies enfrentadas sujetan
la mopa, caracterizado porque de una de dchas super £
cies sobresale al menos una espiga que mantiene la mo
pa en posicién mientras que la otra superficie enfren
25 | tada estd provista de al menos una zona cor;sfpondieg

te para la mencionada espiga, cuyas espigas y zona prc

~ sentan en los lugares de unién configuraciénes complg

mentarias para permitir la soldadura_por ultrasonido
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de las misma, formando un cabezal de una sola piezaf

2.~ Cabezal, seg¥n la reivindicacién anterior,
caracterizado porque dicha zona de unibn consiste en
un botdn saliente.

5 | o 3.~ Cabezal, segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque dicha zona de unidén consiste en un
alojamiento. ) ;f

4i,- Cabezal, segin la reivindicacién 1, carac »
terizado porque dicha zona de unién consiste en una ru

10 gosidad prevista en la propia superficie. ' §=Qj1

5.~ Cabezal, segdnllas reivindicaciones«apép-
riofes. caracterizado porque la espiga estd provisté&
de medios que impiden que la mopa se intérponga'qnyyg

R

la espiga y la zona correspondiente.

15 6.- Cabezal para friegasuelos perfeccionada,
Esta memoria consta de ocho paginas escritng
v,

por una sola cara.
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