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M á m o r i a  d e s c r i p t i  v a

El presente Modelo de Utilidad se refiere a 
5 un cabezal para friegasuelos perfeccionado/ del tipo

que comprende fundamentalmente/ un a modo de cazoleta 
y un elemento de retención/ entre cuyas superficies 
enfrentadas se sujeta la mopa'.

' Hasta el momento en los cabezales conocidos 
10 se efectúa la unión entre la cazoleta y el elemento de

retención por medios, mecánicos/ tal como remaches^ es°. T*. *pigas salientes de una de dichas piezas que encajan y 
quedan retenidas en la otra pieza/ etc./ siendo nece­
sario -en todos estos tipos de cabezales el hechó de te 

15 ner que posicionar dichas dos piezas antes de efectuar
la unión. Existen cabezales en los que de una de'di-¿ 
chas piezas sobresale una espiga terminada en puntando 
flecha que encaja en un orificio pasante de la otra-. 
pieza/ siendo la sección de la espiga/ la punta y^el 

20 orificio de sección poligonal especialmente cuadrada/
para impedir el giro de la espiga dentro del orificio 
durante la utilización del friegasuelos.

No obstante/ se ha encontrado que durante la 
utilización del friegasuelos/ en un porcentaje elevado 

25 la espiga acaba girando dentro del orificio lo cpe de­
termina que en el escurrido de la mopa una deTas ci­
tadas piezas gire con respecto a la otra. Porcbra par 
te la disposición de dicha punta de flecha en la espi-
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ga complica el desmoldeo de la pieza.
Además, tanto en el caso de la punta de fle­

cha como en la de los remaches o similares, es necesa 
rio posicionar la cazoleta y el elemento de retención 
antes de efectuar el acoplamiento mdtuo.

Para subsanar los defectos mencionados el pre 
sente modelo se refiere a un cabezal constituido por 
una sola pieza mediante soldadura por ultrasónido, pre 
sentando la pieza asi constituida una mayor resisten­
cia que los cabezales conocidos sin necesidad de ^psi 
cionar previamente la cazoleta y el elemento de rc^eñ 
ción, y en el que los moldes empleados para constituir 
la cazoleta o el elemento de retención resultan menos 
complicados y son más baratos.

De conformidad con la invención, una de las 
dos superficies enfrentadas entre las que se sujeta la 
mopa del friegasuelos, presenta al menos una espiga,so 
bresaliente que mantiene la mopa en posición, mientras 
que la otra superficie enfrentada está provista de ai 
menos una zona correspondiente para la unión de la es 
piga, presentando dichas espigas y zona configuracio­
nes complementarias para permitir la soldadura por ul 
trasonido de las mismas, formando un cabezal de una 
sola pieza.

Para facilitar la explicación más detellada 
y la comprensión de lo expuesto, se acompasa una hoja 
de dibujos en los que se ha representado una forma de 
realización preferente de un cabezal para friegasuelos
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de las características indicadas, que se cita sólo a 
titulo de ejemplo no limitativo del alcance del presen 
te Modelo de Utilidad.

En dichos dibujos:
La figura 1 ilustra la cazoleta y el elemento 

de retención de la mopa, posiciongdos antes de efectuar 
su unión para constituir el cabezal objeto del presen­
te Modelo.

La figura 2 ilustra el cabezal de una sola 
pieza objeto de la presente invención ya formado/ con
la mopa correspondiente. /'

*. ̂ *
El presente Modelo consiste en un cabezal pa­

ra friegasuelos de una sola pieza que comprende la ca- 
zoleta -1- de material termoplástico moldeado/ próvis- 
ta del cuello cilindrico -2- para el acoplamiento del 
mango correspondiente - no ilustrado -, y el elemento' 
de retención -3- entre cuyos elementos se mantiene-,.en;' 
posición la mopa -4-. M

Como se observa en la figura 1/ para consti­
tuir el cabezal de una sola pieza mediante soldadura 
por ultrasonido ilustrado en la figura 2/ se moldea 
el elemento de retención -4- provisto de al menos una 
espiga -5- , que en la realización ilustrada comprende 
cuatro espigas de las que sólo se ilustran dos diamon 
tralmente opuestas para efectuar la unión, por solda­
dura cuyo elemento mantiene la mopa en posición?* míen 
tras que la cazoleta se moldea de manera que esté pro 
vista de las zonas correspondientes para efectuar la 
unión de dichas espigas. Como se ilustra an la figu-
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ra 1 en trazo gRMitinuo y fuerte dicha zona consiste 
en proporcionar en el fondo de la cazoleta un botón 
saliente -6-.en correspondencia con cada espiga. Pa­
ra mejorar la soldadura entre el botón ^6- y.la espi­
ga -5- respectivos, las porciones o zonas enfrentadas 
para efectuar la unión presentan configuraciones com­
plementarias. para que el contacto entre ambas porcio 
nes enfrentadlas sea total..

Dicha configuración complementaria puede ser
!como la ilustrada en trazo continuo, en la que el bo* 

tón *-6- presenta una configuración en casquete eáféri 
co. mientras que la espiga -5- presenta una configura 
ción según una concavidad -7- o bien la ilustrada en 
trazo discontinuo, en la que la cazoleta presenta un 
alojamiento -8- auyo fondo presenta una configuración 
troncocónica complementaria de la punta -9- de la"es­
piga -5-.

Por supuesto, dicho alojamiento puede cohsis 
tir en un taladro pasante, en correspondencia con„el 
cual la espiga presentará una longitud con relación 
al mismo.. Si solo hay una espiga y un alojamiento . 
y éste consiste en un taladro pasante estará previsto 
concéntrico con el mencionado cuello -2-.

Después de efectuarse la unión por ultrasoni­
do de las piezas -1- y -3- con la mopa -4- interpues­
ta entre ellas, se obtiene como resultado ellíabezal 
de una sola pieza ilustrado en la figura 2. Cuyo ca­
bezal presenta una ma^or Resistencia que los convenció 
nales en los que ambas piezas están acopladas mecani
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cemente por encajes, remaches, etc., en las que las 
dos piezas son independientes resultando ser la vida 
útil del presente cabezal mucho mayor.

Para mantener la mopa en la espiga sin posibi 
lidad de que pueda salir de la misma, puesto que se 
podría interponer entre las dos superficies a unir, 
con lo cual determinará una unión por soldadura de­
fectuosa de la espiga y la zona de unión correspondien 
te, el presente modelo preve el hecho de que la espi­
ga este provista de medios que impidan la s a l i d a l a  
mopa, y pueden consistir simplemente en unas rebabas^ 
-no ilustradas - previstas en el extremo de la espiga, 
que se forman al efectuar el propio moldeo de la <pier. 
za, o bien que la pieza provista del botón, o el alo­
jamiento presente un resalto anular.

Asimismo, cabe señalar que como la zona en 
que se unen ambas superficies enfrentadas no resulta 
visible, es indistinto el hecho de que la soldadura 
constituye o no una superficie lisa, por lo tanto,' la 
zona de unión para la espiga puede ser la propia supor 
ficie enfrentada del fondo plano de la cazoleta de ]a 
forma ilustrada en los dibujos provista de rugosidad.

Por último, hay que tener en cuenta que aun­
que las espigas -5- se han previsto en el elemento re 
tenedor -3- y las zonas de unión correspondiente en la 
cazoleta -1-, el presente registro prevé que al efec­
tuar el moldeo la disposición sea la inversa a la 
ilustrada, teniendo en cuenta que en este caso el fal-
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dón de la cazoleta puede estar previsto total o par' 
cialmen^e en la cazoleta o en el elemento retenedor 
tanto en el sentido de la altura como con respecto 
a la periférie.

Por supuesto, en el presente cabezal el nu­
mero de espigas y de zonas de unión correspondientes 
puede ser cualquiera conveniente o independientemen­
te del ilustrado.

Debe entenderse que en la realización prác­
tica del cabezal objeto del presente Modelo de Ujtili 
dad se podrán efectuar cuantas variaciones de dríba- 
lie se consideren oportunas siempre que no se alteren 
las características esenciales del mismo que se resu 
men á continuación. L .

N O T A

Se reivindica como objeto del presente Modelo 
de Utilidad:

1.- Cabezal para friegasuelos perfeccionado; 
que comprende un a modo de cazoleta y un elemento de 
retención entre cuyas superficies enfrentadas sujetan 
la mopá; caracterizado porque de una de dLchas supe)fi 
cies sobresale al menos una espiga que mantiene la mo 
pa en posición mientras que la otra superficie enfron 
tada está provista de al menos una zona correspondien 
te para la mencionada espiga; cuyas espigas y zona prc 
sentan en los lugares de unión configuraciónes comple 
mentarlas para permitir la soldadura por ultrasonido
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de las misma, formando un cabezal de una sola pieza'.
.2.- Cabezal, según la reivindicación anterior, 

caracterizado porque dicha zona de unión consiste en 
un botón saliente.

3.- Cabezal, según la reivindicación 1, ca­
racterizado porque dicha zona de unión consiste en un 
alojamiento.

4'.— Cabezal, según la reivindicación 1, carac 
terizado porque dicha zona de unión consiste en una ru 
gosidad prevista en la propia superficie. ^  ^

5. - Cabezal, según las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque la espiga está provista 
de medios que impiden que la mopa se interponga entro 
la espiga y la zona correspondiente.

6. - Cabezal para friegasuelos perfeccionado.
Esta memoria consta de ocho paginas escritne

por úna sola cara.
BARCELONA,, , 11 OCI. 1378
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