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mericana, estatlecida en J.C«. Box 5206, White Plains, hueva
York, wos unidos de América, pox:

SLOPLASTTICA M.

La presentie invencida sc refiere a un método pars estam-
pzr de realce o en relieve pelicula termopldstica y wmeteriel
similar, siendo especialmente uglicable a dicho wétodo y apa-
rato en los gue la pelfecula termopldstica es precalentads y
luego puesta en conmtactoe con una superiicic de realzar que va

en un rodillo noroszo de realzgr, al interior del cucl se le

~

aglica une aspiracién o un vecio parcial para ceiiir la pell-

>

culag ccntra lz sunerficie de realuscr.

La presente invenciln prosorciona, c¢n aparatos de cste

&
tipo, un tambor de realzar perieccionsio ue presenta un nine-

ro de ventajas. Permite el Ifuncionamivntc a gran velccldad




i

| 239010

d 2l tiemy0 yue prosoreion: ulseios de vealce meuszios y Lien

definidos en tuams psries de la pelicula. 1l tawbor agui

»
Py

descrito estd idesmso vara veadir uncs rosultzdos grandenente

me joraaos,

e s

Coniorme a la presente invencidn, se habilita un aga-

()

sy de realece wvelleuls terwovldstica y mate-

i

rato para escan

rial similar, en el cual ce cplica unz asziracidn al interior

realzar, :ta-

(]

de un rodillo dctodo de uns suneriicie vnorcsa d

}.J

ra estampar de realce una pelicula termoolistica ablandeds zdap-

10 tzda para sassr por slrededor de dieho redillo seghn un arco
extenso; caractuiizado dicho aparato por el hecho de gue con

kS

. el fin de evitar lergos camincs de fuga a lo largo de los cua-

les pueda escaparse el aire hacia el interior del rodillo de

reslzar, produciendo diseflos de realce poco o mal definidos

L )

15 sobre la peliculs, e disponen unos iedios gue de un mcio efec-
tivo impiden la pérdida de aspiracidn estampedowa, por fugas
de aire hacia c¢l interior de dicho rouillo cerca de un limite

o confin de acguella parte de iiche selicula estumpsia de real-

ce por dielo roiillo.

20 Bl aperato de lo 1lnvencidn hace sosi:ile le eolicaeidn
de asviracidn o vacic al interior del i-mbor de estampar en
todo alrededor de los 2.:0¢ de s. cirecunferencia, Si “ien el

zire puede entrar con r‘l tiva libertad a través de lzs wer-

forsciones de dicho tumbor, sl eslsum-nde de realce puede no

[y

25 obstente rerlizarsze utilizando unas diferencias de uresidn
predeterminsdns, poOr clemplo, medin nte bombeo del inserior
del tawbor a velocidad o caudsl depnendicnte del caudal con
sue el aire entra en el taubor, cowo luezc se ex;ondri.

nveueidn proporeicna tambidn un método y avaraio

o
l,JL

L.-

serfeccionadcs para reirijerzr y endurecer la pelic la estau-
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adz de ywezlee, ponienio un meiio refrigersnte en centacto

kS}
)

u
-y

cto con la pelicul&, v oura secar desnsuds la pelfeula apli-
cando as:iracidén pava gliviner el wmedlc refrigerante,

)

com.leta comprencidn de lo naturaleza y

Parza ns

objetos de laz invencidn, hay que referirse a lz descripcidn

detellada gue csijue, tomeda cn unidn de los dibunjos que sc

acomp=an, er los cuvles:
- 1la Fisurs 1 es un alzado latersl esguemdtico de un

anaratc de esiampacidn de renlce;

- 1o fizura 2 es una zeccidn nor 1z linea 2-2 de 1a

- le Figura Z es in slzodo, viste por un extremc, del
tambor de estem ar reresentado en laz Jisura 23

- lz Jizura 4 es una seccidn Ifreguentaris, a esczla

- - L #
arrandads, Lue ropr.scuts lz sepners Ge cellzsr ¢ cerrar hermé-

ticawente el wmzazuito de eztan, sx cun respechto 21 rodillo de

- 1la ficure 5 es una seccidn ira.meniuris del redillo
y del mengultc de gestaipacidn de realce, revresentezndo la po-
1fcula termoplistica en contacto con lov miswos, ocl como
una disposicidén de wedios e cierre hermdtico para‘impedir

5 fura de slre hacia el interior del t=mbor de rerlzar;

,.—l
.
9
O

la fi-mra & es una seccidn fragmentsria de

o . . - 2 4
a una csc=la aprsndada, en lo gque se representa 1l zceldn mi-
tua de la pelicula termopldstica, fdel tambor de realzar y de
1os mellos de cierre hermético;
urs 7 es un alzado en el ¢ue se muestran unos
3 ) o) N el s vEs 2 e oo -1 4 s - o m d'() ce n"e_
medios ejuciables de monizje y de gjula de los medlos ae Cl

yre hermdtico representzios en la fisura 5, sezfn la linea

<

7-7 de ls Tfizura L1;
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- la figursz 8 cs un alzado laotersl del aparato rejre-
sentzdo en la figurs 7;

- la figura 9 es una viste esguemdtice de otra rea-
1izacidn del smarsto de esisuvsy de reslce;

- 1 fisura 1C es una viesta frzpgoenstsrie wor la ld-
nes 10-10 de 1z figura 9;
prrceialmente en seccidn,

<

a tiemra 11 es un =lzzdo
- H

2y de rerlce 7 la pelfcula

que nmuestrz el nmenzuito de es 1y
termepléstics 21 entrzr en contactc inicislmente entre si;

- 1z figura 12 es unz seccidn iragmentaria de otro

i

Loor de estampacién de realee, construldo conior-

tipo de ta

"-

4

me a estc invenclon;

- la fi.urs 1% es un alzado lateral escuemdtico de
un aparato de ests.nacidn de realce;

- la fizura 14 es un clzzdo lsteral esquemdtico de
un apar:sto de eg axluClOﬂ de rezlce ue difiere zlzo0 38l re-
present:do en la .ijura 13, esuceialuente en gue la pelicu-
l2 se halla ligersuente adherida de un uicdo tewporal 21 rodi-
110 de caldeo y, « diferenciz del de la figura 13, el rcdi-
110 de ezldeo no es =2.rez~dc wor transvortador sin fin alru-

no por rfuera de la nelfcula

“e

- 1z Tigura 15 es un alzado latoral esguemdtlco que

revresenta uns sarie de ctro tivo de asaraic de estamoszeidn
de rezlce, ilustrendo ecpecislmente ¢l uso de una plurali-
dzd de fajas ¢ bandas de refrigerucidn;

- 2 figura 15 ¢s una seccidn recitz de un tipo de

rodillo de estanpacidn de reslee ue vuede utilizerse en el
eas0 ce que se emplee unz refrigeracidn por iluildo del inte-

rior del rouillo de reulzar;

- la figura 17 c¢s una seccién longitudinal del rodi

T —
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1l0.representado en la figure 16, indicdndose en 17-17, fi-
gura 16, la posicidn del plano segin ¢l cual se efectda 1la

seccidn;

- le “igura 18 es un alzado lateral esquemdtico de
una parte de otrc tivo de aparato de egtanvacibn de realce,
ilustrendo el empleo de uns sola banda refrigersdorz en com-
vinacidn con varios rodillos refriseradores;

- le figura 19 es un alzado lateral que ilustra en
generzl un tino de mdguina para estamparrde rezalee pelfcu-
la termopléstica, incorgorando los gerieccionamientos de la
presente invencidn;

- 1la Tigura 20 es un alzado lateral esguemdtico de
una forma prelerida de (isposicidn refrigeradora y secadora
para la pelfcula, al pssar ésta por la mdguina de la figura
19, v repressntada de ests wanera para mayor claridad de
ilustracidn; '

- la figura 21 .. une seccidn de un tubo fijo de se-
cado por asniracidbn o vacio, para climinar todo residuo del
medic refriserador emplendo, tal como ag:a © vapor.de hume -
dad, de un lado de la pelfculs;

- la fipjura 22 es una vista por un extremo, con una
parte Iragmentuoria desprendida, y varcislmente cen seccién,
que represenis un rodillo de secado del tipo de vaclo o as-
piracidn, para elivinesr tcdo resiiuoc del wedlo refrigera-
dor em:leado, tal como s.ua o vapor de numedsd, ael otro la-
do de la pelicula;

- 1la figura 23 es una forma uwodificala de nedilcs de
posrefrizerscibn; ¥ . _

- le figura 24 es uns forma modificeda de medlos de

refrigeracidn inicizl.

\J
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En 1z veslisacidn de lu Iigura 1, 1z pelicula terimo-

\'«

plédstica 20 es llovada o trens;ortada desde un rodillo de

4

alimentecidn 21 por wedic d

(¢t}

un disvositivo tensor 22 des-
plazable en sentido sngulsr., ©l dispositiveo tensor 22

wuede comprenier dos varillas esnociadss 27 or sobre y en- -

; cuya disposicidn

€t

tre las cuales se dssliza la selifcula 20,
anzulsr con respecto a la travectoria o camino de la peli-

cula, t=l coie gueda detercineda nor el rodillo fe alimen-

wm

tacibn 21 y el auxiliar 24, rerula la tensidn apliceda
la pelicﬁle. Tl rodillo zuxilisr 24, er unidn de un ex-
pansor 25 y un rodillo de presidén 26 estdn montados de wo-
do gue pueden girasr entre un pnr de brazos sriiculados 27,
de los cucles se representa sélo uno,  articulado en

23,

Bl ex:cansor

r
Ui

suede tener una pluralidad de tsailillas
alargadas 29 montades en sentido circunierencial, siendo las
tablillas contiguas desolazables entre si en sentido longi-
tudinal, en graic limitelio., [or tanto, al pasar la pelicu-
la 20 »ox slredelor del expansor 25, los tablillas contl uas
son desplazadas zlternativamente en sentidos oruestos, vara-
lelemente a la superficie de la pelfcula gue se halla en con-
tacto con las mismss, sava elininaxy errugas vy estirar el ma-
terizl lateralmente en extencidn limitada. UTesde el expansor
25, la velicula 2¢ pasae ¢l »ciillo de presidn 28, cuya su-
neriicie nuecde ester cublerts con goma u otro mzierial adecua-
do de zceficiente de rozawiento reletivamente zslto. ILa peli-
cula, dezpuds de pasar parcialmente vor alrededcr del rodi-

llo de presidn 26, entra en contacto con la superficie de

an priwmer tambor 30, relativasente grande v movido por medio

<

de un regzulador de velceidzd nara _ermitir la varizcidn ce

o s
AT :

W

¥
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su veloecidad angular por rszenes gue luego ge indicarén. 1n
la préetica, vl peso de los brazos 27 juntamente con los Or-
zanos apoyaios sobre log wismos oroscreionan fuerza suficien-
te para evitar el reshbalamiento entre la »elicula 20 y la su-
perficie del tambor 20, EL tambor 30 esté montado pera girar
alrededor de su eje geométrico, y se halla provisto de una
entraia y unsz salida axiles para vermitir 1o introduceidn
de un medio de caldeo en el interior, esencialmente hueco,
del mismc. Por convenriencia solsmente ce renresenta en el di-
bujo la entrada *1, sobrentendiéndose gque tanbién hay dispues-
%a una scalida adecuaia, Loz medios snropisdos de caldec del
tambor 30, asi cowc los sucesivos tawbores de caldeo a des-
erivir més sdelante, incluyen vapor de agua, aceite caliente
o aguz caliente.

Hey unos tauvores 22 y 33 montadocs de wodo siraserio

para recibir sucesivsuente la pelfcula 20, <%owando el tambor

n
i

32 la pelicula procedente del taubor 30, v el taubor 33 la

peliculza ?roceden%e del tambor 32, B1 tzubor 34 se halla si-
nilormente montedo e nodc yue permite su rotacidn, y consti-
tuye el taubor Final de c:ldeo a continuacién del cual 1z ne-

licula 27 2=z porcisluente »Or olrededor del tambor de real-

aso de welfculzs termopldsticas hechas de

[e
(9

zar 35. ©In e

eleruro de polivinile, <%cdos los tambores ¢, 32 a 34, pro-

';u

vistos de entratze ¥ ansliias adecuvades rera un uelio de enl-
deo tal como ¢l nencionado en relacidn con el tambor 50, son
caldeados para pyYoporcicnsry un calentamiento adecuzsdo de la
pelicula, de modo gue cumado ésta entra en contaehor con

el taubor de realzar se encuentra yz a una temneratura adecua-
da para la estampscidn de reglce. Los taxzbores 32 a 34 estd

movidos caua unce pceitivamente, y pueden serlo por medio de

-7 -
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cadenas y pifiones apropiados gesde el miswo mando o trans-
misidn de movimientc dispuesto para ¢l primer tambor 30,
pero con un peguefio adelanto pe i mantener én tenéién la
pelfcula 2¢ wmientras cs cazldeada, para evitar ls posibili-
dad de gue lz pelicula se arrugue por dilatacidn,

11 tambor de realzar 35 es wmevido, de modo similer,
s una velocidad neriférics igusl a la velocldad de la pe-
1fcula que avanza, y su interior estd conectado a una bom-
ba adecnada ( no revresentada ) mara extraer aire del mis-
mo. Rl vaclo parcial crezdo en el interiocr del tambor de
realzar 35, al actusr a través del material & estampar que
luego e describird, produce el estaupzdo de realce ¢ en
relieve dcl wisiio, EL1 tambor de realzar no se caldea, pero
estd situado en tan estrecha croximidad con respecto al tam-
bor de caldec Tinal 34 que la pelicula termopldstica 1¢ sb-
lo tiene que cubrir, de uno a otrc, unz minima‘éLstamcia.
La trayectoria en S quc recorre laz nelfcula al vasar or
zlrededor del taumbor 34 v del tambor de realzar 35 faci-
lita el naso de la pelicula sor entre ellos con un mfinimo
de vérdida de calcr. ILa estzapscibn de realce de la peli-
cula 20 tiene luzar en las ocss primerasz pulgadas ( 1 »ul-
gada Z 2,54 em ) de su recorrido por alrededor del tambor
de realzar, con lo cual la npelfcula es enfriada " in situ "
hasta una temneratura lc bastente baja nara permitir su re-
mocidn por el tambor extractor 36. Desde el tamior extrac-
tor 36, la pelicula nesa »or los auxilisres 37 a los tam-
bores de wosrefri:erscidn 38, 39 <ue se encuentrzn después
de los medios de extraccidn del refri:eraznte liguido sefia-
lados en general con el andmero 40, y de =z1lf al rcdillo de

recogida 41,

d
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Puede utilizarse un refrizerante liguido,tal como el

agua, para enfriar la pelicula 2C una vez que ésta ha sido

estannads de realce y mientras se encuentra alin en el tam-

bor de rezlzar 35. 1l a ua puede ser dirigida o proyecta-

da por pulverizacidn sobre la superficie exvuesta de la pe-
l1icula 20 como, por ejemplo, por medio de tubos perforados

42, Pazra recogzer el fluldo gue pueda caer de la pelicu-

la se dispone un colector de goiteo 43.

guuic se ve mds clasramente en las figures 2, 3 y 4,
el tambor de realzar 35 éomprende un arbol tubular alarga-
do 45 cerrado por un extremo nor un tapén 46 y adavptado,
por SU otro extreme, para scr conectsic 2 una bomba de ase
piracidn o de yacio. Al Arbol 45 van fijadas, adyacentes
a uno y otro extremo del miesmo, dos vlecas extremas anula-
res 47, cada una con una aberturs ceniwval gue las atravie-
sz, A lo lario del &rboel 45 sijados 2l mismo entye las pla-
cas extremac 47 hay una pluralidad de sonortes radiales 48,
provistos taubién de averturas centrales, ILa conexién en-
tre las placas extremas 47 y el Arbol 45 se hace hermética
al aire por medio, por ejemplo, de unas junteas de anillo 49
cogidas entre las placas y unos sclientes dispuestos a tal
efecto sobre el arbol 45.

Ias partes -eriféricas de las nlacas extremas 47 ¥y
de los sopnortes radiales 43 sirven de zvoye & un mangulto
cilindrico e realzar 50 dotado de una nluralidad de per-
Foraciones 51 gue lo atraviesan, UIntre cada unz de l2s nla=-
cas extrenas 47 y el umanguito 50 hay un contacto de engan-
che 7ositivo osf come una junta, hermdtica al aire, decmon-

table. BEstc puede lograrse ventsjoszmente disponlendo un

cznal o i=rranta cnuler 52 scbre el costado gue preserntan

-9 -
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hacia Tuera cada una de las lscas extremss 47, In czda

uno de los caneles 52 hay montado un Srgence tubular inflable 53

a0 de vélvula 54 cobresazliendo del mismo,

gue abre radialmentc hacla Iuexra jun.c a la scriferis de ca-
da placa extremz 47. Una veé-inrlados, log ér;anos tubula-
res 53 entran ea contac © con los ressectivos extrenos del
mansulto 50 y cen lzs placas extienss 47 formando entre
ellcs un cierre esencislienie hermético szl sire, La remo-
cidn del menzuito 50 de entre las placas extiremes 47 y de

los sopories rzdiales 48 pueden conseguirselfécilmente des=-

inflando los “ubulares 5%.
Rl 4rbol 45, a lo lerzo de la prarte del miswo gue se

e
v

extiende entrve las nlzees extrenas 47, estd provisto de una

- - e 3 O [o3 b 'l n.'
~luraligeé de aberturas 55 gue propureicnan comunicacion

entre el interior del drbol 45 y el interior del manguito
eildndrieco 5¢. £i asi se desew, los soporties radiules 48

Sueden esuor tanbidn verforados rura reducir a un minimo la
1 Vot Li -

L2 tesicuzl d “resi
rosibilidad de una distribu.ion desiguzl ue ;resiones a lo
. oae i e 1y <4 1
largo del interior del munguilo 50.  da superiicie exverna

del mea uito 50 ectd revestids © cubierta Ge un material
) ficie 4 4 bn d
poroso L5 gue constituye la sugerilcie de estampacion de real-

3
fOIY

, se describird luego con més
ce del tambor de realzor. (oW &

[©)
—~

. .., unas perforscicnes 51, ¥
detclice, en el menguito 50 hay ?
Llce 59 estd aplicado a la su-
[~

]

materizl de estamsgeiltn Lo Yo
2110 de mznera gue se evi-
perficie del mangulto 50, 1O¢ el anera gue sSe i
. - 1
ta gue haya couinos circuniere’
o estauder de rezalece 56 utilizado

cisles de fuga lar.os.

21 tino de weterisl 4

) ... .. gue se deses obltuier 2 1
depeniersd del gdnero de Gisefid

4 Yiar B R < o = 1 .-
=0 de la velicula sermcpldstict 1 blien dichoz materis

geba incluiry tejic

(-'.‘
P
o
e
jol
1

les pucden vaviar annliasente

O
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to o de telar, a2si como otros matericles, es esencial gue
gean lo Lasbtente ;Oroé‘s nara permitir la estampacidn de
realce por la asyiracidn zplicada, a iravés de ellos, a
1a pelfcula 20. &4n la vréciica, la extensidn axil de le
parte perforada del man_uito 50 y del material de estam-
par de realece 56 que va sobre el wilsac ha de ser al menos
de longitud igual a la anclxa del wmesterial a estaupar,
Por lo gensral, la znchurs de la pelicula 20 es zlgo wme-
nor gue la loniitud axil de la superficie de estaupacidn
de realce, A las worcicnes eriréricas del mangulto de resl-
zar se les aplican uncs bandas nnulares impermeables 57, que
oueden icner le forma de una cinta de marecar permanentemen-
te =mdheciva o glutinosa, de modo gue no puede entrar aire
hasta la suporficie del material de realzar 56 asi cubier-
to, y dejnndo una superiicie de estasnacidn de realce efce-
tiva cuya extensidn axil se aproxima a la znchura del mate-
rial & g¢utampsr pero es lijeramentic née larga. La diferen-
cia de dimenciones entre la zelicula 2¢ 7 la longitud axil
de la supcriicie de realzar no cublerta por las vendas im-
permeables 57 .uede varisr hasta clerto punto sezdn se de-
see, pero na de sexr menur que la anchura combineda de lot
medics diszuestos & cada lado del tawbor de realzar para
impedir la fuga de aise a lo largo de los mérgenss late-
rales de la pelicula 20 cuando se halla en contacto con el
tambor, ‘

En la realizacidn representzéa en las figurss 1 y 5
a 8 hay un par de cintas o bandas sin fin de apoyo 5C, wo-
vortadas de sodo gue pesan vercialmente por alrededor del
tambor de realzar 35 y en estrecha wroximidad con respecto

a lzs extremidsdes de ‘éste. <Jon ohjeto de Tacilitar el

S A Y
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uso de bandas sin £in ¢ e¢n combinacidn con giferentes ve-
lfculas teruopldsticas cuys apchura varis en una gama bas-
las banazs gin fin 00 estdn montadas de ncdo

tante amplia,

Que puedan ser decylazadas lateraluente szra scercarlus y se-

. ”

erarlas entre sl. Bn la super:
sin fin 00 wresentsds hacla el tanbor de rezlear 25 vuede
haber, cosivm 0 Lijzée de olro wWOUO, Una vanda sin fin de
clerre Ol hecha de joma o de otro amstérizl ilexible, ime-
permcavle, adecustc. Jomo se ve wds claramcente en las i
furas 5 y 5, las venues gin in 0, con las banuas sin

Tin de cierre &1 avoyzias sob.e ellas, vnun sisumedas de wo-
do gue las Lrndas sin fin Ge clerre &l pueden sellsr o cer:s
hermé+ticanente la suverficie expuesta del materisl de es-
tamracidn de rezlee 55 que se extiende entre uno y otro
borée de la pelicula 2¢ v la cor-es2ondicnte banda imper-
meable 57. Resulta evidente ¢ue, al aplicar zsoirscidn o
vacio gl intericr del tambor de realzar 15, cada una de

las bandcs sin fln de cierre 1 serd culicada o =trunida con-
tra el wmeterizl de estampzcidn de realee exvuesto, ya wue
las bengas sin ©in de cierre estdn sujetas solamonte a 1o
largo de sus portes margineles a las bandas sin fin 80 co-
me se indica en 62, Guedando libres ssra ser arrastradas

0 atraifdas vor aspiracidn o vacfo hasta entraxr en contscto
de cierre con el material de realzar exguesto. Como a2cn-
secuencia, se ivjpide la fuga de aire en el sentido de la
Fflecha 63 ( Fi.urs € ) a travéds del materizl de realzar ai-
yacente y subyaceite = las nartes perifdricas de la polfcu-
la 2G.
Los medics nora soportar y gular las Yendas sin Lin

60, 61, incluyen una guia alargada 64 zpoyada entre vastido=-

icie de caus una de lasg bandas

ard
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res 65 paralelos y eswpacizdos con respecto al tambor de
realzar 3%5. lay unos Orgzanos de apoyo o soportes 6C, 6
montados cada uno de modo deslizable sobre la gufa 64 y
atornillsdos respectivamente a wnos Srioles roscados 63,
59. Los &rboles roscutos 683, 59 esidn roscsdos cada unc en
sentldo couesto sl otyo y, zuends de estar rizidawente co-
nectados wor el acoplumiento 70, van sogortauos e modo yue

pueden sirar gn unos bastidores ©5 paralslos & la gufa G4
v al wembor de realzar 35. Lz robzcidn de unas manivelas

71 wontadas .n uno y otro de los arboles rozcuuos 068, o8

sirve peras hacer pgirer = ambos en el wismo sentido produs=
ciendo con ello el wovimiento de los scportes 66, 57 de
modo que dstos se acercan o se¢ sepnran entre si, segin el
caso,

Cada uno de los soportes 60, 57 va provisito de un
nimero de poleas alineadzsz. n ¢l vresente ejemplo, ca-
da uno de los soportes 64, &7 va provisto de cuatro poieas
de pestaiias 72, una de las cuales como, por ejemplo, la po-
lea 72a, sirve convenientemente de polea tensors o de abeor-
eidn de la flojedsc, y & tal fin su drbol estd montado de
meuo gue puede Gesvlazarse en sentldo verticel en una ranu-
ra 73 dispuesta en su soporbe respective 58 o0 67, Cuando
se neceslia une fucrzs wayer cue la provista sor ¢l peso
solo de la polea 72a, sueden moniarse en su Gje unas oesas

1
¥

LA

=
i

s5 sin ©in 60 van mo-

Jue
1]

adicionales indicssss en 74.

sn O
i)

£

vidas a una velocidad izucl a le velosided ncriférica del
tawbor de realzar 33, detldo el ceniucto de les bandas sin
fin 61 de cierre con zguellas., Asimisuc puede an0yarse

en el baogtidor 65 de wodo girstorio un fxrbol conduchor 75

=

gue lleva una rusda dentada 76 wovida wor un tornillc sin
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fin 77 unido a su vez adecuadaumoente

los medios conductores

!

dispuestos para los taubores glrotorios 30, 32-34 y pora el
tarbor do reszlzar 35. 51 Arbel conductor 75 puede estar uni-
d0 a una ae lus poless T2 de cads uno de log sosortes 060,
67 por wediio de cedenzs T3 7y plifiones 79. Cuando se adeses
desylazar & wi ledo los Lastidores de owoyo 66, 67 se ailo-
jan primero uacs tornillos de srewidn B0 cue sirven para
sujetar al &rtol conauetor 7, Couw uno ue los giﬁones 79 ce
traasaisidn por csuenz. una vez ovtenide ¢l deseado sjus-
te de los bzstidores 50, 57, los piliionvs 79 son asinismo Ges-
viados de uedo siwilsr, y vuelios = sujetar apretando los
toinillos de »residn 30,

nome se ha sefalsuo, la selfculu terucpldstica 20 se
caliea a la teumperstura de estaupacibn de realce cnites de
ger apliczda ol tawbor de realzar 35. Tnacdiatzuente des-
sués de haber tenido lugar la estamprcidn de realce, y mien=
tras se traslada gor slrededor del taubor de reslzar, la
pelicula ¢s enfriada escuncislmente por bezjc de su temperatu-
ra de estanozcidn en relieve de manera que puede ser sacada
del tambor de realzar, LFor consipulente, el tambor de real-
zar 35 se mantlene & una teuperatura blen por bajo de la tem-

yaeidn en realece de la pelisula. Iz overa-

persiura de egtum
cidn efectiva de estmupzcidn en reclee, o en relieve, con
lo cual se cuicre dar 2 entender ls deformzcidn de 1z zeli-

cula hasta adepharla & la forms de ls superficie del mate-

rial de reslzar 55, tiene lugzasr dentro de las pocas prime-

ras pulgadas ( 1 pulgads = 2,54 cw ) del recorrido de la pe-
1fcula 20 vor alrededor del tasbor de realzor, *“ara que las

bandag sin fin 51 de cierre hermndti o .rurorcionen el mdxi--

mo efecto deseado, deben estzir en rosicidn tal gue entren

- 14 -
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en contacto con el Lamvor de remlzar 1o mds cerca rosible
del lugar en gue la pelicula 20 entra en contacto con el
tambor. Come se ve en 1ls Tipura 1, hay unos rodillos 81
colocados en estrechs proximidad con rescecto al tanbor 34,
weto se Tacilliiz utilizando rodillos de difmetre relativa-
mente vecuefio, como se indica, gue as? permiten la coloca-
cidn de ezaa uno de los woiillos Ol ( de los cusles sélo
uno se renresenta en Lu fijwa 1 ) en el dngulo formad
entre el tautor 34 y el tambox de realzar 35.

La pelfcula 20 ticne teniencis a adherirse al nate-
rial de realzar 50 comio consecuenci: del fntimo contacto
exigtente entre =m2bos durente la ectamnacibn en relieve de
la pelfculs. Si la pelicula termopléstice gigulera al tam-
bor de realzar 1o bastante lejos para alecanzar la lineé a

lo lzrgo de le cual la nelfcoula termopldstica se une al tam-

bor de rsalzar, -rocedente del tombor de caldeo %4, havria
gque parar la udquina 7 rectificar o correzir esta situacién

para evitar dsfios & la peliculz. Con cobjete de iupedir que
esto suceda, se ccnecta a loo ﬁediOS'conductores el rodillo
désprendedor o extractor 26 medlante umedios de transmisidn
adecusdos por pifiones y cadenss a través de un regulsdor de
velocidzd 33, de woio gue pueda Ser wovido a una velocidad
majyor gue la velocidad periférica del tambor de realzar Z5
sara aplicer un positivo efecto de truccién sobre la peli-
cula berucpldstics, impiciendo asl gue ésta se arrolle al-
rededor dol ta-bor de reslzar hasta mfs allé de la linea de
extrzceidn o recogida. Ademdg, la superficie del roiillo
extractor 36 puede estexr seriforada, y su intexrior conec-
tado & una komba aspirsmte. Le aspiracidn aplicada a la

selfcula termorléstica 20 vor el rodillo extrector 36 es

- 15 =
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netamente inlerior a la
“5. Por ejemplo, podenmes utilizar un vacid parcial cen el
rodillo extractor 326, correspondiente de mcdo anroximado

a cuatro o cinco pul adies ( 10, 16 o 12,7 cm ) de columna

de ague, mientras en el tsmicr de realzar 25 ~ucde scr ayro-
ximadamente de 135 a 165 pul_adas ( 342,9 a 419,1 cm ) de
columna de agua.

En la realizecidn revresentace en las Tigurss 9

10 de los dibujos, la velicule teruuvpléstica 20 es caldea-
da a le tewperatura de renlzazr, tal cowo se dijo en relas-

eidn con la Tigura 1, y desde el tzubor finsl de caldeo

o

34 asa =1 tasbor de realzar 3. Agui es eniriada la coli-
cula termopldstica »or medio de una bhenda sin fin refri-e-
radcra 20 que pretferiblemente es zlse mis anchs gue la jpe-
1icula termoplédrotica. Junto al tambor de realzar 75 esta
soportado, de wodo gue wuede girar, un tanbor de relri e-
racidn 91 cue tiene una entrzue unila vor un conducto 92
2 una fuente de gsunministro de un refrigerante adecuadc, tal
como szua, asi como una sslida o representadis. Como la
vznda sin fin refrigeradora 9C es wovida & la veloeidszd
ceriférica del tumbor de realzar %5, el tacbor refrigera-

N

Gor 91 ha de tenexr un didwetro lo bastante grande zora ase-

gursr una adecuada refrigerzcidn de la bandia 90, Bn la
vrdctica ha detiostradc ser satisfachoria una relacidn de
alrededor de 2 a 1 entre cl diduetro tel tambor 91 y el
del tambor de realzar 35, OComo se ha dicho ya cen reloeidn

con los rodillos &1, ol rodillo 92 ez de didmetro relati-

vanente pequeo y estd montsio en estrecha vroximidsd con res

pecto al tambor 24. Bespuds de u~s2r nor alrededor del tam-

bor de reslzar 35, lz bvanda reirizeradcra YC psca por enci

£
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ma del rodillo 93%, y luezo POr c¢ncima del rodillo aplicsa-
dor 94 que estd coportado de wodo gue gueda psrclalmente
sumerzido en apua fria. Esto sirve pora enfrisr previa-
mente lz banda 90 de wodo gue se elimina varte del caloxw
recogldo de la .elfcula termopldstica 20 antes de quc ésta
lleg.e al tawbor refrigeradcr 91, Bl rodillo 92 corree-
ponde a las poleas tensoras T2a y puede estar siwilaruente
montado de mcdo gue tensza un ucvimiento limitado de tras-
1:cidn en sentido vertical que mantenga suilcientemente ti-
rante la bandz zin £in 90.

Qomo se ve clarsunesite en la fizura 10, hay dispuesto
un par de bandas gin fin 96 de cierre hermd ico similares
a las bandas sin fin de cierre 61, estsudo una de aguellas

fé8ricas de la banda

fle

conectads a ceds una de las larie wer
gin fin 90. Ia anchura de l= benda refrigeradora 90 se es-

zhura Ge la pelfculs termonldsti-

o)

coge con respceto a la
ca v & la longitud del tanbor de realzar de menera que las
bandas sin fin de cierre 96 se encuentran en zosicidn para
correr herméticsuente luzs superficiles expuestas del material
de rezlzar 56 junto a ceda horde de 1am pelicula termopldsti-
ca 20.
11 tewbor de realzar 35 es sometido @ zspiracidn o

vacefo en toda le extensidn de 3602 de su superiicie, Lixis-

ten ciertas ventajas definidas de Orien préctico derivadas

de la aplicecidn de vacilo todo alrededor de los 3502 de cir

cunsferencia @e la superficie del tazmbor de xealzar, en con-
paracidn con un tamwbor (uc comprenda una zapata lnterna con-

tra le cuzl se desliza el tauwbor giratorio para impedir la

entrada de alre a través del eorfesmon41ente sector de la cir-

cunferancia del ftambor,

T e
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TVaturzlmente, este GlLimo tivo de tambor es muy cos-

toso de comstruir, »uesto gue requiere un ajuste muy nreci-

so entre la zapata y ls serte externz del tasbor, Ademds,

Ers
5 parte extorns tiens ¢ue ser ror Fuerra nerfectaomente cir-
culér, per gue 21 girer deve decllizarse contrs lea zagata in-
terne de radio constante. Cwn objeto de permitir lo estam-
. . . S .. r S ‘- oy . ny a3
pacidn en relive de wvellcula en un nuuwro de disefos dife-

rentes, con el Gawbor del sector es nece-

Tenex tamber coai:leta

saric en la

glemenicos inte-

para cazda diseiio diferente,

Y]

riores y extericres. La adicidn de oiro ulisefio no pusde h
cerse, sor consiuiente, de un wmodo rénido y berato.

Bn contrue o, el tasm.or de reslzar de la invencidn
eliming la necesidad de dilswoner uns zarvata interna, habidn-
dose visto que es posible ovtener exceelentes resultados de

s b

¢a necesaric que el cuexryo

i

egtz=mpzcidn de rezlce sin gque
[ 4

del tzmbor de reoslzar esié ssriectorente dimensicnadc. Tl

resultado finsl es gue ccn la nresente inveneidn wpuelen uvti-

11 erre los mismo eleuentos componentes interiores del tambor

]

al cambiar de dise’o, pudlendo satisiac

titufdo el usnguito o cuerzo de un determinadc diseto por

otro nuevo. PYor no tener gue coustrulr més gue un cuero nue-

vo, y por lis mayores boleruncias adwmlsivles en sus Gdimen-
siones fisicas, la dissouicibn aqul descrita es de gran ven-
tuja en la préctica sl cruitir la adicidn de nuevos diselos
de un mouo rasicc y vareto, ovteniéndose tawbién una ectampa-
cidn en realce umuy satisrfactoric.

De hecho, hewcs descublerto yue dejando el descuiler-
to senos de unos 502 de la sunerficie del toubor de reslzar

entre los lupares cor donde 1o celicula termonlictica alan-

A
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dona y entra en contacto con ¢l tambor, es wosible mnentenocy

un vacio, cn el intericr del :tambor, suficiente para asegurar
ensta

una ampacidn de realce adecuzda. 7 %0 ¥y la distribu-
cibn Ce las jerforacioncs 51 del manguito de realzar 50 son
importzntes, puesto gue un ‘zmafio exc:civeo o una concentra-
cibn demagisdo grande de lus voarforaciones puede hacer im-
rosible o al menos econbmiczuente imoracticsble el wanteni-
miento del ;redo de vaclec necesurio en el interior del fam-

bor para lograr la estampicidn de reamlce de la pelicula ter-

picpldstics., For oira 9 rwte, las perforacicnes 51 deben ser
lo bastante [randes y estar lo bastante juntas entre si para

gue la aspiracidn aplicwda produzea una buena estauwpacidn
de realece, Hemos descublerto gue con log meterisles de real-
zar més comdnmente utilizsdos, lue perforaciones 51 pueden
varisr desde un didmetro de unss 0,040 pulgadas ( 1 am ), se-

-
3

radzas & une »uluzads ( 2,%4 em ) emtre centros, a zlrededor

]

o

I

de 1/16 de pulgzda (1, 6 ma ) de didmetro sensrzdss entre
si{ una puliadz ( 2,54 cw ) en el sentido de la circunferen-

cia y dos pulgadas ( 5,08 cx ) en el sentido axzil con respec-

s}

0 al tambor. Con un Lamaic 7 distribucién de verforacio-
nes couprendiios entre esztos limites, una bomba gue tengza
una capacidad de uncs 150 a 200 pies cdbicos ( 4,25 a 5,57
mo } de aire por winuto hace posible obiener un vaeid par;
cial equivalente z unss 5 a 15 pulgadas ( 12,7 a 35,2 cn )

de ccliumna (e sereuric. Un una coustruceidn perticular y

especiiics, el wungaito cilinuerico 50 tenfa un didmetro de

?
12 pulgadas ( 30,5 cm ) y une longitud axil de 60 pulgades
( 152,4 cm ), y en este uwnguito se dispusieron unas perfo-
raciones de un difmetro de ©,040" ( L mu ) & la distanecia

de 1 pulgada ( 2,54 em ) entre ceniros, Fuesto cn accidn



10

15

20

25

i
e

i B

239010
con un &rea abierta de unoc. 752, en cooperszcibn con una bomba
de una capucidad aproximzds de 15C pies ctibicos ( 4,25 m® )
de aire por minuto se mantuvo fAcilmente un grado de vzclo
adeecrsdo prra la estampaci’n de realce,

Por r=zzcnes gue luc.io se explicarén, los zerforacio-
nes 51 estin disvuestas sejn lineos relutivanente rectas
en centido a2xil 2 lc lzr;o del menguito 50, U1 meterisl de
reelzar 55, que susde ser un trozo de tejide de longitud
iguel & la de la circunierencis de lz uvorte extericr del nan-
guito 50, a incorporar al wenos una repeticidn completa del
disefio deseuto, se hzlls ureleriblemente sujeto a la super-
ficie del mazazuito de realzar yor iyedio de un adhesivo ter-
woendurecivle, El adhesive e agliéa&o a la superiicie ex-

1uite 5C en tirss axiles yue se extienden en-

ka

tericr del war
tre cada unz de las filss de periocraciones 5l. DLntonees se
coloca el muterial de rezlzar %6 en cu sitio alredcdor del
menguito, y se cura o endurece el adhesivo., Como se indica

mds clevamente en lz Tisura 11, el amihesivo no sclamente

une el matericl de real er al manguito 50, sino que también

1lena los intersticios del material Formando 1iness impermesa

bles 97 gue imviden el wmovimiento Ge alre en zentido eircun~
ferencial & través ael material de realzar, limitendo con

cllo la longitud de los camlnos de fuga cirew nierenciales
a una extensidn esencialmente inferior a los intervalos exis-
tentes entre Tilns adyacentes de perforuciones 51,

Otrs disposicidn para ssegursr una unijorwe estampsc cidn
de rezlce de la nelficula terioplédstica en toda la extensidn
hasta cads una de las extreuidades laterales de lz misma es
1la indicads en lg fijurs 12, en la gque ¢l tanbor de realzar

160 cuede ser cimilsy el taumbor de realzar 35 anteriormente

!
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deserito, pero estd provisto de un manguito
que, adewds de las verforacicnes 102 corres:ondientes a

las perforacicnes 51 del mansuito 50, estéd también provisto
de perforacicnes 103 dizpuestas en dos fajas srnulares 104
junto a las extrenidades oruestas del manzuite 101. Zomo
antes, el materizal de realzar 56 ¢s avlicado al manguito ci-
1indrico 101, y los extremwos del miswo se hallan hermética-
mente cerrndos por unas fajas impermeables 57. Las dimen-
siones del manzuito cilindrico 161, en ccmpracidn con la an-
chura de la pelfcula termopldstica 20, scn tales cue queda
una peguera teparacién de aproximadamente 1 »ulzada ( 2,54

em ) de anchura entre cada uno ¢e los bordes de la pe lfcula
ternopldstica y las fajas 104, tal ccuo se indica en 105,

Las perforsciones 103 estdn situcdas de wsnera gue guedan por
debajo de la separzeidn 105, asi come las partes m=zrginales
de la velfcula termoplédstica 20, y se hallei netamente més
juntas entre si que las verforaciones 102. Estando el inte-
rior del tambor de realzar 100 conectado 2 una bomba aspiran-
te o de vacfo, se aplica unz mayor aspiracidén a lzs partes
marginzles de lz nelfculs teruwoplistica 20, que caen sébre
las perforsciones 103,‘que 1z gue se 2>lica ol resto de la
pelfcula, que queda sobre lrs cerfovacicnes 102, El niime -

ro de perroraciones 103 dis»uestas por unidad de drea de lss
fajas 104 es suficiente para asegurar el menteniniento de

una aspiracién suficiente en toda la extensidn hasta el mis-
mo borde de la nelfculs, produciendo una estampacién de real-
ce satisfesctoria, Si bien las portes descublcertas de las fa-
jas 104 a 1o largo del arco gue gueda expuesto por le nelf-
cula hace aumentar hasta cierto punto lz velocidad a la que

el aire »uede entrar en el tambor, ésto tiene relativamente

- 21 -
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ton poco efecto gue ne noerturt. sz la estaupacidn de ¥8
Este disposicidn presenta, en cambio, la desventaje de que,
como las fajae 104 deben ser relativamente estrechas, una
variacidén imoortante de anchura de lac peliculas termoplds-
ticas exize diferentes “ta.bores de renlzar,

Con referencis de nueve a lz figure 1, los tembores
refrigeradores 38, 29 estin provistos cada uno de entradss
107 para un adecuado medio refriserante tal como agua fria,
asd como de szlidas ne reprezentadas. Los medios de evacua-

cidn 40 del refrigerante incluyen tubos ranurados 108, 109

a

gue sirven para eliminar el esua dc la pelfcula 20, habiendo
una canal 11C situsda de woi¢c gue reco e el ajua gue pueda

ubos ranursdes 103, 109, la

ct

gotear de los miswos. De los
pelicula 20 avenza .or encima del rodillo loco 111 hasta un
rodillo neriorado de assiracidn 112 ¢ue tiene una entrada
axil 113 conectada a ung bomba de aspiracidn ( no represen-
tada ), la cual sirve vera mantener soroximadamente en el
rodillo 112 el mismo vacio pnrcial gue se mantiene en el ro-
dillo extractor 36,

Con referercia ahora a la realizacidn de la figura
13, en ella se hsa representsdc un raen redillo de caldeo
210, gue puede estzr construlde en forue de tambor metd-
lico. A travéds del tanbor »ucie hacerse circular un fluf-
do caliente, tal como aceite, por unz disposicidn de tube-
rias indicads esquemdticaucenie en 211, Por alrededor del
rodillo caliente 211 se hace nesar unsz pellculs termonldsti-
ca 212, por ejemplo, del tipo de vinilo, extralda de un
carrete 21% y mantenida contra «icho rcdille por una banda
sin Tin 214 que ha de ser G6 un material flexible v resis-

tente 21 calor, como, por ejeunlo, una tcla metAlica. Como
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‘% se comprenderd por la deseripseidn que sigue, esta banda sin

fin sirve mds adelante pora soscriar la pélicula blanda ca-
liente, y pof esta razbn la denowinavemos acuf banda ( sin
fin ) portadiora o transpoxrtador s=in fin, ILs banda portado-
ra 214 estf puiade 2 Lo lurgzo de su trayecteriz por unos ro-
4illos de zula 215, 216, 217, 218, 219 y 220, asi como or
el rogillo de czldeo 21C. A mznera de ejemplo, consignare-
mos gue la femperatura del rodillo de caldeo nuede ser del
érden de 70 a 3652 ¥ ( 148,9e gz 135,0¢ ¢ ), Como se com-
prenderd, segln la particular pelfculs = estempar en realece,
la temperatura del rodillo de czlico serd diferente. Antes
de que la pelieula Degue =l wogillo ue realzar hay (ue calen-
tarla z una temperatura 1o bastznte alta .ara poder hacer con
facilidad la estawpacidn en relieve., Jor ejemplo, puede
estar lo bastante cclivnte y, vor tento, lo bastante blanda
vara poderla estampar en realece con una presidn de alrede-
dor de mesis liira por puliseis cuadrada ( 35 g/cmg ). Por

0 ha de estar tan caliente gue se nroduzZcsn aju-

L3

otra parte,
jeros en la peliculs sl vaesarle vor alrededor de un rodillo
poroso de realzar vor asriracidn, Gel tino squf descrito. Jo-
mo voriante, la pelicula puede ser precaldeada merced a me-
dios sdecuudcs antes de rzsarla por zlrededor del rodillo de
caldeo,

Antes de absnuecnar el reiillo de culdeo 21¢, la ban-
de portadorz y la pelicula culiente ablsndada Qasan DCr éne
cima uel rouillo de gula 218. Hste redillo ¢uié egs caldeado
medic de una tuberia 2lla, HEota tuleris pusde estar conecta-
da en serie con lz tu.eric 211 cque hace circular flufdo calien-

te a través ael rouillo Ge caldeo 21C. ILa urayccioria de la

o0
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\é banda portadora 214 en la rezidn del rodillo de estawpacidn
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de realce 221 estd detcrainsdn sor las posiciones relatil-
vas de los rodillos de gzufa 219 y 220, y por el roiillo de
realzar 221. Comc puede verse en la figura 13, la banda por-
t:zdora 214 abraza al reiillo de realzar 221 e¢a un arco rela-
tivamente corto, y pasa luezo por alrededor del rodillo zgula

220, volviendo luego al roldillo gufa 210,

Como la pelfcula es transyortads en contacto con el ro-

d1llo de realzar 221 en la ro;idn comprensida enire los ro-
dillos gufs 218 y 220, : como el rodillo de realzar tiene
una superficie woross ¥ unn ag.iracidn o vacio aplicado a su
intericr por medioc de una tuberfa 22la, la pelfcula calien-

te y blanda es trssladada de la banda portadcra 214 al rodi-

1lo de realzar 221. L= pelfcula es uwrausportada luego por

alrededor del rocdillo de realzar 221 en un arco mayor de 13092,

Por estar calicnie y tlanda la pelicula &l inicizr su coniacto

con el rodillo ue rezlzar, se necesiia muy goca presibn pzra
estaumpar de realce su s._.eriicie. La presidn necesaria de
la pelfcula contra el rudillo de realzar es suministrzda por
la diferencia de presidn ecxistente en las dos caras de la e~
licula, projucida por la aspiracidén o oresidn subatiosféri-
ca exisvente en el interior del rodillo de realzsr. Una ca-
racteristica del métolo y del zparato consiste en que, des-
pués de estzimszdes en realee la pelfeula, ca=liente y blanda,
ésta se montiene en contscto con ¢l roiillo de realzar en
todo un arco extensc, y gue nientrss avanga a travéds de 4i-
cho arco, es dircetamncntie en. riziz lo suficiente para endure-
cer lz veliculsz de mancra gue reitenga su disefio de estampa-
cibn .n relieve., X1 rodillo de realzar 221, con lz peliculz

colocada sobre el mismo, es abrazado »0r una benda sin Iin
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refrigerauora 222 que materlJlmcnte con*ribuye a enfriar con
rapidez la peliculs estaupsia de realce. La banda sin iin
refrigersiora 222 es transportass por unocs rouillos de gula
223 y 224 y »oxr un rodillo de gufa mas grsunde 225 que esta

reirigerado, como, por ¢jemplo, heciendo clrecular a su tra-

vds, meiiante una tuberia 226, un flufdo reirizerante. tal co-

mo spua corriente,
Iz banda sin fin refrigeradora ha de ser puy flexi-

ble, de modo que lenza wuchos puntos de contacto con la pe-

1icula euvitaunzdéa de rezlce, y vreferivlemente ha de tender a

e

tomar en cierso mcic lz rorumn Ge la suveriicle posterior o

(Oe

del revés de la peliculs, ¢ue incluird unocs escotaduras co-
rrespondientes » otrog esceotaduras del rodillo de realzar,
También hs de adaptorse ssrae eliminer x réyvidamente el calor
de le pelicula. Iin una construccidn determinada, la bLan-

da refrigeradora juede comprender un tejido lucriexente car-
dado, vzl comc una fronela, con ula czpa © pelicula de vini-

lo de dos uilésiuus de pulgsda ( 0,050 mm ) Ge espesor por el

[o]

lzdo yue se pome en contescto con la pelicula a estampzr de
realce. A la sugerficie de tejido de la tanda refrigeradora
se le aplics weiisnte un rodillo 229, como se indica esguemd-
ticamente en la figurs 1%, un flufdo reirigerante como, por
ejemplo, agua corriente, 227 contenido en un recipiente 2283,
Jomo se observasra, esta hmectncidn del revéds de la banda sin

fin refrigeradora tiene lu-er despuds de haber sido enfriada

dicha banda sin Ti el redillo de zuis rrdo 225, Ia pe-

o]

po

H

1fcula terucpldstica de la cara antevicr de la banda refrige-
radcra yreviene de uicio eficaz gue ¢l 23ua procedente de su
cara textil humedezca 1z peliculs estaupar de realce, perc

es lo basponte del;ssus pora peraltir una fécil transiisidn de
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calor desde la pelicula estewnpuds Ge realee hacia la capa de
te jido hiduedo.

Asimisuc, se he descublerto yue cuzndo ung banda sin
fin refirigeradors con supuriicie de vinilo, del tipo wmenciu-
nado, se utiliza en relacidn coun el cstou.zdo en relisve de
pelfcula de vinilc, use facilita la seperccidn de la pelicula
ya esbaumeda de reslece gue ¢ va con la bandas sin £in refri-
gerséora Cesvrendidndose del rTuiillo de realzar.

81 bien lzs bandas sin fin refrigeruzicras a base de
tejido con pelfeul=zs o cavas terwcpldsticas imsermeables en
sus caras antericres presentsn lus veunbsjog singulares antes

nencionadas, en otras variantes del ndtodo y del amparato pue-

den ewmplcarse sstislactiriawenie y con venissja, en el asarat-

agul deserito, bandas sin fin reiri ersdeorss hechas de teji-
do sin Gichzs pelinulas o cuzos en sus caras,

un la disposicidn ropresentaiu en la rigura 13, Lo
pelfcula estaupsia e realee y la Lunda sin fin refrisere-
dora 22 se Gesprenden juntus del rudillo de realzar 221,
despuds de lo cual la peliculs es sercraus de la banda re-
irigeradora y enrollsda en un carretse 23C. 3l carrete 230
puede, a su vez, estar v0:0ri&aGy ¥ ser wovido por los rodi-
llos 231 y 232.

Para impedir quc la pelicula estzuipada en relieve
se recaliente después de abandonar el rodillo de realzar,
se disponen unos med os reflectores o de proteccibn. Por
ejemplo, 1la pants=llc 7 reflector 233 Juede senvrar 1z peld-

eula ya estzupzia de realce de 1la re;idn el rogaillo calien-

te 219, ¥ tasbién, vosiblemenie, de la rezidn del rodillo ca-

liente 21C,

s

Bn slzunos casos, a causa de lz adherenciza de la nell-
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cula a la supcrficle de estnupado en relive, adherencia
que puede¢ ser producida on pixte por los oniulaciones de
dicha su:erficle, comprendiendo al;unas rzioncs ligera-
mente cocavadas, la peliculs esta.pada en relieve tiende

a guedorse pesada al rodille de realuzsr, en lujsar de se-

-

suir la banda sin fin refvriicradora 222 »or elrededor del
rodillo gufa 224, Con objeto de suxiliar s la operacidn
de desprendimiento o extrizccidn, se dispone un rodillo de
control 224 rclativamente pegusfio que, © causa de su vosi-
cidn, de la naturaleza de su supcrficie y de la manera de
girar, entra en contacto con l1a selfculas =1 caer ésta de
la banda refrigerasdora 222 v del rodillo de pufa 224, y
el rodillo de control 234 zclvwea a la peliculs reponién-

dola en 1= GOEiQién degcada sotre la bands sin fin 222 de
b
!

la cual puede ser - esprendida cun faoiliunad, Hsta accidn

del rcdillo de control 234 iw:ide que la peliculs conti-

=

nle alrededor del ruidillo de reulzur 221, Bl Fuiillo de
eontrol ha de tener ung suneriicie gue se agarre a la

pe=
licula, como, por ejemplo, de pzhpel de lijs o similer,

Asimisuo, he de girsr & une velocidsd lo bastante alta vpa-
ra que su superfiicie contisuz a le peliculs avsnce a velo-

cidsd mayor gue lsz de lz peliculs, nreferiblemente varias

ayor.

veces «
Dirisdmos snera la ateneidn hacia 1z residn en que
la pelfcula calisnte 12 toms el primer coniacto con &l ro-
dillo de realzar 221 gue estd frio,
In ciertas condiciones cono, por ejemplo, cuando el
disefio de lz superficie de estampaeidn del rodillo de realw
zar ¢g vrodundo, puede surglr cl problema de gue los pun-

tos altos del rcdillo Trio de realzar tiendan & eniriar v
o

H
v
§
¥
14

s N g g

R o e

Ry

i

E
14
i
i
f
i

Lpm—



10

20

25

» s

pelfculs tan rénldsuente que est

endurecer 1o
adapte suficienteicnie sl Giselo de la superficle del rcdi-
1lo de realzar pora producir el descsdo efecto de estzapscidn
en relicve sobre la pelfculas, £1 N0 se toman recaucicnes
para superay O vencer este nrovlema., A tal Fin, puede azpli-
cdrsele calor a la nelfculz en la rezidn en que toma el pri-
mer ccnt=dto con el rodille 4e realgar, pora wezntenerla a una
hasia que esta dltima

Yot

temperatura de estampacidn de Teszlce
operacidn se renlize., Puede anlicarse el calor a eshe punto
por la zmccidn de un calentador radiante, o vor la inyeccidn
de aire caliente, contra lz parte posterior de la banda sin
fin portadora frente al lugar en que 1z peliculs toma el
primer contacto con cl rcdillo de realzar. Alsernativa-
mente, puede dispenerse un hornc muy corto que abargue la
pelfcula v la bania sin £in portadora en este punto.

A con 161 se hasce reierencia a la figura l4, qgue
representa uina forma aiferente de azarato Ge gstawpado de
realce. La princi.c-1 diferencis exicteate entre gl arerato
de la Tizura 14 v ¢l de lz Ficura 1% es gue en la Tigura 14
ne se wbtiliza bunda yovisdors clgune pora annteneY 1= peld-
cula splicaia contra el rodillo de cslico, como lo hace la
banda sin fin 214 de la “i-ura 13. DBn luger de ésto, en
la figura 14 se utiliza una disposicién especizl pera adhe-

wir temporclmente 1la “elinulc 21 rodillo de culdeo, cCOmO

[}
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a continuacidn se describe. Jome sec comnrend
mentos designados wor el mismo nimero de referencis en la fi-
gura 14 gue en lo rigura 13 estdn construfdos de la misma
manera detzllada anteriormenie en relacidn con la igura 13,
En la figura 14, la pelfcula 212 cs extraida del ca-

rrete 213 y pasads lue o »0r =l-ededor de un rodillo 225, que
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la oprime o aplica & Jrezidn co.re el taubor o rodillo

SR

de caldeo 2%7. Xl objeto gel rwiillo 235 es el de "plan-
char " la pelfculs sobre ¢l roGillo de czlaco 237, adhirien-
do asi tcugorsluente la selfeula a cste reaillo. Ll rodi-
lio 235 estd provisto en su superiicie de unu casa 236 de
goma u otro materizl cldstico. Ln algunos casos el rodi-
1lo 235 puede ser en-riado de z2lgin mcdo, como, pPOr €jem-
plo, haciendo cireular por ¢l =sgua corricnte, con objeto
de impedir gque se caliinte demasiado como resultado de su
proximidad al rodille de caldeo 210, iwzpidiéndose de tal
modo que la pelicula se edhiera al rodillo 235. %1 rodi-
lio de caldeo 237 de la figura 14 es como el rodillo de
caldeo 210 de la figura 13, salvo e¢n que el rodillo 237 ha
de estar revestido Ge uas resina gue impida a la pelieuls

adherirce dennciic. 21 sunio de Tusidn, o punto de .ablan-

]

dawiento excesivo, de esta resing ha de ser wds clto gue
3 4

{

la tewperatura del tambor. Asimis.o, aieche revestiuiento
noc debe detceriorsrse a la iteureratura del tambor. Son resi-
nas adecuadas wera tal ©in el nylon, las siliconas y las
resinzas del tigo del politeﬁraflnoretileno.' IIn ejemplo ale-
cusdo de resing del Tino ﬁltimgmence meneiocnado es la cono-
cida ccn el nombre rezistrado de Teflen, de la ¥.T,., du Pont
de Yemcurs I Co., Tnc. Puede utilizerse un revesti:lento

de una resina similar sobre el roiillo 210 en la dierosicidn
de la figura 1.

Se ha descubierio gue una pelisuls termopldstica, por
ejemplo, del ti:o del vinilo, al ser plencheda de esta mane-
ra sobre un rcGillo calicnbe tul como el 237, se adherird
temporclmente a ls supcrficie de dicho relillo. EL1 rodillo

37 he de unenicaerse s una teuperatura o la cuzl la super-
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darse.

Despuds de osesar por alrededor del rodillo 237, la
pelicula 212 abandone dicho regillo, pesa sor encima del
roiillo gulz caldezdo 219, més peguedo, y de éste al rodi-

1lo de estzuncdo de realce sor aspiracién 221, Un calenta-

dor 238 situsdo frente z1 vunto en cue ls pelicula toma el
primer contacto con el rodillo de rezlzar 221 mantiene a
la neliculs a una tewneratura adecuszda de estgmpacién has=-
ta ser estampada de realce, impidiénicse con ello un en-
friamiento premsturo. Como se observard, en la figura 14
la peliculz es trasladada del rodillo de caldeo 237 al de
realzar 221 sin ¢l auxilio de “transvortador sin Jin &l guno
tal como la bonda sin fin 214 de la Tigurs 13,

El rodillo de realzar 221 por asvirzeidn, la banda
gin fin refrigersdora 22, los dispesitivos nara refrigerar
y humedecer esta banda, el rodillo de control 234 y los
dispositivos extrictores de le rigura 2 son los mismos éde la
figura 132,

En otra variante del eparato, la selfcula puede ser

vlanchada " zcbre el rcdillo de calueo, cowo se ha indica-
do en relacibn con lz figura 14, perc puede taubidn emplear-
se una bznda sin £in tramsportadora 21l como la 214 de la Ti-
zura 1% wera trssladar la pelicula del rodillo de caldleo al
de realzar, como en la figura 13.

A continuacidén se hace referencia a 1la figura 15, que
representa una variante del aparato a base de emplear una
plurzlidad de bandas sin fin reilriieradcras, de las cusles

se representin tres en dicha IFigura., fon oLjeto de explica

o

2

le utilidad de una plaralidszd de bandazs sin fin refrigerado-
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ras, pucde ponerse de waniiiesto que, en gran parte, la ve-
locidad de irabajo ael aparato depende de la rapidez con gue
se pueda eniriar lu pelicula cstanpada de realee, En la aisg-
vosicidn representadia en lus rigurss 1% 5 14, se wantiene

en contactc un Area dada de ls pelicula estampnaz, al sasar
por slrededor del roaillo de realzar 221, con la mising drea

de la banda sin fin reirigerzdora 222, En la fi sura 15, poxr
otra parte, la peliculs estuupsda de realce entra primero en
contacte con une primeraz Landa sin f£in refrigeradora, y du-
rante sucesivas partes arqueadas de su iurayectoria O recerri-
do alrededor del rodillo de realzar, entra en contacto con di-
ferentes bandas refrigersdoras, con el ovjeto de ¢ue eumpleando
una plurslidad de bandas sin fin refrizscrazderas solicadns

a la pelicula y& estzupnis de reslce en porciones sucesivas

de su recorrido zlyededor del redillo de realzar, puede lle-

varse la ogeracidn de ectauipaeidn de realce entera a ung ma-

yor velocidad sin Jejor de obitener una refrigeracidn sulicien-

_te de la pelicula, de wmodo que &sta retenga su discfio de es-

tampacidn de realce une vez extralds del rodillo de realzar.
En las dispozsicicnes representadas en la Ligura 15,
la pelicula 212 suede suionerse caldesds 7 ablandsdzs sobre el
rcdillo de czldeo 210 por un &Gisposzitivo siniler al repreczen-
tado con meyor detalle en la figura 13, siendo cogida contra
el rodillo 210 por la bania sin fin portzdora 214, y pasada
luego por sobre el rogillo zula de caldeo 219 y trasladada
desde la bandsz nortedcra 214 &l rodillo de rezlzar 22
operacién, hasta este punto, es exactamente Yzl como se des-
cribe on reluweidn con 12 #Fifurae 1%, Durapte su paso por a2l-
rededor el rciillo de realmar 221, lz pelicula es primero

co;dda y refrigerada por une banda sin £in refrigeradora 322
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gimilar s l& vanda sin Jin 222 de la figura 13. La banda

i
¥

“
Lx. 3

&7 5

sin fin %22 se csepsra entonces de la peliculas, que enira
en conbtacto con otra tenda sin fin refrigeradora 422. Co-
mo se indieca, ¢n un punto cucesivo, la banda sin fin relri-
gerad«ra 422 se separa de¢ 1z gelicula, gue es cc ida por
une vanda sin fin refriersiora 522, las disposiciones pa-
ra refrigerar y humedecer los bandas sin iin refrigeraco-
rag son on la Ffigura LY sisilzxres a lasg de la figura l. Jo-
mo se ovservard, en cais ceso ilustraio en la figura 15, el
agua es aplicadiz al lado de la banda sin fin-refrigerado-
ra gue nc entra ean centrego con 1z seliculs estompzda de real-
ce. Se sobrentiende gue los elementos designades en la figu-
ra 15 por los :isuos niieros do referencis gue en la figura
1% de sontruccidén similer. Las bandas sin £in de refrigera-
cidn y sus pilezas snecindos zon en le Jigura 15 similares
a los clemontos c¢orrespondientes de la figura 13. En la fi-
gura 15, los conjuntos de Laniss sin £in refvigeradoras cstén
designados con los mismos nimeros que en la iigura 13, excep-
to en wue en 1a figurs 13 los ndmeros de referencia estdn auna -
todos en 300, 40C o0 500, pzra los divercos conjuntos de .an-
das sin fin refrigeradoras, cewc ce verd Flciluenie al inspec-
cionar loz uibujos,
tra veriante modiiicativa del snharato ya descrito es
1la gue se ex»one a continuzcidn. En la figura 13 hay una so-
1a bzpda sin ©in de rerfriserzcidn 222, un sclo rodillo relri-
gersdor 225 y un solo lugsr en el §ue se avlica agua o la
banda sin fin refrigersdora medlante un roiillo 229. In la
variznte que 2 continuscién se describe, hay uns Sola banda
refrigeradcra s Wi 3¢lo luger 4de aplicecibn de agua a la ban-

de, wpero existen vsrics rciillos refrigernadores. Asi, una
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vez gueé la banda sin Iin refrigersdora ha posado por alrede-

dor del rodillo de reslzzsr en un arco que representa unz frac-

cidn de su trayectoris zrquuadsz total por zlrededor del ro-
dillo de realzar puede ahandonar teupormlmente dicho rodillo
( por ejewplo, en lu rz:;ibn del lugar de aplicacidn de agua,
en la Tigura 13 ), pasar por encima de otro rodillo refri-
gerador y volver 2l rodillo de realzar en la misms rszidn
donde lo dejé. Despyés de volver sl rodillo de realzar,

la bania sin fin refrigeradora continda su naso por alre-
dedor &el mismo y puede, después de avanzar en otro arco,
abandonar de nuevo 2l rcdillo de realzar, en un lujar couwo
el B, pasar por sobre otro roiillo refrizerador, volviendo
de nuevo después al rodillo 21 en el luger B y sisuiendo nor
alrededor del rodillo de realzar, ILa figurs 18 representa
tal disposicidn, en ls (ue una sols banda sin fin de refri-
geracién 622 coopera con los rodillos refrizeraiores 6525,
725 y 825 y con el roiille de realzar 221. Al exponer las
ventajes de tal disposicidn, puede sefialarse gue la efecti-
vidad de la banda sin Iin de refriseracibn para Facilitar

el funcicnemiento & velocided elevada, se ve limitada por
1z velocidad a la gue dicha banda juede eliminar calor de la
relicula, La adicidn de agua 2 1z banda de reirigerascién
acrecienta su capzcidad térmics; pero, aoln cuasndo la capa-
cidad térmica de la beonda s=in fin wojeda piede sexr muy alta,
hay un factor limitativo en el funcionsmiento del aparato
del tipo representsdo en las Ffigures 13 y ¥, y es la veloci-
dad a lz cual el calor puede ser conducido a travds del agua
de 12 banda sin fin,'hacia su suneriicie postexior. in la
disposicidn indiceda en la figura 18, gueda eliminada, has-

ta ciertc punto, le limitecidn basada en la velocidad de con-
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duceidn térmica desde unz weorticuls 2 otra contizuz de la
banda sin fin mcjada. Al calentarse aslso por contacto cen
la pelicula la »urte anterier de 1lu cara de la banda refri-
geradora que hace contzeto con 1= yelieala, es zeparada de
dsta, directancnte eniriazda sor un rodillo refrigerwior

tal como el 725 y vaelta luegzo a 13 pclfcula. Un drea dada
de la suyerficle externa de la peclfcula, al pasar por slrede-
dor del redillo de realzar, estd en conticto con mds de un
Area de lao banda gin fin refrigersdora, Se ha descublerto
que el @liimo rodillo refrierudor de la serie ( por ejem-
nlo, el 3825 de le figura 18 ) nuede ventajosamente estar

mds frio de lc cue los demés rodillos refrigeradcres necesi-
tan estar, y con tal fin vuede ser refrigerado como, por

e jemplo, haclendo pasar POT ¢1 sclwuera fris, cn tanto los
demds rodillos refriseradores ueden ser enfrindos simple-
menke con soun corrienté. Se ha visto que tal disposicidn

es muy eflcaz =1 par que eccndmica,

COUSYR I oTON DEL DQCOTTLO Dis JIALZAR:

pueden utilizarse diversss maneras de construccidn del
rodillo de realzar 221, Coumc se comprenderd, cuslguiera de
estas diferentes construcclones del rodillo de realzar, que
a continuacién se exponen, vueden em:lesrse con cualguilera
de 1-s reslizuciones del apsrato entero exruest=s en esta
L.emoria, incluyendoc los aparatos ilustrzios en lus figuras

13, 14, 15 y 13.

Primera reslizacidn del rodillo de realzar:

. . ' 4 -
En uns disposicidn, el rodillo de realzar comprende un

-
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tambor metdlico perforzio rodeado de unz capa de tela me-
tdlica gue a su vez se halla circundada por un manguito
periforado de planchz .etdlica que lleva en su superficie
externa unz cape de tejldo arrestato, ecienio los extrexos
del tejido dispuestos a tove entre si y zdheridos en su csi-
tio al wenguito de planche metflica., Ia superlicie de la
capa Ge tejide tiene unos sulientes y entrantes { protube-
raneciss y huecos ) gue osrosorcionsn cl disefio deseado. 2J2or
ejemplo, el tejido puede ser de encaje o de diversos otros
tivos. Bl cire es =s:ircdo deszde el interior del tambor
por medlo de una tuverfa conectais @l extreso del taubor

en su eje geométrico, st zspiracidn es aplicads a toda
la extensidn de 360 ¢ de la periferia del tambor, de lo gue
resultan l=s nuchss ventajas expuestas anteriocrmente,

Como se comprende;é vor la anterior deserineidén del
vresente invento, la temperatura de lus diversas rvartes del
aparatc es de gran iumsortancia uura asegurar su buen funcio-
namiento. Como la pelisuls estid culiente en el momento de
llegar &l rodillo de realzar, 1lu pelfcula tiende a caldear
este rcdille. Si el aparato nu estuviera ideado y construi-
do de nmodo gue se lmsidiera el recalentamiento del rodillo

de realzar, no poarfs ovtumerse un funcivnzmiento a sran ve-

leecidad norgue la pelfcula nc se habria enfrisdo lo sulicien-

te, durunte su peso por ulrededor del roudillo de reslzar, pa-

ra retener su uiseflo e eutampacidn ve realce, En la dispo-
gicidn de rodillo de realzar que se estd deseribiendo, la
temperatura del rocdillo de realzar se mantienen a un valor
suficientemente reducido merced 2 dos Factores: el prime-
ro y .fs importante, gue la bzndaa sin {in de refrigerscidn

elimira contin.ezmente calor de 1a pelicule ya estampada de

1
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realce, tendiendo asi a lwpedir que este calor pmse al ro-
dillo de realzar; y ¢l segundo, que la aspiraciédn efectua-
da en toda lz extensidn de 602 de l: perileria del rodilloe
de reaslzar, incluids 1z regidn en gue dicho rodillo queda al
descubierto ¢or no ester en clls en contecto con la »neli-
cula, tiende & arrustr:x wnz determinada cantidad de aire

a temperatura ambiente a travds de la suneriicie del rodi-
1lo ¢ée realzar en la rvulér antes weneicnada, LBste movimien-
to de aire haciz ¢l inserior v & través del roaillo provor-
ciona cierta refrigeracidn adicional,

Hay otra rusliszueidn del rouillo de realzar, similsx
en genersl a la gue antecede, con la dilerencia de gue el
interior del roéillo de realzar estd dividido en cdmaras por
unzg paredes transverc:zles, de modo yue se gplica aspiracidn
sblo, anroximefancn:e, en aguella czrie del rodillo de real-
zar ¢ue se halle en cuntacto con 1. peliculs., Los detalles
de este ragillo de rezlzar estdn ex uestoes en la sclicitud
Ge patemnite de EE. UU. n2 271.935, en relscidn con la figura
2 de dicha gelicitud. Z000 cn el interior de 58l rodillo
de realzay “ay una cduwera cisluda ce la cduara de aspiracidn,
suede avlicsrse un chorro de aire srfo sl intericr del rodie-
1lo de &as:irzcidn en esta rezidn aislads, cowmo se describe
cu la s0ligitud de L. Ul. 12 271.935. '

Parg procurur una reirigerscidn adicional, en cuazl-
guiera de 1:3s realizacicunes de rodillo de reulzer gue en
la presente jemoria se deseriven, pucie aplicurse un cho-
rro de siye ol extericr del xocillo de reulzar, en la re=-
gibn en (ue 1a nelfculs no se hslla en contacto con el wise
mo.,

lay acimismo otra resllzzeidn de rcdillo de realzar
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ilustrada en lus figuras 1€ y 17 Ge la presente solicitud.
Bsta realizacibn es de congtruccién mds complicada, pere
tiene la .ventzja de prowcrclonar nna refrigeracidn por 11-
gquido ¢n el interior del rocillo de realzaxr en la total ex=-
tensidn de su veriZeria. Bl rodillo de realzar ilustrado

ndo la pared inter-’

N

comprende un taubor de doble pared, €st
na constitufda por un cilinéro 240, ¥ la externs por un ci-
lindro 241. Tot cilindircs van sopurtados, uno con respec-
to ¢l otro, por sosortes entramedos 242 & unc y otro ex-
treino., Los cilindros 24C y 241 comrrenuer uno: oriiicios

alineados 2437, conectados fedlznte conductos o tuuos 244,

e

La asgirac

i dn es aplicada al interior del cilin.ro interno
240 a travds de uns tuberis 245 conectuca a un extremo de

este cilindro, y ccuc el cilindro 24C ge holla de oOTro o=
do cerrzdo por sus sup.riicies extweuas 246, ¢l aire, como
nuede verse, es arrasiradc hacia el interior del cilindro

vds de los +ubos 244 gne se extlenden hseila

vl

aolamenfe a tr
el exterior del c.lindro externo 241, Como se verd, pues,
1z zone de asuiracidn 247 dentro del cilindro interno 240
queda aisl:zda de la zona 243 comsrendida entre los cilin-
dros intersc y externo, En esta zona 248 se hace circu-
lor un flufio refrigerador tal cowe azua corriente, intro-
ducida por wedic de una tuberia 249 por un extremc y extrai-
da por una tuberia 250 en el otro extremo., BTl efecto refri-
gerador resultante sirve al objeso de prevenir el rccalenta-
miento del rodille de realzar.

Como se observord, los orivicios 243 se hallan vastan-
te sepsrudos entre sf, Justo por Lfuera del cilindro externo
241 hay disvuesta uns caps 251 de tela metdlica. Esta capa

estd a su vez vodeads de un maaguito 252 de plancha metdlica

. - 57 -
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perforads, halldndose en csie

menor ceparacidn, cntre i que los orificios de los eilin.ros
240 y 241, Cenilda y adheriaz al monguito 252 hey unes capa su-

izl 57 de :Cdl'LO F L\;A_bcluo 0 welerial S.L-ll-.f, gue pYo-

perfici 25%

5 sorcelcna uns Sa.crricle efectléa do esltuuyzdo de rezlee con un
. swoldesdo supcriicinl de Joruwe gdecnsds wl diselo de estani-

pacidn en relivve dezeado. Lo policula 212 y la banga sin

sueden ¥orse s continuneidn, por brden,

iin refrigercdora 222 3

al exberiovr de lo capa de tejido en les Jigwrzs 16 y 17. Cuan- i

. 10 do se desea cambicr de discilo, pusle deswoniurse ¢l winjulso é

. 252 de planche mesdlica uerforads, con su 2&rie sudariicial de :

s tejido 253, y colocer ca =i lugar, sotse el xodillo de realzsy, ;

. :
un nuevo nouzuito con ung cala cur.xdieizl de tejldo yue defli-

. na un disete dictinto.

15 Para aprestar l.g casut su eriicieles de tejido de to- i
ey gue utili- ﬁ
calor, ;

Como e¢je.. Los de pelicules que puedesn ser adecuanawdiive Q

C.baipawss de realce weilentve log prineiplos de la pregceuve §~

20 invencidn, se citun lus pelfculas de vinilo, nylon ( poliuumi- %'
&

da ), acetato de celulosz, niurocloruro de¢ caucho, policiile- § 

no y Saran ( eloruro de polinlvilideno ).

Si bien las dispocziciones de bandea sin Tin refriserado=-
o ex

. ra exuegstas, en comblnacidn con oiro:z elementos COmMLONENLes

25 del apasrato, producen ventajzg 51n;u1“req, ingsweradis ¢ lu-

B e

portantes, ha de sobrentenderse gue esta invencién, en su

mds nazto sentido, no estd necesariamente limitada a coubina-

ciones ¢gue ineluyen tales Landas refr1~eradoras. Por ejemplo,
en luzar de utilizar vandas sin fin refrigeradoras, se juede 3

T4 - o LR Y 4 3
30 modificar el aparatc aplicando olpin oire medic frfe e lo peli- i
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,f cula ya estampadas de realce wmientras se hzlle afn en contacto

10

15

20

25

20

cen 12 suserficie de rewmlzar; s{, pues, pueden dirigirse unc
chorros de gire o syua frfos contra la cunerficie externa de
1z polfeuls durante su pzsc por slrededor del rodillo de réal-

zar. S1i " ien tzles atarstos medificszdos sueden tener zlzunas
de las importantes ventajss de la invencidn, resnltantes del
empleo de nuevas comiingcicnes del aparatce 7 del método, se

sobrentiende que dickos goaratos modificedos no tendrdn ague-

de bazndas sin

Llas ventajas porticulares esceil
fin refrigeradcoras en combinacidn con los demds elementos del
aparato.

También delbe sobrentenderse gue se pueden utilizer en
otras rezliszsciones del aparato expuesto diversus caracte-
risticas de lis deceritas en lo nresente ilemoria en relacidn
con uns de lgs realizscionos penersles del zparato. Por ejem-
plo, lecs dispositivos de bonda sin ©in refrigeradora de las
fipuras 15 y 18 nueden cer emnleados ¢én aparatos que tengan
128 dicposiciones de caldeo de 1z nelfculs bien de lz figu-
ra 13 ¢ de 1» fisure 18, es decir, con o sin bande sin Tin por-
tadoxa,

Ctras verizntes de lu “wesente invencidn comprenden la
combinacidn de carscteristica , ¢lementos y etapss o foses

agul descritos, con ¢l métcio y ¢l ajssrato de la auterioxr co-

licitud nmimero 271.9%5, Poxr ejemplo, cuclguiera de los Lan-
des sin fin refrigjeradcerss o de los reiillos de realzar agul
expuestos puede ser emvleade en cualguiera de lss realizacio-
nes _enersles de cnaretos reoresentrdas en las Tigures 1, 3

L1 .

¥ 4 de la solicitud c.icricana ndmere 271.9%5. De woio simi-
lar, pueden userse rodlllos de realce o estaunar en relieve

de los tivos ilustrados y deserites en lo solicitud zmerica=-
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na nimero 271,935, y otrzs caracteristicas de esta misma soli-
citud, en lus rezlizzciones senerales de uparato, ¥y en el né-
todo, e la oresente colicitud de vetente., In seneral, l= ex-
nosicidn de la solicitud swericana ndmero 271,935 se inzorpora
2 12 »resente comc refersncisa,

Oon respecto a lsos £irmras 19 a 24 de los dibujos, des-
cribiremos cn detalle, jzva nejor comprencidn del invento, sc-

lamente aguellas Lerites, y el funclonzmiento de las mismas,

)
que no hayan silo ya descritas. Asi, en cumtoc a la mdguina

de la figura 19, basote Gecir jue las lezas reopresentadas, por
ejemplo, en las figuras 21 a 24, estén todas adecuavazsenie mon

tadas en =ojineves o similares, cuazndo sea necesaric, o dis-

vusstas de uiTo modoe zatre ples o tastidcores luterales 5 usuales,

Todzsz: lec purtes mdviles se azllsa ccoperativomente unidas o
asociades cmire sl y movidss nor un wotor L, directimcnte
aconlade 2 lzs ailcwry 0 wien indlrects. snte 2or medic de disvo-
sitivos de transuizidn de encvrgla P adecuszdos.

Antes de seguir ccn na mfe detelleds descriseidn de

4 - Y . ar
lz wlcuine y ¢e su funclcnamicn®o, Jdeseazwcs sefalar que por
d

" peliculs termornléstica " se guiere-iar - entender, por ejem-

plo, cualg:iera de los pldstices vinilicos, %zles couc el clo-

ruro de pelivinilo, o de los cow;uestos de polievileno, Asi-
mismo, el rodillo de rcalzar suede ser similesr a los menclona=
dos antericrmente,

Jon referencia, mis

ticuleriments, « la fijura 20 de
los dibujes, en ells ce reprecenta un .odille inturmedic ©
auwriliar S10 sobre ¢l cuszl .zeu une celfcule itermopldstica 211,
La pelfculs 511 poge ror alreaedor de un rodillo 912 adantado
para eliminar los arruzes de la misma. ‘Dicho roiillo, por ¢jan-
plo, pucue ezr construfdo de piczas de mudera gue tiendan a

[P
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expandirce ceclonadnr desde el intericr »oY cualquler medio
adecuadce, ¥ a moverse de un lado 2 otro en sentide leoagitudi-

do alternativo.

nal de =

<

Lz velicula continds desoués sor alrededor de un ro-

nreferitlenente de Jofe, © cuwierso de

dillo de presidn ¢l s

N
-

gomm, gue oprime a la selfeouls contra el priwmero de una serie

e in-

5
3
o
(a3}
Q
(1)
=

de rodillos de celdeo escslontdo, cnldenios or §

de lo meners indiesda en 914, 915, 916 vy

Para entonces, 13 pelfzvla texworlistics ha vleenza-
do sreaunluente su tcuperaturs de sblancanmilento, [ se ha-
1la en condiciones de scy octumnzue de rualce pceniéndola en
contacto, por ejemolo, con un redillo de realze ~0roso O re-
cuvierto de tejico, o un tzawror de cspirscidn. EL vaelo ex-
trafioc en este tiwbor cres cesi inaediatouente el necesario
efacto de estaw weidn de rerlee en selieule avlaudada, ¥

’

en tanto ésta s8 helle o lics

dor de dicho redillo de rezlzar, la selfeuls se eniris. Il
nfriamienic ge lo rs referivlemente haciendo circular o
proyeciando ajua sobre lz elfeul:, Hsto pucde hacerse
conduciendo el & ua por verios trozos de tuveris 918° tula-
drada por sgijerce seguctios, de nnos 3/32" (2,4 ma ) de
didnetro, espavisios avroxinsdementc & una »ul_zda ( 2,54
em ) de seprraeidn. Bs iaco-toute quu el agua, w viro we-
dic de relrigeracidn, sca inyectwdo tirectsmente 30ure o con-
tra la pelfculs, puesto ¢.¢ ancre gueds eliminzaz la covertu-
ra. DLl orimer tuco eutd cclocaso en pozicidn tel wue el wous
checea contra la pelfeula Loco desvuds de fteucr lugsr la es-

toupacldn de realece., Diehics tusos essdn wontacos ¢ aanera

ajustaile, espaciatos ecn reswecto ol rodillo S1€ ¥y a la peli-

o
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' . "ﬁé cula 911,

- 4 . - -
La razdn p0r lz _ue .e seraite

rros de wguc cheguen contre lz seliculs ccliente &l princi-

21lo, como z: indlcz un los ditwjos, consicte en =1 hecho Ge

‘._n.

5 haberse rciucildo ya la c-pfeorsacidn o czizisucidn de real-

ce comnleta de la =elfcula caliente, pexra ‘el mowento en yue

Mttt A v Pna s W et =t e

. la zelfcula llesa a este »unto.

IR

El agua so ronte se yecoge en un: cubeta de goteo sdecua-

da, al eceurxir de lu gelleculn, poro nicipxe guedsrd zicrta

g e PRI %

10 cantidad de sgus © humodsni residucles su.criae a la pelfeula,

v oque ez grecizo elisinnr antes de arrcllar dsta en Torma dis-

R L

sonitle para su usc. ULllo se loyra werced & unos iledios vde-

%
¥
H
5

zdelznte,

(7

. cuzdos de secaie 1 voeid gue se des2arlilicn poCo NAS

ey

Ahore bien, lz ,clfeula 311, una vez estsmpads de realce §

" 15 endurecida wmediant rciri;erbcién, puede contener uUn exceso ;
de medic refrigerante, o s uz, y éste ue elinina priucro me- é
diante el wodillo de reeugida 517, de vacid o aspirgeidn, gue %
se extiende a lo lgr;o ¥ juntc al rodillo o tambior S1E, con 3

lo cusl se impide gue diclio sobrante 0tee hacla auvz o soure

20 aquella narte de lz pclfeuls, o del rodillo ealdeadc S17, que
estd @ punto de pasar sotre el rcaillo 213,

Iz pelicule avanzs entonces por alrededor de los roci-

llos intermelics $20 y 921, y por los taimbores de refrigera-

s @
C10Or

-l

posterior $22 y 423, que pueden estar refrigerados de cuvl-

- 25 quier mzners u«:roplads, tal cowo, pOY ¢jenplo, por circulac 1idn
de azuz corriente =z su itravéa.
Lss etapus finales de secmio se efeetidan haciendo paszsr

a continuecidn le pelfeuls $11 yor o o wds tuves de vacid o

aspivacidn ranurzuos Tijos ¢24, 24, [Wzles tubos pueden ser :

3¢ de unas ires pulgalss ( 7,02 em ) Je iduetro y estir provis-

-

t0s de une rsinure Ge slrededor de 1/4" ( 6,35 mm ) de didmetro !

- 12 -
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925, en la Tizura 21, Las ranuras estdn cubiertas de tela

corriendo a lo largo de su

'o’

metdlica de acerc ineriacule de eproximadamente el tamafio ¥
»€30 de la que ordinariszmcnte sgirve de proteccidn contraz lus
moscas, tal como se indics on $25°. Lz telz metdlica oropor=
ciona 1t zevuaracidn nccescris para gue el zire pucda moverse
a gran velocidad & lo lir.o de la cars aojuds de la polfcus
la 911 y haela el interlor de la renurs. Los nudillos de la
tela metdlica proporcionan sofaisme uns zceidn de secado por
frotomiento Ge la policuls y, por tanto, fIsicamente desalo-
jan y rompen las sotitss de aoue.  La velicals 811 pasa a

continuscidn por soire un roiillo auxilizr o intermedio 927,

[

¥ luego clrededor de un woedillo perforadic 927 de secudo al
vaclo., Este ruwaillo ecotd .echoe Ge slancha de acerc inoxida-
ble y pericraio por sgujeres de 0,040" a ¢,050" ( 1,C a
1,27 mn ) de Giduetro a 1L ( 2,54 cu ) ciolre coutres, y se
halla cublertc del mis.c génsro de grbtecci n de vela metd-
lica, incicado o.. Y27° ( sigura 22 ) gue el sefivlzio en 925,
en la figure 24. 'Poda contlosu Ul agua Lue se snecusnire en
el lodo del revéds de la pelicule quuda eliwinsds sor lu co-

1 intericr del esgacic wnular,ha-
bilitsio sor la sels metdlica, ¥ despuds sor les perfcoracio
nes Gel rodille.

Preferiblenente, se dispone un sepgundc gruno de medios

Q
-

S

de seczde en lorwma de tubes de vacfo o zoplroeidn 929 ¢

<

1
similares a los tuwos §24 cor los cusles pisc ol lzdo pejado
de la pelicula &l abzndoney ¢l reiillo cuxiliar 928, pera
poser cor alrededer del rouaillo inter.sdiov 931, Gespuds por
alrededor Ge otrc rodillo 932 de veclc o assivseidn, y Jinal-

mente por olrededoer wel rodillle auxiliar o interwedio $33 pa-

A

S & BN
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Esta agua puede estar o

I3
«qiy ra ser emrollada en icrma de 10llo de sluacenaje, dispuesto pa-

ra su usc.
iday cue hacer nuiay o6 ¢l roaillo de reccgida S19 uedc
estar gerioralo de cualyuier wedC desezule siuilor a como Lo
estd el weaillo de secaio sl vacio 927, y que esies rodillos,
juntamente con los tubos ronurcdos 924, 529 y 930 ven touacs
conectsics 21 lado de sepireeidn de un ventilador inyector

que mueve una grzn czntidad de alre a un vacio relativamente

4]

vajo ( de unsz U pulgacas, 4zt e

%8 de cuserver gue el ladce del revés de la oelfeuls vudisra

i

" OG ]

pey
|-_J

1 les

(]
]

me jarse ¢l estar on contacto los wosrefri erado-

v Ty

res 922 y 922, yue se epcuentrzn ¢on iTe

[£]

rutnela wejzdos por
condensceilng pero tol himcaad'es ¢li.inada, por lo general,
en unidn de todz otrs huwedsd residual, unz vez gue la pelicu-
la ha pasado por zlrededor del primer rodillo 927 de vacio y
por los tubos de vacfo ranurados 924. El segundo gruoo de tu-
bos de vacfo 929 y 930, y el segundo rodillo de vacfo 932 se
utilizan sencillemente para asegurar un completo secado al tra-
bajar & gran velocidad.

Los roiillos scezdora 927 ¥ 932 de vscio desempefian
una Goble iuncibn, es decir, ademds de eliminar el uzua resi=-
dual sirven de rodillos de treccién., ILa velocidad periiérica
de estos rodillos es ligervuwsnte weyor gue la de los rodillos
nos-refrigeradores 922 y 92%, v lo pelfeula nc puede resbalar
en estos rodillos poryuc ¢l vaelo la mrnticne cujeta.contra

le tela wetdlica prre arrastrer lu pelfcula por sobre los tu-

bos secadores ranurados 924; 928 y 920C.

Se pretende principalmente ilustrar la invencién junts-

. e < 13 A s . P
mente con el empleo de agla CONO agente © medio refrigerador.

1a temperatura ordinaria, pexro es pre-

- 44 -
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ﬂ@i ferible refrigerarla, por razones obvias,
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En la modificacién ilustrada en la figura 23, se re-
presenta la pelfcula 911 pasando por alrededor de un rodi-
1lc 934 que gira en un medic refrigerzntc o bafc de azua 935
en un sepdsito 936, Ie pelicula pasa después por alrededor
de unos tubos de as.ireceidn ranursdos 924 y c24’, dispuestos
2 ambos lados de dicke peliculs., Hsta disposicidn ectéd des-
tinada ol uso cono sushitutiva de los tambores refrigersdo-
res 922 y 223, espccialmente en los casSos en que una plurali-~
dad de dichos tamiores puede resultar engorrosa, voluminosa
0 impracticable para su empleo cn la ndguina.

En la wmodificacibn ilustroda en la figura 24, la peli-
cula 911 se reprecenta posando desde el rodillo de ca2ldeo 917
hasta hacer contacto con el rodillo de =caz.ar o realzar 918,
pasando des»uds inmecdiatasente = un medic refrigerante o ba-
o de azua 937 en el devdsito $33, y lueso por alrededor del
rcdillo 919 de reccorida. BEsta dispozicidn se destina al uso
como sustitutiva de las tuberfas de vulverizacidn y proyeceidn
918°.

Las ventajas proporcionadas por los nueves perfecciona-
mientos expuestos son numerosas, ~Por ejemplo, se puede aumen=-
tar la velocidsd de tratszjo y obtener una pelicula completa-
mente secsz. Bl zsua de velrizeracidn puede estar a una Dayor
temperaturz, cuendo el cjua estd direchamente en contacto con

la pelicula, gue cusndo se usa para refrigerar un medio, tal

como una cobertuia o un roaillo, puesto en contacto con la pe
lfcula. 7Poio ésto favorece una economfa tanto de fabricueidn
comwo de funcionamiento, nor el hecho de poder obtenerse velo-
cidades upr&ciicas con el usc de ajzua corriente normal del gri-

fo.
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Jomo puede verse, se oueden lograr fdcil y efkcazmen-

v

te los objetos antes ¢Xpuestos; y cOmO pueden hacerse cler-

oy
'—l

tos cambios en las reslizaciones del nétolo v aparato snte-

riormente ‘exyuestos conforme a la invencidn sin salirsze por
ello del Amhiyo de la misma, todo lo yue cn la anterior des-
eripeidn y en los sdjuntos dibujos se expone habrd de ser in-

terpretaio en sentido ilustrativo y no limitativo,

ot aA

Los puntos de invenceidn proplia, no nueva, pero no esta-
blecida, praciicaia ni divuliada en Espafla, que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Introducciédn, por DILZ

aflos, son los siguientes:

12,~ Un método para repujar o estamwar en realce 0 en
relieve una pelfculs termopldstica, ¢ue comprende hacer avan-
zar dicha pelfecula a lo largo de un czmino y calentar la pelfa-
cula, micnires avanza zeil, hasta una temperatura de estampado,
pasdndose la velicula alrededor de un 52mbor pPoOroso giratorio
que tiene una superficie estampadora caracterizado porgue se
aplica asuiracidn &l tambor giratorio, que se mant iene frio,
a travds de soda la extensibn de los 360 grados de su circun-
ferencia en todo momento, en una proporcidn en relscidn con
la porosidad de su superficie vzra mantener dentro de dicho
Tambor una presién subatmosfdrica suficientemente baja para
forzar firmamente dicha pelicula, gue es refrigerala simultd-
neamente, contra uicha supsrficie estampadora, y producir asi
un estampado marcado de dicha pelfcula, zdeptdniocse despuds
dicha pelfcula estampads nora ser retirzda de dicha superfi-

cle,
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22,- Un métoio de acusrdo con la reivindicacidn 1, ca-

racterizado porgue diche peliculn estd sujeta contra Gicho

[41]

tambor peroso a través de todo un arco medisnte zspiracidn

y es refriserada divectamente umientras estd en ccntacto con
dicho tambor aplicando un liguido refrigerante a su suverfi-
cie exterior, en %oda la parte principal de dicho arco.

32,- Un ndtcdo de acuerdc con la reivindicacidn 2,
caraeierizado worgue el liguido refrigerante es agua y se
aplica 2 la pelfcula wediante la proyeccudn del agua zclre la
milsme .

49-—‘ Un método de acuerdo con cualguiera de las rei-
vindiczcilones antericres, caracterizado porgue despuds de gue
dicho 1fguido es retirsio ue dicho tambor, se refrijera méds
pasdndolo slrededor de oiro tzmbor gque contiene un medio re-
frigerante.

5¢,- Un método de trzslaiar una pelfcula termopldstica
de material desde un prirer miembro alargado giratcrio, en
el cual iicha pelfcula ha de ser terminada, & un segundo miem-
bro giratoric yuxtaruesto, caracherizado porgue dicho trasls-
do ce efectls por aspiracidn aplicada & la oeliculs después
de gue he sido terminada en el primer micmbro, para separar
1a pelfcula de aquél y hacer que la misma sea llevada al se-
gundo miembro.

62.,=- Un método de acuerio con la reivindicacibn 5, ca-
racterizado porgue la pelfcula terminada sSe enaurece aylicendo-
le un medio refrigersnte li.uido y porgue dicha aspiracibn, eri-
caz para tragladar dicaa pelicula desde aicuo primero a dicihio
segundo wmiembro, es tambidn elicaz para gquitar el lfquido de la
pelfcula antes de que sea enrollada en forma de rollo.

15

. 1 339 < [ =
7e,- Un método de acuerdo con 12 reivindicacién 5 6 3,




I carseterizzde Lorque se a.llca wesirecidn a través de dicho se-
gundc niembro, gue egtd hecho ccn periorecicnes con este ovjeto.
€2.,~ uUn métcdo de acuerdo con cualgi:iera de las rei-
vindicaeiones 5 a 7, caracterizzic jorgue dicho primer miembro
5 comprende un tambor de supirscién slrededcr del cual discurre
la pelfculz enrn un arco extendido anites de ser ‘transrortada por
aspiracién a dicho segundc mienbro,
9¢.- Un método de rcuerco con la reivindicacién g8, ca=-

racterizadc porque se aplice auriracién s las dos superfincies de

10 1la pelfcula,

-~ rd 1 - . . - e >
102,~- Un método de scuerdo con las reivindicaciones 8
8 9, caracterizadc porqgue, con cbjeto de evitar la adherencia
de la pelicula a2l tambor de aspiracién, gespude de que dicha vew
& - N . .
licula se termina, el segundc miewbro es movico 2 una velocided
15 regulada gue es izual ¢ maror ¢we la velceidad pverifdrica ge Gim
cho tambor de aspiracidn,
112.' un métO(lo nera I‘epuj&r pelicula termo’pl;ﬁstica.
Tal ¥ coule se descrite en la .i-.‘emQI'i& cue antecede' Y Ow
4 1 1ibud ‘ne se = _ s
bresentsdo en los daibujos que se acomparan, y para los iines
2G que se han especificado,
fsta ki ia consta g uaren . :
Esta lkemoria consta de cuarentg ¥y ocho hojas escritas

a maquina por una sola de sus caras,

Medrid, 40 ABH M3
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