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] cién en el caudal de la vena lfquida que discurra por la buza, i

| adecuados para que una varilla vaya discurriendo por la vena ya

| de una forma abierta, pero por todos es sabido que al efectuarse

La presente memoria descriptiva tie-
ne como fin la declaracién déel objeto sobre el cual ha de recaer
el privilegio de explotacién industrial y comercial, éxclusivo
en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo ¢on
la vigente LegislaCién sobre Propiedad Industrial, que como el
enunciado indica, se trata de '""MEJORAS INTRODUCIDAS EN DOSIFICA-
DORES APLICABLES A COLADAS DE FUNDICION'". :

Uno de los grandes inconvenientes dque
tiene la Industria SiderGrgica es la de obtener acero con un con-
tenido ‘determinado de aluminio de una forma satisfactoria y caren-
te de problemas. Dado que, si la aportacién del aluminio se reali-
za en el horno, o bien en el distribuidor tiene el irconveniente
de que al formarse aluminatos, va progresivamente estranguldndose

el consiguiente inconveniente de producirse obstrucciones, varia-:

etc. etc.

Por ello, a veces se acudfa a la apor-

tacién de la cantidad adecuada de aluminio disponiendo de medios
fuera del distribuidor cuando el vertido del caldo se efectuaba

el vertido del caldo de las lingoters:s de este modo, cabe el ries-
go de que se produzcan grandes porosidades, sobre todo, en la fun-
dicibén cuando el enfriamiento del lingote se hace de una . orma

ripida y acelerada como por ejemplo en las coladas continuas; te-
niendo con ello el inconveniente de obtenerse lingotes con alto

Indice de porosidad, aunque sf se habfa obtenido la deseada alea-
cién de aluminio en la proporcién que sea preciso, pero como sc¢ !

mencionado anteriormente, acarreando otro tipo de problemas, cual
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es, el de conseguir lingotesjdefectuosos.

También es de tener en cuenta que en las cola-
das contfriuas de acero, los distribuidores dotados de bocas por
las cuales fluir4 el caldo para verter en las lingoteri:, se dis-
ponfa de unos tubos denominados "tubos sumergidos' que se adosa=-

ban a la propia duza de los mencionados distribuidores, pero que

dadas sus exigencias debfa poseer unas caracterfsticas cual es la

de estar constitufdas en toda su longitud de un material refracta-
rio; que debida a sus propias caracteristicas, era necesario ser
poseedor de altas resistencias, por lo que existfa la imposibili-
dad de poder efectuar una dosificacién de aluminio por debajo de
la buza sobre la propia vena lfquida.

En el Modelo de Utilidad 236,575, cuyos titula-
res son los propios ahora solicitantes, dan una solucién préctica
y eficiente a la constitucién de este tubo sumergido que lo dotan
de un zuncho metflico para que de ese modo pueda quedar retenido
por debajo de esta estructura o zuncho un tubo libre de refracta~
rio que unicamente esta parte ir4 sumergida en el caldo que se va

vertiendo sobre la lingotera, quedando el resto del tubo, es de-

cir, la parte provista de zuncho, de un recubrimiento interno pa-

ra evitar el excesivo calent miento de esta estructura mecénica.

Basdndonos en la existencia de la invencién del
Modelo de Utilidad mencionado anteriormente, podemos conseguir un
medio por el cual es factible conseguir la aportacién tanto de
aluminio como de cualquier otro metal por simple aportacién a la
vena 1£quida‘a través del tubo sumergido mencionado anteriormei:.
pudiéndose perfectamente oradar o dotarle de almenas a través de
las cuales puedan discurrir estas barras, que al incidir en la ve-
na lf{quida, serin fundidas y arrastradas consigo para conscguir

una aleacién éptima, dado que, la penetracién de la barra o ba-
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:rras,puede ser perfectamente controlada e ir en funcién de la ve-
locidad de avance del lingote, procedenteé de la colada contfnua.
i También desearni6s manifestar el hecho de que

5 partiendo sobre este tubo sumergido, cabe la fosibilidad de poder
hacer la aportacién de aleaciones, no solamente en estado sélido
en forma dé barras, sino que puede efectuarse la aportacién de
aleaciones en estado lfquido acoplando a este tubo sumergido las
correspondientes buzas pdr las cuales puedan discurrir las alea-
10 ciones que se deseen.

Para comprender me jor la naturaleza del presen-
te invento, en el plano adjunto hacemos una representacién esque-~
mética de su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y sus-
ceptible por ello de las modificaciones accesorias que no alteren
15 las caracterf{sticas esenciales.

La figufa 1, nos muestra una seccién longitudi-
nal de un tubo sumergido adosado al distribuidor correspondiente,
donde puede apreciarse de un modo totalmente esquemético la formai
- de aportaciones de una barra para obtener una aleacién especifica

20 sobre el lingote que se vaya a realizar en la lingotera donde va-

Y

ya a verterse el caldo que fluye por el interior del mismo.

El distribuidor (1), va dotado de un recubri--
miento refraétario (2) y que en zonas concretas y determinadas
tanto en némero como en dimensién factor que estéd en funcibén de
25 las caracterfsticas de la instalacién en cuestién, va dispuesta
una buza (3) cuyo calibre permitir4 el fluir de un caudal concre-
to y determinado, y que para aislarlo del exterior se le dota de
un tubo sumergido (4) cuyo extremo inferior es UGnicamente de ma- |
terial refractario (5), dado que &1 debe ir sumergido sobre el
30 caldo que se va vertiendo en la lingotera.

También como podri observarse la vena liqui-a

————————————————————————
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| ficultan y empeoran la calidad de la colada.

(8) del caldo que discurre por la buza (3) no llega a tocar las
paredes refractarias (5) del tubo sumergido (4), por lo que, es
factible practicar orificins con caracteristicas y forius debi-~
damente adecuadas para que permitiendo el paso de una barra, para
conseguir una aleacién "X" impida que a través de los intersticios
que existan puedan producirse efectos secundarios como puedan ser

al efecto venturi, provocando penetracidn o salida de gases que dj

También es de destacar el hecho de que el orifi-
cio (6) donde discurriré la barra del metal a aportar (7) debe de
estar perfectamente sobre la vena 1fquida para que al alcanzar
ésta sea fundida y arrastre consigo para que en ese circular se
consiga la aleacidn deseada al estar dotados estos dispositivos
de medios adecuados para conseguir un avance en funcién de las ca-
racteristicas y proporciones de la aleacién que se desee al poder
controlar el avance con relacién al evolucionar del lingote pro-
cedente de la colada cont{nua que se esté realizando en la lingo-
tera donde se vierte el caldo mencionado.

También es de destacar el hecho de que puede ha-
ber més de un orificio (6) para conseguir aportacién de excelentes
metales en aras a obtener aleaciones de caracteristicas diversas
y que también cabe la posibilidad de adosar sobre este tubo su-
mergido (4) una serie de elementos, como puedan ser fundentes, lu-
bricantes, gases, etc. etc,

Descrita suficientements la naturaleza del preseq
te invento, asf como su realizacién industrial, solo c.  : anadir
gue en su conjunto y partes constitutivas es posible introducir
cambios de forma, materia y disposicién en cuanto tales alteracic-

nes no supong.n variacién sustancial del mismo.
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: cables a coladas de fundicién, en las que se utilizan distribui-
| racterizadas porque en estos tubos se dispone al menos un orifi-

i barra, de metal que se desee dosificar en la colada, y dirigida

El solicitante, al amparo de los Convenios In-
ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derécho
de extender esta demanda a los pafses extranjeros, si fuéra posi-
ble reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

NOTA

El Modelo de Utilidad que se solicita como nue-
vo en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legisfa-
cién sobre Propiedad Industrial, deberi recaer sobre "MEJORAS IN-
TRODUCIDAS EN DOSIFICADORES APLICABLES A COLADAS DE FUNDICION",

en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ Mejoras introducidas en dosificadores apli-—
dores, dotados en sus salidas de tubos denominados sumergidos, ca-
cio adecuado para efectuar la penetraciédn hacia el interior de una

convenientemente para que penetre en la vena liquida que discurre
por el interior del dicho tubo, en aras a obtener una aleacién to-
talmente controlada, al poder regular el avance de la & las barras
de metal.

2.= "MEJORAS INTRODUCIDAS EN DOSIFICADORES APLI-
CABLES A COLADAS DE FUNDICION',

Segln queda sustancialmente descrito ¢ la pre

sente memoria descriptiva que consta de siete hojas mecanografia-

das pur una sola cara acompafiadas de sus correspondiente: :dibujos.
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