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ME I  O E l  A B I S 0 E I P T  I V A  

de un OEETOTCADO DE JM ABIGIOF, a  favor 

det HEUEIGff KQEPEBS G esellschaft mit 

beschrahkter Hkfttmgr de racionalidad  

alemana, domiciliada en ESféDíSi, loltkS!- 

strasse 2 3 , (Alemania) g por: "MEJQHAS 

mSOTOKEBÍS EB EL OBJETO DE LA PATEETE 

PKIJKÍIPAL m  228*158  SOBRE «PBOGEDIHEir- 

TO Y DISPOSITIVO PARA LA PEODOSCIOE DE 

HU3R0CABBDH0 S S&SIfQHMES BOY VALIOSOS**

E l procedimiento protegido por la  patente principal Fs 

228.158 para la  producción de hidr o carburo s gasiformes de peso 

molecular relativamente bajo mediante transformación tórmica 

de hidrocarburos de mós alto  peso molecular que pueden ser lfq u i-  

5 dos o gaseosos, consiste esencialmente en que e l hidrocarburo 

de partida se memela con un portador caliente de calor en co­

rriente de elevada velocidad y  la. mezcla se introduce en una 

cámara de reacción ensanchada de t a l  modo respecto a l o rific io  

en forma de boquilla para la  entrada de la  mezcla, que la  reac­

io ción tiene lugar en corriente de igual dirección del portador 

de calor y  del hidrocarburo de partida sin tocar paredes lim i­

tantes f i ja s *
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El caldeo del portador de calor en forma de gas o de vapor 

a la  temperatura necesaria para l a  disociación térmica del bidro- 

15 carburo de partida puede realizarse por ejemplo en regeneradores 

térmicos que trabajad segón e l  principio de los conocidos calen­

tadores de viento (Cowper} • Segén la  elase de gas fin a l persegui­

do puede e l  transportador de calor componerse de vapor de agua 

o de gases de humos o también de una mezcla de vapor de agua y  

20 una parte del gas t lt ll  producido.

5 para un buen rendimiento en hidrocarburos de bajo punto de

ebullición es esencial que la  mezcla calien te de reacción que 

abandona a la  cámara de é sta  con una temperatura de 7002 y  dado 

e l caso también con una temperatura algo más a lta , se enfríe  

25 bruscamente• Como se ha comprobado es, en efecto necesario atra­

vesar con re la tiv a  velocidad cie rta  zona de temperatura situada 

por bajo de 7002 para que no se originen descomposiciones incon­

venientes de lo s hidrocarburos formados por la  disociación tér­

mica. Para este objeto se ha propuesto ya inyectar agua en l a  

JO mezcla caliente de reacción, con lo cual ciertamente se logra un 

enfriamiento brusco de la  mezcla de reacción. El gas enfriado de 

este modo, que presenta sin embargo siempre todavía una tempe­

ratura entre unos 120 y  1 8 0 2 , lle g a  luego a un purificador elec­

tro stático  de gases, en e l  que se separan las sustancias en 

35 suspensión contenidas en e l gas.

Ahora bisa, se ha ¡comprobado que e l  condensadc obtenido en 

e l purificador electrostático  de gases, caso de que e l enfria­

miento de l a  mezcla calien te de reacción se realice  del modo 

descrito por in y e c c ió n  de agua, se compone de una mezcla, o di­

cho más exáctamente, de una emulsión de porciones oleosas de 

punto de ebullición relativamente elevada en agua. Aunque la  

temperatura se encuentre dentro del purificador electrostático

40
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¿Le gases consi der ablamenta por encima, de 100®, tiene lugar una 

separación de agua, pues, en efecto, la  mezcla de reacción llevar- 

45 da a l purificador gaseoso no solo contiene vapor de agua, sino 

tambión en ciertas circunstancias cantidades considerables de 

agua líquida en forma de fin as g o tita s. Gomo e l condensad© obte­

nido en el purificador elóctrico  de gases se ha de emplear coma 

combustible para la  producción del gas caliente portador, Cp°r 

50 ejemplo para la  calefacción del Cowper), e l contenido de agua

de este condensado, relativamente elevado y  que a penas se puede 

reducir por sedimentación, resu lta  muy perturbador, pues no es 

posible sin  más calentar previamente e l condensado para l a  mejor 

evaporación a causa del fuerte espúmeo producido. La posibilidad  

55 de emplear prácticamente este condensado resu lta por consiguiente 

solo relativamente pequeña, aón cuando posea un poder calo rífico  

no despreciable.

EL invento se ha propuesto re a liza r  e l procedimiento de la  

patente principal de t a l  forma, que en e l  purificador electro s- 

60 tátioo de gases se. obtenga un condensado que está prácticamente 

exento de «gna y  que por consiguiente pueda evaporarse sin  nin­

guna d ificu lta d  y  por tanto pueda aprovecharse para mejorar e l  

balance tármJLco.

El invento consiste esencialmente en que en l a  mezcla de 

65 reacción que sale de la  cámara de ásta con una tenqjeratura de 

70QS y  superior, se inyecta una neblina de agua finísimamente 

pulverizada, corcondándose l a  cantidad de agua pulverizada con 

relación a la  cantidad de la  mezcla de reacción y  de la  tempera­

tura de salida, de modo que, despuóe de efectuado e l enfriamiento 

70 de la  mezcla de reacción a una temperatura entre unos 120 y  1 8 0 2 , 

e x ista  en estado de vapor prácticamente toda e l agua inyectada

pulverizada.
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e l dibujo Be represente en forma esquemática un dispo­

s itiv o  para lle v a r a la  práctica e l procedimiento segsán e l

invento.

E l hidrocarburo que se ha de disociar, por ejemplo un aceite ¡ 

de . elevado punto de ebullición, se conduce por l a  tubería 1  a  

«na boquilla de mésela y  pulverización 2, en l a  que perdía tube­

r í a   ̂ se inyecta un portador de calor altamente calentado. EL 

portador gasiforme de calor se pone en e l  Cowper 4  a una tempe­

ratura elevada, por ejemplo superior a  10002. Gomo portador de
i

calor se emplea, vapor de agua o gas de humos o también una mez­

c la  de vapor de agua y  gas d t i l  vuelto a l proceso, los cuales 

por la  tubería 5 se introducen en e l Cowper 6. La mezcla de 

hidrocarburo y  portador térmico caliente formada en e l disposi­

tivo  mezclador 2 lle g a  a l a  cámara de reacción ó, en la  que se 

desarrolla l a  disociación térmica perseguida. La mezcla de reac-
f.

ción corre por una. tubería de paso 7 a una columna 8, en l a  que 

se encuentra, con una neblina finísim a de g o tite s  de agua. Esta | 

neblina hidráulica fin a  se produce introduciendo en l a  columna 

agria por l a  tubería $ y  pulverizándola en grado finísimo por ­

uña corriente enérgica de gas o vapor que entra por l a  tubería  

1 0 . El medio pulverizador que se introduce por l a  tubería 1 0 , 

puede también componerse de vapor de agua o también de una parte 

del gas ó t i l  producido. Dado e l  caso es también posible lle v a r  

«gna a  nng boquilla adecuada bajo presión tan elevada que de su 

pulverización se realice  en una neblina finísim a.

En e l cilindro 8 se enfria l a  mezcla de reacción a  una

temperatura entre 120 y  1802  y  ñaña e l caso incluso puede supe—
\

rar algo e l  valor de 18 0 £.

Lo esencial es que l a  cantidad de agua que por l a  tubería  

9 se introduce en la  torre o cilindro 8, se ajuste de modo a l a
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cantidad de la  meada de reacción, y  a l a  tenq? era-tura fin a l e

in ic ia l, que toda e l agua se concierta en estado de vapor. §ra- 

105 eias a l a  pulverización finísima, l a  vaporización del agua se 

desarrolla en un intervalo de tiempo más corto y  gracias a la  

dosificación de la  cantidad de agua se logra que e l gas-no con­

tenga cantidades apreciables de neblina de agua, sino que solo 

está relativamente muy saturado de vapor de agua.'

110  1 1  condensad© oleoso originado dado el'caso  en l a  torre 8

se acumula efi la  marmita receptora 11  y  por l a  tubería 12  lle g a  

a l depósito colector! .1 £»

La mezcla enfriada de reacción corre por l a  tubería 14  a l  

purifieador elóctrico de gases 1 5 , en e l  cual se separan del gas 

115 del modo conocido en estado liquido las sustancias suspendidas, 

que generalmente se componen de elementos oleosos o alquitrano- 

sos de elevado punto de ebu llición  y? en forma de ge-titas. Para 

f a c i l i t a r  l a  separación y  obtener un condensado relativamente 

bien flu id o, se puede por la  tubería 16 insuflar una pequeña 

120  cantidad de un hidrocarburo aromático, por ejemplo una pequeña 

cantidad de aceite  de entraren© o tambión alquitrán.

EL condensado que se forma en e l purifieador elóctrico de 

gases, lle g a  a la  marmita receptora 17  y  desde aquí por l a  tube­

r í a  18 a l  depósito colector 1 J.

125  E l gas abandona a l purifieador ejjóetrico de gases por la

tubería 19 y  lle g a  a un refrigerador directo 2 0 , en e l que se 

riega oon agua f r í a  inyectaba por la  tubería 2 1 , Esencial mente, 

a l enfriar e l gas en e l refrigerador directo 2 0 , se separa en 

estado líquido l a  mayor parte del vapor de agua antes fijad o  

1 J0  y  además una parte de lo s hidrocarburos de más bajo punto de

ebullición, los cuales tambión se habían formado en l a  disocia­

ción tórndea. BU condensado lle g a  primeramente e la  marmita
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receptora 22 y  desde aquí por l a  tubería 23 a l deposito de 

separación. 2 4 . Desde este depósito las porciones oleosas se 

conducen por la  tubería 25 a l depósito colector 15» mientras 

que por l a  tubería 26 se extrae e l agua.

E l gas enfriado de este modo lle g a  desde e l refrigerante  

indirecto a l  aspirador de gases 27» desde e l cual se conduce e l  

gas por la  tubería 28  a su u lte rio r tratamiento. Una parte del 

140  gas se lle r a  por l a  válvu la 29 a la  tubería 30  y  de este modo 

ruelre a l a  tubería 5 y  por tanto a l Cowper 4 .

E l condensad© desde e l  depósito colector 13 se transporta 

por la  tubería 51 a l Cowper 4  y  a l l í  se quema mediante e l aire  

para l a  combustión introducido por la  tubería JZ, formándose 

145  gases callen tes de tomos que calientan l a  r e j i l l a  del Ccrwper y  

luego se extraen por l a  tubería 5 5 * Despuós de efectuada la  ca»- 

lefacción del Cowper se bloquean las tuberías JZ y  5 5 * 

Entonces e l  Cowper queda nuevamente preparado para e l  caldeo 

previo de nuevas, cantidades de portadores tórmioos.

150  r - t - r - r - j—r—í- í—t—t E 0  T A r

Se reivin dica como nuevo y  de propia invención!

1 .— Mejoras introducidas en e l objeto de la  patente princi­

pal Es 228.138 sobre procedimiento y  dispositivo para la  produc­

ción de hidrocarburos gasiformes muy valiosos de bajo peso mole— 

155 cular partiendo de hidrocarburos de más alto  peso molecular» por 

transformación tármica del material de partida en presencia de 

un portador de calor en forma de vapor o de gas, mantenido a 

temperatura elevada, segtín la  patente Es 228.138, mezclándose el  

material de partida y  e l portador caliente de calor bajo una 

velocidad elevada de corriente de este til timo e introduciÓndose160
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7a mezcla en. mta cámara de reacdáb. ensanchada de t a l  modo, 

respecto a l  txetfta&*qm modo de bo gu illa  para l a  entrada de l a  

m a cla , gue l a  reacoi&z tien e lagar en corriente igual del por­

tador de calor y  del material de partida sin  tocar superficies  

lim itantes f i j a s ,  caracterizadas porgas en la  mezcla de reacción 

salien te de l a  aámara de l a  misma con tma temperatura de 700® y  

superior, se inyecta una neblina de agua flmísimamente pulveri­

zada, ajustándose la  cantidad pulverizada de agua respecto a  

la  cantidad de la  mezcla de reacción y  a su. temperatura de s a li­

da de modo que, despuás de efectuado e l  enfriamiento de la  mez­

cla  de reaocián a una temperatura ente# unos 120® y  ISO®, todo 

e l  Hgu» introducida pulverizada se encuentra prácticamente en 

estado de vapor.

2 . -  Me Jeras segdn lo  reivindicado en e l  punto 1 , caracteri­

zadas porgas la  neblina acuosa se produce mediante un gas o 

vapor impulsor gus en una bo gu illa  pulvarl zad oca actúa sobre e l  

agua* '

5 . -  Mejoras segán lo reivindicado en e l  punto 2 , caracteri­

zadas porgue como medio impulsor para l a  pulverización se emplea 

vapor de agua o una parte del gas á t i l  producido.

4 . -  MEJCBSS JErasarOCIDiS Sff EL OBJETO DE LA PATEETE EH I3- 

CXPAL B® 2 2 8 .1 5 8  S0EHE ^PSOC^IMEETO T  DISPOSITIVO PIBA LA 

EBCDOCCIGB DE E33XROCABBÜKOS OASIPOHMES MUI VALIOSOS.

Tal como se describe y  reivin d ica en l a  presente Memoria 

descriptiva gas consta de s ie te  hojas escritas a máqui na por 

tma sola cara y  de una lámina de dibujos.

Madrid, 6 de Diciembre de 1 9 5 7 .

AglOIÜQ FERNANDEZ PASCO»
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