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Bste iuvento se refiere a fuelles elasticos,
conocldos con la denominacidn de muelles neumaticos
v, mas especialmente, & un muelle neumdiico perfeccionado,
para usarse ea suspensiones en vehiculos, y & un aparato
¥ a un procedimiento perfeccionados para febricar
muelles neumdticos de esta fndole.

Una serie de vehiculos modernos emplean para
las suspensiones fuelles neumaticos conocidos con el
nombre de muelles neumsticos, con objeto de amortiguar

los choques con las desigualdades del piso. Estos muelles
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neungticos contlenen aire comprimido y smortigiian los

choques que la rueda sufre, de un modo que depende del

cambio en la superficie eficaz de los muelles neumsaticos

v de la variacidn de la nresidn del alre que contienen
5. en gu interior, cuaido se flexionan,

Un muelle neunatico especialmente eficaz para
utilizarse en las suspensiones en los vehfculos, presenta
la forma de un fuelle de curva dnica que termina, por
un extremo en un taldn abierto relativemente grande y,

10. por el otro extremo en una estructura extrema susceptible
de vasar a través del taldn grande, en un movimiento
de enchufe, al comprimirse el muelle neumdtico.

Un muelle neumagtico de esta Indole, en 1la
posicidn neutra o media, tendrd la pared de su curve unica
154 distendids hacia el exterior, a un didmetro considerable-
mente superior al del taldn grande. Pero cuando el
mielle neumdtico se ccouprime pars amortigiar choques
endregicos con desisusldades del piso, la curve se vers
impulsade hacis el interior y hacia arriba a travéds del
20, teldn abierto y srainde del muelle neumdtico. Bl material
que constituye la mayor parte de la pared curva, se
encuentra por tanto impulsado desde un digmetro conside-~
rablemente superior al del taldn grande, a un didmetro
considerablenense inferior; y como resultado de esta
25, disminueidn de didmetro, se desarrollan fuerzas

circunferenciales de compresidn en la pared de lz curva.
Dado que la pared es de materisl flexible, reaccionard
a estas fuerzas de compresidn arruzandose y plegdéndose

en una direccidn longitudinal. Dado que el muelle

30, neumatico se flexiona repetidamente en servicio, las arrugas
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¥ plieszues resultaantes del movimicecnto de enchufe, daran

como consecuencia el agrietamiento y el deterioro prematuro
del fuelle. #i el arruzado es endrgico, la duracidn
del muelle neumgtico puede ser tan corta que lo haga
Se inedecuado para el empleo comercial,.
sgte dinvento, resuelve este problema del arruszago,

moldeando un melle neumdtico de modo tal que se coloque
la pared curvada del muelle neunatico sometida a tensidn
clrcuntereicial durente la mayor parte de la carrera

10. de trabajo del muelle neumatico. ILa fensidn as! producida,
se ha comprobado que es suficientemente grainde para
neutralizar eficaziense las fuerzas de comprzsidn circun-
ferencial que en otro caso se desarrollarian en el nuelle
neumatico. Jon este invento, el movimieunto de enchufe

15, del muelle neumdsico, en muchos casos, 48 por resultado
solansnte la disminucidn de la tensidn en la pared del
nmuelle neumatico. Lo tensidn solameniec se rebasa en las
flexiones mas endrsicas del muelle neungiico, 7 ain en
estos casos, le faerza de compresidn se limitard a

20, valoirce iniferiores a loz que Jarizn luger al armigado de
la pared del muelle neumatico.

dsvecificamente, este resultado se congigue

rolieado ¢l nuelle neumdtico con su exbremo peyueilo
wrolongaio a través del taldn abierto y srande, de tal

25. modo gue el muelle neumatico en el estalo de molleo
corriente, osia completamenie o casi complebanente enchufado.
Durasle la operacidn de moldeo, los cordiones adoptaran
una posicidin libre de esfusrzo, por lo menos en cuanto se
refiere a los esfucrmos circunferenciales; ¥y el caucho

30, que roles o los cordoies podrd moverse y quedar, andlogamente,
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libre de esfuerzos. La parte de la curva que experimenta
los cambios radicales de didmedro durante la carrvera de
trabajo del muelle aeumatico, se moldeard por tauto,
libre de esiuerzos, muy prdxina al dlduetro uenor que
/ . s "y, S . s

adopiara en gservicio, Dado que los cambios gque experi-

. ) . o o ’ . -
mentara duraite el servicio serén, eun casi boljos los cascs,

. ae a >
hgeia diametros meyorss, dichos caubios colocarin asguella

4 . - .
Parte cn te.usldi circunfereicial mas que en comprealén

Zste concepto de moldeo, es uvotalmente distinvo
dsl que we ha aplicado en la tdcnica, con anterioridad.
Bl mésodo coavencional consiste on woldear un muelle
neungtico aproximadamsuie on su posicidn neutra o media.
Con el empleo de esta uueva tdcnica de moldeo, la duracidn
on saervicio Je Llos muelles neundiicos de esta {ndole, se
ha amunmentado aprecilablencusce. Inesperadamenio, wl muelle
neunatico ds le naturslesza ludicada, proporclona ademds

caracteristicas de movimiento mejores gue los moldeados

del modo cormiente. Con muelles neumdticos de ecta naturaleza,

se han obtenido Trecuencias naturales van reducidag como
de 35 4 4C ciclos por minuto, mientras que con log miclles
de la tdcnica antorior y de tipo correspondiente, las
frecuenciag neiores son del orden de 50 ciclos por
ninuto,
Un objeto jeneral Jde oeste invento, por vanto,
e8 proporcioner un nuells neumatico gque teilga una
tendencia nula o miy reducide e arrusarse al comprimirse.
Otro objeto es vroporcloiar un muelle neumatico
de zran duracidn eu servicio.

| &
Otro objeto es proporclonar wi muelle neumatico
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inherente,

O4ro objeto es proporcionar un muelle neumdtico
cuya parod curvala eoté sometida a tensidn circunfereacial
aprecliable durante uia gran parte de la carrera de enchufe
de dicho mnelle.

Otro objelo es proporcionar un nuelle neunatico
que en la condicidn de recien moldeado tenga un extremo
enchufedo a travds del taldn abierto del otro extremo, une
distancia apreciable.

Tn nuevo objeto es proporcionar un procedimiento
de FTabricacidn 4e un maelle neumdtico, gque comprende el
moldear éste con una congiderable parte de gu pared
prolongada de modo enchufado a través de uno de los talones
del muelle noumatico.

Otro objeto es proporclonar wun molde que funcione
para bransformar un nuelle neumdtico “ubular on el tipo
telescdpico o enchufado Gurante el cierre del molde.

“ro objeto es proporcionar un molde para muelle
neumdtico de esta naturaleza que sesa de fabricscidn econdmica
v de conservacldn noco costosa, ¥ de tipo sencillo y
eficaz.

Otros objetos y ventajas resultardn maes evidentes
de la descripveidn siguiente del iavento en la que se hace
referencia a los dibujos adjuntos, en los que.

Ly fige 1 es una vista de frente de un rnuelle
neumatico con este iavento acoplado, montado en una susyen-—
8idén de rueda anterior de un antondvil,

La fig. 2 eg un corte longitudinal a escala algo
superior a la de lg figz, 1, ¥ reprasenta el mmuelle neumdtico

L4 -
de egta ultima su gu estado de moldeo recliente,



Ao

- O - P T WO
Ta fizg, 3 es un corie lonzitudinal de un muelle
neumatico no=-vulecanizado, inmediatamente despuds de ratirarse
de un tanbor de fabricacidn, y antes de 1la operacidn de
wmoldeo que proporeiona el muelle neumgtico de la filge 2.
5e Las fims. 4 & 7 son vistas esquemsticas que
represailtan, en etvapas sucesivas, el modo en que un muelle
neumgtico ss moldea ¥ vulcaniza de acuerdo con el método de
este luvento y en un molde que lo acople.
La fige. 8 es una vista en corte lonzitudinal de
10, un muelle naumdtico en el estelo de moldeo reciente,
Aunque este invento se describira con referencia
a un muelle neumdiico de gren uitilidad en la suspensidn
de ruedas de automdvil, tiene ventajas iguales parg los
mielles neumdvicos que ge utllizan en suspensiones en
15. otros vehiculos, tales como camiones, autobuses y vehficulos
gue circulan faera de los caninos, as{ como en las
suspensiones de material ferroviario y montajes anti-
choques de todas clases. .0 se trala de quie egste invento se
limite al tipo especial de muelle neumdtico ni a la suspen~
20, pidn particular de ruedas gque sc describe. Siempre que un
muelle neumdtico havs de experimentar uua flexidn telescdpica
o de enchufe al comprimirse, resultars ventajoso el
empleo del aparato y del nétodo de moldeo en esta liemorie
descritos, |
25, Uon vefereucia a los dibujos, una suspensidn
tipica de riueda, para la rueda derecha antsrior 10 de un
automdévil, como se representa en la fig., 1, comprende
un par de brazos 1l y 12 suspendidos del armazdn 13 del
automdvil, en puntos de articulacidn 14 v 15, respectiva-

30. mente, La ruzsda 10 se monta en un muiidn (no representado)
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1b, que a su vez estd sujeto a los extremos exteriores de los
brazos 11 y 12, usta suspensidn en cuanto se ha descrito, es
convenciongl ¥y 1no neceglta describirse con mayor detalle,

suaitdo lg rroda 10 encuentra un saliente en el
riso, ascenderd y se movers hacia el interior sigulendo una
trayectoria arqueada indica&a aproximadamente por la
1f{nes de trazo y punto do la figs. 13 este movimiento serdé
posible por la pivotacidn de los brazos 11 y 12 alrededor
de sug puntos de articnlseidn, con el brazo 1l ascendiendo
hacia el armazda 13, Hste movinlentc de la rueda se
arortisua por un melle neundtico de curve unica, con este
invento‘acoplado, que se indica en general en 20 y que se
coloca entre el brazo inferior 11 y el bastidor 13 del
susomdvil.

31 melle neumdtico 2C contendrd corrlentemente
alre o prosiones de trabajo de 3,5 & 10,5 kg/em®, v estd
preparado pars adoptar uaa posicildn neutra como se repre-
senta en las lineas convinuas de las figse. 1 ¥y 2. 8i 1la
rueda anterior tropieza con un accldente pronunciado en el
carino, el muelle neumdtico se comprimirs, y el taldn
inferior 24 se verd forzado a ascender a través del taién
cratde 25, para adoptar una posicidn tal como la representada
en lineas de trazos en lg fig. 2. Cuando el muelle neumatico
pasa de la posicidn de 1iiea continua a la de linea de trazos
de la Tig. 2, la superficie efectiva de aqudl disminuye, y
al misno wiempo aunenta la presidn en el interior del muelle
neumdtico, de tal modo que facilita una proporcidn deseable
de amortigliscidn,

Jon preferencla, un muelle neumdtico 20 de esta
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naturaleza, comprende un cuerpo 21 de dos capas o telas
22 ¥y 23 de tejido cauchutado, précticamente exento de

trama ¥ provisto de cordones que se prolongan formendo un

gngulo de 159 aproximadamente con el eje del muelle neumd-

tico, ¥ con los corlones de ullg capa cruzdndose con los
de la otra, &1 interior del fuelle tiene un revestimiento
de caucho para 18 retencidn del zire, que con preferencia
es de neopreano, a cauns de sus propledades de resintencia
al acelte, Los extremos de las capas o telas 22 y 23 se
enrollan glredador de un par de micleos circulares 24 y
25 3¢ alambre de aczro, 2 los cutales se sujetan, pare
formaﬁtaloaes 24 y 25 respectivamente.

Con preferenicia, el taldn superior 25 tiene, en
seceidn transversal, una forma andloga a la representada en
la fig. 2, similar al taldn de una cublierta neumatica, que
puede colocarse en su gitio sobre una pestalla radial 31 de
la estructura 32 que sujete ol muclle noumdtico al armazén
13 del automévii. Bste modo de montar el taldn 25, es
anslozo al modo en gue se monta una cubierta en una llanta
de automdvil, de tipo convencional, y de centro hundido.
£1 taldn inferior 24 se nmonta de modo tal gue se despleze
coii el brazo 11 y la rueda 10, ¥ esto se consigue por un
dispocitivo coussituldo por una copa netsélica 33 provista
de una pestafia radial 34 ¥y de una pared lateral 35 que se
vulcanizaii en la cara exirema y en el dldmetro interior
del taldn 24, y un eleme%£§ en forma de manguito tubular
37 sujeto al brazo 11 z;ialta alrededor del teldn pequelio
24 para sujetarle contra la copa 33, como se indica en la
fig, 2. 41 elemento 37 y el mmoelle neundtico 20 se mantienen

. N . « ! RN 4
en posicidn de acoplamieunto por la presion de inflacion
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existente e el interior del muelle neumatico, y por las

Tw
Ned

fuerzas normales de trabajoe.

Pare vermisir el movimiento de enchufe del muelle
neumdtico, el taldu 25 tiene un didmetro interior de 127 mm.
nientras qie el taldn 24 tiche un digmetro exterior de
75 rm., diferencia que proporcioua huelgo bastante para que
el taldn 24 pase faciluente a Sravés el taldn grande, aun
cuando el taldn 24 se desplace a través de ai paso argueado,
como sc iandica en las figs. 1 y 2. LGvidentenente, la
estructura 32 viene profundidad o altura suficiente para

vermitir gque el taldn iuferior 2{penetre en aguells en la

o

parte de compresiéz dz la carrera de trabajo, ¥y adopie la
posicidn reproueniada por las lineas de trazos de la fige. 2.

21 muelle neumatico 20 se fabrice acoplsuido sus
componanbes en w: tambor de fabricacidn, por nétodm anglozos
e los usilizaios en la consiruceidn de mnzlles neumaticos
convencionales; las Unicas diferenciazs son las que hacen
necegerias los 4istintos didmeiros de los talones 24 y 25,
#] muelle neumdbico, al retirsrse del tembor de fabricacidn,
tlene una forma alio acampanada, ver fig. 3, con una parie
précticamcnte cilindrica 41 que por un extremo se acopla
con una paric 42 concavamcate abocinada, que teruina en el
taldn orande 2% 7, por o otro extremo, se combing con una
parte contrafda 43 que termina en el taldn pequefio 24,

21 molds para moldear y vulcanizar un ruelleneumdtico
"vorde" de esta naturaleza, estz constitufdo por cuatro partes
separables que durante s noviamianto de cierre cooperan para
colocar ¢l muelle neumdtico en la posicidn enchufada, precisa

para la vulcanizacidn, Hstas partes son una seccidn extrema

superior 45, sujeta al pisdn 46 de una preuss de vulcanizacidn,
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platine 49 g la nrennn, o finalnelSe yn buzo

’
vara movonge axilicate 2 sravie Jde ua faladro cantral 5L

Je la seceidn inferior 1ol molde, ¥ on gjuese de cooperacidn
14 ~
corn la seceion wrioaidonr 15,
.’ .+

Ao cesed o cnopendor 45 del nelde, se cavacieriza por
Goa protuveraaciu coutral 55, Jde gran tamafio, vroloasada

’ - "
hacia abajo g lierauents corled, TY2hajada comod se 1ndica en

- e . & . R = ’ . 4
54 pars rosivir ol talon pequeilo 24 7y lg copa metalica 33.

L protubarsicia 55, coopsra coi el buzo 5C de tal modo

. L4

gue 1o solmaytie wloan oL talon 24 del muelle neumdtico,
. \ . . ’ . .
siuo que geomce adenas el enchufa lel nuaslle neunaisico

al carrarse 21 0lds, Lon 0Bjoto 3¢ 30 Scaer la cope

--r, e - - ar z. ~ .
netalica y ol taldn psquelo 24 vara la opsrecida le moldeo,
el buzo 50 tiocue my cabezal ansgnrchado 57 que se ajusta en
el iaierior Jde lm copa netidlica y pozes wna pestada ralial

DG que womtiese la pesiaiia 34 de la copa 33. 21 buzo 50

i

iene M amovinloento 43 dzslizanisiio virtical en el
interdor de un Sryono de sosten 53 roscado como se Ladica en
560 eavado de olro @030 20 ol daolalro 51 4z la seccid:
de base 48, U1l movimisato :lsl buzo we consrola con prafo-
sncla d2 nodo coavenciounl, nor medlo de un cilindro
nowadtico 51, auuque sodrfa usarse caalquier otro medio de
accionaullenio adeouados

Bl taldn pracie 2% se woldsa suire waa superficie
alulal raltirada o2 de la seccidn de base, y una superficie
rasurada 33, complemciiarin, de la szccidn intarmedia del

molde. Im parsl gue Foruma el cuorpo curvado del melle

-

a

gy “ on P . - ~
neunasico se noldes meldlicnve guperiicies deo moldeo alecuadamen-
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te preparadesdd y 55 de las ssccilones superior € intermedlas

.

raechlive ieilse,
¢y

-

Joil oujebto de apeurar el moldco efectivo de la

¥
) . . 5100
pared de la varte curva del muelle neumdiico adracenie al &
- K - 4 . s
24, la seceidn de base esita »roviata ds un mangiito
cildniriso 55 que Sieune wuam superficis convergeitte hacia abado

67, convlenentaria de la muperficie converse.te 68 de la
protuberancis 55; la pared del cuerpo curvo gqueda Positiva‘
nerte sujeta ¥ noldeada enire estas dos suverficles. Zn
este ejemplo, el mangtito 55 egtd sujeta a rosca, COmo

ge inlica en 59, al clzaento 59 2e sostdn del buzo,
consiriceidn que permite el ficil ajusie del huelgo enti®
las superficies ds moldeo 37 ¥y 68 del manguito 56 y de la
protubersicia 55, Se observaria que sgta dltima es de

longitud sulicients para nrolongarse una distancia apreciable

nmas alld de la seccidn interme’ia del molde, cuando éste 5
cierra, para coxsesiir el grado nrecisc Jde enchufe del
muelle neumdbico en la operucion de moldeo.

Como mas adelante resultara evideate, con objeto
de controlar el molleo del mmelle neumatico durante la
operacids realizada nara consesuirloes conveniente infleX
diecho nuelle con vapor = presién, cuendo el muelle neumatico
ge aplasta prinero gipilmente 7 luego se enchufa a su forme
fingl. Para conca-uir sgto, €& necesario disponer una
congimiceidn estarca para el fluido, por ejenplo mediante

uso de empaquetgduras T4 7 (5, ¥ tembién proporcionar

6]
o

4

s estancos al filuilo eun el talon pequeiio 24 y en ol

2

!.JA

c

SIrY 28

b

mayor 25, al principio de la operacicn de moldeo., 21
. "o i ) . I'4
clierre del talda pequeilo 24, =€ obtiene por la sujecion

s I
del taldn entre la protuberaicia 55 y el pison 50, poco
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degpuen de empemar a cerrarse el moldz 391&(359}91‘5@ a.
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mismo tiernpo o0, coir preferencls, noco despues, se crea un
cierre eztanco para el fluido en el taldn srande 25, sujetando
e 8 e . - - - 7 e
este eatre lassuyerficies 652 y 53 de la secclion intermedia

. ER s - s L 2
Para facilitar esta primsrs sujecidn dsl taldn

a : 2 L < L4
5 antes de cerivor el molde, la seccidn intermeiia 47 esta

N

sugpendida desds el pisén de la wvrensa, por un nmedio eldstico
que pernise que la seccidn intermedia sujets el taldn y
pemanezca ol su oitio mientras la seccidn superior desciende
a la poscicidn cexrada. Jicho medio eldstico, compreide una
serie de oe:nos 70 deslizables a sravés de taladiros Tl del
pisdn de la prenca. “ada uno de los perios tlene un muelle
helicoidal 72 encerrado enire el pisén 45 de la prense y

ung pestaiia ralial 73 que forma cuerpo con la seccidn
intermedia 47, como se Tuuresansa mejor en las figs. 4 & 7,

0 estd sujeta de otro modo a dicha seccidn. Cuando 1la

prease ests completamente abierta, como ¢u la fig. 4, la
seccidn interue’ia del molde cuelza del pisdn, con su
posicidn decerminada por la lon~itud de los gernos 70. En
cuanto la ceccidn intermelia del molde sujeva el taldn 25

contra la base de aquél, cl movimicnito descendeute continuido

@

del pisdn, khace gue ézte ¥y la seccidn superior desciondan
ambos con respecto a las secclonss latermedias y de vase, ver
fize 6, con los perizos TO deslizdndose a travéz del pisdn

de la vrensa; este novinlelvo relativo estd pernitido por

la compresidn de los muelles helicoiilales 72 y coutinda haste
la »renga se ciarra »or comnleto, como se represeuntas en la
Fige 7o

Primitivamente, las secciones del molde estan
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separaiil, aproximaduneate en la relacién rebréseutada en la
fiz. 4, coin la seceidn superior 45 y la seccidn intermedia
47 slevaias con respecto a la seceidn inferior 48, para

ermitir que el muelle neumatico 2C sin vulcanizar se

J

deslice sobre el cavezal 57 del buzo 50, que se cleva a su
posicidn sunerior., £ este momento el muelle newadtico 20

gin vulecanizar, y la copa 33 »rovizita de pestaila, estan
libremenie ajustaldos, conr la copa acoplada en el cabezal del
buzo. Lia posicidn inicial de lg seccidn intermedia, se determina
vor el ajuste de los peruos 70 y de los muelles Tl antes
degcritos.

81 visdn de la preasa desciende a coatinuacicn hasta
que el extremo rebajado de la protuberaicia 55 forma contacto
coil el taldn pequefio 24 del muslle neumatico y con la copa
netalica 33 ¥ sujeta aabos elomentos entre sl coutra el
cabezal del buzo, con una fuerza suficiesnte para dar lugar a
un clierre estacco nars el Fluido. Al continuar descendlendo
el pizdn de la prensa, obliza al vuzo 50 a descender hacla
la seccidn de base; el movimlento del buzo estd resistido
por ei cilindro neumgtico 51 que controla el movimiento de
dicho buzo, y devormina la fuerza con que la estructura del
taldn 24 se sujeta entre la seccidn suverdior y el bugo
durante el clerre del molde.

Poco despuds de que el $aldn pequeflo 24 se sujeta
coutrs el buzo, el movimiento de descaugo contiauado del pisdn,
hara que el valdu srande 25 entre en coantacto con la raaura
52, de moldeo del taldn, situada en la seccidn de base, e inme-
diatamente después de estd, lu seccidn intermedia 47 chocara
con el taldn urande y lo sujesara contra la seccldn de bass,

para crear un clierre estalco para el fluido. La fuerzs
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inicialmente ejercida sobre el taldn 25, es la suma del paso

@

+ E -
de la secciodn 47 y de lag fuerzas de compresidn ejercidas por

@

los muellies 71. dstas fuerzas son suficientes nara producir un
cierre estaico en el taldn 25, y desde este monento en
adelante, el muclle neumatico ¥ las secciones del molde forman
un reciunto impermeable pars los fluidos.

Hagta este momento, el muelle neumdtico solo ha
experimentaio virtueluerie un cawmbio nulo o muy pequeilo en
su forma, pero desde este lustaste en adslante, el movimiento
de clerre de la prensa prouuce un aplastamiento axil creciente
del nmuelle neumatico. Asi pue., en cuanto los dos talones
estdn sujetos, se introduce alre o v.por, a presién en el
interior del muelle neumdtico, por medio de un conducto
adecuado, talcomo el paso To, que se prolongza a través de la
seceidn inferior 48. 1 vapor infla parcialmentie el muelle
newnatico que ze eacuentra aplastaic,impldiendocon ello el
arrugado y plesado de la porved del muelle neumabtico, Al
continuar cerrandoce el molde, el taldn pequefio 24 del muelle
neunatico se enpuja, vor la protuberancia 55 en un movimiento
de enchufe o euncaje telesednico, a través del taldn grande
25 del muelle noumatico. Cuando sl oisdén haterminado su carrera
de descenso, el molde estd completemente cerrado y el muelle
neumdtico tendrd la posicidn ravresentade en la fig. 7, con el
vapor a vresidén infldndolo enérgicamsuse contrs las superficies
de moldeo 63 y 54.

n el movimieuto final de cisrre de la prensa, la
varte 43 de la pared del melle neumdtico, inmediatamente
adyacente al saldn nequeifo, se molleard poisitivamente entre el
nenguito 65 y 1la nrotuberancia 55. s convenierntie moldear esta

parte por medios eficaces para planchar o eliminar cizlesquiers
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arrizas que pusdan haverse formado en las capas de tejido,
durante la operecidn de fabricacidn. Esto es importente, ya que
esta parte del muelle neunatico es la que experinenta la flexidn
nes severa en el funcionamieuto de dicho muelle. &l resto
de la pared del muslle neumético se oblige a formar coutacto
coit el molde, por la fuerza ejercida nor el vapor a »reszidn
del interior, solamente, que cou predereucia es del orden
de T7 kzs.y ¥ & uila temperaiiura de 1902, £n el cierre finasl
del molde, sc cjerce presidn adiclonal de moldeo sobra los
talones 24 ¥ 2%., para cousconlr gue adopten sus formas
adscuaiase
Juando lg vulcanizacidn es completa, se abre la

prensa pera separar las sscclones del molde, pero el buzo 50
se conservard en su posicidn inferior eu la seccidn de
base. Al elewviruce cl pisén de la preiisa, el muslle neumitico
yuedard libre de la seccidn de base y del buzo mentenfendose

) - o 4 ’ »
en Dosiclén n la protuberaicia de la secclon superior del

@

molde. Cuando éste se ha abierto vnor coupleto wn ligero

5irdn ea el muelle neumdtico servira oara arrancarlo del molde.
Como variante, puede introducirse aire a prosidn a través del
paso 77, eil la seccidn superior para despedir el muelle
neumético del nolle., A coatiauacidn, el buzo 50 retorna a su
vosicidn elevada de la fiz. 4, dispuesto para otro ciclo

de vulcaiizacidn. s el ejemplo pariicular que se describe,
el taldn pequeiic 24 pasara a travds del taldn srande 25 ¥
sobresaldra de é1 unos 31 .mj o mea alrede.or de 75 mm.

aeaos de la vosicids el taldn pequeilo 24 cuando el muelle
neundiico eutd complevancate comprimido. La posicidn exacta
el toldn 24 o es taxativa, 72 que nientras una parve

apreciavle dsl mucllie neumdtico se sicuentra en Dosicida eichvda
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da gse cousegulran lag vonuujas de este

reprocinta, las seceiones el nmolde son

prefercucia, do modo gue pugden calentarse con vapor de

Log veatojas de vulcanizar ¢l muelle neumdiico
20 con wia weyor varse-de su cuarpo Je tejido en forma de
un eilindro prolongala e modo bteldscopico o de enchufe a
través del taldn abierio 25, puede apreclarse nejo
consideraiio 1o que oeurre o wa eloncavo auwilar x adyaceirte
a la naror combadiuwe dz la curva al comprinirse el nuelle

J--

neumatico,
Sumalo el muelle neunmésico se monta 2 la

gugpensidn e un automovil, como se representa en lag figs

L e .
posicion 1edia o neuira,

Al comprimiree en rervieio ol rmuelle neumdtico, el elemento

. . s o AR} 17 SRt y
Jdeminuird hasbe un diemetro de wnos 101 mm. curante una

I

welle Lewngtico, ¥y finalmente, el
elomenso x adoplbari en dinmeturo mer.or de 70 mm. pera la

" I PR
POk icidn d¢ couprasidn extrena del nuelle noeumatico,

del elemento x disminuye

C'.’

Asd pues, ol dimmesro
desde la pocicidn meiia a la poricién de conprosidn, crsdual-
acrie, hasca el 10GH ¥, o0 rfgulﬁado, twiendenr a desarrollarse
fuerzas circunfere,:ciales de <3'95*3-'5'I"’)"316n en el elenento x, y
se desarrollardn fuerzas copressonliientes en cada vuo de los
denas elumeltos anulares del smelle neundiico que experimenten

canbios andlogos A2 dimneilOe
1w nuelle nenngsico neldeado del modoe conveacional,
. ISUN NIV A5 i
.
A5 pde) [} 1 bR
estas fuerzas de compresidn pusdes exceder ¢ a fverze

’
: 1 ~ ; ire intemo ¥, sl est
de oposicidn de la presidn del &+ v Js 8 o
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’
ocurre, se formaran arruzas en la hared del muelle neumético,
] 2 3 1 ht 1
cala vez que esve se comprima, ¥ dicho rmelle se deteriorara
prenaturasienie, despues de heber experimentado un ndmero

relativamente reducido de ciclos de comnresidn.

o

2gte invento elirmina egte inconveniente moldeando
el muelle newmdbtico de tal modo gqile su pared estd normalmerte

i 4 . + -
soneisida a teision, practicazente para todas las posiciones

del muelle neumditico. Asi, con el muelle neumético moldeado
en la forma de enchufe «ne acaba de describirse, el elemsnto
pis fon Tra un disretro nomnal de 75 mi. por ejenplo y el

. . ’ R} 4 e -
elenmento x e esva Homiclda no se hallara somevlido a fuerza

(2

- . 7
1ouna por haberse liberado de ellas durante la vilcanizacion,

ol
el

Slenpre que el rmelle neunatico recupera su dismevro de

mnoldieo, eesad epeucinlnente exento de esfuerzos, excepto

en cuamto al efecto de la »rasidn del aire interno, que hara

~~~~~

. 7 .
que se halle somesido a una ciorta tension clrcunferencial.

’
Bl resulbtado es qu: ol cuerpo del muelle neumatico cusndo se

. . s £
moldes y vulcaniza de esle modo, o€ encuentra sonmetido a texnsion

= Y 4
cirounferencial pare casli todac las posiciones de flexion.

’ ’ »
La tensidn en el elemento x se encontrara al maxiwo pare

la vosicidn ndutre o nmedis del fuelle, ¥ dlsminuird e un

minimo para las »osilciones de comvresion completa del

mielle neumdiico. Conirolando asi el esbado en los esfuerzos

r
en una direccidn circunferencigl en el muelle neumatico, el

, ’
arruzado de dste quedard impelido, ¥y Se obSendra un muelle

3

£ '_. '-‘ 3 4 .
neundiico susceptible de una duracion vtil 7 prolongada

en sexrvicio.
ito una forma preferida de este

3

Aungue se ha desc
. ’ s
irvento, o lom perifos en la materia leo resultaran evidente

. . ey van Ay v
distintas moiificaciones y cambiog comprendidos en el
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en el alcance de este invento, cuyas caracterisiicas esencisles
ge re@uameir en las reivialiicacioues adjuatas.

i 0 W2 A

Jegerita suficienvenenve la nabuiraleza del
A s .
invento, asl como la navera de realizarlo en la prictica,

disposicionas ante:iorrente

2}

dewve hacerse conslhar gue la
indicadas son suscentible de modificaciones de detalle,

en cuanto 10 alveren su nrircipio fundanental, Wanmbién

se nace cousvel gque el iuve:to corresponde a unae solicitud
de patecte nreseuitalia en orbteanericg con Techa 6 de
diciembre de 1955, n? Ler. 52G.678, agosidndose por lo
tanto0, a los beaneficios que contceden los vonvenios
Intermacioaales en vigsor y siendo lo que coustituye la
egeicial del refarido i..veuto y wor lo que se solicita
Pateabe de Invencidn por 20 aiios en Lnpaflai“Procedimiento
y aparato vara fabricar un articulo de caucho"; carac-—
terizandose por lo si nieuie:

12.- Procedimisnto nara moldear y vulcanizar un
muelle neumasico que primitivanente esta consiituido por un
cuerpo tubular de natverial flexible y vulcauizable, que
ternadina por uwn exiremo oii Wil taldn grande abierto, y por el
osro extramo en wie narte extrens relativamente pequeiia,
caracterizado por conwreuler el cerrar el muelle neumdtico
para Lormar wig cdmara cerwadaj; el defornar exilmente el
muelle neunasico introducieado fluilo a presidn en el
ericr de dicho muelle neumatico para iaflarlo en una
cireceidn radialwenic exterior; el sostoner el muelle neumdtico
exieriormente, por superficies de noldeo al termliiar el
movimiento de deforuacida, y el vulcanizar luego el muelle

neumdtico inbroduciendo fluido calenvado ¥y a presidn ea el
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ivgerior Je dicho muslle parw eapujar éste coatira la supor-
ficie dc coutdn.
22,~ Aparato para la splicacion prictica del

procedimisngo egpeciflendo en la reivindicacidn 18, carac-—
terizgado por un molde para moldear y vulcaanizar un muelle
neunatico congiituido por un cuerpo tubular de material
flexible y vulcanizabie que por un extiremo termina en un
talon graide y abierto, y por el otro exiremo, e: una parte
exsreme relayivameate pequeila; el molde citado tilene una
priméra seceldn extrema, win seccidn intermedla y wna
secunda seceidn extrema; estas secciouncs tienen movimilento
axil relativo »vor cuyo me:ilic puede: acoplarse en uil movirieirto
de clerre coi objeto de deformar el muelle neundtico

exilmente; madiop para introlncir fluido a sresidn en el

iuterior del ruelle aeumditico, cua:do ests deformado, para

expandirlo duraste el elsrie de lae secciones del molde ¥
forzarlo zontra la superficie de le cavidad de wmoldeo formada

por las secciones acoplasias; la princra geceidn exireme ¥y la

o

'y ’_ 0 . . - - Ny
secclion interneldis vienen sunerficies anulares de moldeo que
. [4
funcionan en coumbingeidn narn sujetar ¥ moldear el talon
- 4
gra:ule, ¥ la wrisera ceceidn exsrema ¥y la sesunda secclon

extremna, tlenen suveriicics anulaies de noldeo que cooperan

pars sujevar y moldear la me.ciociela parte extrems pegueila.
32.~ apargto, uein Lo especificade en la reivindi-
cacidn 28, caracierizajo vworgue las superficies pala moldear
la »arie extrema pequecila estan formadas por prolongaclones
axiles que se prolornmn deude laz secclores exbromas hacla
el dluverior de la oavi.pd le moldeCs
49.- Aparaso,ze. it lo supeciificado en la reivindice-

« 7 - . as PR
ciow. 32,caracierizalo porgrie la grOLOu;aciéﬂ axil en ung de las
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secolonsi eXiremag, o6 axilmante movil haecia la otra seccior

; ste nodo la »Harsy chrema m
extroma vara sujeiar 8 ©SUe 1040 -a narse erxtrema del muelle

neunatico an la parse inicial del movimdento ds clerve.

59, Araretosse e lo ewsecificado en la reivindica-
cidn 48, caracierizado porane la proloiy;acion axilmente mdévil
se prolon a primitivamente nas alld de su seccidn extroma,
una distarels sunerior a 12 lom iind del muelle neumgtico sin
vulcanlzgy, antec :isl movimiento lde cierre de las secclo:es

33 noliag

.
58,= Procadiniento 7 ziorato wara fabricar un

articulo as canciioy btal y como gioda sumoaun :iglmente descrito

&1 L2 Dregonte menoris e ilustyaio ea los adjuntos dibujos.

L.a

dota nenoria conzta de wveilnie .1oaas gscritas a
o
’ . ’
naeguina por una sola cara. ‘
Hadrid, 5 de Oiciembre de 1957,

THE FIRESIONE ';ux.ftE & RUBBER COMPANY,
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