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Este inventoAse refiere'a pafiales desechables.

El pafial desechable de capas miltiples; usual, -
ihcluye/una capa exterior o ldmina de respaldo impermeable
al abuaﬁ una almohadilla muy absorbente para retener losg -
f1u1d03 del cuerpo tales como la orina, y una capz inte-~ -~
rior o ‘lé4mina superior -destinada a colocarse en contacto —|
dlrecto con la piel de un bebé. La almohadilla absorbente

‘es, tipicamente, un bloque de fibras celulésicas compacta

das de manera floja que tiene una pequefila resistencia 0. in
tegridad estructural, pero capaz de absorber cantidadeéa§g
lativamente grandes de lfquido. La ldmina superior es me—-
nos hidrofila gue la almohadilla, pero tiene una resi%%%h—
cia estructural y wna integridad superficial superior%é:}

En el pafial acabado, un 1fquido depositado ep- la
superficie suneriorldebe circular rdpidamente hacia den¥ro
y ser absorbido por la almohadilla, y la superficie supe——
rior debe permanecer relativamente seca y no debe desﬁ;ner
se 0 desintegrarse de otra manera. Hasta la fecha, ?1 Cun~
plimiento satisfactorio de estas necesidades ha requé};do
que el pafial irncluyza una lédmina superior y una almohadilla
absorbente separadas.

Consiguientemente, es un objeto principal del —-
pregente 1nvento, crear un pailial desech able en el gque se -
elimina la necesidad de una lémina superior separada., - -
Otros objetos incluyen crear un pafial de esta clase, que -
sea mds barato de fabricar que los paflales desechables dis
ponibles actualmente, y en el que la superficie superiér -
de la almohadilla esté tratada para proporcionar la resis-
tencia e integridad superficiales deseadas, y para dotarle

de caracteristicas de absorcién y sequedad superficial.
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El invento hace resaltar, en un paflal desecheble
qQue comprende una almohadilla absorbente pofosa de fibras
celulésicas y una l4mina de respaldo impermesble adyacente
¥ unida a una superficie de la almohadilla, el perfecciong

miento segiin el cual las fibras, en la superficie de la al

mohadilla opuesta & la lémina de respaldo, estdn unidas en
tre si{ con un material resinoso, formando las fibras uni--
das una matriz porosa que define la capa superior del pa--
flal y que estd destinada a colocarse en contacto directg- -
con la piel del bebé. En realizaciones preferides en las -
que el aglutinante se extiende desde la superficie supe- -
rior de la almohadilla hacia dentro en una distancia no ma
yor del 25%- del espesor total de la almohadilla, el aézﬁ%l
nante incluye vna resina seleccionada dol grupo que cogsi§
te en resina acrilica, alquidica; de poliuretano y de. vini
1o, y la almohsdilla tiene un pes¢o bésico del orden deos -
0,025 a 0,50 gr. por cmz, una densidad, bajo una comv"e— -
sién de 2,1 g/cm s del orden de 0,065 a 0,140 g/cm X.ﬁna
densidad, bajo una compresién de 51,2 g/cmz, del ord@ﬁsde

0,105 a 0,210 g:/cm3. Las_réalizaciones preferidas estén -
hechas aplicando el aglutinante en una superficie de 1la al
mohadilla en forma liquida o de polvo, ¥y secando entonces

el aglutinante por aplicacién directa de calor y presién,

. dtros objetos, caracteristicés y ventajas apare-
cerin a partir de la siguienﬁe descripcibn detallada de -~
wna realizacidén preferida del invento, tomada junto con —-
los dibujos anejos, en los que: h

La figura 1 es una vista en seccidén de un pefial
parcialmente Fabricado gque incorpora el presenfe invento,

y
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— : La figura 2 es una vista en seccién del pafiel de
1a figura 1 terminado. ’

A Con referencia més partzcularmente a los dibujos,
se ha mostrado un pafial desechable, generaimente designado
con 10, y que incluye vna lémina de respaldo 12 impermea-~-
ble y una almohadilla 14 muy absorbente. La ldmina de res-
paldo 12 y la propia almohadilla 14 son de construccién --
usugl, bien conocida en la técnica. Tipicamente, la lémina
de respaldo es de polietileno, de aproximadamente O 0254
mm., de espesor, y estd realzada o texturizada de otra maJe
ra para dotarla del tacto deseado. Ia almohadilla 14 es.un
bloque de fibras celuldsicas compactadas de manera fléi%;
tal como fibras de pulpa de madera o fibras de algodéﬁ;16
una mezcla de las mismas. Las fibras de celulosa son méntg
nidas principalmente juntas por uniones entre las fibras,
formando asi un velo coherente de baja densidad volumingsa.
E1 peso por unidad de 4rea (peso de base) y el peso Qé;;~~
unidad de volumen (densided) de la almohadille, seg@n”éé -
fabricada inicialmente, varierd dependiendo del tipd‘éé pe.
fial en el que se utilice ia almohadilla. Los pafiales para
nobhe, por ejemplo, tienen tipicemente pesos de base y den
sidad més elevados gque los pafiales destinados a ser usados
durante el dfa. Tipicamente, la almohadilla tendrd una den
sidad del 6rden de aproximadamente 0,065 gr. por cm3 8 - -
0,140 gr. por cm3, bajo la ligera compresién de 2,1 gr. —
por cm2; una densidad del orden de 0,105 a 0,210 gr. por -
cm3 bajo la mayor compresién de 51,2 gr. por cm2; ¥y un‘pe—
so de base del orden de 0,025 a 0,050 por cmz. En algunas

realizaciones, la almohadilla puede incluir wna capa de --

guateadc gque cubra la superficie posterior del velo fibro-
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80, entre el velo y la l4mina de respaldo.

Ia almohadilla 14 ¥y la lémina de fespaldo 12 es-~
44n unidas entre s{ como una unidad por lineas de soldadu~
ra por calor o de adhesivo, como €3 conocido en la téeni~—|
ca. Como se ha mostrado, 1a anchura de la 1ldmina de respal
do 12 es mayor que la de la almohadilla 14, de modo que --
los mirgenes laterales 16, 18 de la lémina de réspaldo se
extienden inicialmente més alléd de los bordes laterales —-
20, 22 de le almohadilla. | s

, De acuerdo con el presente invento, la superfi——
cie superior 24 de la almohadilla 14 estd cubierta con un
materiel aglutinante resinoso. E1 aglutinante, que estd ——
aplicado wniformemente a la superficie 24, impregna lgé:ii
bras de la almohadilla desde la superficie 24 hacia deﬂtro
de la almohadilla. La profundldad de impregnacién es_menor
que el 50% de la profundidad total de la almohad11iacl4 Y
preferiblemente, menor que el 25%. Cuando ha curado,, el -
‘aglutinante resinoso. une las fibras celulésicas en xegynto
a la superficie 24 entre si, para formar una estruc%u}é a
nmodo de red, que constituye una piel 26 porosa lisa y re--|
slstente en la superficie superlor 24 de la almohadilla. -~
Si se desea una superficie superior especialmente 1isa; el
aglutinante es curado con aplicacién simulitdnea de calor y
presién, tipicamente haciendo pasar la almohadilla directa
mente desde e; punto en que el aglutinante es aplicado a ¥y
entre un par de rodillos calentadores, al menos el supe- -
rior de los cuales, en contacto con la superficie a la que

ge ha aplicedo resina, estéd caliente.

_ Pipicamente, el material resinosc de unién es ——
aplicado a la almohadilla 14 antes de que la almchadilla y
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cifcunstancias, sin embargo, puede probar ser deseable co-
locer la almohadilla 14 en la lémina de respaldo 12 o ase-
gurarla a ella, antes de ap;icar el aglutinante a la supqg'
ficlie superior 24 de la almohadilla.
| Después de que se ha aplicado el aglutinante, --

los mérgenes laterales 16, 18 de la l4mina de respaldo son
plegados alrededor y sobre los bordes laterales respecti-~-
vos 20, 22 de la almohadilla 14, y asegurados a las pavtes
de borde lateral superior de la almohadilla, como se ha -
mostrado en la figura 2. Unas cintas de sujecién adhesgi- -
vas, 30, tipicamente del tipo mostrado en la solicitud de
patente norteamericana n® 410,375, depositada el 23 détgé*
tubre de 1973, son unidas a continuacién a los bordes-late
rales para formar un pafial acabado. .

Como seré evidente,'duqlquiera de un ampl*g HEr-
gen de aglutinantes re31nosos, puede ser utilizado en fa -
préctica del presente invento. Los materiales oiplCOS 1n»»
cluyen resinas acrflicas, alquldicas, butilicas, v1ﬁ111c~s
y de vretano. Los aglutinantes pueden ser termopldsticos o
termoendurecibles, dependiendo.de la manera en que el aglu
tinante ha de ser aplicado a la almohadilla y de la manera
en que la superficie revestida de la almohadilla ha de ser
curada y acabada. Similermente, el.aglﬁtinahte puede ser -
aplicado a la almohadilla en una variedad de modos diferen
tes. Generalmente, se aplicard a la almohadilla, en forma
liquida, por pulverizacién o por recubrimiento. '

La cantidad de aglutinante aplicada dependerd de

la formulacién particular y, en menor medida, de la manerz

en que se aplique y se cure, Cualesguiera que seanla_formg
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—lacién y el método de aplicacién & curado, la éuperficie -
final aq fibras unidas con resina, debe ser porosa, relati
vamente 1lsa ¥ no pegajosa. Adicionalmente, debe tener la
integrldad estructural requerlda para resistir el desgarre
y'gl d%smeguzamiento cuando estd himeda.

i Como la mayor parte de los materiales resinosos
son algo hidréfobos, el aglutinante puede incluir un agen-
te tensioactivo u otro asgente humectante, segin se requie-
ra, para asegurar que la orina y otros fluidos circulehn .lg
modo relativamente répido desde la uuperllﬁle unida cona;;
sine al interior de las fibras sin pegar, en la parte 1“fe
rior de la almohadilla 14 (es decir, el denominado tlempo
de traspase del pafial, serd relativamente corto) y, al-mds
mo tiempo, que las cualidades hidréfobzs de la suberflﬁle
unlda, frusten la circuwlacibén de liquido en la direceidn -~

opuesta, haciendo con ello que el lfquido sea retenido’en
la almohadilla zbsorbente y que imparta a2l pgﬁal acahé&; -
la sequedad de superficie deseada. .n?;“

Otras realizaciones del invento estardn deniro -

del marco de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACTONES

|

se presgentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-—

Lcs puntos que como caracteristica de novedad

delo %é Utilidad en Espafia, por VEINIE afios, son 1los que
se recogen en las reivindicaciones s;guientes:

12.,~ Perfeccionamientos intrédgcidos en un pafial
desechable gue comprende una almohadilla absorbente mu&;éé
rosa de fibras celulésicas, y vna lédmina de respaldo imper
meable adyacente y unida a un lado de dicha almohadilla)
cuyos perfeccionamientos residen en que lasgs fibras degd§v~
cha almohadilla, en la superficie de la misma opuestaoé°ii
cha 1ldmina de respaldo, estdn unidas entre si con wn ééiu_
tinente resiroso, formando ﬁor ello dicho aglutinanté‘yid;

chag fibras unidas una matriz porosa y definiendo la “suver

.
-

ficie supericr de dicho pafial. .-

22,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la.rvivin
dicacibén 18, segin los cuales dicho aglutinante se extien-
de desde dicha superficie superior hacla dentro de dicha -
almohadilla, en una distencia no mayor que el 50% del espe
sor de dicha almohadilla. | B

38.~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacidén 22, segin los cuales dicha distancia no es mayor
que el 25% de dicho espesor.

48,- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin
dicacién 12, segin los cuales dicho aglutinante comprende
una resina seleccionada del grupo que congiste en resinas

acrilicas, alquidicas, butilicas, de uretano y vinilicas.
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Wicacién 12, segln los cuales el peso de base de dicha al-

gr. por cm2, la densidad del mismo bajo una compresibn de

flos fines que se han especificado.
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mohadilla es del orden de aproximadamente 0,150 a 0,210 ---

241 ér. por cm2, e¢s del orden de 0,065 a 0,140 gr/cm5, j -
la den51dad del mismo baao una compresidén de 51,2 g/cmg, -
es del orden de 0,105 a 0,210 gr/cm

6;.— Perfeccionamientos de acuerdo con la reiyig
iicacibn l2, seglin los cuales las partes de borde latera- -

les de dicha l&mina de respaldo estén plegadas sobre y al-

rededor de bordes laterales respectivos de dicha almohadi;;e

e

Nla, y adherides a dichas fibras unidas que definen dichéilf

superficie superior.
72,- Perfeccionamientos introducidos en un pa--
rial desechable.

Tal y como se ha descrito en la Memoria cue an-

°
'z

becede, representado en los dlbugos que se acompanan ¥ -pada

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a

mfguina por una sola cara.

Madrid, 09.A6G0.1978

Poi'ko

Ferpando de Fizabilru

_ 52,~ Perfeccionamientos de acuerdo con la reiviyp

T
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