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Este invento se refiere a pañales desechables.
/ El pañal desechable de capas múltiples, usual, - 

incluye'una capa exterior o lámina de respaldo impermeable 
al agua, una almohadilla muy absorbente para retener los - 
fluidos del cuerpo tales como la orina, y una capa inte- -
rior o lámina superior destinada a colocarse en contacto -

tdirecto con la piel de un bebé. La almohadilla absorbente 
es, típicamente, un bloque de fibras celulósicas compacta 
das de manera floja que tiene una pequeña resistencia p.in 
tegridad estructural, pero capaz de absorber cantidades re 
lativamente grandes de liquido. La lámina superior es me—  
nos hidrofila que la almohadilla, pero tiene una resisten- 
cia estructural y una integridad superficial superiores^* 

En el pañal acabado, un líquido depositado en-la 
superficie superior debe circular rápidamente hacia ¿tqqtro 
y ser absorbido por la almohadilla, y la superficie -supp—  
rior debe permanecer relativamente seca y no debe deshacer 
se o desintegrarse de otra manera. Hasta la fecha, al. cum- 
plimiento satisfactorio de estas necesidades ha requerido 
que el pañal incluya una lámina superior y una almohadilla 
absorbente separadas.

Consiguientemente, es un objeto principal del —  
presente invento, crear un pañal desechable en el que se - 
elimina la necesidad de una lámina superior separada. - -
Otros objetos incluyen crear un pañal de esta clase, que - 
sea más barato de fabricar que los pañales desechables dis 
punibles actualmente, y en el que la superficie superior - 
de la almohadilla esté tratada para proporcionar la resis­
tencia e integridad superficiales deseadas, y para dotarle 
de características de absorción y sequedad superficial.
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El invento hace resaltar, en un pañal desechable
que comprende una almohadilla absorbente porosa de fibras
celulósicas y una lámina de respaldo impermeable adyacente
y unida a una superficie de la almohadilla, el perfecciona
miento según el cual las fibras, en la superficie de la al
mohadilla opuesta a la lámina de respaldo, están unidas en
tre si con un material resinoso, formando las fibras uni—
das una matriz porosa que define la capa superior del pa—
Hal y que está destinada a colocarse en contacto direc^o^-
con la piel del bebé. En realizaciones preferidas en las'-
que el aglutinante se extiende desde la superficie supe;—
rior de la almohadilla hacia dentro en una distancia no-ma
yor del 25% del espesor .total de la almohadilla, el aglufi
nante incluye una resina seleccionada del grupo que consis
te en resina acrilica, alquídica, de poliuretano y de,yini
lo, y la almohadilla tiene un peso básico del orden -
0,025 a 0,50 gr. por cm , una densidad, bajo una compre? -
sión de 2,1 g/cm , del orden de 0,065 a 0,140 g/cm ,.y Una

2 -densidad, bajo una compresión de 51/2 g/cm , del orden* de 
0,105 a 0,210 gr/cm^. Las realizaciones preferidas están - 
hechas aplicando el aglutinante en una superfioie de la al 
mohadilla en forma liquida o de polvo, y secando entonces 
el aglutinante por aplicación directa de calor y presión.

Otros objetos, características y ventajas apare­
cerán a partir de la siguiente descripción detallada de —  
una realización preferida del invento, tomada junto con —  
los dibujos anejos, en los que:

La figura 1 es una vista en sección de un pañal 
parcialmente fabricado que incorpora el presente invento,
y
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La figura 2 es una vista en sección del pañal de 
la figura 1 terminado.

Con referencia más particularmente a los dibujos, 
se ha mostrado un pañal desecháble, generalmente designado 
con 10, y que incluye una lámina de respaldo 12 impermea—  
ble y una almohadilla 14 muy absorbente. La lámina de res­
paldo 12 y la propia almohadilla 14 son de construcción —  
usual, bien conocida en la técnica. Típicamente, la lámina 
de respaldo es de polietileno, de aproximadamente 0,02§4 
mm. de espesor, y está realzada o texturizada de otra mane 
ra para dotarla del tacto deseado. La almohadilla 14 es.un 
bloque de fibras celulósicas compactadas de manera flojla, 
tal como fibras de pulpa de madera o fibras de algodón?-o 
una mezcla de las mismas. Las fibras de celulosa son mante 
nidas principalmente juntas por uniones entre las fibras, 
formando asi un velo coherente de baja densidad voluminosa. 
El peso por unidad de área (peso de base) y el peso por*—
unidad de volumen (densidad) de la almohadilla, segúa..<§s -

* . +
fabricada inicialmente, variará dependiendo del tipo'dé pa
Ral en el que se utilice la almohadilla. Los pañales para
noche, por ejemplo, tienen típicamente pesos de base y den
sidad más elevados que los pañales destinados a ser usados
durante el día. Típicamente, la almohadilla tendrá una den

3 *"sidad del orden de aproximadamente 0,065 gr. por cm a -
0,140 gr. por cm^, bajo la ligera compresión de 2,1 gr. —

2por cm ; una densidad del orden de 0,105 a 0,210 gr. por - 
cmr bajo la mayor compresión de 51,2 gr. por cm , y un pe- 
so de base del orden de 0,025 a 0,050 por cm . En algunas 
realizaciones, la almohadilla puede incluir una capa de —  
guateado que cubra la superficie posterior del velo fibro-

;
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-so, entre el velo y la lámina de respaldo.

} La almohadilla 14 y la lámina de respaldo 12 es-
tán unidas entre sí como una unidad por líneas de soldadu­
ra por calor o de adhesivo, como es conocido en la tócni—

5 cá. Como se ha mostrado, la anchura de la lámina de respal 
do 12 es mayor que la de la almohadilla 14, do modo que —  
los márgenes laterales 16, 18 de la lámina de respaldo se 
extienden inicialmente más allá de los bordes laterales —  
20, 22 de la almohadilla. ; --

10 De acuerdo con el presente invento, la superfi-—
- cié superior 24 de la almohadilla 14 está cubierta con un 

material aglutinante resinoso. El aglutinante, que está: -—
aplicado uniformemente a la superficie 24, impregna lag^fi 
bras de la almohadilla desde la superficie 24 hacia dentro

15 de la almohadilla. La profundidad de impregnación es,menor 
que el 50% de la profundidad total de la almohadilla. 14*,y,
preferiblemente, menor que el 25%. Cuando ha curado,, el.—

-
aglutinante resinoso une las fibras celulósicas en y junto 
a la superficie 24 entre si, para formar una estructura a

, "" 20 modo de red, que constituye una piel 26 porosa lisa y re—  
sistente en la superficie superior 24 de la almohadilla. -
Si se desea una superficie superior especialmente lisa, el

- aglutinante es curado con aplicación simultánea de calor y
presión, típicamente haciendo pasar la almohadilla directa

25 mente desde el punto en que el aglutinante es aplicado a y
g entre un par de rodillos calentadores, al menos el supe- -

rior de los cuales, en contacto con la superficie a la que 
se ha aplicado resina, está caliente.

Típicamente, el material resinoso de unión es —
30 aplicado a la almohadilla 14 antes de que la almohadilla y
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-la lámina de respaldo 12 sean unidos juntos. En algunas —  
' circunstancias, sin embargo, puede probar ser deseable co­

locar la almohadilla 14 en la lámina de respaldo 12 o ase­
gurarla a ella, antes, de aplicar el aglutinante a la super 
ficie superior 24 de la almohadilla.

Después de que se ha aplicado el aglutinante, —  
los márgenes laterales 16, 18 de la lámina de respaldo son 
plegados alrededor y sobre los bordes laterales respecti—  
vos 20, 22 de la almohadilla 14, y asegurados a las partes 
de borde lateral superior de la almohadilla, como se ha -- 
mostrado en la figura 2. Unas cintas de sujeción adhesi- - 
vas, 30, típicamente del tipo mostrado en la solicitud dé 
patente norteamericana ns 410.375, depositada el 23 de.bP- 
tubre de 1973, son unidas a continuación a los bordes late 
rales para formar un pañal acabado. .

Como será evidente, cualquiera de un amplío mar-
gen de aglutinantes resinosos, puede ser utilizado en la -
práctica del presente invento. Los materiales típicos ín—

* ^ *cluyen resinas acrílicas, alquldicas, butilicas, vixfllicas 
y de uretano. Los aglutinantes pueden ser termoplásticos o 
termoendurecibles, dependiendo de la manera en que el aglu 
tinante ha de ser aplicado a la almohadilla y de la manera 
en que la superficie revestida de la almohadilla ha de ser 
curada y acabada. Similarmente, el aglutinante puede ser - 
aplicado a la almohadilla en una variedad de modos diferen 
tes. Generalmente, se aplicará a la almohadilla, en forma 
liquida, por pulverización o por recubrimiento.

La cantidad de aglutinante aplicada dependerá de 
la formulación particular y, en menor medida, de la manera 
en que se aplique y se cure. Cualesquiera que seanla formu
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-lación y el método de aplicación y curado, la superficie - 
final dq fibras unidas con resina, debe ser porosa, relati 
vámente.'lisa y no pegajosa. Adícionalmente, debe tener la 
integridad estructural requerida para resistir el desgarre 
y el desmenuzamiento cuando está húmeda.

j Como la mayor parte de los materiales resinosos 
son algo hidrófobos, el aglutinante puede incluir un agen­
te tensioactivo u otro agente humectante, según se requie­
ra, para asegurar que la orina y otros fluidos circulen.de 
modo relativamente rápido desde la superficie unida con re 
sina al interior de las fibras sin pegar, en la parte infe 
rior de la almohadilla 14 (es decir, el denominado tiempo 
de traspase del pañal, será relativamente corto) y, al°mís 
mo tiempo, que las cualidades hidrófobas de la superficie 
unida, frusten la circulación de liquido en la dirección - 
opuesta, haciendo con ello que el liquido sea retenido*én 
la almohadilla absorbente y que imparta al pañal acabado -! 
la sequedad de superficie deseada. .../

Otras realizaciones del invento estarán dentro - 
del marco de las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

 ̂ Les puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que ¡ 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

10

15

20

25

1&.- Perfeccionamientos introducidos en un pañal 
desechable que comprende una almohadilla absorbente muy.pg 
rosa de fibras celulósicas, y una lámina de respaldo imper 
neable adyacente y unida a un lado de dicha almohadillad-
cuyos perfeccionamientos residen en que las fibras de,&i-r-

* * *
cha almohadilla, en la superficie de la misma opuesta a "di 
cha lámina de respaldo, están unidas entre sí con un aglu­
tinante resinoso, formando por ello dicho aglutínanté'ydi 
chas fibras unidas una matriz porosa y definiendo la'guper 
ficie superior de dicho pañal. J

2&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la.i&ivin 
dicación 13, según los cuales dicho aglutinante se extien­
de desde dicha superficie superior hacia dentro de dicha - 
almohadilla, en una distancia no mayor que el 50% del espe 
sor de dicha almohadilla.

3&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin 
dicación 23, s6gún los cuales dicha distancia no es mayor 
que el 25% de dicho espesor.

43.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin 
dicación 13, según los cuales dicho aglutinante comprende 
una resina seleccionada del grupo que consiste en resinas 
acrílicas, alquldicas, butilicas, de uretano y vinilicas.30
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5-*- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivin 
dicación 1^, según los cuales el peso de base de dicha al­
mohadilla es del orden de aproximadamente 0,150 a 0,210 —  
gr. por cm , la densidad del mismo bajo una compresión de

O X2,1 gr. por cm , es del orden de 0,065 a 0,1^0 gr/cmr, y - 
la densidad del mismo bajo una compresión de 51^2 g/cm , - 
es del orden de 0,105 a 0,210 gr/cm^.

6^.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivii 
dicación 1§, según los cuales las partes de borde latera-' * 
les de dicha lámina de respaldo están plegadas sobre y al­
rededor de bordes laterales respectivos de dicha almohadi-i 
lia, y adheridas a dichas fibras unidas que definen dichafl/ 
superficie superior.

73.- Perfeccionamientos introducidos en un pa­
ñal desechable.

Tal y como se ha descrito en la Memoria cue*anj- 
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y*para 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 09.AG0.1978



F!G ¡2

¡ 6

2 0

to-


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



