!'Y"!

233909

MODELD

okl g

S s

;0

NUMERD

238,909

o~

FEGHA DE PRUSENTACION

®
@

® IS

. Concedldo el Reqistrn de acuerdo

3  ~§-‘§3 con los daw . g +, revenle pre-
oo U "E""‘B D sente descii i e el con-

[V

ténido ce la vemona aujunta.

707,972

I

@ FECHA

P

23.7.76

] DO

33 PaIG °

[’\@ FECIIA DE PUBLICIDAD
H

((4!\ ZLASUIICACION INTERNACIONAL

ke

(\9 TITULCG DE LA INVENGION

ph INTERIOR

DESECHABLE,

(MY seRIiTanTR (5)
~—

JORHHON & JOENDOR

COMICILIO DEL SOLICITANTE

501 George Street,

- ey

New

Brunswick

, Hew Jersey, ESTADOS UNIDOS -

@ NVENTOR (E8)

QENLE,

Virginia Repke y Ralph Brooks

S

, Jr, ambos de nacionalidad estadouni

\73 TIVUL AT (w95}

@ HEPRESENTANTE

D. BERWARDO UHGRIA GOIBURU
UNE A+ a MO, 3704 UTILICESE COMO PRIMERA FAG!Hs DE LA MEMORIA




\n

10

15

20

25

-se confecclona en un género no tejid

-2  Ref: JBP 74.

Extracto de la descripeiédn o

Una prenda interior desechable, unitaria, de capas

multlpleb, tal como una braga, adaptada.pava ser ubtilizada

durante laz época de trensicidén de los nifios peqguciics tras
lejar de wser el pafiel, o pors su ewpleo por adultos ¢ nifios

que padezcdn incontinencia. 1a prenda interior en cwastidn

°
'3

0, extensible, y.céuprende

o

una parte delanters, une parte posterior, una parite «2c rage-

dura, una parte auto.ajustable de cintura y unas abprdwrys
. °o® 3

auto-ajustables para las piernss. la prenda interiow.ée esta
L
)

clase, preferida, tiene un pan=1 1nter10r de {énerobgvmenoln

Y

ble adaptado para entrar cn contacto con la ple* de;.hlno, un

panel‘exterior impermesble a la humedad o Que robr?Su el paso

de la humedad y una cape 1nte1medla absorbente de xov-ﬂ‘—

o,.e

quidos, dispueste entremedias. Los paneles interior Y exterior

estén confeccionados de prefersncia en un género no tejido

que ha sido microplegado en ls direccidn de la méguina y some-

v

tido a couwpacidad en direccidén transversal para proporcionar las

deseadas caracteristicas de extensibilidad. Los paneles inte-

or y exterior estén formados por unas piezas de cenfeccidn
configuradas, en forma aproxlqua.a lg de un reloj de arena,
qué‘presént&n unag escotaduras lateraiés longitudinalmente
oblongas , plezaus cortades de la béndg de material microple-
gado, sometido a compacidad transvéréél, de modo que los
microplisgues qQuedan dispuestos en lé;direcciGn longitudinal
de la pieza confipurada para proporcionar la extensibilidad
deseada en la zora de piernas y de'brégadura.

Antecedentes de lu invencién

En los Gltimos efice, hanencontrado una aceptacidn

comercial cads vez mayer pafiales dedechab Les, en primer lugar




debido & su conveniencia frente a los;paiales de Tela qus

precisan ser lavados cusndo se ensucian, Existe, siu embargo,
una necesidad de una braga de trans:cién, desechndle, que ;
pueda utilizarse durante el periodo que media centre el uso

5 delos vpaiiales y ¢l principio del empleo de prendas interiores

ra 2

peutilizables. Una prenda interior de este tipo genesyd serd
. =o°
]

(]

«
2

L tarbién Gtil pars adultos y nifios que’ padezcan incordihencia,

|

debido a sus propicdades. &boOﬁh&nteu, a su ajuste v‘al hecho

de poderse eliminar una vez utbilizada, Lodel
10 : Las bragas de transicidn actualmen*c oy¢swentoﬂ

C'A

estén hechas en general en tejido de punto ) géner%,,ngdc.
tal como algoddn o mezclas de algodén y poliést ervt?uedeu o]
no incluir capas adicionales absorbenbtes en la zomn dn bra-
gadura 5] ihcluir una capa exterior repelente al agl seBe
15 describen bragas de transicidén no debechableb, por ésgmpio, :
en lass Patentes de EE.UU. numse. 2.73%.715, 3.237.625, 3.368.563%%
- 5.530.859 y 5.613.687. o
Las bragas de t ranalulén de 1a téenica anterior
y disponibles en el comercio adole en, gin embargo, de cierto
20 nimero de inconvenientes.
Aparte del inconvenienté‘obvio de tener que lavarse,
la desventaja fundamental de estas prendas de transicidén ace
. tualmente existentes, en género corriente, es el problema de
que son traspasadas por los liquidés;'La técnica precedenbe
25 intenté resolver este problema disponiendo zonss de una weyor
abgorbencia, utilizendo, por ejemplo, un pafio de tipo aterciow-
‘pelado o un tejido esponjoso en las zones de bragadura de
~la prenda y/o incluyendo ademnés una cépa exterior repelente

del agua en diche zona, o sobre toda la superficie exterlor

30 de la braga, Sin embargo, cowo cualqulera que haya tenido que

e ——————————————
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atravesar egte periotio de trausicién treumdtica con sus

hijos pequefios sabe bien, la téenica anterior realmente no

ha cofrecido una solucidn satisTactoria.

;adus razones, wmuchas madres continlan

Utlll”anuo paiales durente este periodo de traunsicibn, mejor

que sufrir las wolestise de que sus hijos calen prendds de

esta clase accidentelmente. §i

E

bien el uso de pafiakal reduce
L]
gensiblemente ¢l problema del peso de los liquidos as ravés

de la tela, su utilizocidén durante.el periocdo de tfggéicién

es altamente indeseable y tiernde a prolongar el peviondo refe-
ride para que el aific se adapte completamente. Sicqlbgicamente
es deseable que los pilios lle\cn bragultas durante el .periodo

de transicién con el {in de que tomen conciencia da.QQe ya

s la ev1tacJon de accldentes.

no sdp unos bebés y vigilen wué

Aparte de los LndeSLPDles 1nconvbnlentes sicolégicos
de continuar utilizando pafiales durante el periodo de tran-
sicién, los pailales desechables nresentan un inconveniente
econdémico. Por lo genera1; tales pafiales desechables utilizan
unas lenglietas de cintas comwo dispositives de fijaciénm, en
lugar de imperdibles. Cuando ée aflojan las cintas para que
el nifio pueda hacer sus necesi@adés ha de desecharse el paial
noxensuciado, ya que 1las lengiietas corrientemente utilizadas
son para up solo uso y g eneraimente desgarran el tejido que
queda tras ellas cuando se tira de tales cintas,

Se conoce una variedad de bragas desechables. Véanse,
por ejemplo, las Patentes de LE.UU. mums. 3.424.162, 3.599.638,
5¢599.680 y 3.6%6.95%.

cibir o provistas de un pafio higiénico en la parte de bragadura

Tales bragés estén adaptadaé para re-

v no estén zdaptadas pars el problema del paso de liquido a

su través que se plantea durante el periodo de transicién o

e i e e e

e ———————————————————
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cuvando se trata de zdultos o nixos que padezcan inconti

e T e = et

rencia. Asimismo, los tipos de bragas desechables descritos
er las Patentes de EF.UU. nuns. 3.66%,.,962, 3.245.407 v 3,488, 778

iacen la ncecesidad de una dbr 4ga desechable de trangi-

=
(o]
1]
o
c‘
b-h

5 ¢ién o no son absorbeates, Tales come las de plédstico, ¢ care.

cen del aduqtc necesario respecto a8 las piernas y zente de la

cintura, para impedir el problema de que el 1iquidd. Sila y

se produzcan filtraciones. _— se

L]
L] *
L] * o
Sev e

o e it e i e a, St n oy e e SR

Resumen de la invencidn

10 La prenda interior desechable de esta 1nvenc¢un,

por otra parte, esid particularmente bien adaptada para ser
| . ! M . .

utilizuda como una brags de transicidn durante el s Bﬁdicho

<

°e

periodo. La prenda estd confeccionade en una o mis capas de

génere no tejido y extensible. De preferencla, se uumﬁi zan

-
i

varias capas de género no tejido,‘extensible, para aportar
diferéﬁtés caracteristicas de absofcién y de perweabilidad
o a la hunedad para la capa interna-j 1& capa externa de est
prendd interior, asi como para una buena adaptacidn y ajuste
5in un consiguisnte volumen exc331vo. La caps interior o
20 enfrentada al cuerpo, de la prenda;lnterlor, constituye la
tela méds interna,que presenta una:superficie suave en ¢on-
tacto con la piel del usuario, que permlue el facil paso a
su través de los ligquidos de excrecidn del cucrpo ¥ quez puede
. proporcionar asiwismo una masa. absorbente para los liquidos

25 corporales, si se desea. La capa exterior o de respaldo de

la prenda, poT su parte, presenta bor lo menos, una tela

que constituye una barrera efeotzva contra el paso de los 14~ |

,' quldos ¥ que impide 0 que reduce senslblemente al minimo

el calado por les liquidos corporales. En una forma preferente

20 de ejecucidn de esta invencidnm, la capa exterior del género
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no'tejido, as{ cowo la capa irterior en género no tejido,
stén microplegndss en 1z direccién del género dentro de la

méquina ¥ son som etifas

(W)

cowpacidad en la divececidn trans-

é

versal del género pera conferir al misuo wnas mejores CarTac .

‘Le?lﬁulfbs 0@ tenzidn o exbensibilidad,

La preadt interior descchable de este tipo,.prefe-
vCoeee
rida, comprende Cus capas de e nero no tealdo, emtehﬁnble,

que se couponen &¢ una o nds telas cada una, de prgfgpencla

L[]
zéneros no tejidos, coupresivemente contrafdos v ura 64pa o
d v 'Y o 0
Voo,
pancl absorbente dispuesta’erdlre las capas interior gy exte-

...

rior, por lo mends en lz partc de bragaduza de la prcnda.

absorbente sefpuede extender Méq allé

0

Si se desza, la cepy

de les porciones posterior y/o delantera de la pz enda. Dicha

p;enaa tiene una sbertura en la 01ntura auco-daustab;e, ¥y
unas ab erturas aut0~&au tebles para las plernag. ';':

Se digponen y cortan las biezas para la confeccidn
de la prenda interior de esta invencién de modo que presenten
précticamente la configuracién defun'reloj de arena,
cetando adaptado uno de los paneléé de'extremo para conver-
tirse en la parte frontal de ia prenda, otro penel de ex-
tremo para convertirge en la porecidn posterior de la misma,
¥y mna zZona intermedia de la p{ezé adaptada'para convertirse
en la parte de bragadura de la prenda. Unas escotaduras lon-
gifudinalmente oblongas situadas éh la pieza, proporcionan
las aberturas para las piernas cuénd&*se constituye la prenda
a partir de la pieza. Se puede imﬁartir elasticidad a la
porcidén de vanda de cintura de la prenda en cuestidn utilizando
un waterial eléstico termoplihsti co y -termosoldahle, que se

puede disponer v lo largo de .- zona de la banda de cintura

de la pieza, tensado durante la operacién de unién por calor,
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'y frunciendo POr lo wenos una parte del género en 1z zona

1a linea centrel lonpitudinal de 1a’pieza de confecaidn y que

y
-7

&

Pormltlemdose despuds su relajamiento tras de dicho proceso,

de la banda de cintura. El ajuste en la zona de banda de cin-

tura y en la zona deé piernss me mejora cortando las pilezas

de un género sonetido a compacidad tranoversalmouue y micro-

plegado, de modo que los micropliegues corran & lo Lewgo de

la compacidad quede dispuesta précticamente paralela e los

e, o e i e e+ e e

micropliegues, es decir précticamente normal & la dirgscidn
on la méquina de la banda de uaterial durante el mioéoplegado.

Otrs carscteristica de las prendas interipores des~ ]

¢ 0% \

3]

echables, segin esta invencién, preferldas, es la upidh es-

tablecida para ligar las porclones delantera y postﬂglor de

la prenda con el fin de formar la abertur° de 01ntura-v las

i v..o

aberturas para las piernas. Conforme a esta caracteristica, se
superponen los wmidrgenes latora\es de un par de piezas de con~
feccién superpuestas, y se unen de. modo que la unién comprenda
solamente un.gruesc de tres capas en @ﬁalquier lugar dado a

lo lergo de la unién. Bs decir, que en-la zona de superposicién,:
ure de las capas o telss exteriores'coincide a tope con una

de ias capas interiores, mient;as(queyia otra capa exterior y
1aaotra capa interior se extienden deéﬁe lados opuestos poxr
encima de las capas coincidentes a_toﬁe.

El producto resultante no s6lo proporciona una prenda
interior que reduce al minimo los problemas de paso de liquido,
sino que &l mismo tiempo mejora el_ajﬁste en torno al talle y
en‘la zond de las piernas, pero haéiéﬁdolo mediante una dispo-
gicidén de nuevo tipo de los componéntés que da la sensacién
de una prenda de més precioc, auaque. es lo suficientemente

econdémica para desecharla después de una sola utilizacidn.
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Asi pues, la prenda objeto de la presente invencidn viene a
resolver nuchos de los problemas inherentes & las mismas en
el pasado y cons L]bl{” un. avance 1mportan‘e en esta tcou1cao

Breve. descripeidn de los vlanos

ILlustraremos a continuscidn la presente invencidn

con referencia a la descripeién detallada que sxsuu;~toma-

da en conjuncibén con los plancs que se acompafian, en.log -

eo
[ ]

cuales:

“w -

b4 .
.

Ye® o

La figurza 1 es una visfta en perspcctiva de una -
braga de transicidn, desechable, con arreglo a esta inven-
cidn; .

. L]

La figura 2 es una visus lateral en algzado dé la

o
-

braga desechable de transicidn’ representada cn la flgura 1;

I La figura 3% eg una vista en‘planta de una es%xuctu—
ra utilizeda para constituir la brdga;Ae transicidén repre~
sentada en las figuras 1 y 2; '

La figura 4 es una vista en_planta de una estructu-
ra utilizada para formar la braga de transicién de las figu-~
ras 1 y 2, ¥ que posee una capa o panel absorbente situada
en su zona de bragadura; n

\ La flgura 5 es una vista en planta de una estructu-
ra en la que se utilizan dos plezas ‘de confeccibn superpues-
tas utlllzadas para formar la hraga de transicibén de las -
figuras 1 y 2, después de haberse ﬁhido las partes corres-
pondientes a piernas y cintura de ménera extensible, con -
ciertas partes de la pieza superior>plegadas hacia fuera -
para mostrar la construccién inferior:

La fipura 6 es una vista en corte transversal de -

ld parte lateral de unién de la braga debccnablo de trangie-

cibn, towmada a lo largo dsl plano 8—8 de la fipura 2;
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La figura 7 es una vista ampliada de la superficie delan

tera del género preferido utilizado en la confeccién de la bra-

ga de transicibén objeto de esta 1nven016n- iy

La flgura 8 es una vista ampliada de la superficie pds-

terior del género de la figura 73 f_', . .

LI IR Y

La figura O es una vista en planta’de una pieza Hd'zone
feccidn asimétrica adecuada para fabricar una prenda ingérior,
.

conforme a la presente invencidn; S A

Descripcién detallada de la forma vpreferida de ejecucidn:

Con referencia a continuacidén a los dlbugou, diremos -

tee e

que se ha representado una braga de tran5101on, d°sechcb]u -

adaptada para ser utilizada durante el perlodo susodicho dc -

»
-

transicidn de un nifio. La braguita 1 de transicidn para Lq be
be se conf@cc1ona de -preferencia en un- genero no teJJdo; llge
ro, constituido predominantemente en flbras celuldsicas de po-
ca longitud, con un porcentaje minimo de;fibras largas, en una
banda no tejida del tipo expuesto en la Pétente de EE,UU. nhme-
ro 3.633.348 a nombre de Liloia yiotroé. Otras bandas no teji-

das que se pueden emplear son las llamadas bandas de transicidn

fabricadas por el procedimiento descrito en la Paterte de EE.UU,

ntmero 3.768.118 a nombre de Ruffo et al. Otras bandas de mate-
rial adecuadas son las bandas no tejidas, de fibra larga, car-
dadas o'unidas por torsidén, tales como las que se describen -
en la Patente de EE.UU. nbmero 3%.815.602.

Antes de ser cortada en una piéza de confeccidédn adecua-
da para confeccionar la braguita de bebé.de esta invencidn, -
se puede hacer extensible la banda no tejida mediante una con-
traccién'compresiva, de preferencia sometlendo el material a -
compavldad en la direccidn cransveﬁsal ¥ a un micropliegado en

la direcciédn de la méguina, de modo que‘la extengivilidad sin

[
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i o rotura sea de preferencia de por lo menos un 30 por ciento apro-

.ximadamente{y, mds preferiblemente, superior a aproximadamente -

N

i .
el 55 por ciento en la direccidén de la mAquina, y preferentenén-

te un 40 por ciento aproximadamente, y mejor atn de mis de apro-

\J1

ximadamente un 60 por ciento en direccién transversal. Este*géne-

rd . . . a .-.
ro sera denominado en adelante género contraido compresivedente.
Se pueden confeccionar géneros no tejidos contraidds com-

< v '

presivamente mediante un tratamientoc del género no tejidd.d€ cre-

pé, microplegado, comprgsién por banda de caucho o compaciﬁad, -
‘ 10 sea en la direccidn de la mé&quina, sca en la direccibn bmaudiers

' sal del material. Para lograr una tonsiéﬁ o extensibilidéq:éptina,
- ’ se puede someter la banda de material a ﬁﬁa;combinadién de”QOS o |
| nds de dichos tratgmientog. A los fines{ﬁéfia'preséﬁte inyéﬁpién,

*ea®

un género contraido compresivamente partidulardente preferido es

15 el que se haya sometido a combacidad en aif§ccién transversal, -~
mediante paso por unos rodillos arqueado;;onn alojamiento, del
tipo representado en la Patente de EE.UU, ﬁﬁmero 3,171.579, a -
nombre dé Robertson, microplegéndose el mis&o a continuacidn con i
forme a la técnica expuesta cn la Patente de EE.UU. nlmero 3.390,218,

20 a nombrelde Painter et al. y la Patente de-EB.UU. nim. %.556.921,
a nombré‘de Painter et al. Después del miéroplegado, el material
contraido compresivamente muestra una plﬁralidad de pliegues dis~
continuos a lo ancho del mismo, pliegues‘éué'estén constituidos - .

s

por pliegues relativamente menores interrumpidos, en la direccién

25 transversal del género, por pliegues relgfivamente mayorés- Como
puede verse en las figuras 7 y 8, un disefio de plegado constitui-
do por pliegues relativamente menores 41 y pliegues relativamen-
te mayores 42, se extiende a lo ancho del género, presentando -
cada uno de los pliegues relstivemente mayéres, en posicibn ad~

30 yacente al mismo, un pliegue relativanente menor, tanto en direg

i

lIIIlllllllllIllIllIllllIlIIllIIIllllllIlIllIllllIlIIlllIllllllIIIIIIIIIIIIII.IIIIIIIII
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cion longitudinal oRiO en “elacion transversal. Dicho de otro -
modo, cada uno de los pliegas relativamente mayores esta sepa-
rado del pliegue mas proxrmo, de practicamente la misma dimen-
sién, por un pliegue relativamente menor. Una de las superfi-
cies de la banda microplege™g es la superficie esponjosa..”, -
y la otra superficie es k. superficie nervada o listada.”"Spde
tac™o relativamente mas suave. Los géneros microplegados. ¢tienen
generalmente de aproximadamente o a aproximadamente 20 i?"i2s -
de micropliegues por pulgada (2,54 cm). -

Con referencia a las figuras 1y 2, diremos que en.la
forma preferida de ejecucidén, una braguita 1 de transiosér\pa—
ra nifo pequefio es una confeccidn compuesta de capas mUU;deec,
que posee una parte delantera 2, una parte posterior 3,.una_par-
te de bragadura 4, una secciéon frontal 5 de banda de ciﬁfura -
y una seccidon 6 de banda de cintura posterior, las cuales cons-
tituyen unidas una banda de cintura auto-ajustada, unas uniones
laterales 7 y 8 y unas aberturas 9 y 10 auto-ajustadas para -
las piernas. Las uniones laterales 7 y 8 se establecen por unas
lineas de fijacion tales como lineas de pegado 11 y 13, respec-
tivamente.

\La braguita 1 de transicidn para bebé se confecciona -
con unas piezas emparejadas de" género, superpuestas, tales co-
mo una pieza de confeccién 12 integral, extensible, que se ha
representado en la figura 16 como un elemento rectangular de -
una dimensién de longitud superior a su dimensién de anchura.
Como a continuacidon se expondra, las piezas emparejadas,12 -
forman las capas interior y exterior de la prenda, y ambas pie-
zas son idénticas en tamafio y en forma. La configuraciéon de -
cada pieza de confecciéon 12 define el panel delantero 14, el

panel posterior 18 y la parte do la bragadura 16 entremedias.
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20

Unés eépotaduras 20 y 22, oblonges, 10h@££udinalmente opuestas,
forman'ias aberturas 9 y 10 para las_pierhas de¢ la bragra 1.
Las escotaduras 20 vy R? gquedan sitaadas a lados opuestos de la
linea lov ritudinal. de centro 24 de la piezavl2 v sc exbienden
desde el panel delantaro 14 hasva el pa anel pousterior 18 a cada

lade lonpitudinazl de la picza, definiendo los bordes lutarales

e

de la parte de breogadura 16, El radio de curvalura de

dio de curvabuma prdHuimo al panel posterior 18. '

Tos paneles delantero y pesterior de lus porciones 14
vae es

y 18 de cada una de las dos piezas de confeccidn tienen gensi-

.ot
blemente 1a misma anchura y son ahlmetrloos, presenfando dls-
tancias desiguales dende los bordes de los lades opueslos de -

cada porcibén hasta la linea de cerntro longltudlnal de It 3 pie—
zase. Es decir, que la distancia del borde lateral del margen -
29 lateral longitudinal de la parte delantera, a la linca 24 -
de centro longitudinal de la pieze 12, es mayor que la distan-
cis gue media del borde lateral del margen 28 lateral longitu~
dinal de lz porcidn delantera opuésta, a la linea de centro 24,
Asimismo, la distancia desde el borde lateral del margen %0 la-
teral de la porcién posterior, a la linea 24 de centro longitu-
diral, es menor que la distancia que va del borde lateral del -
nargen 52 lateral de la porcidén posterior opuesta, a la linea
de centro 24,

Dicho de otra manera, la distancia del margen 26 del -
borde lateral a la linea dc centro 24 es superior a la distan-
cia que media entre el borde-latéral @el margen 30 y la linea
dq centro 24., y la distancia del margen 28 del borde lateral,
a la linea de centro =4, es nenor que la distancia que hay en-

t{re el borde lateral del margen 32, y la linca de centro 24.

e e i e & A0 0 e
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, v . : _
Puede tanblén caracterizerse la pieza 12 por poseer un panel o

porciédn frontal 14 y un panel o percidn trasero 14 situado asi-
métricamente respecto w ia linea longitudinal de centro 24 do -

la pieza. Tal disposicidn proporciona la construccidn (nica de

LA I Y
unidn ilustrada en la figura 8 y a la cual nos referirenss nis
. s * .

abajo. '
L3R 2R 2

La pieza 12 define ademis ur borde %4 delantero de® bhanda
p -~ L] .
L] ® o

de cintura, y un borde %6 de banda de cintura postecriorl**®’

Para dar la tensién deseada a la zona de la banda de -

cintura, se corta la pieza 12 cn una banda de género no'te¥ido,

- e

« ¢

los micropliegues se exviendan de preferencia a lo 1arg6;"és -
decir, sensiblemente paralelos a lz linea.24 de centro éeii’ -
pieza, longitudinalmente, y que la compacidad transversal quede
establzeida sernsiblemente normal a la direccién del wicroplega-
do., Be cortun las plesas constitultivas de la prenda de esta -
manera para conseguir una extensibilidad y ajuste 6ptimos en la

na. de las piernas.,

Con referencia a continuacién a las figuras %, 7 y 8, di-

remos que, al construir la braga 1, se sitGa la pieza 12 de mo-
do que ia superficie nervada 38 (figura 7) de una de las caras
del généro micropiegado y sowmetido a compabidad trensversal nmi-
re hacia abajo, mientras gue la superficie esponjada 40-(figu~
ra 8) formada durante el microplegado en la ovra cara del mate-
rial, mira hacia arriba. Una tira 42 de un material elastoméri-
co, tal como una cinta eléstica de caucho natural (por ejemplo,
un compuesto de caucho I~1900, que expende an el comercio la -
Ea;thampton Rubber Thread Company) gueda dispuesta a lo largo ~

del borde %4 transversal de la bande delantera de cintura, de -

20

la pieza 12, y se dispons una tira &4 de un material elastomérico
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S1m11ar, a lo largo del toxrde 35 vanuver al de la banda de cin

tura posterior. Se fijsn en pousicidn las tlras 42 y 44 sobre -

!
la piena, por ejewplo mediante uwoe rlnta dc Lijacidn, de doble
cara, tal como la cinta no 465 sensible a la pr?SlOn, de alto
poder de adhercncii, que cxpends hlnuesota Mlnlng and Nanpfac~
turing Co., de St. Paul, Hinnesota, - : L,
o . . . : e
Se prefiere dar extensibilidad a la banda de clnuu%a e~
diante utilizacidn de tiras o ribetes extruidos, de naterigles
v,0%
elastoméricos termoplésticos, tales como copolimeros bloghe -

elastoméricos de estireno o isopreno o un dieno similar, sgl-

cewen

~dables por fusién. Se encuentrsn en el comercio materialeg-de

‘so

este tipo-general expencdidos por la Shell Chemlcal Company,:bg
jo el nombre "Kraton". Igualmente, se pueden utilizar t;raﬁ -
elastoméricas del tipo poliolefina 1ndlcado en la Patente de -
EE,UU., ne %.245.407, a nombre de hason,»y tiras elastonéricas
del tipo expuesto en la Patente de EE,UU, ne 3%.639.917, a nom-
bre de Althouse. Son también edecuadasfias‘tiras flexibles de
poliuretano contraible al calor del tipb indicado en la Paten-
te de EE.UU. n2 %,912.565, a nombré de Koch y otros.

Antes de superponer las piezas 12 y 112, se depositan
unos rebordes, ribetes o tiras adhesivos 54, 56, 58 y 60, a ~
1o largo del eje geoméixrico tranuversal de la pieza, sensible-
mente paralelos a los mérgenes exteriores 26, 28, 30 y 32, res
pectivamente, de la pieza, 2.4Sa fijan entre si las dos piezas
a continuacidén, a lo largo de 1aS 1*neas de pegado descrltas -~
en la figure %, para facilidad de fabrlcdclén de prb¢cren01a -
antes de formar las zonas 5y 6de la banda de cintura unidas

térmicamente. las uniones laterales 7 y 8 de la braga 1 pueden

establecerse seglin describiremos a cont1nuac1on.

P

PN

a e i gemnas
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Afn puede mejorarse mds el ajuste en la zona de las -

i
'

piernas extruyendo o depositando en otra forma adecuadamente -
unos rebordes salientes de eléstice fusible al calor 62 y 64,
segln se representa en la figura 7. Son- adecuadas para esve -

fin las composiciones arriba 1nd104du8 elastomcrlcau y texmo-

CeC oo

plésticas, que expends en el comercio la Shell Chemical-Coempa

ny, bajo la designacién "Kraton". - .
Se depositan las lineas de cncolado 54 y 56 extrayéndo-
las sobre los margenes adyacent >°'*ongltudlnales 26 y 28.late-

*0 4

rales, del panel delantero, de la pleza 12, respectlvamente.

Se depositan de manera similar las 11neas de encolado 58 y;60

adyacentes a los mirgenes %0 y 32, 1ong1tud1na]es, 1ater§ies,

<
e

opecblvamenue, del panel posterior, para fijar otra pleza -

sobre la pieza 12, cuando se fabrica una prenda de capas'mult;

ples. Se utiliza el mnismo juego de lineas de encolado para fi-

jar entre si awmbas piezas, por lo que no hay necesidad de un -~

Juego adicional de lineas dec encolado sobre la pieza superpues

ta. Se pueden disponer unos rebordes o resaltos 62 y 64 de un
naterial elastomérico fusible al calor, o similar (por ejem-
plo, copolimeros blogue elastoméricos de estireno e isopreno)
a lo ¢argo de los murccnes de laus escotaduras oblongas 20 y 22,
para dar un efecto de junta y mejorar el ajuste en la zona de
las piernas. Las lineas de encoladc 58 y 60 y los bordes de -
Jjunta 62 y 64 pueden estar hechos en el mismo material o en -
naterial diferente, segin sean los métodos de ensambladura que
se ut111cen ¥ el uso al cue se destine el producto.

Una vez unidas entre si las piezas de confeccidbn 12 y
11@, los bordes en resalto elastoméricbs 62 y 64 que actlan -
como medios de fijacidnm, proporcionan‘ﬁambién una mayor exten-

sibilidad en la zona de piernas, aportdndo ademis una barrera

SOUIPVRBAISINpHTS

R Y




\n

10

15

20

- 16 -

impermeable & los liquidos en tormo a las aberturas pars las

" piernas. Uncs rebordes extruidos, hechos en una composicibn - :

elastoméri%a, tal como caucho ¥y 81milares;»adecuadamente fija
des a-las piezas 12 ¥y 112;.pueden empléarse asimismo a este -
fin. : ,”‘ o - orese
La pieza wmis exterior de las dos,piezas de-eonfed@éé@,
es decir, aguélla gue define finalmenté la superficie extérior
de la braga de transicidn de esta invenciéh, tendra de E%@i?‘

rencia, diferenbes caracteristicas de permeabilided a la,hume-

dad respecto & la pieza que define la capa mAs inbterna de la -

e vo vy

. brega de transicibén. La primera puede estar provista de ., ba

rrera contra la humedad, irherente, gue se puede estableger -

por pulverizacibén o rociado, o bien incorporarse a la banda de
o ¢ L]

la que se ha cortado la pieza durante su f#bricaciéﬁ, mediante
el uso apropiado de¢ fibras, aglutinantes y/o activadores de su-
perficic. La Qltima piezza citada, es decir, la pieza més inte-
rior, serd, por otra parte, de prefsrencia, no humectable, aun
que si permeable = la humedad. Pueden iguvalmente obtenerse -
las caracteristicas deseadas de no.huﬁebtabilidad y de bermea—
bilidad a la hﬁmedad, mediante la adecuada seleccibén de fibras,
aglutinantes y/o activadores de supérficie, durante la fabri-
cacidén de la barda.

Si se desea, se puede disponer uvna capa interna aﬁsor«
bente 66 de espuma hidrofilica o de pelulosa celuldsica no li-
gada, en la zona de¢ bragadura 5 porcibdn 16 de lé pieza 12. Como
s2 ha representadc en la figura 4, la porciéﬁ uedia de }é capa
65 interior, absorbente, puede contornearse para que tenga la -
nisma configuracidn éproximadamente que 1alporcién de bragadura
16 de la pieza 12. La capa interior abéorbente pueden tener tam

vién una porcibén superior 68 que sc extienda sobre una parte -
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del pénél delantero 14 de la pieza 12,ipofci6n de bragaduré -
70 coexténsiva longitudinalmente pero'ﬁd Eoextensiva en senti-
do horizéntal con la parte de bragadura'lG de la pieza 12 y la
poreibn iﬁrerier 72 gue se extiende sobre una parte del panel
posterior 18 de la pieza 12. No obstante, debe entendersg gue

la capa absorbente interior pusde btener cualquier configﬁho-
cién que g2 desee, pudiendo ser, pér ejemplo, sensibleweyffie -
*

coextensiva con la pieza 12 o puede estar situada sencillamen~
) vp0%a

te en la zona de bragadura o porcién 16. - o
* ¢ e
: "

Si la capa absorbente interior 66 se dispone en la gzona

de bragadura o porcidn 16 de la piéza 12 ‘antes de SUPer§oRer -
a la misma la pieza 112, no serd ne¢eesario adherir la cgﬁgzab-
sorbente interior 66 a la pieza 12. Puede, no obstante,.eééleag
se un adhéSivo, si. se desca una fijacidén adicional. Tees

Con referencia a continuacién a la figura 5, diremos -
que, cuando se ensambla la braguita 1 para nifio pequefio, se -
superpone a la pleza 12 una SGQunda pieza précticamente idén-
tica en su configuracidn a la pieza 12, Para una mayor claridad,
identificarenos lia segunda pieza a:continuacién como pieza 112
¥ los elementos de la nmisma correspondientes a iguales elemen-

tos de la pieza 12, se identificarén por nlmeros de referencia

‘de la serie 100 con los Gltimos dos digitos iguales. Se super-

ponen las piezas de confeccidén de manera que la superficie de

pelusa de ia pieza 112 quede enfrentada y yuxtapuesta a la su-
perficie de pelusa expuesta, de la piezé 12. Cuando se han su-
pefpuesto las piezas 12 y 112, el uargen 26 de la pieza 12 se

extenderd mis alld del margen adyacente 118 de la pieza 112, -
¥ ¢l margen 32 de la pieza I2 se extenderd mis alld del margen
adyacente 1720 de la pieza 1l12. Igualmenfé,,el margen 126 de 1la

pleza 112 se extenderi sobre el margen 28zde la pieza 12, ¥y el
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margen 132 de la pieza 112 ce extenuera sobre el marpen 30 de -

=
)

a pieza 12,

La benda eléstica 42 se tensa previamente sobre 1a nieza

e -
R

v s¢ fija vara former una seccidn 6 posterionr de banda de -
cintura fruncida. De preferencia, se cortan entonces lag adn-
plietas 46, 48, 50 y 52. Cuando lag tiras 42 y 44 son teréép;és-
ticas, el método elegido es la fijaocibén por soldadura tém@ica.

L) o~ > . "] a - M
£l método preferido de unidn por calor es el de zonas de- urrén

0

térmica intermitentes, que prcpoLc1ona vnos salientes un.SLmu
lan puntadas en la banda de cintura uermlnada.

4
Tev ae

Las ‘uniones latersles 7 y 8 se pueden realizar dee qiyer
: row?’

&
2(1}

sas wmaneras. La construccién preferente es la que aparcoe
la figura €, Los mArgenes laterales longitudinales 28 y J)&.
las piezas 12 y 112 respectivamente, coinciden a tope en£;;“81.
Se¢ superpore después el margen 32 de la pieza 12 a los mirgenes
a tope 28 y 1320, en un lado, y se superpone el margenl?6 a lcs
mismos mérgenes-coincidentes, del otro lado, ﬁara formar la -
unién lateral 7 (figura 2), que se;suelda a continuecibn me~
diante las lineas‘de encolado 8C y 86. De manera similar, la -.
unidn en el lado opuesto de la braga, es decir, la unién 8, se
forma poniendo al ras el margen 20 con el margen 138, y super-
poniendo después los mérgenes coincidentes, el margen 26 sobre

uno de sus lados y el margen 132 sobre el otro 1ado, y fijendo

los mirgenes traslapados por medio de las lineas de encolado =

- 82 y 84. Esta construccién de uniones laterales proporciona una

unién lateral gque tiene solo un grueso de tres capas. Como pue~
de verse pcr las figuras 5, 6, 7 v 8, si bien las piezas que -~
se Utilizan para fcrmar una braga de'tfansicién segln la cons-
truccibén preferida de uniones son asiméfricas, tal como se ha -

expuesto en detallc, las lineas de encolado, tales como las =~
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linees 5, 56, 58, €0, 62 y 64, que se eitiendén o se extruyen -
sobre la pieza 12 durante el procesc de ensamblado, son simétri_
cas respecto a la linea central 1ongitudinal 2, Es decir, qﬁg -
las lineas 56 ¥y 58 estén mAs prbximaes a los bordes respectivos

. . b
nés exteriores de los mirgenes 26 y 20 de lo que lo eslan las -
L]

. EAL N I
lineas de encolado 54 y 60 con relacidn a los mérgencs respecti
a0 ' -l
vos 26 y %2. )

-e .,

Como la unién entre el génerc y el adhesivo es mig 4ébil

- . oa
. . Vs s
gue el propio género o wmakerial, la construccmén preforidd’ de .

<

v

las uniones que se han descrito e ilustrado en la figura &, per

>

mite desgarrar la braga por las uniones para guitarle con’ hds -
e
L]

. .

Una vez puesta le braga, la superficie nervada o fé?éda,
tal como la superficie %8 de la figura 7, de una de las ﬁi&%as,
quedar& frente al cuerpo del nifio y formari la superficie inte-
rior de la braga y la superficie nervada o;rayada similar de la
otra pieza constituird la superficie exterior de la braga. ILas
superficies esponjosas tales como la superficie 40 de¢ la figu~
ra 8, quedaran la una frente a la otra.

El panel o capa exterior de las prendas interiores de -

este invencidén puede ser inherentemente hidrofébico en su fabri

cacibn. Por otra parte, dicha capa exterior puede ser una tela
inherentemente hidrofilica que se trate de manera que sea repe-
lente a la humedad o impermeable a la humedad, por ejemplo me-

diante rociado de tal capa cxterior con un agente hidrofdbico.

Entre los agentes apropiados se encuentran las emulsiones de -

agentes de apresto reactivas a la celulosa, como las que expen=-
de Hercules, Inc., bajo el nombre comercial "Aguapel" y simila-

res. Se puede disponer ademds una pelicula pléstica extensible

que cubra la tela exterior como una barrera adicional contra la
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De preferencina, ld capa dz la prenda que gueds cu contac-

to con la piel del souario no serd hamectable, incluse si esta
capi 85 permeable g la hunedad, A tal fin, esta capa gue gueda

gy

. T y ..
frente a la piel pucde hacerss en vn género no tejido guescon-

~a 4

s AT

tenra fibras sintéticas nidrofdébicas o aglutinantes hidrofdpi-
o
cos para el materisl no tejido, o bien puede tratarse le-capa
e -

antes o durante la fchiicacidén de ls premda con pequelias ¢znti~
dedes de un agente hidrofdhico apropiadc. Son telus profe?idas
a este fin las que se cilen en la Patente de EE.UU. nineng .-

%.603. 248, P

+

La descripcién y 1o plecos de la presente se pr¢tepﬁe
sean ilustrativos, y no deben considerarse como limitativos.
=y
Son posgibles otras variaciones dentro del espiritu y del &mbi-
to de esta invencidn, que puedan ser concedbidas por lcs exper-
tos en esta técnica.
En fesumen, ¢l HModele de Utilidad que se solicita dcbe-

r4 recaer scbre las siguientes:

REIVIIDICACTIONES

1. Prenda interior desechsbla, que comprende una pieze
de confeccidén configurada, integral, de un género no tejido -
extensible y que define una parte delantera, una parte poste-
rior y una parte de bragadura que vne la parte delantera con
la parte posterior, eztande prqvista dicha parte de bragedvra
de unas escotaduras opucstas, lougitudinalmente, oblongas, -
plegdndose la c¢itada pieze sobre si misma para alinear el mar
gen trencversal de la parte delantera con el margen transver-
sal de la parte posterior, uniéndose los mlrgenes laterélcs de
Je parte delantera & los ndrgencs laterales de la parte poste-~

L

rior para definir asi uvna aberturs de civtura v un paer de -
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sberturas vpara las piermas, y fijéndose un elemento elastomerlco

o torne por lo menos found serernon de dlcha abortura do clniuiw

'!(') C) [

- ’ - . Py . o ’ Ty R
parad fruncir el (énalo on ol LO TELT
3

5 una de dichas partes;

geyando dicha pieza de confeccndn una extensibilidad hzsta lle-—
» e -

PN

gar a la rotura de por le menos un 30 por clente aproximademente

& h2 ¥ Qo

a lo lavgo de la linca centrsl iongibtudinal de dichas partes de-
., ®

ilenbtera ¥y posterior Y una extensibilidad hasta la rotura de por

v
. - " N . . . e sy .
lo menos aproriuadamente 40 por cicrnto en la direccidn scngible-

2
2

nente normal a dichas lineas de centro longitudinales.

2. La prenda intericr desechuble, segin la reivindicacidn

i, en la que sc sitda un panel absorvente dentro de dichaxpfenda
interior, for lo menos en parte de hragadura. e
L N

%, La prenda interior desecheble segln la reivindi%éaién
2, en la que el citado panel absorb@ute se extiende sobre por lo
menos waa vorcidn de dichus partes celantera y posteriorn.

4, La prenda interior descechable, segln la reivindicacidn
2, en la que el cilado panel absorbente se extiende desde la zc-
na de cinturs de la parte delantera hasta la zona de cintura de
le parte posterior.

5. La prenda interior desechable segin la reivindicacién
4, en lakque dicho panel absorbente estd cubierto por una capa
que entfé-en contaéto con el cuerpo del usuario.

6. Se reivindica por (ltimo como objeto sobre ol que -
ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: PRENDA IN-

TERIOR DESECHARLIE,
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presen-
te memoria descriptiva que cenata de veintidl0s paginas necanogra

fiadas y dibujos adjuntos*
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