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~ El invento se rcfiere a tiras de obiuracidn, zcg

Hojn noin, |

bado y guia, en forma de canzl, flexibles o sémirrigidas,
vara utilizar como juntas para excluir las corrientes de

aire, moiduras, perfiles de ventanillas, terminaciones de
‘pestefias {para cubrir las pestafias goldadas) y similgpgs,
¥y a nlicleos o soportes metdlicos para tales tirss. $§;es'
tiras son denominadas en lo sucesivo genéricamente c;§§

"tirgs de obturacién" y, en particular, aunque no en.iarma

exclusiva, son para utilizar en la construccidén de vekTcu-
los. El invento constituye una mejora o modificacidn del

de

invento descrito en la memoria de nuestra solicitud de pa~|

-«
Yoo

tente n? 441.343, pendiente de concesidn.

P
[

En dicha memoris se describia una tirs de obiu-

racidén febriceda de un soporte metdlico, de forma acinsle-
da, embutido en una cublerta de materizl flexible. El so-
porte metélico se describia como fabricado de wn perfil_:
acanalado metalico sin gberturas que_tenia ondulaciones pa+4
ralelas, cadz una de las cuales esiaba dispuesta transver—
selmente alrededor del perfil gecanglado y lg memorig des—
cribia la forma en gue tal tirs de obturacién ers semirei-
gida y podia ser preformada muy ventajosaﬁenté én estructu
ras preconfiguradas para ajustsr en aberturas de carroce-
rias de vehiculos predeterminadas.
Sin embarzo, avngue es la relativa_rigideé del

soporte metélico 1o gue proporciong g la tira de obtx~acién'

sus ventajas muy considerables en esta aplicacidn, esta i
gldez hace que la estructura preconfigurada resulte dificil
de instalar en la cerroceria del vehiculo.
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B - De acuerdo con ¢l presente invento, se habilita
s

t{ojen nam. ¢

una estructura obturadora de tamafio y preconfiguraciodn adg
cuados para ajustar en una determinada dbertura de une ca-
rrocerla, fabricandose la estructura de una tira de obtu-—
v racién de perfil acanalado, cuya cara abierta mirs hagia
Tuera de la zona circundada por la estructura, comnréndien
do la.tira de obturacidn un soporte mctalACO en form de |
un perfil scanalado metdlico delgado formado con ongvlac

nes, cada una de las cuales se extiende alre aedor de} per-
fil acanaledo, y material de revestimiento flexible que
.recubre el soporte, estando construido el perfil aéaﬁalado

metélico de un metal sin gberituras, exceptc en una pOTClOQ
b

predeterminada que se ext;ende a 1o largo de parte solar

mente de por lo menos un lado de la esiructura, y 2°10 lan
go de tal porcidn, o de cada porc on, el soporte metélico
dlspone de una serie de ranuras pasantes, cadz una de las
cuales se eXiiende parcialmente elrededor del perfil acang
lado con el fiﬁ de proporcionar un incremento local de lg
flexibilidad de lz estructura. '

fhora se describird wna estructuras de obturacidn
que lncorbova el 1nvento, vy fabricada de una tira de obtu-
racidn de perfil acanalado, a titulo de ejemplo Unicamente
haciendo referencia a los dibujos diagramdticos que se
aconpaiian, en los cuales§

| La Figurz 1 es uvng vista en alzszdo lateral ¢

soporté~metélico existente en la tira de ooturaciéﬁ, en
une fase durante su fabricaéién;

La Figura 2 es ung vista en nl anta del soporie

na- 4878 - [ OB - . - 3 4
mealico en la fuase gue se muesira ea la i
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—va del soporte de las Figuras 1 y 2, después de curvar est?

N
Hojn ntim. D

Wltimo para darle forma de U y recubrirlo con material de
plistico extruido;
La Figura 4 es una vista en alzado lateral de un

pedazo de tira de obturacidn formado en una estructura  que

sl 2,

forma un nicleo cerrado; | IR

La Figura 5 es una vista en corie sobre lailinea

L3
n o0

V-V de la Figura 4; o . ELIRARA
La Figura 6 es una vista que corresponde a da Ti
gura 4, pero que muestra la estructura en bucle cerradyg

siendo colocada en una cerroceria de vehiculo; y , o1

A
*caﬁ

La Figura 7 es una vista en perspectiva,-@? esca-
la ampliada, del soporte metdlico incorporado en-la.§§£te
de la tira de obiuraciodn que se muestra con el nﬁmer3'34
en leg Figura 4.

Como se muestra en las Figuras 1, 2 ¥ 3,,uha tire
de obiuracién incorporz un soporte o micleo metdlico 5, en
forma de canal, gue estd embutido en material 10 de pléasti
co o de gone,, pér ejemplo, mediante un procedimiento de ex-
trusidn, conforménd&se el materizl 10 de ﬁléstico ¢ de go~
ma, ventajosamente con las nervaduras 12 qﬁe-sé‘extienden
longitudinglnmende, las cuales gyudan a agarrar y lformar
cierre sobre una pestaiiz o elemento similar (por ejemplo,
la pestaiia dispuesta alrededor de la. abertura de la pueria
de la cerroceria de wn vehiculo) a la cual se va a acoplar
la tira de obiuracidn. '

El soporte 5 se fabrica de material ondulado, qﬁe

. R . e L a
tiene picos & y depresiocnes 3. Ceda ondulacion se extiende
alrededor del perfil gcznsledo, e deciw,

.
- Y CANT N A 0 N S s
croAsversaluenie

de un dvorde latersl al otro.
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Como se describe con mayor detalle eﬁ dicha me-
moria pendiente de concesibn, una tira de obturacién del
fipo que se muestra en la Figura 3 puede conformarse vein—
tajosamente en una estructura de obturacidn preconfig ura-
da, de tamafio adecuado para adaptarla a la abertura parti-
cular de la carroceria de un vehiculo. Las Figuras 4”ya5
muestran tai estructura, y la Figurav6 muestra un méﬁgﬁo

de instalaer la estructura sobre una pestafia 17, alre&edor

de la abertura 15 de la puerta de una carrocerla 16 de. ve~

hiculo. Como se explica con mayor detalle en la memorLa
pendiente de concesidn, el metodo comprende el curvar &a

"rn

estructura hacia dentro en 14 con el fin de reduclr la Jon

" gitud efectiva de uno de los lados de la esfruciurd, y@ de

esta forma, peraitir gue ajuste en el interior de 12 ‘aber-
tura 15. Pos uerﬂormenue, la parte de estructura curvada hg
cia dentro es curvadsa hacia fuera nueVdrente, 0 se deja
gue se desenganche bruscamente haola fuera, sobre la pesta
fia 17.

E1l soporte 5 no tiene sberturas en la mayor par-
te de su longitud, alrededor de la estructura y, por lo
tanto, es relativemenie rigido. Sin embargo, con el fin de
ayudar a habilitar la curvatura 14 hacia dentro, una parte
9 (Figura 7) del soporte 5 dispone de ranuras 20 como se
indica, estendo dispuestas estas ranuras solamente a 1o
largo de una distencia corta del soporte, gue corresponde
a la curvabura 14. Como se muestra, cada une de las renu—
ras 20 se extiende desde un borde iateral del soporte, ha-

cia arriba en la pared lotersl del soporie vy a través de

R 2 SR Tin NPT L . oA BERIIIN
> bese perg 1laser hasts uaa corta distoncis Qe la ovra
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|_pordes 1atera1es opuestos. Sin embargo, se apreciaré que

1as ranuras podrien estar dl_,puestas en cualguier otra for
ma adecuada, siendo el objetivo prooorclonar un incremeuto
localizado en la flex1b111dad del soporte para f30111tar

la curvatura thLa dentro de la estructura en la corre pon
diente posicidén. Si se desea, debe babllluar ¢ una @sgundn
zona de ranuras en el "trawo" opuesto de la esiractuy

, COy

el fin de facilitar la curvatura hacia denuro-ae amoog,la,

o L]

dos de la estructura. @ . = -

\,
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se presentan para que sean objeto de esta solicitud-de Mo
delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son loé-que

se recogen en las reivindicaciones siguientes

15

tructura de obturac;on de tamafio y preconjlﬂura01on dd@CUQ
dos para ajustar en ung determlnada abertura de una,_ cgrrom
ceria, como por ejemplo, la carroceria de un vehlculc, en

20

-0

Hojn nGm.
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Los puntos que como caracteristica de novedad

e.‘—-

PRSI N

12.~ Perfeccionanientos 1ntrod001dos en un—'

la cual 1lg estructura comprende une tira de obturaczon de
perfil acanglado dispuesta con la boca del perfil mirando
hacia fuera de la zoné circundada por la estructura y la
btira de obturacién comprende un soporte metalico en forma

de un perfil acanalado metalico delgado de una pieza que
se extiende sen51blemente‘alrededor de la totalidad de 1g
258, cada una de las

dispone de ondulacion
ccu~-

estructura y que
cuales se extiende transversalzente respecto del perfil

acenalado, y materiel de recubrimiento flexible que r
bre el soporte, caracterizzdos porgue el soporite metalico

n que tiene una serie de ranure

la estructura, porcid

santes,

bilidad de la estructura.
souerlo con

SN

to local
£ Perieccionsn
porque cada ranux

no tiene aberturas
del soporie, en parte solamente de por lo menos un lado de
s pa-

re
cada una de las cugles se extiende paroaalmenm

de la flex
1wmicatos o &
~a se ext:

excepto en una porcidén predeterminads
.

-
aJ

—

o
rededor del perfil acanalado para propo 01onar un incremen

caracterizados

: 30 | dicacidn 12, ca
11087 o | »
N
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{ {-desde un borde lateral del soporte, a lo largo de la corres
pondiente pared lateral del perfil acanalado formado pOI
el soporte y a través de su base hasta llegar a corta dis-
tancia de la otra pared lateral, con ranuras suceéivas
5 1 comenzando a partir de bordes lalerales opuestos.

32,~ Perfeccionauientos de acverdo con lag" rei- |
vindicaciones 12 0 28, caracterizados porque el material
flexible estd formado con una o mas nervaduras de upé»pie-'
za que se extienden a 1o largo de una o de ambas parééés
- | 10 | interiores del periil acenalado para agarrar y propégéio~

o ogh

nzr cierre contra dicha pestafia.

w Pe

48,.- Perfeccionamientos introducidos en u£§°es-
tructura de obturacidn de tamafio y preconfiguracién\éﬁécug
Lo dos para ajustar en una determinada gbertura de una:éééro~

15 . ceria. L
Tal y como se hé descrito en la KNemoria que gnte
cede, representado en los dibujos que se acompafian ¥ con
los-fines que se han espeéificado.

Estévﬂemoria consta de siete hojas escritas g ng
20 | guing por una so0la cara.
| Madrid, 16.A60.1978
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