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MEMORTA DESCRIPTIVA

El presente IModelo de Utilid=d se refiere z cajs de cer——
t6n para embalaje, convenientemente ventilzda, que posee une -
resistencie al spilem.ento reletivamente eltec y, mes perticu--
lermente, & aquellss cajes de cartén pera el trznsporte de pro
ductos tsles como frutes y vegeteles o similares, asi como --
aquellos que por razones veries deben ser enfriados o menteni-
dos & una tempersturs determineda durante el transporte.

b

Es conocido el hecho de que muchas frutss y vegetales res

piran y generen celor en diferentes proporciones incluso después

que los mismos hen sido cortzdos. Es también conocido el hecho
de que el calor zceleres el deterioro de los frutos y vegetales,

lo cual puede cresr problemes por los largos periodos’de’ tiempo

Br 2
o2 pr T

y distancies que con frecuenciz deben ser negocizdos ahtes de
que tales productos lleguen =z su mercedo de vente. Es%ﬁoés —-—
ususlmente combatido medisnte en enfriemiento del pro&&dto hss
ta une temperaturs desezde dursnte el almecenaje y el-transpor
te. Este temperaturz es con frecuencia muy inferior aloé}509F
es mantenide bejo condiciones de alta humeded (usu?lmentgzmayor
que el 90% de humedsd relative), de modo que el productd’mo lle
gue & deshidrctersc. Este enfrismiento persz esteblecer una tem

perature deseads se consigue y se mantiene por medio de una am-

}
1

v

plia gema de métcdos, los cuales son conocidos por los précticos
en la materis, con el comun dencminsdor de que cctos métodos que%
enfrian relativemente, en condiciones de slte humeded reletive,
deben ser mentenidos desde el momento en que se corta el prodqg:
to hezsta que se expenie en su lugar de venta. Por lo tento, un ‘
requisito de une czja de cartdn utilizads pers el zmbelaje de
tales productos consi:te en que la caje de certon ha de ser --

capez de mentencr los procductos a lz temper:turzs deseada.



10.

15.

20.

25.

Un segundo requisito de tales cajas de carton consiste en
que la caja de cartdén ha de ser capaz de almacensrse y apilar-

se durante largos periodos de tiempo bajo las condiciones de -

temperatura y humedad anteriormente descritas. Actualmente,

las cajas de madera y derivados de la misma, con por ejemplo

1as combinaciones de medera y chapa, son ampliamente utiliza

das en la construccidén de cajas paras almacenaje de 1los produc—

a

tos. Bstas cajas de madera son comunmente ventiladas y virecen
una amplia protecciodon al producto contenido en la misma cGebido
a las propiedades basicas de la madera, como por ejemp;p, la -
fuerga de su estructura que no se deteriora considerablemente
durante 1los largos periodos de apilamiento, sometimiento a pe-

PN

sos elevados, y las condiciones de temperatura y humedad ante-
riormente descritas. Las cajas de madera, aunque poseen\éuali—
dades estructurales ventajosas para el almacenaje y el émbala-
je del producto, poseen varios inconvenientes. Por ejemplo, si
el embalaje durante la manipulacién y el transporte no es res-—
tringido en dichas cajas de madera, la falta de alineamiento -
de las cajas y por tanto de las aberturas de ventilacidén de las
mismas pueden restringir el paso del aire en y fuera de las -
cajas, lo que podria evitar mantener a la temper:tura deseada
a 1los productos contenidos en las cajas. Ademas, el coste de -
las cajas de madera, el mayor peso de las cajas construidas a
base de madera con respecto a otros materiales, y la disponibi
1idad de la madera como material crudo en virtud del deseo de
reducir el consumo de esta fuente natural, presenta desventa -
jas adicionales para lo construccidén de cajas de mudera para
embalaje. Ademés, las cajas de madera presentan un mayor ries-
go de lesién debido a que la maders se astilla y a la utilizg

cidén de clavos en la construccidn de tales cajas.




Bs conocido en la practica que tales desventajas se evitan
mediante la construccién de cajas para embalaje de cartén ondu-
lado como alternativa en vez de la madera. Aungue las cajas de
cartén ondulado eliminan algunes de estas desventajas, también

5. poseen algunas otras desventajas. Por ejemplo, las cajas,ge caxr
tén ondulado generalmente carecen de la fuerza estructiral basi

°

‘. ca de las cajas de madera para soportar grandes pesos durante

20% o

largos periodos de tiempo y grandes distancias. In seguﬁdo lu

gar, bajo las condiciones de temperatura y humcdad desgfi%as
10. con anterioridad, las cajas de cartdén ondulado pierden’éés fa -
cilmente su integridad estructural; y en consecuencia,hlé*capa-
cidad de estas cajas pars ser apiladas es restringida.kéé;habi—
1idad para apilar muchas cajas de cartén en un vehicure¢g% alma

cenaje o transporte duranve largos periodos de tiempo,°m;bntras
- 15. que se mantiene una temperatura deseada para los productos api-
lados en el mismo, es vital para un labrador y/o trensportista.

Por consiguiente una ceja de carton de una sola pieza no se ha

encontrado que sea totalmente satisfactoria pare llevar a cabo
tales objetivos. También, la mayor parte de estas cajas de car-

20. tén estan sujetas a coneiciones de frio y de humedad, con lo -
que sSe produce una gran reduccion de su resistencia al apila -
miento y de su capacidad para proteger y mantener a una tempera
tura deseada los productos gque han de ser almacenados y/0 trans

" porfados.

25, Teniendo en cuenta las desventajas citadas con anteriori -
dad, un objetivo general de la presente invencidén consiste en -
proporcionar una caja de cartdén para el transporte, barata pero
fuerte, capaz de ser apilada bajo condiciones extremas de tempe

ratura y humedad para su almacenaje y/0 transporte, como la ma-

30. yor parte de las cajas de madera, y capaz de permitir uwna ven -
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tilacidn adecuada de los productos gue son almacenados 0 transpor
tados, sin que se afecte a ninguna de las ventajas que las cajas
de cartdén ondulado poseen sobre las cajas de medera.

Otro objeto de la invencidén consiste en proporcionar una caja
de cartén para el transporte que posea una resistencia;ql’gpila -
miento en su parte inferior, gue sea comparable a la dé°£;? cajas
de madera, la cual ha de ser mantenide incluso bajo condgziones -

ce o

extremas de temperatura y humedad y durante largos peréohqs de -

o
C s

tiempo. .

Otro objetivo mas de la invencidn consiste en proporcionar -
. 4 . LR d n’o
ung caja de cartdén psra transporte que posea medios para mgntener

» T4 - . . a,*" .
wna disposicidn particular de apilamiento gue asegure due-el aire

3

pueda circular a tr: vés de la caja de cartén pars mantghef los =
productos empacados en la misma a la temperatura deseaé&»i

Estos y otros objetivos de la invencidén podran ser deducidos
por cualguier practico en la materia en base a la descripeidn com
pleta que incluye los dibujos que se acompafian.

Los anteriores objetivos son conseguidos, de acuerdo con la
presente invencién, al proporciocnar una caja de cartén para el =
transporte que posca una envoltura del cuerpo y piezas separadas
de paredes extremes, Con snterioridad a la formacidn de la caja -
de cartdén, la envoltura del cuerpo adopta forma plana por razones
de economia de almacenaje de muchas de estes envolturas. Tres la
formacién de la caje de cartén, la envoltura del cuerpo es dobla
da a 1o largo de lincas entre sus porciones, marcades al efecto,
pare formar un armazdén que posea aberturas en sus exliremos. Las
piezas de pared extremas estan posicionadas en las aberturas y -
aseguradas a la envoltura del cuerpo, con lo cual queda Lormada

la caja de cartdn.

La envoltura del cuerpo posce un panel inferior, paneles la




terales unidos con el panel inferior, uno o mas paneles superio
res unidos con los paneles laterales, y una abertura formada en
cada uno de sus extremos entre los paneles, después de la formg
cidn. Solapas rectangulares, adaptadas para ser dobladas hacila
5 el interior hacia las aberturas, se extienden desde y son inte-
grales con los paneles inferior y laterales. Las plezas ie pared
extremas posicionadas en las aberturas en los exlremos opuestos
de la envoltura del cuerpo estan construidas en curtén andulado
multipared, que poseen al menos sus superficies medias e inte -
10, riores impregnadas con un cgente resistente a la humedaa, tal -
como una mezcla de una resina polimérica endurecible con.el ca-
lor, una cera varafinics, una cantidad de catalizador suficien-
te como para efectuar el cursdo de la resina, agua y unportador
1iquido organico, La caja de carton es formada al doblar ia envol
15, tura del cuerpo a lo largo de las lineas marcadss que unen 1os
paneles y por medio del doblado de las solapas que se extienden
hacia el interior hacia las sberturas y asegurando estas sola -
pas a las plezas de pared extremas. con prefe}encia, las abertu
ras se han previsto en los pancles laterales de la envoltura -
20, del cuerpo.
Las aberturas son con preferencia eliptices an su forma
y estan posicionsdas en los paneles laterales entre los paneles
superior e inferior, evtando alineadas las aberturas en los pa-
- neles laterales opuestos. Las lengletas de apilamiento se extien
25, den hacia arriba por encima de la parte superior de la caja de
cartén. Con preferencia, las lengletas se exticenden hacia arri-

ba desde las cesquinas superiores diagonalmente opuestas de la -

caja de cartén y poseen una estructura correspondiente con la -

estructura de las esquinas inferiores de una segunda caja simi-

30. lar de cartdn apileda sobre la misma, con lo que las lenguetas
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evitan la inclinacidén relativa de las cajas.

Las solapas integrales con y que se extienden desde 1os pa
neles inferior y 1lateral son dobladas hacia el interior y ase-
guradas a las piezas extremas, con preferencia por medio de coO-

la. Se ha encontrado que la resistencia al apilamiento de esta

3 *
-

caeja de cartén puede ser aumentada, incluso bajo condicloties de

- . » - 7 ’Q
frio de humedad, medisnte la provisiodon de solapas que 8§ ex -
b = 3 nl

00°%2 a5 4

tienden desde los paneles laterales a la altura total dg Cichos
paneles laterales desde los pancles superior e inferio?;uio que
permite una linea mayor de encclado gue por otra parte-éesarro—
1la una mejor vinculacidn con log piezas de pared extrengs.

La figura 1 es una vista en planta de una envolturd 'del -
cuerpo utilizada en parte para la construccidn de unaar?;ﬂiza -
cidén de la caja de cartdn para trensporte de esta invengi?n.

La figura 2 es una vista en perspectiva que muestréala en
voltura del cuerpo ilustrada en la figura 1 en posicidén de for-
mada y las piezas de pared extremas posicionadss dentro de la -
envoltura cel cuerpo, formando Jjuntas la caja de cartén de esta
invencion.

La figure 3 es una vizta on seccidn de la caja de carton -

-

ilustrada en la figura 2, tomada & 1lo largo de la linea 3-3 de
la figura 2.

TLa figura 4 es una vista en sceeidn de la caja de cartén -
ilustrada en la figurs 2 tomada a 1o largo de la linea 4-4 de -
la figura 3. |

La figura 5 es wna vista en seccidn parcial de la caja de
cartén ilustrada en la Fisura 2, tomada a lo largo de la linea
5-5 de la figura 2.

La figura 6 es una vista en seceidn parcial de la caja de

cartén ilustrads en la figura 2, similar a la figura 3, que -
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muestra ung porcidn de la parte superior de la caje de cartdn
abierta hacia azrriba.

La figura 7 es una vista de una estructura alternativa -
de lo caja de cartdon para transporte de esta invencidn y que

se ha mostrado en la figura 2.

. .
B

La figura & es una vista en planta de otra envoltﬁfafdel
cuerpo utilizads en parte pars construir otra realizacién de
la caja de cartdn pars transporte de la presente invencién.

La figura 9 es una vista cn perspectica que maestfa la
envolturs del cuerpo ilustrads en la figura 8 en posicién de
formada y las . piezas de pared extremas posicionadas den’iro -
de la envoltura del cuerpc, formando Jjuntas la caja de car -

v,

tén de esta invencion,

La figura 10 es una vista en seccidn de la caja de car-
tén ilustrada en la figura 9 tomeda a lo largo de la linea -
10-10 de la figura 9.

Una reslizacién nreferida de vna caja de carton para -
transporte de la presente invencidén se ha mostrado en la -
figuras 1 a 6. La caja de cartdén se ha formado a partir de
una envoltura del cuerpo, designada en general por medio de
1 de acuerdo con la figura 1, y priezaes separadas de pared -
extremas, designadas en general con 2, segin ge mue-tra en
la figura 2. La envoltura del cuerpo 1 se ha construido en
cartdn ondulado, awnque si se desea, pueden ser utilizados
otros meteriales conccidos en este practica. La envoltura -
del cuerpo 1, posee un panel inferior 3, dos paneles laterag
les 4, y dos paneles superiores 5. Para formar la caja de -
cartén, la envolitura del cuerpo 1 es doblada a lc largo de

1ineas mercadas con 6, 7, 8 ¥y 9, las cuales estan, respecti

vamente, entre los vpaneles superior, lateral e inferior, 3,4
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¥y 5, segun se ha ilustredo en la figura 1. Resulta evidente de
la figura 2 que los dos paneles superiores estan separados ca-
da uno del otro, de modo que la caja de cartdn pueda ser apila
da y cerrada, después de lo cual los paneles superiores 5 son

asegurados a las piezas 2 de pared extremas. La czntidad-de se
3,|a

paracidén entre los paneles superiores 5 es dependiente de-.las

necesidades particulares de le caja de cartdén y puede ser va-

00 @
>

riada. Ademds, se ha couprobado que puede ser utilizado,un -

. 3

panel superior Unico 5 en la caja de cartdén de esla invenéidn,

siempre que tal panel s.e parte de la envoltura del cuerpo 1 y

sujeto al panel lateral 4 o no sea parte de la envoltura "del

» 2
-

cuerpo 1 y aseguraedo o la czja de cartdn después de su.forma-

L3
cidn por medio de las solapas descritas anteriormente &:ppr -

otros medios. 0.l
Después de la formecidn de la caja de cartdén mediante el
doblado de la envolture del cuerpo 1 a 1o largo de las lineas
6 a 9, se forma una abertura en 1los extremos opuestos de la en
volturg del cuerpo entre los paneles 3, 4 y 5. Pare completar
la formecidn de la caja de cartdn, las piezas 2 de pared ex -
tremas son insertadas en estas aberturas y asegura. as a los -
paneles 3, 4 y 6 por medio de las solapas 1Y, 11 y 1l. Segun
se muestra en las figuras 1 y 2, las solapas 10, 11 y 12 es -
tan conectadas integrsmente a los paneles 3, 4 y 5 por medio
del doblado de las lineas 13. Se ha comprobado que el psnél o
los paneles superiores empleados en lés cajas de cartdn de eg
ta invencidn pueden ser asseguraios a los paneles laterales y
a las piezas de pared extremas por otros medios gue no sean las
solapas 12 y dichas solapas 12 pueden ser eliminadas para con

seguir cualquier otro objetivo particular deseado. En la caja

de cartdén de la presente invencidén, se ha preferido encolar




les solapas 10, 11 y 12 con las piezas 2 de pared cxtremas.
Se cree que en parte, la resistencia al apilamiento superior
de estas cajas de cartdén se consigue con respecto a las cajas de
cartén de la practica anterior debido a que las solapas 11 son -

rectangulares y la altura de estas solapas es sustancialmente -
L 20

N
.

igual a la altura de la caja de cartdén. En otras palabras, las so
lapas 11l que se extienden desde los paneles laterales 4,,§e:extigg
den a la altura total de los paneles laterales 4 desde lQé pane -
les superiores 5 hasta el panel inferior 3. ) .
10, Esta invencidén proporciona sdicionalmente mediocs para'agegu -
" rar el apilamiento correcto de una caja de cartdén sobre ;££é para
evitar la inclinscioén relatiiva de las cajas de cartén y ﬁédios pa
ra permitir la ventilacion de la caja de cartdén a fin de.ﬁéétener
la temperaturs deszada de los productos contenidos en su‘{n%erior.
15. Les lenglietas de apilamiento 15 se han previsto sobre las li-
neas marcadas 6 y 9 entre los paneles laterales 4 y los paneles -
superioregb,as cuales, tras la colocacién de una caja de cartdn
sobre otra, alinean la caja superior con la caja inIlerior para -
evitar la inclinacidn y el mal alineamiento de las cajas de car -
20, tén. Segun se ha ilustraco en le figura 5, cada lenglieta de apila
miento 15 se extiende hacia arriba desde el panel lateral 4. Aun-
que la realizacién de la caja de transporte de esta invencidn mos
trada en las figures 1 a 6 utilize lenglletas de apilamiento 15 -
que sobresalen hecia arriba desde le parte superior cde los pahe -
25, les laterales 4, se ha comprobado que las lenguetas Ge apilamiento
oueden disponerse generclmente sobre las marcas dispuestas entre
los paneles superior y laterales o sobre la superficie externa -

de los paneles laterales 4. ©Se ha encontrado que las lengletas -

de apilamiento que son mas cortas en su altura y mas largas en su

30. base, son menos susceptibles de que sufran daiios durznte el api -
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lamiento y menos doblables, proporcionando una mejor alineacidn
de las cajas de cartén y un apilamiento nas dependiente.

Segin se ha mostredo en la figura 1, las lengilietas de api-
lamiento 15 son cortades desde los paneles superiores 5 en la -
envoltura del cuerpo 1. Un espacio 16 se ha previsto entre la -
parte superior de cada una de las lenglietas de apilamiento 15 ¥y
las porciones cercenas de los pancles superiores 5, de mpdo que
se evite la delaminacidn de las lengietas de apilamientb'des -
pués de que la caja de cartdén ha sido formada, |

Aunque las lenguetas de apilamiento 15 podrian ser construi
das pera que quedaran sobre las superficles externas de los pa-
neles laterales 4 de ia coja de cartdén colada sobre otra a4 fin
de asegurer la caja de cartdén superior, se ha encontradd'@ue me
diente la provisién de dress cortadss 17, correspondientes con
la estructure de las lenglietas de apilamiento, generalmente en
cada uno de los paneles laterales 4, adyacentes a los marcados
con Ty & entre el panel inferior 3 y los paneles laterales 4,
se consigue un gpilemierto mas seguro de una caja de cartén 80
bre otra. Tras el apilamiento de las cajas de cartén, las len-
guetas de apilemiento 15 de la caja de cartén inferior se aco=
plan con les dreas cortadzs 17 de la caja de cartén supericr -
para asegurar las cajas de cartdén, una sobre la otra.

Una carecteristica adicicnal de la envoltura del cuerpo 1
es la provisién de aberturss 18 de forma eliptica en los pane-
les laterales 4. Aunque las aberturas en los pancles laterales
de las cajas de cartdén para transporte hayan sido utilizadas -
en el pasado, se ha encontrado gue las aberturas de forma geng
ral eliptica son preferidas decido & que proporcicnan una mayor

cantidad de ventilacidén y la mas pequefia reduccidn de la resis

tencia al apilamiento, es decir, las abertursselipticas minimi
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zan la extensidén para la cual el area de la seccidn transver-
sal de los paneles laterales es reducida. Las aberturas de es-
ta forma particular son también preferides puesto que es comin
empacér el precducto en uno o mas compartimentos de una caja de
cartén para el transyorte.De este modo, al proporcionar abertu

?

ras de forma general eliptica en los paneles leterales’ 4" de la

.

caja de cartén, se proporciona ls visibilidad de mas de uro de

PR

o v

los compartimentos en los gue se ha dispuesto el produéﬁb: en
comparzcidn con tener zbertura circular o de cualquie;”cﬁra -
forma que puede evitar la vision del producto conteniddgén el
interior de la caja de carton,. e s <
Segin se ha ilustrado en las figura 1 y 2, las ab?%??ras
18 estén posicionadas sustancialmente en el centro de ‘LQs. pa-
°a
neles laterales 4 entre las marcas 6 y 9 que unen los pqqéles
lateral y supefior v las marcas 7 y 8 que unen los paneleé la
teral e inferior. Como otrs alternativa, las aberturas 18 pue
den ser posicionadas en 1los paneles laterales 4 entre los pa-
neles superior e inferior, asdyacentes a o en las marcas 6 a 9.
Ademas, les aberturas en los paneles laterales 4 estan alinea
das. Se ha enconirado que mediante la colocacidn de las aber-
turas 18 en cada uno de los pancles laterales 4 en aproximadg
mente la misma posicidn, que la ventilaciodn y enfriamiento, si
se desea, del contenido interior de la caja de cartén se aumen
ta debido gl flujo de zire a su través desde las aberturas 1Y
de un panel lateral 4 hasta las aberturas 18 del otro panel -
lateral 4. Aungue los cartidnes de transporte de la presente -
invencidn se han ilustrado dotados de cuatro sberturas 18 en
cada panel lateral 4, queda dentro de la esencia de la presen

te invencidn que el numero de sbirturas 18 pueda ser incremen

tedo o disminuido pazra adaptarse a los requisitos perticulares




|5

de ventilacidn y/o enfriamiento del contenido intcrior de las
cajas de cartén, También, aungue la alineacién de las abertu-
ras 18 de una panellcteral con las aberturas 10U de otro panel

lateral se na encontrado como preferida, cualquier otra dispo

\J1
.

sicidén particular de las esberturas puede ser utilizedel pdres -
conseguir wn objetivo particulsr deseado sin salirse dgl espi
o _ ¢ -

k]
-

" ritu de la presente invencidn. :
se v 0

Para incrementar edemas la ventilacidn a trevés de la,ca-

P

ja de cartdén, les aberturas de ventilacidn pueden hacer§e° -

10. también en los paneles superiores 5; especialmente en éfncaso
de que se emplee w1 s010 panel superior, R
‘s

Una carzcteristica adicicnal de la envoltura del éﬁérﬁo 1,
;

es la de las lineas de perforacidn 19 en los paneles édpe}iores

5 de la envoltura del cuerpo 1. Unag vez gue la calja dé“caitén

: 15, ha sido formada y las solapas 12 que se extienden cecde los -

paneles sureriores 5 han =ido csegurados g las piezas de pa -

red extremas 2, el contenido interior a la caja de cartoén pue

de ser ain inspeccicnado o exiraido mediante el levantamiento
hacia arrivba de los paneles superiores 5 entre las lineas de
20, perforscidn 19. In la figure 2, la caja de cartdén se ha re -
presentedo intacta antes de que las porciunes de 108 paneles
superiores 5 que circundan les linas de perforscidn 1¢ hayan
sido separadas. La figura 6 ilustra una porcidén de panel supe
rior 5 que ha sido separsgds del panel 5 mediante el levanta -
25. miento ascendente sobre este panel por las 1ineas de perfora-
cién 19. Segin se ha iluvstrado en la figurs 6, las lineas de
perforacidn 19 poseen un vorde basto de modo que tras la aper
tura, los paneles superiores 5 pueden se cerrados y unidos -

nuevamente mediante la union de los bordes de las lineas de -

P4 . 5
30. verforccion 19 con las porciones permanentes del nanel. Aun -
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que en la realizacidn de la caja de cartdén para transporte de
esta invencidn ilusirada enlas figura 2 y 6, las lineas de per
foracidn 19 se extienden desde el dorde mas interior de los pg
neles supcriores 5 hasts les marcas 6 ¥y 9 que unen los:paneles
superiores 5 y los paneles laterales 4, las lineas de bé}fora—
cidn 19 pueden ser mas cortas de modo gque no se extiendaﬁfhas-
ta dichas marcas. De este modo, solo puede ser abrible\dﬁé por
cién de cada panel 5 entre las lineas de perforuacidn lé:
Ademés de la envoltura del cuerpo 1, lags piezas 2 ‘de pa -
red extremuas separadas son insertadas en las aberturas- de los
extremos opuectos de la envolturae del cuerpo 1 formadas éhtre
los paneles inferior, lateral y superior, 3, 4 y 5 después de
la formacidn de estas cajas de cartdén., Las piezas de pared ex
tremas 2 estan construidas en cartdén ondulado multipared, las
cuales proporcionan ung primera fuente de resistencia al api-
lamiento de estas cajas de cartdn. Se ha preferido gue las -

piezas de pared extremas 2 sven de una construccidn de pared

triple. Se ha preferido ademas que estas piezas de pared ex -

tremas 2 de triple pared sea fabricadas con cartén ondulado

gue posea tres medics 20 encerrados por cuatro superficies -

21. Como se ita discutido en lo gue antecede, bujo las condi
ciones de humedad y baja temperatura en las que ¢l producto es
almecenado y/o transportado, las cajas de cartdn utilizadas -
para el almacenaje y/o transporte del producto no solo deben

ser capaces de mantener el producto empacado en estas cajas -
de cartdén a la temperstura descada, sino que tambien deben -
ser capaces de mantener su resigtencia al apilamiento o su -
resistencia a la comprssion desde su parte superior a la infe

rior bajo tales condiciones y durante largos periodos de tiem

po. 3e ha encontrado gue le resistencia al apilamiento de las
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cajas de cartdn ondulado de la presente invencidn puede ser
mantenida e incluso aumentaca por medio de la impregnacidn

de las plezas de pared cxtiremas 2 con uno o mas agentes re-—
sistentes a la humedad. Diversos agentes resistentes g la -
humedad pueden ser utilizados para la impregnacidn de iaé}—
piezas de pared extremas 2 de lzs cajas de cartdn de langﬁg
sente invencidén. De este modo, adensgs de la resistencia,%l

epilamiento en le que contribuye la estructura bdsica dqalas
propias cajas de cartén de la presente invencidn, 1la imggég

s

nacidn de las piezas de pared exlremas 2 con agentes resigten

LR S

tes a la humedad incrementa ademas la resistencis al apila-

*

miento de estas cajas de cartdn, o

A

En otra realizacidn preferida de une caja de cartéﬁqu
ra transporte segin la precente invencidn e ilustrzda eﬁsia
figura 7, la envoltura del cuerpo 1 y las piezas de pared ex
tremas 2 se han formado en la caja segin sc¢ ha descrito en
lo que antecede, aungue sin embargo, las solapas 11 que se
extienden desde y son integrales con los paneles laterales
4 no se extienden desde estos paneles laterales a la altura
total entre los paneles superiores 5 y el vanel inferior 3.
Ademds, los paneles laterales 1l se extienden desde 10s pane
les superiores 5 solo parciaslmente a la altura de los pane-
les latersles 4 y la solapa 10 gsc extiende desde v es inte-
gral con el panel inferior 3 que se extiende a la anchura -
total del panel inferior 3, de:de uno hasta el otro de los
paneles laterales 4, Otras modificaciones que pueden hacer-
se en las cajas de cartén para transporte de esta invencidn
incluyen la impreghnacidén de la envoltura del cuerpo con a-

gentes resistentes a la humedad, la sustitucion de las com

binaciones a partir de las que se congtruye la caja de car




tén, y modificaciones estructurales que incrementen la ventila
cidn a través de la caja de cartdn. Por ejemplo, la envoltura <&
del cuerpo puede ser impregnada de cera 0 resina y puede ser -
construida de cartdn ondulado compuesto de varias combinacio -
5, nes de medios y superficies. Las piezas de pared extremag pue=-
den tener esquinas biseladas gue permitan un canal maybr éara
=1 flujo del aire a través de la caja de cartdén. De este modo,
dependiendo de los reguisitos de uso de las cajas de cantén de
la presente invencidn y del minimo de cantidad necesaria dJde re
10. sistencia al apilamiento, la estructura de estas cajas de car-

tén puede ser variada sin salirse del espiritu de la presente

invencidn, .

Una caja de cartdén para transporte de acuerdo con la pre-
sente invencidn, la cual se ha comprobado gue posee una e%ce -
15, lente resistencia al apilamiento, posee la sigulente esg
tructura,
Combinacidn patrdén (libras / 1000 piés cuadrados)
Paneles de cuerpo -~ 42 (F) - 42 (F) - 33 (M) - 90 (F)
Paneles extremos - 62 (F) - 33 (M) - 38 (F) - 33(1) - 38 (F)
20, - 62 (F)

donde los paneles poseen una acangladura "C", los paneles extremos

poseen una acanaladura en "CAA", y ambos (el cuerpo y los paneles
extremos) son tratados con 21 1libras/1000 piés cumdrados y 85
libras/100 pies cuadrados, respectivamente, de una resina resis
25 . tente al agua.
Para incrementar ademas la resistencia al aplilamiento de -
las cajas de cartdén pera transporte de esta invencidn, las pie-
zas de pared extremas 2 son impregnadas con uno o mas agente re

sistentes a la humedud. Se ha encontrado que medisnte la impreg

30, nacién de al menos las superficies medias e interiores del car-
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tén ondulado empleado en la [o.macidn de estas piezas Ge pared
extremas con un agente que comprenda una mezcla de un impregng
do polimérico endurecible con el calor, una cera parafinica, -
una cantidad de catalizador suficiente como para efectuar el -
curado del impregnado, ague, y un portador liquido orgén;cq% -

/ ‘?o
que la resistencia al spilamiento de estas cajas de carton'se

?¢

ve incrementada. El cartdn impregnado contiene tipicamentq”dqg

vols e

de alrededor de 4 hasta alrededor del 50% en peso, y con ‘pre-
ferencia desde alrededor del 8 hesta slrededor del 20% eﬁbﬁéso,
del agente.Varios aparatos conocidos y métodos usuales enf%er—
feccionar la resistencia al apilamiento de las cajas de ear¥dn
ondulado pueden ser uvtilizados para impregnar, segin se @§:§e§
crito en lo que entecede, las piezas de pared extremas., mdgéés,
pueden ser utilizados verios impregandos que porporcioneﬁ*;ﬁg;
dez a las cajas de cartdén de csta invencidén. Un impregnado par
ticularmente usual incluye uvna resina de urea formaldehido, a
cera parafinica, unae cantidad minima de un catalizador para efec
tuar el curado de la resina de urea formaldehido, con lo gque -
queda de la composicidn que <¢s una mezcla de agua y de vn al -
cohol. Si se prefiere, la cnvoltura del cuerpo 1 o las piezas
de pared extremas 2 pueden ser tembién impregiadas con una ce-
ra, por ejemplo.

Otras realizaciones de la caja de carton para transporte -
de esta invenciodn se ha mostrado en las figuras8 a 10.

En le figura O, une envoltura del cuerpo que en parte for-
ma esta caje de cartdén para transporte, se ha representado.la
envolturs es similar en estructura a la envoltura del cuerpo -
mostrada en la figura 1 y posee un panel inferior 30, dos pa-

neles laterales 40 y dos paneles superiores 50, conectados -

integramente por medio de lineas marcadas 60, 70, 860 y 90, Ex-
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tendiéndose desde los paneles 30, 40 y 50 se encuentian las so-
lepas 100, 110, y 120, que se han conectado integramente a los

paneles por medio de lineas mercades 130. Segun se ha discutido
en detalle en lo que antecede, se nan previsto averiuras en las

cajas de cartén de esta invencidn para asegurar la propig venti
=, 3
lacidn a través de las cajas de carton y en esta realizaéiéﬁ, -

o
5,
E]

las aberturas 130 se han previsto en los paneles 40. LT
9ufns

Con referencia a la figure 9, la caja de cariton para trans-
¥
9, S

porte una vez formadas se ha ilustizdo en la misma. La envoltura

del cuerpo de la figura 8 ha sido Joblada para proporciondy” aber
tures en sus extremos en los que han sido insertadas lasspiezas

7 ° (‘.J'
de pared extremas 200 para completar la formecion de la.caja -

6«

de cartén. e

Les solapas 100, 110 y 120 son con preferencia encoladas

2
2
1
hY
-

(=]
a las piezas de pared extremas 20U y como resulta evidente de

le figura 9, en este realizecidn las solapas 110 no se extien

den a la altura totel de los paneles laterales 40 desde los pa-
neles inferiores 30 hasta los pancles superiores 50. Ademas, se
han previsto &rees cortadas 170 en cada una de las ezquinas infe
riores de la caja de carton. Estas areas cortades tienen funda-
mentalmente dos cometidos, En primer luger, cusndo verias de -
estas cajas de cartdén se disponen en posicidn de apiladzs, la -
ventilacion alrededor del perimetro de y a través de la caja de
cartén se efectua s través de las éreas cortadas. Sste tipo de
ventilacion evita los "puntos calientes” en las areas de la caja de
cartén mas dificiles de ventilar, es decir, las esquinas. Sin -
embargo, si se desea, las sress cortadas 170 pueden ser 2liming
dus, de modo que las solapas se extiendan a la altura ltotal de
los paneles lalerales.

La segunda Ffuncidn de las areas cortadas 170 es dotar a la

caja de cartén de una mayor facilidsd de apilamiento de una sQ

bre otra. A este respecto, las areas cortadas 170 y las lengle-
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tas de apilamiento, identificadas con 150, determinan una fun
cidn de apilamiento en las cajas de cartén de la presente in
venéion,
Las lenguetas de apilamiento 150 que se extienden h@?ia
. a
arriba por encima de la parte superior de la caja de cartdn,

© .

poseen una estructura correspondiente con la estruoturé:dé las
esquinas inferiores de una segunda caja similar de car%gﬁ que
B a
ha de ser apilada sobre la mismna, con lo que las lengﬁgfaé evi
tan la inclinacidén relative de las cajas de carton, En*éﬁte -
caso, las lengletasl50 se acoplsran con las areas cortadas 170
en las esquinas inferiores de une segunda caja de carﬁ@é;;Se
ha encontrado gue las lenglietas que poseen esencialmentg{@na
estructura en forma de V manticnen las esguinas de la Eajé de
cartén apilada en una posicion fija. De eute modo, el movimieg
to relativo de una caja de cartdén apilads sobre otra, en cual
guier direccion, es cvitado. 3¢ comprendera que si las areas
cortadas 170 fueran eliminadas, entonces las lengletas 150 po
drian ser estructuradas de forma apropilada para apoyar las es
quinas inforiores de tal cajz de cartdn,

Con preferencia, las lengietas se extienden hacia arriba
por encima de la caja de cartén desde al menos dos esquinas -
superiores diagonalmente opuestas de la caja de cartén y cada
lengueta se extiende acila arriba desde un panel lateral y su
solapa conectada integramente. También, se han previsto espa-
cios, identificados con 160, en los paneles superiores 50 ad
vacentes a las lesnguetas de apilamiento pera la ventilacion a
dicional de la caje de cartdn,

Egstas y otras realizaciones de esta invencidén resultaran

evidentes para 1los practicos en la materia a la vista de esta

descripcidn.,
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Hechz le descripcidn del vresente invento se hsce constar
que e¢sta solicitud se zcoge = le prioridrd de ls solicitud es-—
tadounidense N2 713195, depcsitzds en 10 de iLgosto de 1976, co

’ p & y CO

mo "CONTIKNUATION IN~-PART" de la Petente estsdounidense N9576.7lﬁ.

3 ’ . 4 . .
y que sc¢ declsren como nueves y de propis invencion les reivin
dicaciones siguientes:
l.- Cojs de cartdn psre embzleje, edsptads pars el almece

neje o transpcrie de productos bajo condicicnes de frio y/o hu

-

medad, cirscterizads por hzberse previsto uns envolturs verti-

cal del cuerpo cue posee un penel inferior, peneles latercles

vunidos con el pesnel infericr, y un psnel superior unido % cade
el
uno de los peneles lrterzles; pilezus de pared exiremes- posicio

nedes dentro de la envolturs del cuerpo en los :xtremos,dpues—

sl

4

tos de le envolturs, hsbiéndose construido csde une de ‘les pile
] 4 » ]

zas extremss de parad de crricn ondulado multiypsred, que..posee

2l menos sus cures medin e in.ericr impregnsdes con urn egente

n

resistente & la humed d; solepcs integreles con y que se extien

den desde los panelez infericr y laterzles, siendo dobluedss les

solepas hacie el intseriocr contrs y asegurzd:s ¢ lrs piezas de
pered extremzs; y lengictzs de zpilamiento que se extienden ha
cia srriba sobre le parte supericr de la ceja de czrton, tenien
do diches lenguetes una estructura que corresponde con lz eS—-—
tructura de las esqguinas inferiores de une segunde caja similar
de certdén slmecenada sobre l= misma, con lo que les lenglUetes
eviten le desviscidn relz=tiva de las cajes,

2.- Ceja de csrtdén, segin lz reivindiczcidn 1 cerecterize

da porque les lenguetss se extienden ascendentemente desde las

esquinas supericres dizmetrslmente opuesics de la c:js de casr— |
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ton.,

3.- Ceje de certon, scgun le reivindicscidn 1 carscterize
de porque cadée une de los lenglietes se extiende hscie srribe -
desde un paznel leterzl y su solepe integrel en uns esquins su-
perior de l2 czjz de cezrtdn.

4.- Czje de cortdn, segun la reivindicrcidn 1 czrscterize
da porque lss solspes son integrsles con y se extienden desde
los panles later:les cue se cutienden & ls elture total de los
panles leter les desde lf verte inferior de los psneles supe—-
riores,

5.- Caje de cortdn, segzun le reivindicscidn 1 carzcterize
da porque lzs solavas sor integrales con y se extiendgn desdé
el penel infericr que se extiende a le znchurs totalidéi‘panel

inferior desde uno hasia el otro de los psneies laterclies,

- . 4 ’ , . . . 7 ® "GA- N
6.- Caja de carton, segun lsz reivindicscion 1. cerheteriza

de perque les lenguetes de svilemiento poscer Forme de V, exten '

diéndose hecir srribe desde los esquines supericres de ls czjs
de cartdn ¥y se hen cdoptrdo pare ence jer en lss esquing?linfe—
riores de l& segunds csje similer de corton. -
T.- Czjz de certén, segun le reivindiczcidn 1 cer:cterize
da sdents porque se han cortedo determinedss éregs, corféspon—
dientes con la estructurs de las lenguetes de apilemiento, pre
vistes generslmente en posicidn edyacente con lzs esquines de
la cejz de carton, con lo gue los lenguetas de spilamiento es-
tén eperesdss con les zonas cortedss de le segunde caje similsr
de certon slmecenads sobre l= primerz, =zl objeto de evituir le

. . . .
inclinecio n relative de 1

0

S CEJasS,

H

: 4 . . . 2 .
8.- Ceja de crrton, s a reivindicrcion 1 cervcterize

o]
[0)

gur

4 . - ‘ .
de edemas por espacios previstos en los paneles superiores ad-

yaecentes & los lenruelcs de szpilsmiento,

i
i




9.- Caje de c:ridn, scgin le reivindicscidn 1 cerscterize
dez porgue el cgente resistente o la humedsd comprende una mez-
cle de une resina polimérica cursble por medio de la temperztu
fa,una cers persfirics, un: centided de un cetslizador suficien

5. te como pars efectucr le curscidn de ls resins, =zus, y un por |
tador liguido orgfnico,
10.- Cajs de certdn, segun la reivindicscion 1 cerecterizg
de porque se hen wrevisto sbertures en los peneles letercles -

v - 4 . o e 4 N 4 . :
de la ceja de crrton, siendo diches aberturss de formes eliptice

B

1C. y econtréndose clines
1l,- Ceje de cirtdén p=ro embelaje. §
Segin se describe y reivindice en le presentec lMemorie que
conste de 22 hojss fclizdss y mecsnogrefirdes por unaﬂsgia ca-
ra y de 3 lém%nas de dibujos.

15, Madrid, = -8 JUL. 1977 L
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