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MEMORIA DESCRIPTIVA j
El presente Modelo de Utilidad se refiere a caja de car—  I 

ton para embalaje, convenientemente ventilada, que posee una - i 
resistencia al apilamiento relativamente alta y, mas particu—

t

5. larmente, e aquellas cajas de cartón para el transporte de pro j:
ductos tales como frutas y vegetales o similares, así como —  ¡
aquellos que por razones varias deben ser enfriados o manteni- i 
dos a una temperatura determinada durante el transporte. I

Es conocido el hecho de que muchas frutas y vegetales re_s ¡ 
10. piran y generan calor en diferentes proporciones incluso después|

que los mismos han sido cortados. Es también conocido el hecho i
f

de que el calor acelera el deterioro de los frutos y vegetales, ; 
lo cual puede crear problemas por los largos períodos'‘de* tiempo [

• j  pv  ■? :■

y distancias que con frecuencia deben ser negociados antes de ;
15, que tales productos lleguen a su mercado de venta. Estofes ---

usualmente combatido mediente en enfriamiento del producto has ¡ 

ta una temperatura deseada durante el almecenaje y el'fránspor ¡ 
te. Esta temperatura es con frecuencia muy inferior alQSj;,“5 09F 
es mantenida bajo condiciones de alta humedad (usualmente-mayor ! 

20. que el 90$ de humedad relativa), : de modo que el producto’ *no lie
gue a deshidratarse. Este enfriamiento para establecer una tem 
peratura deseada se consigue y se mantiene por medio de una am- ¡ 
plia gama de métodos, los cuales son conocidos por los prácticos: 
en la materia, con el común denominador de que estos métodos que; 

25. enfrian relativamente, en condiciones de alta humedad relativa, ;
deben ser mantenidos desde el momento en que se corta el produc­
to hasta que se expende en su lugar de venta. Por lo tanto, un 
requisito de una caja de cartón utilizada para el embalaje de 
tales productos consiste en que la caja de cartón ha de ser —  

30. capaz de mantener los productos a la tempero tura, deseada.
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Un segundo requisito de tales cajas de cartón consiste en 
que la caja de cartón ha de ser capaz de almacenarse y apilar­
se durante largos periodos de tiempo bajo las condiciones de — 
temperatura y humedad anteriormente descritas. Actualmente, — 

5, las cajas de madera y derivados de la misma, con por ejemplo -
las combinaciones de madera y chapa, son ampliamente utiliza -

j

das en la construcción de cajas para almacenaje de los produc­
tos. Estas cajas de madera son comunmente ventiladas ¡y ofrecen 
una amplia protección al producto contenido en la misma aebido 

10. a las propiedades básicas de la madera, como por ejemplo, la -
fuerza de su estructura que no se deteriora considerablemente 
durante los largos periodos de apilamiento, sometimiento a pe­
sos elevados, y las condiciones de temperatura y humedad ante­
riormente descritas. Las cajas de madera, aunque poseen cuali— 

1 5 . dades estructurales ventajosas para el almacenaje y el embala­
je del producto, poseen varios inconvenientes. Por ejemplo, si 
el embalaje durante la manipulación y el transporte no es res­
tringido en dichas cajas de madera, la falta de alineamiento — 
de las cajas y por tanto de las aberturas de ventilación de las 

20. mismas pueden restringir el paso del aire en y fuera de las -
cajas, lo que podria evitar mantener a la temperatura deseada 
a los productos contenidos en las cajas. Ademas, el coste de - 
las cajas de madera, el mayor peso de las cajas construidas a 
base de madera con respecto a otros materiales, y la disponibi 

2 5 . lidad de la madera como material crudo en virtud del deseo de
reducir el consumo de esta fuente natural, presenta desventa — 
jas adicionales para la construcción de cajas de madera para 
embalaje. Además, las cajas de madera presentan un mayor ries­
go de lesión debido a que la madera se astilla y a la utiliza 

30. ción de clavos en la construcción de tales cajas.



Es conocido en la práctica que tales desventajas se evitan 
mediante la construcción de cajas para embalaje de cartón ondu­
lado como alternativa en vez de la madera. Aunque las cajas de 
cartón ondulado eliminan algunas de estas desventajas, también 
poseen algunas otras desventajas. Por ejemplo, las cajas.de car

a «■ c

tón ondulado generalmente carecen de la fuerza estructura],, basî
'  *  c  »

ca de las cajas de madera para soportar grandes pesos durante - 
largos períodos de tiempo y grandes distancias. En segundo lu -

9 • o *gar, bajo las condiciones de temperatura y humedad descritas -
o

con anterioridad, las cajas de cartón ondulado pierden mas fa - 
cilmente 3u integridad estructural; y en consecuencia,‘-la’” capa-

o *

cidad de estas cajas para ser apiladas es restringida.\la;habi­
lidad para apilar muchas cajas de cartón en un vehículo, ¿e alma 
cena je o transporte durante largos períodos de tiempo,0‘mientras 
que se mantiene una temperatura deseada para los productos api­
lados en el mismo, es vital para un labrador y/o transportista. 
Por consiguiente una caja de cartón de una sola pieza no se ha 
encontrado que sea totalmente satisfactoria para llevar a cabo 
tales objetivos. También, la mayor parte de estas cajas de car­
tón están sujetas a coneiciones de frió y de humedad, con lo - 
que se produce una gran reducción de su resistencia al apila - 
miento y de su capacidad para proteger y mantener a una tempera 
tura deseada los productos que han de ser almacenados y/o trans 
portados.

Teniendo en cuenta las desventajas citadas con anteriori - 
dad, un objetivo general de la presente invención consiste en - 
proporcionar una caja de cartón para el transporte, barata pero 
fuerte, capaz de ser apilada bajo condiciones extremas de tempje 
ratura y humedad para su almacenaje y/o transporte, como la ma­
yor parte de las cajas de madera, y capaz de permitir una ven —



tilación adecuada de los productos que son almacenados o transpon 
tados, sin que se afecte a ninguna de las ventajas que las cajas 
de cartón ondulado poseen sobre las cajas de madera.

Otro objeto de la invención consiste en proporcionar una caja 
de cartón para el transporte que posea una resistencia “al°apila -

• o o

miento en su parte inferior, que sea comparable a la de^la« cajas
o

de madera, la cual ha de ser mantenida incluso bajo condiciones -
'  # •  y !  »

extremas de temperatura y humedad y durante largos períodqs de -
Q

tiempo.
<9 0 9

Otro objetivo mas de la invención consiste en proporcionar -
3

una caja de cartón para transporte que posea medios para mantener
o

una disposición particular de apilamiento que asegure = aire
pueda circular a tr.- vés de la caja de cartón para mantener los -

® •
productos empacados en la misma a la temperatura deseada.-.„

Estos y otros objetivos de la invención podrán ser deducidos 
por cualquier práctico en la materia en base a la descripción com 
pleta que incluye los dibujos que se acompañan.

Los anteriores objetivos son conseguidos, de acuerdo con la 
presente invención, al proporcionar una caja de cartón para el - 
transporte que posea una envoltura del cuerpo y piezas separadas 
de paredes extremas, Con anterioridad a la formación de la caja - 
de cartón, la envoltura del cuerpo adopta forma plana por razones 
de economia de almacenaje de muchas de estas envolturas. Tras la 
formación de la caja de cartón, la envoltura del cuerpo es dobla 
da a lo largo de líneas entre sus porciones, marcadas al efecto, 
para formar un armazón que posea aberturas en sus extremos. Las 
piezas de pared extremas están posicionadas en las aberturas y — 
aseguradas a la envoltura del cuerpo, con lo cual queda formada 
la caja de cartón.

La envoltura del cuerpo posee un panel inferior, paneles la



terales unidos con el panel inferior, uno o mas paneles superio 
res unidos con los paneles laterales, y una abertura formada en 
cada uno de sus extremos entre los paneles, después de la forma 
ción. Solapas rectangulares,adaptadas para ser dobladas hacia 
el interior hacia las aberturas, se extienden desde y son inte­
grales con los paneles inferior y laterales. Las piezas de pared 
extremas posicionadas en las aberturas en los extremos opuestos 
de la envoltura del cuerpo están construidas en cartón ondulado 
multipared, que poseen al menos sus superficies medias e qnte — 
riores impregnadas con un agente resistente a la humedad, tal - 
como una mezcla de Lina resina polimérica endurecible con >el ca­
lor, una cera parafínica, una cantidad de catalizador suficien­
te como para efectuar el curado ¿e la resina, agua y unportador 
líquido orgánico. La caria de cartón es formada al doblar la envol 
tura del cuerpo a lo largo de las lineas marcadas que unen los 
paneles y por medio del doblado de las solapas que se extienden
hacia el interior hacia las aberturas y asegurando estas sola -

*

pas a las piezas de pared extremas. Con preferencia, las abertu 
ras se han previsto en los paneles laterales cíe la envoltura - 

del cuerpo.
Las aberturas son con preferencia elipticas en su forma 

y están posicionadas en los paneles laterales entre los paneles 
superior e inferior, escando alineadas las aberturas en los pa­
neles laterales opuestos. Las lengüetas de apilamiento se extien 
den hacia arriba por encima de la parte superior de la caja de 
cartón. Con preferencia, las lengüetas se extienden hacia arri­
ba desde las esquinas superiores diagonalmente opuestas de la - 
caja de cartón y poseen una estructura correspondiente con la - 
estructura ele las esquinas inferiores de una segunda caja simi­
lar de cartón apilada sobre la misma, con lo que las lengüetas



J
evitan la inclinación relativa de las cajas.

Las solapas integrales con y que se extienden desde los pa 
neles inferior y lateral son dobladas hacia el interior y ase­
guradas a las piezas extremas, con preferencia por medio de co- 

5, la. Se ha encontrado que la resistencia al apilamiento de esta
9 »

caja de cartón puede ser aumentada, incluso bajo condiciones de
9 »frió y de humedad, mediante la provisión de solapas que °s| ex -

etienden desde los paneles laterales a la altura total SV'dichos
«

paneles laterales desde los paneles superior e inferioV,»que
a10. permite una linea mayor de encolado que por otra parte «desarro­

lla una mejor vinculación con las piezas de pared, extr^ia^.
La figura 1 es una vista en planta de una envoltura *del

• • c *

cuerpo utilizada en parte para la construcción de una .Realiza - 
ción de la caja de cartón para transporte de esta invención.

15. La figura 2 es una vista en perspectiva que muestra la en
voltura del cuerpo ilustrada en la figura 1 en posición de for­
mada y las piezas de pared extremas posicionadas dentro de la - 
envoltura del cuerpo, formando juntas la caja de cartón de esta 
invención.

2 0 . La figura 3 es una vista en sección de la caja de cartón -
ilustrada en la figura 2, tomada a lo largo de la línea 3 - 3 de 
la figura 2.

La figura 4 es una vista en sección de la caja de cartón - 
ilustrada en la figura 2 tomada a lo largo de la linea 4 - 4 de - 

25. la figura 3.
La figura 5 es una vista en sección parcial de la caja de 

cartón ilustrada en la figura 2, tomada a lo largo de la línea 
5-5 de la figura 2.

La figura 6 es una vista en sección parcial de la caja de 
30. cartón ilustrada en la figura 2, similar a la figura 3 , que -



muestra una porción de la parte superior de la caja de cartón 
abierta hacia arriba.

La figura 7 es una vista de una estructura alternativa - 
de la caja de cartón para transporte de esta invención y que 
se ha mostrado en la figura 2.

La figura 8 es una vista en planta de otra envoltura del 
cuerpo utilizada en parte para construir otra realización de 
la caja de cartón para transporte de la presente invención.

La figura 9 es una vista en perspéctica que muestra la 
envoltura del cuerpo ilustrada en la figura 8 en posición de 
formada y las.piezas de pared extremas posicionadas dentro - 
de la envoltura del cuerpo, formando juntas la caja de. car - 
tón de esta invención.

■>

La figura 10 es una vista en sección de la caja de car­
tón ilustrada en la figura 9 tomada a lo largo de la línea - 
10-10 de la figura 9.

Una realización preferida de una caja de cartón para - 
transporte de la presente invención se ha mostrado en la 
figuras 1 a 6. La caja de cartón se ha formado a partir de 
una envoltura del cuerpo, designada en general por medio de 
1 de acuerdo con la figura 1, y piezas separadas de pared - 
extremas, designadas en general con 2, según se muestra en 
la figura 2 . La envoltura del cuerpo 1 se ha construido en 
cartón ondulado, aunque si se desea, pueden ser utilizados 
otros materiales conocidos en esta práctica. La envoltura - 
del cuerpo 1, posee un panel inferior 3, dos paneles latera 
les 4 , y dos paneles superiores 5 . Para formar la caja de - 
cartón, la envoltura del cuerpo 1 es doblada a le largo de 
líneas marcadas con S, 7, 8 y 9, las cuales están, respeeti 
vamente, entre los paneles superior, lateral e Inferior, 3 , 4



y 5 , según se ha ilustrado en la figura 1 . Resulta evidente de 
la figura 2 que los dos paneles superiores están separados ca­
da uno del otro, de modo que 1a, caja de cartón pueda ser apila 
da y cerrada, después de lo cual los paneles superiores 5 son
asegurados a las piezas 2 de pared extremas. La cantidad'de s_e

*  •
> * *

paración entre los paneles superiores 5 es dependiente de«las* a • •
9

necesidades particulares de la caja de cartón y puede ser va-
n0 0 - 5 »

riada. Además, se ha comprobado que puede ser utilizado,un -
# * 9 9 *

panel superior único 5 en la caja de cartón de esta invención,
0 4 0

siempre que tal panel s.a parte de la envoltura del cuerpo 1 y
sujeto al panel lateral 4 o no sea parte de la envoltura’’del

• «

cuerpo 1 y asegurado a la caja de cartón después de su'.foé-ma- 
ción por medio de las solapas descritas anteriormente ó'pfcr - 
otros medios.

Después de la formación de la caja de cartón mediante el 
doblado de la envoltura del cuerpo 1 a lo largo de las líneas 
6 a 9 , se forma una abertura en los extremos opuestos de la en 
voltura del cuerpo entre los paneles 3 , 4 y 5 . Para completar 
la formación de la caja de cartón, las piezas 2 de pared ex - 
tremas son insertadas en estas aberturas y asegura.as a los - 
paneles 3 , 4 y 6 por medio de las solapas l1̂, 11 y 1 1 . Según 
se muestra en las figuras 1 y 2, las solapas lC, 11 y 12 es - 
tan conectadas íntegramente a los paneles 3, 4 y 5 por medio 
del doblado de las líneas 13. Se ha comprobado que el panél o 
los paneles superiores empleados en las cajas de cartón de e_s 
ta invención pueden ser asegurados a les paneles laterales y 
a las piezas de pared extremas por otros medios que no sean las 
solapas 12 y dichas solapas 12 pueden ser eliminadas para con 
seguir cualquier otro objetivo particular deseado. En la caja 
de cartón de la presente invención, se ha preferido encolar



las solapas 10, 11 y 12 con las piezas 2 de pared extremas.
Se cree que en parte, la resistencia al apilamiento superior 

de estas cajas de cartón se consigue con respecto a las cajas de 
cartón de la práctica anterior debido a que las solapas 11 son 

5, rectangulares y la altura de estas solapas es sustancialmen'Ue
igual a la altura de la caja de cartón. En otras palabras^ ^as s_o

o »

lapas 11 que se extienden desde los paneles laterales 4, extien 
den a la altura total de los paneles laterales 4 desde los pane - 
les superiores 5 hasta el panel inferior 3.

3 4 «

10. Esta invención proporciona adicionalmente medios para asegu -
$

> *  * o

rar el apilamiento correcto de una caja de cartón sobre otra para
o
• ®

evitar la inclinación relativa de las cajas de cartón y médíos pa
,  •. , •-ra permitir la ventilación de la caja de cartón a fin de mahtener

w o

la temperatura deseada de los productos contenidos en su iriterior. 
1 5 . Las lengüetas de apilamiento 15 se han previsto sobre las lí­

neas marcadas 6 y 9 entre los paneles laterales 4 y los paneles - 
superiores.5 ,las cuales, tras la colocación de Lina caja de cartón 
sobre otra, alinean la caja superior con la caja inferior para - 
evitar la inclinación y el mal alineamiento de las cajas de car - 

2 0. tón. Según se ha ilustrado en la figura 5 , cada lengüeta de apila 
miento 15 se extiende hacia, arriba desde el panel lateral 4 . Aun­
que la realización de la caja de transporte de esta invención mos 
trada en las figuras 1 a 6 utiliza lengüetas de apilamiento 15 

que sobresalen hacia arriba desde la parte superior de los pane - 
2 5. les laterales 4, se ha comprobado que las lengüetas de apilamiento 

oueden disponerse generalmente sobre las marcas dispuestas entre 
los paneles superior y laterales o sobre la superficie externa - 
de los paneles laterales 4. de ha encontrado que las lengüetas - 
de apilamiento que son mas cortas en su altura y más largas en su 
base, son menos susceptibles de que sufran danos durante el api -3 0 .



lamiente» y menos doblables, proporcionando una mejor alineación 
de las cajas de cartón y un apilamiento más dependiente.

Según se ha mostrado en la figura 1 , las lengüetas de api­
lamiento 15 son cortadas desde los paneles superiores 5 en la - 
envoltura del cuerpo 1 . Un espacio 16 se ha previsto entre la - 
parte superior de cada una de las lengüetas de apilamiento_ 15 y
las porciones cercanas de los paneles superiores 5 , de modo que

)

se evite la delaminación de las lengüetas de apilamiento .des - 
pués de que la caja de cartón ha sido formada.

Aunque las lengüetas de apilamiento 15 podrían ser construí 
das para que quedaran sobre las superficies externas de los pa­
neles laterales 4 de la coja de cartón colada sobre otra-á fin 
de asegurar la caja de cartón superior, se ha encontrado-que me 
diante la provisión de áreas cortadas 1 7 , correspondientes con 
la estructura de las lengüetas de apilamiento, generalmente en 
cada uno de los paneles laterales 4, adyacentes a los marcados 
con 7 y 8 entre el panel inferior 3 y los paneles laterales 4, 
se consigue un apilamiento mas seguro de una caja de cartón s_o 
bre otra. Tras el apilamiento de las cajas de cartón, las len­
güetas de apilamiento 15 de la caja de cartón inferior se acó-* 
plan con las áreas cortadas 17 de la caja de cartón superior - 
para asegurar las cajas de cartón, una sobre la otra.

Una característica adicional de la envoltura del cuerpo 1 

es la provisión de aberturas 18 de forma elíptica en los pane­
les laterales 4 . Aunque las aberturas en los paneles laterales 
de las cajas de cartón para transporte hayan sido utilizadas - 
en el pasado, se ha encontrado que la3 aberturas de forma gene 
ral elíptica son preferidas debido a que proporcionan una mayor 
cantidad de ventilación y la mas pequeña reducción de la resis 
tencia al apilamiento, es decir, las aberturaselípticas minimi



zan la extensión para la cual el área de la sección transver­
sal de los paneles laterales es reducida. Las aberturas de es­
ta forma particular son también preferidas puesto que es común 
empacar el producto en uno o mas compartimentos de una caja de
cartón para el transporte.De este modo, al proporcionar abertu!
ras de forma general elíptica en los paneles laterales” 4'"de la
caja de cartón, se proporciona la visibilidad de mas de uno de
los compartimentos en los que se ha dispuesto el producto, en

» .  *comparación con tener abertura;' circular o de cualquier “otra -
a

forma que puede evitar la visión del producto contenido' °én el
interior de la caja de cartón. » * <*.

Según se ha ilustrado en las figura 1 y 2 , las aberturas
« © « *

18 estén posicionadas sustancialmente en el centro de iqs!pa-° ¡»
neles laterales 4 entre las marcas 6 y 9 que unen los paneles 
lateral y superior y las marcas J y 8 que unen los paneles la 
teral e inferior. Gobio otra alternativa, las aberturas 18 pue 
den ser posicionadas en los paneles laterales 4 entre los pa­
neles superior e inferior, adyacentes a o en las marcas 6 a 9. 
Además, las aberturas en los paneles laterales 4 están alinea 
das. Se ha encontrado que mediante la colocación de las aber­
turas 18 en cada uno de los paneles laterales 4 en aproximada 
mente la misma posición, que la ventilación y enfriamiento, si 
se desea, del contenido interior de la caja de cartón se aumen 
ta debido al flujo de aire a su través desde las aberturas 18 

de un panel lateral 4 hasta las aberturas 18 del otro panel - 
lateral 4 . Aunque los cartones de transporte de la presente - 
invención se han ilustrado dotados de cuatro aberturas 18 en 
cada panel lateral 4, queda dentro de la esencia de la presen 
te invención que el número de aberturas 18 pueda ser incremen 
tado o disminuido para adaptarse a los requisitos particulares



J

5

10.

1 5 .

20.

2 5 .

3 0 .

de ventilación y/o enfriamiento del contenido interior de las 
cajas de cartón. También, aunque la alineación de las abertu­
ras 18 de una panellateral con las aberturas 18 de otro panel 
lateral se ha encontrado como preferida, cualquier otra disp_o 
sición particular de las aberturas puede ser utilizada! pára -

• > s

conseguir un objetivo particular deseado sin salirse d£l espí
*  o •

ritu de la presente invención. ;
se*;. (■ a

Para incrementar además la ventilación a través de, ía,ca-
* . *

ja de cartón, las aberturas de ventilación pueden hacerse'
c a e

también en los paneles superiores 5; especialmente en el caso
I ) « ode que se emplee un solo panel superior.
. * 6

/ 9 qUna caracterxstica adicional de la envoltura del cuerpo 1,
»

es la de las líneas de perforación 19 en los paneles superiore
t , **

5 de la envoltura del cuerpo 1 . Una vez que la caja de Cartón 
ha sido formada y las solapas 12 que se extienden desde los - 
paneles superiores 5 han sido asegurados a las piezas de pa - 
red extremas 2, el contenido interior a la caja de cartón pue 
de ser aún inspeccionado o extraido mediante el levantamiento 
hacia arriba de los paneles superiores 5 enti'e las lineas de 
perforación 1 9 . En la figura 2 , la caja de cartón se ha re - 
presentado intacta antes de que las porciones de los paneles 
superiores 5 que circundan las linas de perforación 19 hayan 
sido separadas. La figura 6 ilustra una porción de panel sv¡p_e 
rior 5 que ha sido separada del panel 5 mediante el levanta - 
miento ascendente sobre este panel por las líneas de perfora­
ción 1 9 . Según se ha ilustrado en la figura 6, las líneas de 
perforación 19 poseen un borde basto de modo que tras la aper 
tura, los paneles superiores 5 pueden se cerrados y unidos - 
nuevamente mediante la unión de los bordes de las líneas de - 

perforación 19 con las porciones permanentes del panel. Aun -



que en la realización de la caja de cartón para transporte de 
esta invención ilustrada enlas figura 2 y 6, las líneas de per 
foración 19 se extienden desde el borde mas interior de los pa 
neles superiores 5 basta las marcas 6 y 9 que unen los paneles 
superiores 5 y los paneles laterales 4 , las líneas de perfora­
ción 19 pueden ser mas cortas de modo que no se extiendan has­
ta dichas marcas. De este modo, solo puede ser abridle una por 
ción de cada panel 5 entre las línea3 de perforación 1 9 .'

Además de la envoltura del cuerpo 1 , las piezas 2 ‘de pa - 
red extremas separadas son insertadas en las aberturas-de' los 
extremos opuesros de la envoltura del cuerpo 1 formadas entre 
los paneles inferior, lateral y superior, 3, 4 y 5 después de 
la formación de estas cajas de cartón. Las piezas de pared ex 
tremas 2 están construidas en cartón ondulado multipared, las 
cuales proporcionan una primera fuente de resistencia al api- 
lamiento de estas cajas de cartón. Se ha preferido que las 
piezas de pared extremas 2 sean de una construcción de pared 
triple. Se ha preferido además que estas piezas de pared ex - 
tremas 2 de triple pared sea fabricadas con cartón ondulado - 
que posea tres medios 20 encerrados por cuatro superficies 
2 1 . Como se ha discutido en lo que antecede, bajo las condi - 
ciones de humedad y baja temperatura en las que el producto es 
almacenado y/o transportado, las cajas de cartón utilizadas - 
para el almacenaje y/o transporte del producto no solo deben 
ser capaces de mantener el producto empacado en estas cajas - 
de cartón a la temperatura deseada, sino que también deben 
ser capaces de mantener su resistencia al apilamiento o su - 
resistencia a la compresión desde su parte superior a la infe 
rior bajo tales condiciones y durante largos períodos de tiem 
po. Se ha encontrado que la resistencia al apilamiento de las



cajas de cartón ondulado de la presente invención puede ser 
mantenida e incluso aumentada por medio de la impregnación 
de las piezas de pared extremas 2 con uno o más agentes re­
sistentes a la humedad. Diversos agentes resistentes a la - 
humedad pueden ser utilizados para la impregnación de lasg-
piesas de pared extremas 2 de las cajas de cartón de lá=ep:r?e* <>

sente invención. De este modo, además de la resistencia»jal9
apilamiento en la que contribuye la estructura básica &es Xas 
propias cajas de cartón de la presente invención, la imjxreg

o

nación de las piezas de pared extremas 2 con agentes resisten* * 9

tes a la humedad incrementa además la resistencia al apila-
> *

miento de estas cajas de cartón. ’
En otra realización preferida de una caja de cartón pa* y

o

ra transporte según la presente invención e ilustrada en ’la 
figura 7 , la envoltura del cuerpo 1 y las piezas de pared ex 
tremas 2 se han formado en la caja según se ha descrito en 
lo que antecede, aunque sin embargo, las solapas 11 que se 
extienden desde y son integrales con los paneles laterales 
4 no se extienden desde estos paneles laterales a la altura 
total entre los paneles superiores 5 y el panel inferior 3. 
Además, los paneles laterales 11 se extienden desde los pane 
les superiores 5 solo parcialmente a la altura de los pane­
les laterales 4 y la solapa 10. se extiende desde y es inte­
gral con el panel inferior 3 que se extiende a la anchura - 
total del panel inferior 3, desde uno hasta el otro de los 
paneles laterales 4 . Otras modificaciones que pueden hacer­
se en las cajas de cartón para transporte de esta invención 
incluyen la impregnación de la envoltura del cuerpo con a- 
gentes resistentes a la humedad, la su st itu c ión  de las com 

binaciones a partir de las que se construye la caja de car



ton, y modificaciones estructurales que incrementen la ventila 
ción a través de la caja de cartón. Por ejemplo, la envoltura ¿ 
del cuerpo puede ser impregnada de cera o resina y puede ser - 
construida de cartón ondulado compuesto de varias combinado - 
nes de medios y superficies. Las piezas de pared extremas pue-

, t
den tener esquinas biseladas que permitan un canal mayor para 
el flujo del aire a través de la caja de cartón. De este modo, 
dependiendo de los requisitos de uso de las cajas de cartón de 
la presente invención y del minimo de cantidad necesaria de re 
sistencia al apilamiento, la estructura de estas cajas de car­
tón puede ser variada sin salirse del espíritu de la presante 
invención.

Una caja de cartón para transporte de acuerdo con la pre-
•j .

sente invención, la cual se ha comprobado que posee una exce - 
lente resistencia al apilamiento, posee la siguiente es_ 

tructura.
Combinación patrón (libras / 1 0 0 0 piés cuadrados)
Paneles de cuerpo - 42 (P) - 42 (P) - 33 (M) - 90 (P)
Paneles extremos - 62 (P) - 33 (M) - 38 (P) - 3 3 (m ) - 38 (P) 
- 62 (P)

donde los paneles poseen una acanaladura "C", los paneles extremos 
poseen una acanaladura en "CAA", y ambos (el cuerpo y los paneles 
extremos) son tratados con 21 libras/1000 piés cuadrados y 85 
libras/100 piés cuadrados, respectivamente, de una resina resi_s 
tente al agua.

Para incrementar además la resistencia al apilamiento de - 
las cajas de cartón para transporte de esta invención, las pie­
zas de pared extremas 2 son impregnadas con uno o más agente re 
sistentes a la humedad. 3 e ha encontrado que mediante la impreg 
nación de al menos las superficies medias e interiores del car-



ton ondulado empleado en la í'o; ¡nación de estas piezas de pared 
extremas con un agente que comprenda una mezcla de un impregna 
do polimérico endurecióle con el calor, una cera parafínica, - 
una cantidad de catalizador suficiente como para efectuar el - 
curado del impregnado, agua, y un portador líquido orga.nj.cq,, -

> p
que la resistencia al apilamiento de estas cajas de cartón"se

o * 3 Ove incrementada. El cartón impregnado contiene típicamente'des,
av •

de alrededor de 4 hasta alrededor del 5 0 en peso, y con jpre-
<v

ferencia desde alrededor del o hasta alrededor del 20fo en peso, 
del agente.Varios aparatos conocidos y métodos usuales en" per­
feccionar la resistencia al apilamiento de las cajas de sardón 
ondulado pueden ser utilizados para impregnar, según se ha des, 
crito en lo que antecede, las piezas de pared extremas. sw^emás, 
pueden ser utilizados varios impregandos que porporcionefr rígi. 
dez a las cajas de cartón de esta invención. Un impregnado par 
ticularmente usual incluye una resina de urea formaldehido, una 
cera parafínica, una cantidad minima de un catalizador para efec, 
tuar el curado de la resina de urea formaldehido, con lo que -
queda de la composición que ~s una mezcla de agua y de un al -
cohol. Si se prefiere, la envoltura del cuerpo 1 o las piezas 
de pared extremas 2 pueden ser también impregnadas con una ce­
ra, por ejemplo.

Otras realizaciones de la caja de cartón para transporte - 
de esta invención se ha mostrado en las figuras 8 a 10.

En la figura 8, una envoltura del cuerpo que en parte for­
ma esta caja de cartón para transporte, se ha representado.La 
envoltura es similar en estructura a la envoltura del cuerpo -
mostrada en la figura 1 y posee un panel inferior 30, dos pa­
neles laterales 40 y dos paneles superiores 50, conectados 
integramente por medio de líneas marcadas 6 0 , 7 0 , 80 y 9 0 . Ex­



tendiéndose desde los paneles 30, 40 y 50 se encuentian las so­
lapas 100, 110, y 120, que se han conectado integramente a los 
paneles por medio de líneas marcadas 1 3 0 . Según se ha discutido 
en detalle en lo que antecede, se han previsto aberturas en las 
cajas de cartón de esta invención para asegurar la propia v,entio *“■
lación a través de las cajas de cartón y en esta realización, - 
las aberturas 130 se han previsto en los paneles 40. t ’ *

Con referencia a la figura 9 , la caja de cartón para trans- 
porte una vez formaba se ha ilustrado en la misma. La envortura

o

del cuerpo de la figura 8 ha sido doblada para proporcionad aber 
turas en sus extremos en los que han sido insertadas las«piezas 
de pared extremas 200 para completar la formación de la«caja - 
de cartón.

Las solapas 1 0 0, 110 y 120 son con preferencia encolá'úa.s 
a las piezas de pared extremas 200 y como resulta evidente de - 
la figura 9, en esta realización las solapas 110 no se extien - 
den a la altura total de los paneles laterales 40 desde los pa­
neles inferiores 30 hasta los paneles superiores 50. Además, se 
han previsto áreas cortadas 170 en cada una de las esquinas infe. 
riores de la caja de cartón. Estas áreas cortadas tienen funda­
mentalmente dos cometidos. En primer lugar, cuando varias de - 
estas cajas de cartón se disponen en posición de apiladas, la - 
ventilación alrededor del perimetro de y a través de la caja de 
cartón se efectúa a través de las áreas cortadas. Este tipo de 
ventilación evita los "puntos calientes” en las áreas de la caja de 
cartón mas difíciles de ventilar, es decir, las esquinas. Sin - 
embargo, si se desea, las áreas cortadas 170 pueden ser.elimina 
das, de modo que las solapas se extiendan a la altura total de 
los paneles laterales.

La segunda función de las áreas cortadas 170 es dotar a la 
caja de cartón de una mayor facilidad de apilamiento de una so 
bre otra. A este respecto, las áreas cortadas 170 y las lengüe-



x :-j

tas de apilamiento, identificadas con 150, determinan una fun 
ción de apilamiento en las cajas de cartón de la presente in 
vención.

Las lengüetas de apilamiento 150 que se extiende*^ h^cia
‘ ' ..A5. arriba por encima de la parte superior de la caja de cartón,

poseen una estructura correspondiente con la estructura de las
o-J’- oesquinas inferioras de una segunda caja similar de cartón que

0

ha de ser apilada sobre la misma, con lo que lq,s lengüetas evi 
tan la inclinación relativa de las cajas de cartón. Enaste - 

10. caso, las lengüetasl50 se acoplarán con las áreas cortadas 170
en las esquinas inferiores de una segunda caja de cartón.»Se 
ha encontrado que las lengüetas que poseen esencialmente? .una 
estructura en forma de V mantienen las esquinas de la ’c^já de 
cartón apilada en una posición fija. De este modo, el movimien 

1 5 . to relativo de una caja de cartón apilada sobre otra, en cual
quier dirección, es evitado. Se comprenderá que si las áreas 
cortadas 170 fueran eliminadas, entonces las lengüetas 150 p_o 
drian ser estructuradas de forma apropiada para apoyar las es_ 
quinas inferiores de tal caja de cartón.

2 0 . Con preferencia, las lengüetas se extienden hacia arriba
por encima de la caja de cartón desde al menos dos esquinas - 
superiores diagonalmente opuestas de la caja de cartón y cada 
lengüeta se extiende hacia arriba desde un panel lateral y su 
solapa conectada integramente. También, se han previsto espa- 

25. cios, identificados con 160, en los paneles superiores 50 a_d
yacentes a las lengüetas de apilamiento para la ventilación a 
dicional de la caja de cartón.

Estas y otras realizaciones de esta invención resultaran 
evidentes para los prácticos en la materia a la vista de esta 

30. descripción.
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N O T A

Hecha la descripción del presente invento se hace constar 
que esta solicitud se acoge a le. prioridad de le solicitud es- ;

5. tadounidense N2 7 1 3 1 9 5, depositada en 10 de Agosto de 1 9 7 6, co
mo "CONTIKUATION IN-PART" de la Patente estedounidense N 2 5 7 6 . 7 1 7

r

y que se declaran como nuevas y de propia invención les reivin [ 
dicsciones siguientes: í

1 . - Coja de cartón para embalaje, adaptada para el almece I;
10. neje o transporte de productos bajo condiciones de frió y/o hu ;

madad, ceraeterizada por haberse previsto una envoltura verti­
cal del cuerpo que posee un panel inferior, paneles laterales • 
unidos con el panel inferior, y un panel superior unido a cada ;

,• i í->. <uno de los paneles laterales; piezas de pared extremas* posicio ; 
15. nades dentro de la envoltura del cuerpo en loo ex t remoa’, ó pues­

tos de le envoltura, habiéndose construido cada una de ies oie 
zas extremas de pared de cartón ondulado muí ti pe red, que,%posee 
al menos sus caras media e interior impregnadas con urt agente i 
resistente a la humed d; solapas integrales con y que -se extien a 

20. den desde los paneles inferior y laterales, siendo dobladas las i
solapas hacia el interior contra y asegurad--: s e las piezas de 
pared extremas; y lengüetas de epilamiento que se extienden ha 
cia arriba sobre la. parte superior de la ceja de cartón, tenien ¿ 
do dichas lengüetas una estructura que corresponde con la es—

25. tructura de las esquinas inferiores de una segunda caja similar :
de cartón almacenada sobre la, misma, con lo que les lengüetas 
evitan la desviación relativa de las cajas.

2 . - Caja de cartón, según la reivindicación 1 caracteriza ¡: 
da porque las lengüetas se extienden ascendentemente desde las [

30. esquinas superiores diametralmente opuestas de la caja de car- \



VJI

ton
3 . - Ceje de cartón, según la reivindicación 1 caracteriza 

da porque cada une ele las lengüetas se extiende hacia arribe - 
desde un panel lateral y su solapa integral en una esquina su -

5. perior de la caja de cartón.
4 . - Caja de cartón, según la reivindica ción 1 caracteriza, 

da porque las solapas son integrales con y se entienden desde 
los pañíes laterales que se entienden a la altura total de los 
pañíes Inter les desde la parte inferior de los paneles supe—

10. riores.
5 . - Caja de cartón, según la reivindicación 1 caracteriza

da porque las solapas son integrales con y se extienden desde 
el panel inferior que se extiende a la anchura total'd'el* panel 
inferior desde uno hasta el otro de los paneles laterales.

6. - Caja de cartón, según la reivindicación 1 , caracteriza 
de porque las lengüetas de a pila miento poseer, forma de V, ex ten 
diéndose hacia arriba desde las esquinas superiores de.la caja
de cartón y se han a do.pt a¿o para-
riores de la segunda caja si mi la­

20. 7 .- n,. 4s de cartón, se gún 1
da ademas porque se han cortado determinada s ares.; correspon­
dientes con la estructura, de las lengüetas de apilamiento, pre 
vistas generalmente en posición adyacente con las esquinas de 
la caja de cartón, con lo que las lengüetas de apilamiento es- 

2 5 . tan apareadas con las zonas cortadas de la segunda caja similar
de cartón almacenada sobre la primera, al objeto de evitar la 
inclinació n relativa de las cajas,

8.- Caja de cartón, según la reivindicación 1 caracteriza 
da además por espacios previstos en los paneles superiores ad- 

30. yacentes a las lengüetas de apilamiento.
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