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El invento está relacionado con conectores del tipo 
que se utiliza en muebles destinados a ser ensamblados en casa, 
y en- particular se refiere a tacos y aros de fijación he^ósde 
plástico moldeado destinados a ser empleados en estos conecto- 
res.

Para que los muebles previstos para ser ens,amalados 
en casa puedan ser construidos rápida y cómodamente por' Una 
persona relativamente inexperta, se ha comprobado que &s esen­
cial que los empalmes entre paneles se efectúen utilizando co­
nectores aplicados a los paneles en la fábrica donde"puede rea 
lizarse la introducción automática de las piezas del^cohector 
en los paneles apropiados.

Se utilizan corrientemente varios dispositivos, aun 
que la seguridad de la junta obtenida no es siempre proporcio­
nal al grado de complejidad del conjunto de conexión.

Se ha demostrado que las construcciones del tipo 
de taco y aro de construcción de la técnica anterior presentan 
un cierto número de inconvenientes durante su utilización, en 
particular con materiales distintos de los paneles de madera, 
siendo el problema principal el que el borde descubierto del 
panel, así como la cara descubierta del otro panel no se si­
túan siempre al mismo nivel.

Por tanto, el objeto del presante invento consiste 
en proporcionar un conector para ensamblar muebles de construc 
ción sencilla y robusta que garantiza un empalme seguro entre 
dos paneles y exige por parte del instalador un mínimo de pe­
ricia.

El conector, que está constituido por.un taco y 
un aro de fijación, puede ser adaptado fácilmente para intro­
ducción automática en paneles de madera, de tal manera que la
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alineación áe las dos. partes sea facilitada por las configura­
ciones moldeadas del taco y del aro de fijación. Para facili­
tar -Una rápida inserción de los aros de fijación por la--rháqui- 
na, los aros de fijación pueden estar unidos conjuntamente en 
filas en las cuales están situados los unos al lado de,..iqs o- 
tros, o en barras, estando todos los aros de fijación.alinea­
dos de la misma manera. A continuación, los aros de fijación 
pueden ser itroducidos rápidamente en una máquina de inserción 
asegurándose así una alineación correta.

El taco tiene una forma tal que pueda ser"introdu­
cido solamente en su posición de alineación correcta* ̂enj un pa 
nel provisto de un orificio en una cara y abierto ei;*un borde, 
de modo que la alineación del taco se efectúo fácilmente y es­
té garantizada.

De acuerdo con el presente invento, un conjunto de 
conector incluye un taco con un tornillo y un aro de fijación, 
estando el taco constituido por un elemento sustancialmente 
cilindrico provisto por lo menos de una cara lateral plana, ex 
tendiéndose una clavija radial y oblicamente a partir de la ca 
ra lateral y estando atravesada por un agujero, y estando el 
aro de fijación constituido por un vástago sustandalmente ci­
lindrico provisto en una de sus extremidades de una superfi­
cie de posicionamiento, y dotado además de un agujero que atra 
viesa el vástago, estando el agujero inclinado respecto al eje 
del vástago, pasando el tornillo durante su utilización, a tra 
vés del agujero formado en el taco y extendiéndose en el aguje 
ro formado en el aro de fijación .

De acuerdo con un segundo aspecto del^invento, un 
taco para conector de mueble incluye un cuerpo sustancialmen 
te cilindrico que tiene una cara lateral plana, una clavija
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que se extiende radial y oblicuamente a partir de la cara la­
teral y que está atravesada por un agujero longitudinal;, es- 
tándo su porción de cuerpo provista de dientes externos"qun 
se extienden circunferencialmente, extendiéndose los dientes 
preferentemente en unos planos paralelos al eje del agu.j-ero 
formado en la clavija. .....

Preferentemente, la porción de cuerpo presenta en
% V' &

planta una forma sustancialmente circular, pero su configura­
ción puede ser diferente de modo que pueda adaptarse *á'dlfe<- 
rentes materiales de panel. Por ejemplo, puede empleárjie' una 
configuración de agujero de cabeza o del tipo de "T""*para ale 
jar las zonas sometidas a fuerzas elevadas del borde* Q.*el pa­
nel cuando el material del mismo es susceptible de desgarrar­
se.

Para que los tacos puedan formarse sencillamente 
por medio de un procedimiento de moldeo por inyección utilizan 
do un molde sencillo en dos partes, es preciso adoptar una con 
figuración del taco tal que las partes del molde puedan reali­
zarse de modo que se separen en direcciones opuestas en el sen 
tido del eje del agujero formado en la clavija.

De acuerdo con otro aspecto del invento, un aro de 
fijación destinado a ser utilizado en un conector para mue­
bles está constituido por un vástago sustancialmente cilíndri 
co, provisto de superficies de posicionamiento en una de sus 
extremidades, estando además el vástago dotado de un agujero 
circular que lo atraviesa y penetra en sus extremidades, están 
do el eje del agujero inclinado respecto al eje del vástago 
y cortándolo. Los ejes del agujero y del vástagcTpueden cor­
tarse en un punto situado dentro o fuera de la longitud del 
vástago. El vástago puede también incluir una ranura transver-
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sal que se extiende completa o parcialmente a través del vás 
tago en su extremidad alejada de las superficies de posicio- 
namiento. -" *

Unos dientes circunferenciales pueden formarse.en 
la superficie externa del vástago del aro de fijación, exten 
diéndose completamente alrededor del vástago, o constituyen­
do hileras longitudinales separadas por zonas planas o pur zô  
ñas acanaladas. Un conector que incluye un taco y un áfo de 
fijación, se describirá ahora con referencia a los dihujps ad 
juntos en los cuales:

1.a figura 1 representa una sección transversal de 
un conector preferido que incluye un taco y un aro de,fijación 
según el invento.

Las figuras 2 y 3 son unas vistas de extremidad y 
lateral, respectivamente, de un modo de realización preferido 
del invento.

La figura 4 es una vista en sección parcial de una 
multiplicidad de aros de fijación que constituyen una sola u- 
nidad.

La figura 5 es una vista por encima de un taco se­
gún el invento;

la figura 6 es una vista del taco en una dirección 
perpendicular a su cara lateral plana;

la figura 7 es una vista en sección transversal to­
mada a lo largo de la línea A-A de la figura 5;

la figura 8 es una vista en sección transversal to­
mada a lo largo de la línea 8-8 de la figura 5; y

las figuras 9 y 10 son unas vistas lateral y por 
encima, respectivamente, de un segundo tipo de taco según el 
invento.
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Haciendo ahora referencia a los dibujos, se ve en 
la figura 1 un conector para mueble que une dos paneles B y C 
en ángulos rectos. El conector está constituido por un tacú 
1, un aro de fijación 2, y un tornillo 13 que atraviesa un a- 
gujero inclinado 5 formado en el taco y penetra en un agujero 
12 formado en el aro de fijación, en la dirección de la;fle­
cha A. Preferentemente, el tornillo tiene un vastago cilin­
drico de un diámetro sustancialmente igual al diámetro "del s- 
gujero formado en el aro cilindrico, y tiene un hilo dé'''hosca 
que se extiende desde un punto situado cerca de la punta"del 
vástago hasta la base de la cabeza, dejando una porción .'de 
vástago cilindrica en el extremo delantero del torni-ilo--, Esta 
porción de vástago garantiza que el tornillo penetrará en el 
agujero formado en el aro de fijación en una posición de ali­
neación correcta con el agujero.

El taco 1, que se representa en planta en la figu­
ra 5, es un elemento en forma general de disco del cual se ha 
retirado un segmento para formar una cara lateral plana 3 en 
la cual está situada una clavija 4, que se extiende radialmen­
te con respecto al taco y que está inclinada respecto a la ca 
ra lateral plana 3y pasando el agujero inclinado 5 a través 
de la clavija 4. El agujero 5 comunica con una cavidad 6 for­
mada en el taco, que se representa más claramente en la figu­
ra. 5, para facilitar el acceso a la cabeza del tornillo con .1 
objeto de efectuar su montaje.

Unos nervios de refuerzo 7 se extienden a través del 
taco 1 en cada lado del agujero 5, dividiendo los nervios una 
superficie de apoyo 9 en tres partes. La superficie de apoyo 
9 y los nervios 7 sirven para seforzar el taco e impedir que 
sea deformado por las fuerzas que se le aplican.
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El taco 1 tiene un cierto número de dientes 10 for 
mados en su superficie externa, extendiéndose los dientes 10 
circunferencialmente alrededor del cuerpo e igualmente ̂.ep_ li­
nos planos paralelos al eje del agujero 5- 

5 La superficie de apoyo 9 se ext iende también prefearentemente en un plano paralelo al eje del agujero 5, y esta 
configuración hace que el cuerpo, la clavija, los nervios, la 
superficie de apoyo y los dientes puedan formarse de u¿ia sola 
pieza en un molde en dos partes, separándose las partes,del 

10 molde en unas direcciones paralelas al eje del agujero for­
mado en el taco.

El aro de fijación 2, que se representa gn las fi­
guras 1 a 3* es un componente de forma generalmente-cilindri­
ca, provisto de una superficie de posicionamiento 11 en su ex 

15 tremidad para cooperar con la extremidad de la clavija 4 si­
tuada en el taco. La superficie de posicionamiento está alinea 
da en un plano perpendicular el eje del agujero 2, de modo que 
la superficie extrema de la clavija 4 y la superficie de posi­
cionamiento 11 no tiendan a deslizarse la una respecto a la 

20 otra cuando se aprieta el tornillo 1ß. Los dientes circunferen
cíales 8 formados en la superficie externa del aro de fija­
ción agarran el panel, garantizando asi la sujeción firme del 
aro de fijación e impidiendo que pueda ser extraído del panel. 
Las acanaladuras 15 formadas en la superficie del aro de fija- 

25 ción separan los dientes 8 en cuatro series de dientes. La pre
sencia de las acanaladuras impide que el aro de fijación pueda 
girar alrededor de su eje después de su introducción en un pa­
nel, manteniendo asi la alineación correcta entibe, el aro de fi 
jación y el taco. Un agujero 12 está formado en el aro de fija 

30 ción, y está inclinado respecto al eje del aro de fijación con
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un ángulo de aproximadamente 20° de modo que esté alineado con 
la dirección de introducción del tornillo.

El aro de fijación está igualmente provisto de suna 
ranura radial o diametral 14, que se corta con el agujero,12, 
en la extremidad del aro de fijación alejada de la superficie 
de posicionamiento 11. Esta ranura permite la dilatación de 
la extremidad del aro de fijación cuando se introduce" en tor­
nillo en el agujero 12, de modo que se obtenga una su'j^eión 
firme en el panel. . „ ^

Se observará que la alineación de los aguaros for­
mados en las dos partes del conector es importante,.esta ali­
neación es facilitada en gran medida por una propiead del in-** ** * ̂-vento que se describirá más adelante, con relación á"las téc­
nicas de inserción automatizadas.

Para instalar el conector, se perfora un agujero 
ciego en el panel B para que pueda recibir el aro de fijación 
y se forma una cavidad en el borde del panel C para recibir el 
taco. El aro de fijación 2, se introduce a continuación en el 
agujero ciego, estando descubierta la superficie de posiciona­
miento 11 y estando el agujero 12 formado en el aro de fija- 
ciómalineado, según se representa en la figura 1, y se adapta 
el taco en la cavidad formada en el panel C, con su lado plano 
13 sustancialmente al mismo nivel que el borde del panel C. A 
continuación se presentan los dos pañíes de modo que la extre 
midad de la clavija 4 esté en contacto con la superficie de 
posicionamiento 11 del aro de fijación para alinear los aguje 
ros 5 y 12 formados en los dos componentes. Sucesivamente se 
coloca un tornillo 13 en la cavidad 6 formada en^el taco, se 
introduce el tornillo en el agujero 5 y se le hace penetrar 
en el agujero 12 formado en el aro de fijación, con el objeto
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de sujetar conjuntamente el taco y el aro de fijación, comple­
tando asi el empalme.

La introducción del tornillo en el aro de fijación 
da lugar a una dilatación en sentido radial del aro de fija- 
ción, en razón de la presencia de una ranura 1¿]. en el aro de 
fijación. La ranura 14 tiene preferentemente una anchura infe 
rior al diámetro del agujero 12 y se extiende radialmen^g res
pecto al eje del aro de fijación, cortando el agujero-1*2. La
dilatación radial del aro de fijación asegura que log,, dientes 
8 se hinquen en el panel B, impidiendo así que el aro .de fija 
ción pueda ser extraido del panel por cargas normales. '.

La junta se desarma fácilmente retirando „entorni­
llo.

Una placa de recubrimiento (no representada) puede 
ser añadida para ocultar la parte superior del taco y la ca­
beza del tornillo después de efectuarse la unión. La placa de 
recubrimiento es preferentemente una placa ligeramente cónca­
va en forma de "D" y se sitúa para ocultar el taco 1 que que­
daría sin ella al descubierto. El borde recto de la placa de
recubrimiento se sitúa en el plano de la cara lateral plana 3 
del taco, en contacto con el panel B (figura 1). La placa de 
recubrimiento está preferentemente mantenida por un saliente 

bifurcado que se extiende a partir de la cara cóncava de la 
placa de recubrimiento y que penetra en una ranura 17 formada 
en la superficie de apoyo 9 del taco 1.

Haciendo ahora referencia a las figuras 2 y 3, se 
representa un modo de realización preferido del aro de fija­
ción. Este aro de fijación preferido incluye unas-acanaladu­
ras 15? que separan los dientes 8 en cuatro series de dientes. 
Los dientes son formados preferentemente cerca de la extremi-
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dad del aro de fijación alejada de la superficie de posiciona 
miento, de modo que cuando el aro de fijación*.está introduci­
do en un panel, los dientes están separados debajo de la su­
perficie del panel. Esto ayuda a impedir que se formen rotu­
ras en cualquier chapa de madera aplicada sobre la superficie 
del panel B.

-Las superficies de posicionamiento 11, el agujero 
inclinado 12, y la ranura 14 son todos idénticos a los elérifen 
tos correspondientes descritos anteriormente con referencia 
al aro de fijación ilustrado en la figura 1.

*  *  *

La figura 4 representa el aro de fijación de. d.a fi 
gura 1 bajo una forma adaptada para su inserción automática. 
Como puede verse, los aros de fijación están moldeados bajo 
la forma de una "barra" es decir una multiplicidad de aros 
de fijación idénticos y unidos por unas fijas membranas .'rom­
pibles 16. Esta característica facilita mucho la inserción 
automática de los aros de fijación en unos orificios prefor­
mados, ya que los aros de fijación pueden ser introducidos en 
el equipo de inserción a partir de un depósito. Se precisa que 
los aros de fijación moldeados que están contenidos en la ba­
rra, estén todos alineados de la misma manera, es decir que 
los ejes de todos los aros de fijación sean paralelos, y que 
los ejes de todos los agujeros 12 sean paralelos, asegurando 
así una alineación idéntica de los aros de fijación introduci 
dos en la máquina. Durante la inserción, las membranas 12 se 
rompen para separar el aro de fijación introducido del resto 
de la barra.

Para permitir una nueva alineación de"ttn aro de fi 
jación montado de manera incorrecta, es posible prever una 
ranura radial o de otra configuración en la extremidad del aro
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de fijación, de modo que sea posible introducir en la ranura 
una herramienta destinada a hacer girar el aro de fijación 
para darle la orientación deseada.

Las ventajas principales que se obtienen mediante 
la utilización del taco y del aro de fijación según éL invento, 
consisten en primer lugar en la posibilidad de obtener un pq-
sicionamiento más preciso de los dos paneles, alineándose'ihs 
superficies E y F que se representan en la figura 1̂  con'pre­
cisión para obtener una unión a tope antes de colocar el^tor- 
nillo, y en segundo lugar en que se evita el problema deTba- 
grietamiento de las chapas situadas en los paneles que reci­
ben el taco, porque los dientes 10 tienden a hacer penetrar 
el taco más profundamente en el panel, concentrando así las 
fuerzas en un punto alejado de la superficie.

La precisión de ensambladuras so obtiene utilizan 
do la superficie extrema 11 de la clavija para situar'Conjun 
tamente el taco y el aro de fijación. Estas superficies son 
perpendiculares al eje del tornillo, y por tanto se eliminan 
las fuerzas laterales aplicadas a las superficies de posicio- 
namiento en razón de la fuerza ejercida por el tornillo.

Debido a la configuración inclinada de los dientes 
10 formados en^el taco 1, estos dientes no ofrecen ninguna rê  
sistencia al tornillo cuando se introduce y se aprieta este 
último, ya que la fuerza ejercida por el tornillo es totalmen 
te paralela a los dientes. Esto hace que el taco se acople 
más firmemente con el panel y se desplace más profundamente 
en la cavidad donde está situado el taco. De este modo, las 
fuerzas se alejan de la superficie del panel y *€áta reducción 
de la fuerza superficial garantiza que una chapa de madera 
aplicada a la superficie del panel no será agrietada durante
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el apriete áel tornillo para fijar la unión.
Las figuras 9 y 10 representan una variante áe rea 

lización del taco, prevista para paneles de materiales,más 
blandos que la madera. En este tipo de material, el taco sus­
tancialmente circular que se representa en las figuras 1 y 5 
tiende a dividir el borde del panel, pero con el taco quq se 
representa en las figuras 6 y 7 se subsana esta dificultad,'** 
ya que el borde del panel no está sometido a estas fuerUáe-^ 
elevadas. Las principales zonas sometidas a fuerzas se repre­
sentan por medio de las flechas 18, y puede verse que la&.zo­
nas en las cuales se aplican las fuerzas están bien separadas 
del borde del panel donde se introduce este taco, situándose 
el borde del panel a lo largo de la línea Z-Z en la figura 
10. t:\J-

E1 taco y el aro de fijación pueden realizarse con 
cualquier material termoplástico rígido. d

En resumen, el presente Modelo de Utilidad que 
se solicita deberá recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES
1.-Dispositivo de conector para mueblesque incluye 

un taco, un tornillo, y un aro de fijación, estando el taco 
constituido por un componente sustancialmente cilindrico y 
que tiene por lo menos una cara lateral plana, una clavija 
que se extiende radialmente y oblicuamente a partir de la c? 
ra lateral y que está atravesada por un agujero, y estando 
constituido el aro de fijación por un vástago sustancialmen­
te cilindrico provisto en una de sus extremidades de una su­
perficie de posicionamiento, y estando además previsto de un 
agujero que se extiende a través del vástago, estando el agu 
jero inclinado respecto al eje del vástago, pasando el torni
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lio, durante su utilización, a través del agujero formado en 
el taco y penetrando en el agujero formado en el aro de fija­
ción.

2. - Dispositivo de conector para muebles según la 
reivindicación 1, caracterizado porque la surtía de los ángu­
los agudos entre el eje del taco y el eje del agujero formado*
en el taco, y entre el eje del aro de fijación y el eje dé-1** 
agujero formado en el aro de fijación, es de 909. ""***

3. - Dispositivo de conector para muebles, según °jfa
reivindicación 1 o la reivindicación 2, caracterizado porgue 
el taco incluye una superficie de apoyo que se extiende a. 
través del taco en un plano paralelo al eje del agujero fir­
mado en el taco. f *

4. - Dispositivo de conector para muebles según, úna 
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 
porque el taco incluye unos nervios de refuerzo que se extien­
den a través del taco.

3.- Dispositivo de conector para muebles según una 
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizado 
porque el taco está provisto de dientes circunferenciales que 
se extienden en unos planos paralelos al eje del agujero for­
mado en el taco.

6. - Dispositivo de conector para muebles según una 
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizado 
porque la superficie de posicionamiento formada en el aro de 
posicionamiento es plana, y está dispuesta perpendicularmente 
al eje del agujero formado en el aro de fijación.

7. - Dispositivo de conector para muebles según una 
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizado 
porque el aro de fijación está provisto en su extremidad ale-
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se extiende radialmente con respecto al eje del aro de fija­
ción, cortando la ranura el agujero formado en el aro de fi­
jación.

8. - Dispositivo de conector para muebles según la
reivindicación 7s caracterizado porque la ranura formada en 
el aro de fijación tiene una anchura inferior al diámetro d.'el 
agujero formado en el aro de fijación. -a.

9. - Dispositivo de conector para muebles según runa
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizado 
porque el aro de fijación tiene unos dientes que se extienden 
circunferencialmente en su superficie externa. , .

10. - Dispositivo de conector para muebles según.la 
reivindicación 9, caracterizado porque unas acanaladuras lon­
gitudinales separan los dientes en hileras longitudinales.

11. - Dispositivo de conector para muebles según una 
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizado 
porque el dispositivo de fijación es un tornillo con vasta- 
go autorroscador.

12. - Se reivindica por último como objeto sobre el 
que ha de recaer el Modelo de Utilidad Que se solicita: 
DISPOSITIVO DE CONECTOR PARA MUEBLES.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la 
presente Memoria descriptiva que consta de catorce páginas 
mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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