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EYTRACTO DF LA DESC“IPCION

. : Un reczplente cerrado destlnado al embalaJe de una
mu1t1p11c1dad de’ botellas prov1stas de porciones’ de cuellc 6é g:0

c16n decrec1ente, 1ncluye unas paredes superlor, inferior y late-

' *rales que estén 1nterconectadas para formar una- estructura tubvixv‘

que tlenepen cada extremldad un dlsp051t1vo de cierre que 1nc1vyc

1'una plac tde extremldad 1nfer10r que puede ser unlda. doblundolu,

con cada*extremldad de la pared inferior, una placa de extremi dad

_ J'superlor que puede ser unlda. dobléndola, con cada borde extr(wo
10 "lde la pared superlor conJuntdmente con una solapa transverSnl de

,~extrem1dad 1n£er10r que puede ser unlda, doblandold, con Cajg bor-

de derextremldad de la porc16n 1nfer10r de cada pdred 1atera1, Ui

"fsolapa transversal de extremldad superlor que puede ser unlca, do-

-i\bléndola con cada extrem;dad de la porc16n de hombro superlor in-

a hac1a el 1nter1or de cada pared lateral, y una estructu.,

‘ de placaxque 1nterconecta 1os bordes adyacentes ‘de las solaba‘

.’transversales de extrem;dad superlor y de. extremldad 1nfcr10r GG0-

 .c1ada ‘con cada borde extremo de cada pared latéral. La porciba su

a-estructura de c1erre ‘de extxemldad esté lnC11ﬂdda ha-
erlor de. tal maner'fque la pared super1or preeente una

; ongltudlnal més;cofta que la pared 1n£er10r.- con el ob
: ‘c111tar el aplastamlento de un. mangulto pre—adherldo qQue
‘esté formado de acuerdo con el 1nvento. se reallza una ranura de .

':profundldad 11m1tada en 1a pared 1nfer10r, paralelamente al bOTUu

DDSCPIPCION GENERAL DEL INVFNTO

Los rec1p1entes totalmente cerrados, de’ tlpo conoci

' do 'que”se utlllzan para el embalaJe de una maltiplicidad de bote-
rllas provzstas de porclones de ‘cuello de seccmén decreciente, han

'_,demostrado frecuentemente que no son satlsfuctorlos, muchos casos
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 'en razén del hecho de quelaspdredeg laterales y de extrcmlc“d th-

den a ensancharse hac1a el exterlor, permltlendo asi un movimiento

relatlvo entre las® botellas embaladas.. Estos cthues entre las bo

_tellds danlugar frecuentemente a desperfectos o roturas, y cin algu
'nos casos. se han utlllzado tablques amortlguddores COStosos para
'separar las botellas y para amortlguarlus,proteglendolas las unas

“de las otras. gi fuese p031b1e eliminar estos tabiques de auorti

guamlento, seria p051b1e efectuar sustanc:ales economfas en cl cos

te del embalaJe. _;

De acuerdo con el 1nvento un rec1p1ente totalmento

r-\ I z.

'55do especzalmente para mantener las placas 1nfer;or, superlor‘ late-
. 3Tra1es y _e c1erre de extremldad. acopladas de manera apretdda Yy edu
15 ' tada con _as botellas 1nc1u£das en el embalage.. Dicha comstruccifn

'fcompactaw 1ende a elimlnar cualquler movimiento relativo lndescduo

asi comof'a collsién resultante entre botellas adyacentes. La cou

ay pac1dad del embalaJe se obtiene de acuerdo con el invento, dimen-

o 51onando adecuadamente las paredes superlor 1nfer10r y lateralces
,20.,' 1nterconectadas que Porman una estructura tubular y gracias a un.
| .”dlsp051tivo de c1erre de extremldad orlglnal y eflca4 que 1nc1uye

‘una solapa transversal de extremldad 1nfer10r que puede ser un;da.
qdobléndola, con cada borde extremo de 1a porc16n inferior de‘cada

’pared1lateral,conauntamente con una solapa transversal de extremi-

5dad supe“'or que puede ‘ser unlda, doblandola. con la porcién de hom

‘op 1nc11nada hac1a;e1 1nter10r de’ cada pared laterul es

. tando cada solapa transversal de extremldad 1nfer1or conectada con
. la solapa transversal adyacente de extremldad superlor por medio
~de una estructura de placa que imparte una fuerza al dlsp051t1vo ce

’Clerre de extremlda de modo que la pared superlor csté mantcnldo

”
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‘flrmemente*y de manera flJa contra las partes superlorcv de las b

‘tellas embaladas y de tal manera que 'las: pdredes laterales estén

l

.reforzadas, lo que 1mp1de su deformaclén hacia’ el exterior. : Ade-

més , una placa de extremldad superlor esté unlda. dobléndola. con

los bordes extremos de las paredes superlores y esté sujeta a una

‘:placa dfiextremldad inferlor asociada, superponléndose a esta, 1c
"cual puedc ser unlda. dobl&ndola con cada borde extrémo de la pi
'red 1n£er10r y puede ser doblada hacia arrlba. Las placas dé -

: tremldad superlor e 1nferlor estén sujetas preferentemente con las

ransversales de extremldad euperlor Y. laS soldpa° trgnrw

sales d vextremldad 1nfer10r asoc1ada , de tal manera que la’ €5 LJLL

'tura de c1erre de. extremldad no ‘solamente 1mparta una ur0(164 de

7ﬁ;>manten1m1m1cnto 1mportante orlentada hac1a el 1nter10r. SOblh las

ﬁﬁ'botella embaladas. Slno que,COnStltuya tamblén para el recipien:

'fun dlsp051t1vo de c1erre de extremldad amortlguador de varias: c“p iy

Para'entender mas claramente el 1nvento x_hara refe

7renc1a a ld descrmpc:én detallada que 51gue, tomada conguntamcntu
‘ﬂcon los dlbuJOS que 1a acompaﬁan, ‘en’'los cuale

La flgura 1 es una V1°td en perspcct:wa de un :w:m -

fplente termlnado que ha s;d formado de acuerdo con un modo de r¢.

La flgura. 2 es una v1sta en planta de una hOJd de

‘a-una solafpleza a partlr de 1a cual se ha rormado el rec1p1ente 11L.

‘L Las flguras- -7 1nc1uslve, representan las operacio-

'fnes de.encolado y dobladoﬁa;las cuales la hoga de la flgura 2 esth

";sometlda?para formar,el,reclplente terminado que se reprebenta ern

“‘"
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La flgura 9 es-una vista algo similar a la figura

.'16 quewrepresenta una’. etapa de las operac1ones de plegado y encola
fdo a. las cuales se somete la hoaa de 1la flgura 8 para formar a par

,tir’de esta ‘hoja un embalaJe completo..

En 10s dlbuJOS, la referencia numérica 1 de31gna 1a

ared lnferior en la cual esta formada una linea de ranura de. peng
>trac16n llmltdda o linea de plegado que se de51gna por el numowo N
'Las placas de extremldad 1nfer10r 3y 4, se unen ' dobléndolas, con

10‘“? los bordesdextremos de la pared inferior 1, a 1o 1argo de las 1i-

‘_,neas de"dobiez 5 y 6 respectlvamente. La porc16n inferior de una p. .

’}red ldteral esté de51gnada por el numero 7 y ‘s€ une, dOblundOJu,
‘7-3con un'borde laterdl de la pdred inferior 1, a lo largo de ld ne

‘a8 Una solapa transveral de . extremldad inferior 9 SL une,

' con un borde de extremldad 10 de la porc16n 1n£ezlor Y

ed'lateral y und; Hlan transversal de extremidad infe-

Zune. dobléndola. a lo largo de 13 1inea de doblez 2,

de'de extremlda uesto de la porc16n inferior 7 de ld

Véq_.._v..

perlor 17 se une, dobléndola a lo lhrgo

~de la linea de d°blez 1nc11nada hacma el 1nter10r 18, con el borde

"f;extremo opuesto con 1a porc16n de hombro 13 de una pared lateral,

Con el obgeto de 1nterconectar 1os bordes adyacentes

f[de 1a solapa de extremldad superlor 15 con 1a solapa de extremidad

‘1n£er10r 9, una placa 19 se une, dobléndola a lo largo de la linea

'
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'midad superlor 17-.:. _j;ﬁf ‘ ' c S ?'

Hﬁﬁlapa de efuerzo 30 se une,

y

fde doble{zo con la. solapa de extrcmldad 1nrer10r 9, y a lo f“{.f’

inea de doblez 21, con. la SQlapd de extremidad superior

 15.. Delh nisma manera, en la otra extremldad del rec1pxente ‘vn‘

.placa 22 fe’une dobl&ndola a lo largo de 1a lfnea de:doblez 23,

'fcon la °olapa de extremldad 1nrerlor 11, Y- ld placa 22 se un ,'uo'

"bléndol fé 10 largo de la linea doble 24, con la' solapa, dc L/tzL,

B

b

Una solapa de pared ,uperlor 25 se une, doblango*t’

a lo 1argo de una linea de doblcz 26, con la extremidad %uycflo:
'fde la, porc16n de hombro 13 de una pared Lateral. El or1£1c1o'0/

de forma alargada que 51rve pura introducir la mano y Jugeta:

embdlaJe e ta formado en 1a solapﬂ de pared ‘superior 25 y uqud ;g

;neas de ranura 28 y 29 1ntcrconectan rcspectlvamente las chJQm1~

1;dades opuestao del or1f1c1o longltudlnal de queczén manuul r>/ y

:obléndola a lo largo de las. lincad de

de" doblez 31..32 y 33. con un borde de la eolapa de pared ‘UyCIlOJ

-.'25.- Un elemento de’ placa de extremmdad superlor 34 se une, dob*vu

"

-'.dolo allo‘largo de la 11nea de doblez ob, con un borde de extri d

20,,‘;dad de la solapa de pared superlor 25, vy un elemento de placa dc

extremldad 51milar 36 se une. dobléndolo a lo largo de la 1nca o

_ b1e 37 con el borde extremo 0puesto de la solapa de pared superior
254 . | . |

’ Con el obJeto de facmlltar el acceso a las botellas

»embaladas:en el rec1p1ente. es ‘posible formar una multiplicidad dec

,ranurasVde desgarre de construcc16n convenc1ona1 en 1a POPCLGH de
qhombro 13 de una pared lateral, segiin se. 1nd1ca en 38y 39, v cs
”4p051b1e formar unas’ ranuras 51m11ares 40 y 41. en las porc1orc ad

’ yacentes de 1la solapa de pared superlor 25.

El lado opuesto del recipiente es similar al cuc sc
R .
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.bacaba de de crlblr e incluye una porcmén inferior 42 de la pav

f?infé?i

‘}verséi

~fm1entras

é

,lateral opue,ta que se une. .dobléndola a lo° larco de. la linea de’

'nfldob1e4 43, con un borde lateral de 1a pared 1nfer10r 1. Una' 5012

pa transver al de extremldad 1nfer10r 44 se une, doblﬁndola ala

5:1£nea de doblez 45, con una extremldad de 1la popclén
de una pared lateral, mlentras que una solapa trano-

extremldad 1n£er10r 46 similar se une, doblandola a 1o

”largo de:la linea de doblez 47. con el otro borde de extrumldad du

“.la porc16n 'nferlor 42 de’ la pared lateral.

-La- porc16n de ‘hombro superlor 1nc11nada ‘hacia cl in

Hjterlor de.la'pared lateral estd designada por la referencia nU’fTI
. ca 48 y se une,dobléndOIa a 10 largo de 1la linea de doblez 49 S, con
'fla porC16n lnferlor 42 de la pared lateral._ La solapa transvcrvxl
.ﬁfde extrem1dad superlor 50 e une, dobléndola a 1o largo de 1a 11~
.'ﬁfnea"de doblez 51, con’ una, extrenidad de la’porcién de hombzo 43,

a"ue la solapa transversal de extremldad superlor 52 Le une,

K doblandola a 1o largo de la “1inea de doblez 53, con la otra: extre
, ledad d”“la porc16n de hombro 48 de la pared lateral. "

'-f Con. el obJeto de interconectar los bordes acyacon~

- tes de las solapas de extremldad superlor e 1n£er10r 44 y 50 una

aplaca 50 se une - dobléndola a 1o largo de la 1inea de doblez, 53 con
©la solapa de extremldad 1nfer10r 44., y la placa 54 se une doblanmo
‘utla a lo largo de la linea de doblez 56 con la solapa tranaversal
3:  de . extremldad superlor 50.3 De la mlsma manera, en la otra extremi
77dad delrec1p1ente, b la placa 57 se une, dobléndola a 1o largo de
la 1inea de doblez 58, con la solapa transversal de extremldao in

‘ferlor 46 y doblandola a lo largo de la linea de doblez 59, con

T a solapa transversal de extremldad superior 52.

La solapa de pared superlor 60 se une, dOblundOluL

lo largo de la linea de doblez 61, con la porcién de hQubro 48 de

td
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:superlor 60. J»

Jé,

la Pared~1étéral arociada,'y'esta Pf vista de un orificio lOnﬂluU; '

~dinal’ dc foxma alargada 62 que sirve para 1ntroduc1r la mano y fu-

~jetar el embdlaae ‘Las lineas ranuradas 63.y 64 1nterconcctan res

':e las- extremldades opuestas del or1f1c1o longltudlnal &

de suaecmén“manual 62 y 145 quulnao ddyacentes de la solapa de pa

-red superlor 60._-g."

“Un. elcmento de la placa de extremldad Juperlo; c, T

d651gnado por la refcrenc1a numérlca 65 y se une, dobléndolo as 1u'

.largo de- 1a linca de doblez 66, con la solapa de pared superior 6.,
"En la’ otra cxtremldad de 1la hoja, el elemento de placa de extre:
_dad superlor 67 se une. dobléndolo a lo largo de 1a linea de OOnIL/

68, .con - ld °OlaPa de pared suocr;or 60.

edra faczlltar el acceso al 1nter10r del. G"hgluj@,

es p051b1e iormar unas ranuraa de desgarre convencionales tales cy

mo 69 y 70, en . la porc16n de hombro 48 de una pared lateral 'y und

_ranuras de dcagarre correspondlentes 71 Yy 72 en la solapa ‘Ge pa(Lk

Para formar el reclplentc en primer lugar se uh]-~

ca pcgdmento enla placa de refuerzo de sujecidn manual 30 couu s

1ndwca en ‘la flgura 2 por medlo de puntos. A cont1nuac16n, se ele
va la plaCd 30y se dobla de ‘modo que entre en contacto con la so-
lapa de pared superlor 25 para ocupar la posicibn representada en
la v1std pdrc1al de la flgura 3. Esta operac16n hace que 1la plncu
de refuervo 30 se adhlera a la solapa de pared superlor 25. '

' A cont1nuac16n, la solapa de pared superlor 25, con
Juntamente con ‘la placa de refuerzo de sujecibén manual 30 y los elc
mentOS‘devplaca de'extremld@d super1or‘34 y 36, se elevan y se Go-
blan a'lb‘largd de la linea ge doblez.26 de modo que ocupen las po
siciones répresentadgs gnjia‘figura 4.

Estando la estructura dispuesta segin se Tlustra en
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la figura 4, se aplica pegamento en 10s bordes alineados de la o

 lapa de parc ruperior‘25 y'en ios elémentoalde'placa de extremi-

gura 4.  slmultaneamente, puede aplicarse también pegamento en 1oc
bordes-allneados de ld solapa de pared superior 60 y de 1o0s ele-
Zmentos ‘de-placa’ de extremidad superior 65 y 67. A contlnuaC16n,
’1a porc16n 1nfer10r 42 y la porc16n de hombro 48 de 1a pared 1ate-

,rlores 50 y 52, las placas 54 y 57, as{ como los elementos de Fla

- ca de extremldud superior 65 y 67 se elevan'y. se doblanrhacia}ﬁde~

20.

-9 -

},’f:,’ -0

dad Jupcrlor 34y 36 segun se 1nd1ca por medig de puntos en 1a £i

rdl, conJuntumente con, la solapa de pared superior 60, las solapas

de extremldud inferiores 44.y 46, las solapas de extremidad supe-

lante a’ lo “largo de la linea de doblez 2 de modo que ocupen Jdv EQ
51c1ones 1lustraddb en la’ flgura 5. Esta operac16n de dollado o=
ce que la solapa de. pared superlor 25 se adhiera a 1o largo ce s0

borde puntcado en. la solapa de pared superior 60 por medio de:la

unibén. efectuada por el fabrlcante con el objeto de formar para el

rec1p1ente una pared guperlor compuesta. ‘Simultaneamente, log elg

mentos de extremldad'superlor 65 y 34 se adhieren el uno al otro .

‘1o largo de una unién’ efectuada por el fabricante 1o mismo que 1os

_élementos’de placa de extrémidad superior 36 y 37. La estructura

aplastada que se representa en la flgura 5 ilustra el estado del re
cipiente despucs de termlnarse las operac1ones realizadas por el
fabrlcante en el rec1p1ente. y la forma en la cual se entrega el re
cipiente a un industrial envasador tdl como un industrial embotell:
dor. Naturalmente, la linea de ranura de penetrac16n limitada o 1i
nea de doblez 2 permlte.que.la'estructura ilustrada en la figura

5 se aplaste‘completamente.-porque el espacio entre la linea de do

blez 2y el borde‘lateral 43 de la pared de fondo 1, es aproximadg

mente 1gua1 a la d1£erenc1a de anchura entre 1la pared superiv:, que

es una estructura compuesta constituida por las solapas.de pu*cd

”
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superior 23 y 60, y la paréd'infcrior T v i

El'embdtelladdr forma el envase del transporté cong
tituyendo en Drimer lugar una estructura tubular a partir del dis-
positivo aplastado que se ilustra en la figura 5. A continuaci6u,
la estructura de cierre sitpada en una extremidad se cierra prefl.

rentemente, y el recipiente puede entonces presentar el aspecto

' que se ilustra en la figura 6. Naturalmente, se introducen las Lo

tellas por la extremidad izquierda de la figura 6. La estructura

‘ilustrada‘en la figura 6 sin las botellas, permite que el lado mis

prékimo de la pared superior compuesta.y de la pared lateral 42, v
se sitllen a partir de la pared inferior a una:altura algo superiur
a'la'que tienen en el embalaje terminado, en razén del plegado dc¢
la estructura de pared inferior a 1o largo de la 1fnea dc doblew &.
Por tanto, resulta relativamente sencillo introducir las botella:
en la extremidad abiérta delvrecipiente, debido al hecho que la po
red latérai 42, 48 se eleva un poco dobléndose a lo largo de.la
ranura de profundidad limitada 2. Preferentemente, se carga eﬁ Pri
mer lugar el lad dzquierdo del recipicnte que se ilustra cn lss figuras

&y 7 se carga en primer lugar y el ledo derecho on la @tima faw de M.

‘operacién. Como se ve en la figura 7,la parte inferior redondecad:n

de la botella B1 "plancha" aquella parte de la pared del fondb qQue
esté‘dispﬁesta entre lasllineasﬂa y 43 de doblez., Por tantb, cuando
se introducen las botellas B1, las paredes superior, inferiorky la
terales se tensan'y el embaléje toma 1a'forma de una estructura
compacta de una sola pieza en la cual la pared superior esté& apli-
cada firmemente hacia abajo contra las tapas de las botellas.
Después de introducir las botellas por las extremi-
dadeé de la estructura segin se ilustra en la figura 7, se necesi-
ta solamente completar el cierre de extremidad en la parte izquier

da del recipiente. Con esta Ffinalidad, se efectta una.@plicacién

”
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de pegamento en la placa de extremidad inferior 3 y en los clemcnd

tos de extremidad superior 34 y 65, segln se indica por medio de

_puntos en la figura 6. A continuacifdn, la solapa transversal de

extremldad aupcrlor 15 Yy la solapa transversal de extremidad 9 se

}_doblan hacma el 1nter;or‘aﬁlo largo de sys lineas de doblez respec

tlvas 16 y 10, mnentrds que, 51multaneamentc, las solapa transver

lsal de eftremldad superlor 50 ¥y la solapa transversal "de extrom ided

_1nfer10r 44 se doblan hacxa ‘el interior a lo largo de sus lincas o

doblez respgctxvas 51 y 45 de modo que ocupen unas pPosicionce pla-
nas de ccntacto'éonflas‘boteilas situadas en el recipiente. Y& qu
las porciones de hombro de las paredes laterales designadus por lus
nimeros 13 y 43 egtan inclinadas hacia el interior, y ya que lus 1i
neas de doblez de las solapas transversales de extremicad supﬁric:
15 y 50 designadas por IQS ﬁﬁmeros.16 Yy 51 estén también inclineds:
hacia el‘interidr; cuando se doblan las solapas de extremidad cuoo
rior y de extremidad infefior eh'cada lado del recipiente de trens-
porte, laé p1§c§5'19 y 59 ocup&hfuhas posiciones éhtre las porcio-
nes adyacéntes de cada una de las solapas de extremidad 15 y 50 y dc
las solapas de extremidad inferior 9 y 44. Por taento, la'plaCa 1¢
queda aprisionada entre la solapa de extremidad suwperior 15 y . dc
extremidad inferior 9 y por tanto imparte una tensién vertical a ¢
tos elementos después de que la placa de extremidad inferior 3 hu
sido sujeta en las solapas de extfemi@ad 9 y 44 y después de que
las placas de extremidad supgrior 34, 65 han sido adheridas,'supcg
poniéndose a la placa de.extremidad inferior 3 y a las solapas de
extremidad superior 15 y 50. Por tanto, gracias al invento sc ;iro
porciona un dispositivo de cierre de extremidad para un cmbaluje
del tipo de manguito,el cual no solamente aplica una fuerza suston
cial orientada hac%a abajo sobre 1la pdred superior compueste que

hace que la pared se acbple firmemente con las partes pastericres

rl

a e e
°




1 de las botcllas cavesadas, $ino que ka cstructura de cierroe <o o
tromidas preeenta tanbiln un espesor constituldo POY varidn Coan
; ,

‘que-broyOrtiouu una accidédn de amortiguenmiento suetancial dwpidic ..

que las botellas sean desalojades «l chocer con recipicntco: (dy, oo
5 tes. u otros objetos extraiios situados cerca de las extremidide: . -

recipiente. Por este medio, el recipiente sujeta firmemernte loe

tellas é&baladas e impide que choquen entre ellés, eliminandn wuf
la necenidad de situar entre las botellas adyacentes unos tibicu. -
de amortiguamiento separados.

10 ndemds, como se ve clavamente en la figura 1, uw-:
orificios d¢ sujecibrn manuwal 27 y 62 estén dispuestos cn 1os Lo
opuestcs ¢ la unidn efectuada por el lFabricante. Ademis, oo ol
servari que las lineas de doblez 28, 29, 63 y 64 ce exticidca oot

las esquincg de la pared compucsta supcrior y las extremidadces o

15 centes de los orificios de sujecibn manual 27 y G2, COmO s v ol
ramente en 1a figura 1. Por tanto, la parte de la unidn elvoi.. wo

Por el falriconte que estd situada entre 1los orificios de sujoeifin
manual 27 vy 6&, puede desplazarse hucia arriba en cierto grido o ...
do se agarre ¢l cmbalaje pura transporiurlo, y las partes ¢o Lo
20, red superior adyacentes de las lincas de doblez 23, 29, ¢ y &
den encorvarse. De este modo ce obtiene la seguridad de que s i
mina cualquicr posibilidad de desgarre de las extremidades de 1o
. orificios de sujecidn manual, ya que €l peso del enbale o Frodur.
SOIémente una ligera deformacdén de la placa superior a 10 1luargo -
25 las lineas dc doblez 28,29,63 y 64 y elimina una posible ruplu-
ra de la placa superior.’
La modificacién del invento que ce ilustra i a5 o
guras 8 vy 9 ¢s igual a la que.se representa en las figwas 1=7 e b

sive. las diferencias principales de la estructure de las ficiy .,

30 8 ¥y 9 eetin relacionadas con la construcciédn y 1. dicposicidn oo




1 las colapas transversales de extremidad superior.  Por @jﬁmkl&; i
extremidad designada por 15a se une, dobléndola a lo largo dc 1.
‘nea de doblez 15b, con el elemento de placa dé extremidad suvpewnicss
34, y la linea de doblez transversal 15¢ esté formada en la Place
5 15a y esta dispuesta de modo que vna extremidad se sitfe en uni ¢
quina del recipiente; Por otra parte, la placa 19a estd parciain.:
- te recortada,puciendo esta zona recortada facilitar en ciertos ¢~
sos la manipulaciébn dé la estructura de cierre de extremidal on ¢
so de operaciores efectuadas con méquinas. Ademds, cuando Lo -
10 rra la cstructura de extremidad, la solapa de extremidod Suocrior
15a se dobla sobre si misma a lo largo de la linea de dobi.u .
 gonal 1%¢ce La manipulacibn de la solapa de extremidad superio.:
€s muy similar « la manipulacibén de- la solapu de cierre Go oni:<. -
dad 15 de la disposicibn ilustrada en las figuras 1-7. La <ol
15 de cierrc de extremidad superior 17a esté igualmente provista e oo
linea de doblez 17b entre el elemento de placa de extremidod i
rior 36 y la solapa de exfremidad 172 y una linea de doblez di:i .
17¢ estd formada en la solapa de extremidad superior 172, formioo..
se una porcidn recortada 22b comparable a la porcibn recortac. .
20 ‘ v : De manera idéntica, la solapa de extremidad supoii..
50a estd provista de una linea de doblez 50b y de uwna linca de¢ Gu-
blez transversal 50¢, y la placa 54a estd recortada parcialmentoe
mo se ilustra en 54b. De la misma manera, la solupa de extremidoic

523 estd provista de la linea de doblez 52b y de una line. de Go-

. 25 blez transversal 52¢, mientras que se forma una zona rccoriuda
57b en la placa 57a.
La estructura de cierre de las disposiciones de ..
figuras 8 y 9 se manipula y se sujeta de una maners igualunonic
idéntica a la que se ha descrito mds arriba con relacidn ¢ lic i-

30 guras 6 y 7. Los resultados obtenidos por la modificeciOn du ic:

.-

-
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figuras 8 y 9 son similares y casi idénticas a las caracteris-
ticas conseguidas con la disposicidén ilustrada en las figuras

1-7 inclusive, tanto por lo que a la sujecién firme de las bo-

‘tellas embaladas como a la accién de las lineas de doblez flexi

bles 28, 29, 63 y 64 se refiere.
En resumen el modelo de utilidad que se solici-
ta deberd recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.- Matriz plana destinada a fabricar un embala

Je, que.incluye una pared inferior generalmente rectangular,
una placa de extremidad inferior que se une, después de doblag
la, con cada borde extremo de dicha pared inferior, un par de
paredes laterales que tienen unas porciones inferiores que se
unen, después de doblarlas, respectivamente con los bordes la-
terales 6puestos dé dicha pared inferior y que tienen unas por
ciones de hombro que pueden ser unidas, después de doblarlas,
con dichas porciones inferiores, una solapa de extremidad infe
rior que se une, déspués de dobiarla, con cada borde extremo de
la porcidn inferior de cada pared lateral, una solapa de extre-
nidad superior que se une, después de doblarla, con cada borde
extremo degla porcién de hombro de cada pared lateral, una es-
tructura de placa que puede unirse, después de doblarla al bor
de superior de cada una de dichas solapas de extremidad infe-
rior y con el borde inferior de la solapa de extremidad superior
adyacente, y una solapa de pared superior quetse une, después de -
doblarla, con el borde superior de la porcidn’de hombzp de cada
una de dichas paredes laterales.

- 2.- Matriz plana segin la reivindicacién 1, ca-

racterizada porque un orificio de sujecién manual de forma alar

gada y situado longitudinalmente, @stégforppgo en cada una de
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las solapaé'de pared superior y pofque un par de linéas ranura

das estdn formadas en cada una de dichas solapas de pared supe

rior, y porque cada linea de doblez se extiende entre una éxtrg
midad'de la linea de doblez, entre la solapa de pared superior

asociada y la porcidn de hombro asociada de una pered lateral,

Yy la extremidad adyacente del orificio manual asociado.

3.- Matriz plana segin la reivindicacién 1, ca-
racterizada porque una linea de doblez ranurada estéd formada en
dicha pared inferior y estd dispuesta paralelamente a un borde
lateral de la misma.

4,- Matriz plana segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizada porque una placa de refuerzo de la zona de sujecibn
manual se une, después de doblarla con una de dichas solapas de
pared superior a lo largo de un borde de las mismas que estd =
alejadovde la porcién de hombro de la pared lateral aéociada.

| - 5.- Se reivindica por dltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita: MATRIZ
PLANA DESTINADA A FABRICAR UN EMBALAJE.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de quince paginas me
canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 21 Marzo de 1977
: RIA
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