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La presente invención se r e f ie r e  a una bolsa  molde 

congelador para preparar pedazos de h ie lo .

Hasta e l  presente lo s  llamados cubitos de h ie lo  han 

sido preparados en bandejas de relativam ente poca profundidad. 

5 y  con tabiques, la s  cuales son llenadas con líquido y  coloca­

das en un congelador, por ejemplo un compartimiento congela­

dor de un re frig e rad o r. Tales bandejas de molde abierto han 

de ser colocadas horizontalmente en e l congelador con e l f in  

de e v ita r  e l  vertido  del líquido de la s  bandejas. Consecuen- 

10  temante, e l  número de bandejas que pueden disponerse en un 

congelador es limitado y , por tanto , e l  número de cubitos de 

h ie lo  que pueden prepararse de una so la  vez es restrin g id o .

La patente norteamericana n9 2 . 9 6 4 .920  divulga una 

b o lsa  molde la  cual, después de haber sido llenada con agua, 

15  jugo o s im ila r, es insertada entre dos elementos de r e j i l l a  

o bandejas, articu lad os, que son cerradas posteriormente en 

torno a la  bolsa lle n a , debido a lo  cual estas últim as es su­

jetad a localmente para proporcionar un número de comparti­

mientos de molde llenados con líq u id o .

20 Después de la  congelación, lo s  elementos de r e j i l l a

articu lados han de ser re tirad o s de la  b o lsa  molde y  lo s  pe­

dazos de h ie lo  pueden ser separados seguidaqmente entre s í ,  

bien cuando aún están dispuestos en la  b o lsa  o después de 

que lo s  trozos de h ie lo  hayan sido sacados de la  misma como 

25 un bloque de una p ieza .

E sta  bolsa  molde congelador de la  técn ica prece­

dente, debe tener, necesariamente, una c ie r ta  re s is te n c ia ,

ya que la  bolsa  ha de ser capaz de sostener e l  peso de toda
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la  cantidad del líquido y ,  además, no debe e s t a l la r  durante 

su sujeción cuando está  lle n a . Por lo  tanto, se debe u t i l i ­

zar una lámina relativam ente fu erte  para la  b o lsa  y  este  

hecho, conjuntamente con la  necesidad de lo s  elementos de 

5 r e j i l l a  p articu la res  para l a  su jeción de la  bo lsa  lle n a  pro­

ducen unos costes su b stan cia les. Además, lo s  elementos de 

r e j i l l a  o bandeja son fac to res  complicantes, tanto durante 

la  d iv isión  de la s  b o lsas lle n a s  en pequeños compartimientos 

como durante la  re tira d a  de lo s  pedazos de h ie lo .

10 La patente francesa n.9 2 . 271.520  también divulga

una bolsa molde congelador. E sta  bolsa  molde de la  técn ica 

. precedente está  diseñada principalmente para preparar unas 

pocas y  relativam ente grandes barras de h ielo  que han de per­

manecer en la  bo lsa  durante su empleo para fin e s  de r e f r ig e -  

15  ración, y  la  bolsa  está  adaptada para recoger y  reten er e l 

líquido fundido.

La estructura divulgada no es adecuada para la  pre­

paración de grandes cantidades de pequeños trozos de h ie lo  

que pueden ser retirad o s de la  b o lsa  molde de una manera 

20 se n c illa  antes de su u t il iz a c ió n , por ejemplo, para e n fia r  

bebidas o s im ilares.

La presente invención proporciona una bolsa  molde 

congelador que tiene l a  forma de una bolsa laminar d ivid ida 

en compartimientos y  que tien e a l  menos una abertura de l l e -  

25 nado, y  en la  que dicha d iv is ió n  en compartimientos es pro­

porcionada uniendo entre s í  dos láminas de paredes opuestas 

de la  bolsa,comunicándose t a l  abertura de llenado con a l me­

nos un primer compartimiento del molde. La bolsa molde se
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caracte riza  porque otros compartimientos de molde se comuni­

can entre s í  y  con e l  primer compartimiento de molde a t r a ­

vés de aberturas formadas en la s  uniones que definen dichos 

compartimientos.

5 Debido a la  d iv is ió n  p a rt ic u la r  de la  bolsa molde

de acuerdo con la  invención en v ario s  compartimientos de mol­

de pequeños, es superfluo un mecanismo complicado y  costoso 

para cerrar la  b o lsa . Además, l a  bo lsa  molde puede ser hecha 

de un m aterial laminar más bien delgado, preferiblem ente un 

10 m aterial laminar p lá stic o  f le x ib le  y  delgado, y  la  bolsa

molde puede ser u t iliz a d a  como una b o lsa  desecháble que pue­

de ser rasgada fácilm ente cuando lo s  pedazos de h ielo  han 

de ser sacados de la  b o lsa .

Cuando se lle n a  la  b o lsa  molde de acuerdo con la  

15  invención con un líq u id o , l a  abertura de llenado de la  bo lsa  

puede ser colocada, por ejemplo, en torno a un g r ifo  de a- 

gua. E l líquido puede f lu i r  de uno a otro compartimiento, 

lo s  cuales se llenan e hinchan sucesivamente. Como quiera 

que e l molde vacío puede ser completamente plano, l a  can ti- 

20 dad de a ire  que ha de escapar del in te r io r  de l a  bolsa  du­

rante e l llenado de la  misma, será  lim itad a. En la  mayoría 

de lo s  casos, no es necesario tomar medidas e sp ec íg ficas con 

e l f in  de asegurarse de que e l  a ire  pueda escapar de la  b o l­

sa durante e l.llen ad o  de la  misma, pero, s i  se desea, se 

25 pueden proporcionar, por ejemplo, dos aberturas de llenado, 

u tilizán d ose  únicamente una abertura para e l  llenado de l í ­

quido mientras que e l  a ire  escapa a tra v és  de l a  otra  aber-

tu ra .
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Después de haber sido llenada con líq u id o , la  b o l­

sa molde de acuerdo con la  invención puede ser cerrada de 

manera a prueba de líq u id o s, y  se puede disponer o a p ila r  

seguidamente un número de b o lsas llen as en un congelador sin  

5 tener que tomar en consideración la  orientación de la s  mismas. 

Sin embargo, la s  b o lsas molde lle n a s pueden ser también co l­

gadas de ganchos o estan tes en un congelador y  se pueden 

suspender de e sta  manera v a r ia s  bolsas lle n a s con líquido 

colgadas del mismo gancho s in  tener que cerrar necesariamente 

10  la s  aberturas de llenado de manera completamente a prueba de 

líq u id o s.

Los pedazos de h ie lo  helado pueden se r  retirad o s 

fácilm ente desgarrando l a  b o lsa  molde. A este respecto, es 

una ventaja  p a r t ic u la r  de l a  b o lsa  de acuerdo con la  inven- 

15  ción e l que lo s  pedazos de h ie lo  pueden ser retirad o s in d i­

vidualmente y , consecuentemente, es posib le r e t ir a r  un núme­

ro deseado de trozos de h ie lo , después de lo  cual la  bo lsa  

molde con e l resto  de lo s  trozos de h ie lo  puede ser colocada 

otra vez en e l congelador para su u t iliz a c ió n  p o ste rio r .

20 Debido a l a  estru ctu ra  de la  bolsa molde, es p o si­

b le preparar pedazos de h ie lo  que tengan d iversas formas.

Sin embargo, lo s  pedazos de h ie lo  obtendrán una sección 

tran sversa l biconvexa y  serán p re ferid as por tanto la s  fo r ­

mas a modo de. almohada o le n te . No obstante, se pueden pre- 

25 parar también d iversas o tras fig u ra s  ta le s  como peces y  s i ­

m ilares.

La bolsa  molde congelador de acuerdo con la  inven­

ción es también bien adecuada para ser u t iliz a d a  como un en-
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vo ltorio  desechable o envoltorio  de venta para productos de 

h ielo  de varios t ip o s , incluyendo e l  llamado h ie lo  "helado 

por uno mismo".

A continuación, l a  invención será  explicada con 

5 más d e ta lle , basada en rea lizac io n es e sp e c íficas  y  con re fe ­

ren cia  a lo s  dibujos en lo s  que:*

La fig u ra  1 muestra una membrana continua que in ­

cluye bolsas molde congeladoras de acuerdo con una primera 

rea lización  de la  invención; l a  f ig u ra  2 es una v is ta  en 

10 sección tomada en la  lín e a  1 1 - 1 1  en l a  fig u ra  1 ;  la  fig u ra  3 

es una v is t a  en sección tomada en l a  lín e a  1 1 1 - 1 1 1  en l a  f i ­

gura 1 ,  pero mostrando e l  estado de l a  bo lsa  después de l l e ­

nado de la  misma con líq u id o ; la s  fig u ra s  4 a-4e son i lu s t r a ­

ciones esquemáticas de d iversas p o sib ilid ad es a ltern as de 

15  d e fin ir  compartimientos molde en una b o lsa  molde congelador 

de acuerdo con la  invención; l a  f ig u ra  5 muestra o tra  r e a l i ­

zación de la  bolsa molde de acuerdo con la  invención; l a  f i ­

gura 6 muestra o tra  rea lizac ió n  u lte r io r  de l a  bolsa  molde 

de acuerdo con la  invención; la  f ig u ra  7 es una v is t a  la te -  

20 r a l  que i lu s t r a  esquemáticamente como se pueden disponer a- 

le ta s  de c ierre  en la s  b o lsas molde de acuerdo con la  inven­

ción mediante e l  doblado de la s  paredes de l a  b o lsa- y  la  

fig u ra  8 es una v is t a  p a rc ia l en p lan ta  mostrando una bolsa  

molde de acuerdo con la  invención p ro v is ta  con a le ta s  de c ié  

25 rre  de acuerdo con la  fig u ra  7-

Con referen cia  a lo s  d ibu jos, l a  fig u ra  1 muestra 

una t i r a  - 1 -  que incluye una se r ie  de b o lsas molde -2 - ,  he­

chas de delgadas láminas de p lá s t ic o , estando conectadas la s
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bolsas por lín eas de desgarro -3 -  de forma que la s  primeras 

pueden separarse entre s í  de la  misma manera que es conocida 

en relación  con bolsas de p lá s tic o  para usos domésticos o 

s im ilares. Los dos lados o paredes opuestos de cada bolsa 

5 están unidos en c ie rta s  áreas, indicadas por sombreados en 

la  fig u ra  1 ,  y  por tanto hay d iversos compartimientos d e fi­

nidos entre lo s  dos lados o paredes de la  b o lsa . En la  rea­

lizac ió n  de la  fig u ra  1 ,  lo s  compartimientos incluyen dos a- 

berturas conformadas a modo de embudo -4 -  y  - 5- ,  definiendo 

10  lo s bordes confrontantes de lo s  mismos una ranura -6 - que

se extiende desde un lugar adyacente a la  porción más e stre ­

cha de lo s  embudos y  en toda l a  longitud hasta la  lín e a  de 

desgarro -3 -  o aún más a l lá  de dicha lín e a .

Los embudos - 5-  y  -6 -  se comunican por sus extre- 

15  mos más estrechos con primeros compartimientos de molde re s ­

pectivos - 7 '* ,  lo s  cuales forman parte de h ile ra s  re sp e c ti­

vas de compartimientos -7 -  que se comunican entre s í  a t r a ­

vés de pequeños canales de conexión -8 - . En l a  rea lizac ió n  

de la  fig u ra  1 ,  solo hay un canal de conexión -8 - entre la s  

20 cámaras de molde sucesivas -7 -  y , consecuentemente, solo hay 

un recorrido de f lu jo  desde un embudo, a través de lo s  com­

partim ientos de molde y  luego hasta e l  otro embudo. Sin em­

bargo, se pueden disponer canales o aberturas de conexión 

tran sversa les ad icion ales, s i  es necesario  o deseable. A n i-  

25 v e l de la s  porciones más estrechas de lo s  dos embudos se

pueden disponer dos pares de o r i f ic io s  -9 - , - 10 - ,  que pueden 

ser u tiliz a d o s para colgar una b o lsa  molde en un gancho o 

sim ilar después de que l a  b o lsa  haya sido plegada por una
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lín e a  de doblez indicada en - 1 1 -  en la  fig u ra  1 .

Cuando la  bo lsa  molde - 2 -  ha de ser usada para 

congelar trozos de h ie lo , l a  bo lsa  es separada de l a  t i r a  

- 1- .  Seguidamente, la  b o lsa  es llenada con líqu ido , por e- 

5 jemplo insertando uno de lo s  dos embudos - 4 -  o - 5-  en un

g rifo  ordinario de agua e l cual luego es abierto durante un 

periodo su fic ien te  para que se llenen lo s  compartimientos de 

la  bolsa  - 2-  con agua. Cualquier a ire  presente en e l in te r io r  

de la  bolsa  -2 -  será expulsado a través del otro embudo por 

10 e l agua que flu ye a l in te r io r  de la  misma. Se continúa e l

llenado hasta que todos lo s  compartimientos han sido lle n a ­

dos, y  e l agua hará que lo s  compartimientos de molde y lo s 

canales de conexión sobresalgan t a l  como se muestra en la s  

fig u ra s  2 y  3 .

15  S i la  bo lsa  llenada ha de ser colocada horizontal­

mente durante la  congelación del agua en lo s  compartimientos 

-7 - , e l extremo de llenado de la  bolsa  que incluye lo s  em­

budos - 4 -  y - $ -  es cerrado, por qpmplo plegado sobre s í  mis­

mos, lo s  embudos - 4 -  y  - 5-  y  cerrándolos por medio de una 

2g grapa o alambre apropiado. Alternativam ente, la  bolsa puede 

ser cerrada atando simplemente lo s  dos embudos juntos con u- 

no o más nudos.

S i ,  por otra p arte , la  bolsa  molde congelador - 2- 

ha de ser dispuesta, por qpmplo, en un congelador en e l  que 

25 hay espacio disponible para co lgar la  bo lsa  en una posición 

v e r t ic a l ,  entonces e l  extremo de llenado de la  bolsa puede 

ser plegado por la  lín e a  de doblez - 1 1 -  entre dos pares de 

o r i f ic io s  - 9 -  y - 1 0 - ,  de manera que lo s  o r i f ic io s  - 9 -  queden
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alineados con lo s o r i f ic io s  respectivos - 10 - ,  a continuación 

de lo cual la  bolsa  puede ser colgada de un gancho u otros 

medros adecuados de suspensión (no mostrados).

Cuando hay que u t i l i z a r  lo s  trozos de h ielo  forma- 

5 dos, se r e t ir a  una b o lsa  del congelador y  se liberan  lo s  pe­

dazos de h ie lo  de l a  b o lsa  expulsándolos a través de la  d el­

gada lámina de m aterial p lá s t ic o . Los pedazos de h ielo  pue­

den ser liberados empezando desde un extremo de la  bolsa  y  

cuando se ha liberado un número deseado de trozos de h ie lo ,

10 la  misma y  lo s  restan tes pedazos de h ie lo  pueden ser coloca­

dos o tra  vez en e l  re fr ig e ra d o r . Los pedazos de h ielo  esta ­

rán conectados entre s í  por delgados puentes de h ielo  forma­

dos en lo s canales de conexión -8 - o por lo s  mismos, pero ta ­

le s  puentes de h ie lo  pueden ser rotos fácilmente cuando se 

15 liberan  lo s  pedazos de h ie lo . Cuando la  bolsa molde<*congela- 

dor -2 -  ha sido vaciada, se elim ina la  misma ya que no puede 

vo lver a u t il iz a r s e  debido a l  desgarro del m aterial p lá s t ic o . 

Como quiera que e l  m aterial p lá s tic o  puede ser muy delgado, 

la s  bolsas desperdiciadas no representan ningún derroche 

20 substancial de m ateria l.

Con e l  f in  de poder qu itar lo s  trozos de m aterial 

p lá stic o  que se puedan pegar a lo s  trozos de h ielo  liberad os, 

e l  m aterial p lá stic o  laminar puede ser coloreado adecuada­

mente.

25 Las fig u ra s  4 a-4e muestran d iversas posib ilid ad es

a lte rn a tiv a s  de diseñar l a  porción de la  bolsa -2 -  en la  que 

están p rev isto s lo s  compartimientos de molde -7 -  y  lo s  cana­

le s  de conexión -8 - . En l a  rea liza c ió n  mostrada en la  fig u ra
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4b no hay, como se verá , d isposiciones e sp e c íficas  para ha­

cer que e l a ire  sea expulsado del in te r io r  de la  bo lsa  ya 

que esta  rea lizac ió n  está  basada en e l  hecho de que la  b o lsa  

puede ser plana antes del llenado de la  misma y , consecuen- 

5 temente, l a  misma no contiene una cantidad substancial de 

a ir e .

En la  rea liza c ió n  ilu stra d a  en la  fig u ra  4 e, la s  

lín eas de c ie rre  que definenlos compartimientos de molde -7 -  

tienen forma de ondas, de forma que lo s  trozos de h ielo  re -  

10  sultán provistos con bordes dentados que fa c i l i t a n  se produz­

ca e l desgarro del m aterial durante la  lib eració n  de los 

primeros y  lo s  cuales tienen también un efecto  decorativo 

sobre dichos trozos de h ie lo  preparados.

Las rea lizac io n es ilu stra d a s  en la s  fig u ra s  4 a-4 e 

15  deben ser consideradas únicamente como ejemplos, ya que se 

pueden prever muchas o tras formas de lo s  compartimientos de 

molde -7 -  y  la s  su p e rfic ie s  o lados lim itadores de lo s  mis­

mos. Así pues, l a  muestra cuadrada de l a  fig u ra  4 e con bor­

des ondulados puede ser su b stitu id a  por una muestra a modo 

20 de mido de abejas con o sin  bordes Ondulados. Los comparti­

mientos de molde -7 -  pueden e sta r  conformados también para 

proporcionar trozos de h ie lo  en forma de, por ejemplo, pece- 

c i l lo s  u otros animales.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  extracción o lib erac ió n  

25 de lo s  trozos de h ie lo , l a  b o lsa  molde -2 -  puede ser soste­

nida bajo un g r ifo  de agua de manera que se funda la  capa 

exte rio r  del h ie lo , debido a lo cual lo s  pedazos de h ie lo  

son separados del m aterial p lá s tic o  lam inar. No es necesario
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1 ,  ya que t a l  como se ha mencionado anteriormente en cone­

xión con la  fig u ra  4  b an terio r, e l  a ire  puede ser expulsado 

desde e l  in te r io r  de la  bo lsa  a lisán do la  para aplanarla an­

te s  de su llenado.

5 La fig u ra  5 muestra o tra  rea lizac ió n  de la  bolsa

molde congelador de acuerdo con la  invención, En esta  r e a l i ­

zación, la s  dos láminas de la  b o lsa  están unidas entre s í  

para proporcionar compartimientos de molde substancialmente 

c ircu la res  y  dispuestos en h ile r a s .  Cada uno de e llo s  comu- 

10  n ica  con compartimientos adyacentes, superponiéndose hasta 

c ie rto  punto e l lím ite  c irc u la r  de cada compartimiento a lo s  

lím ites correspondientes de lo s  adyacentes resp ectivo s. Las 

áreas de unión o c ie rre  están indicadas mediante sombreados 

en la  fig u ra  5-

15 En la  rea lizac ió n  de acuerdo con la  fig u ra  5 ) la

abertura de llenado de la  b o lsa  e stá  diseñada como un conduc­

to conformado a modo de embudo -20 -, definido por c ie rre s  

entre la s  dos láminas de la  b o lsa . E l conducto conformado 

como embudo -20- comunica con un primer compartimiento de 

20 molde - 7 ' -  desde e l  que puede f l u i r  líquido a todos lo s  com­

partim ientos de molde sigu ien tes u o tro s.

También esta  rea liza c ió n  se puede cerrar después 

de haberla llenado con líq u id o , bien mediante un nudo en a- 

quella  porción de la  bo lsa  que incluye e l embudo -20- o por 

25 medio de una grapa adecuada o medios correspondientes que

son dispuestos sobre e l embudo -20- o en horno a l mismo, pa­

ra  c e rra r lo . La bolsa  molde mostrada puede tener también una 

abertura - 2 1 - ,  mediante l a  cual puede ser colgada en condi­
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ción lle n a , y  en este caso no es estrictam ente necesario ce­

r ra r  e l conducto de llenado -2 0 -.

La fig u ra  6 muestra o tra  rea lizac ió n  de la  bolsa 

molde congelador de acuerdo con la  invención en la  que lo s 

5 compartimientos de molde están defin idos por uniones lin e a ­

le s ,  a d iferen cia  de la  rea liza c ió n  de acuerdo con la  fig u ra  

5 en la  que lo s  compartimientos son definidos por áreas uni­

das o se lla d a s .

En la  fig u ra  6, l a  abertura de llenado está  d ise - 

10  nada también como un conducto de admisión conformado como un 

embudo -22- que se comunica con un primer compartimiento de 

molde - 7 ' - ,  que a su vez, se comunica con lo s  otros compar-, 

tim ientos de molde - 7- .  Sin  embargo, e l conducto de admisión 

-22- no está  proñsto en la  porción a modo de cuello  de la  

15 b o lsa , como en la  fig u ra  5 - La b o lsa  molde es por e l contra­

r io  de forma generalmente rectangular y  en e l  area inmedia­

tamente encima de lo s  compartimientos de molde superiores 

hay p rev isto s  dos cortes a modo de ren d ijas  -2 3 - que se ex­

tienden desde bordes la te r a le s  resp ectivos de la  bo lsa  hasta 

20 un punto inmediatamente fu era  de lo s  c ie rre s  que definen e l  

conducto de admisión -2 2 - .

Con esta  d isposición  de la  parte superior o extre­

mo de llenado de la  b o lsa  molde, se pueden u t i l iz a r  técn icas 

de c ie rre  p a rticu la res  después de que la  b o lsa  ha sido l l e -  

25 nada con líqu id o . Las porciones de la  b o lsa  exterio res re s ­

pecto de lo s  cortes -2 3 - pueden ser plegadas (hacia abajo en 

la  fig u ra  6) una o v a r ia s  veces a lo  largo  de lín e as de do­

blez tran sversa les y  posteriormente la s  dos a le ta s  a s í  fo r -
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- madas pueden ser acercadas mutuamente, a continuación de lo 

dual pueden ser atadas juntas con un nudo de forma que e l 

conducto de entrada ^22- quedará cerrado.

La disposicióp mostrada en l a  fig u ra  6 en lo que 

5 concierne a la  parte superior de la  bo lsa  molde es ventajosa 

además, porque no habrá desperdicio en l a  forma del m aterial 

laminar cortado t a l  como ocurre cuando se prepara una bolsa  

molde como la  de la  fig u ra  5-

En la  rea lizac ió n  de acuerdo con la  fig u ra  5 ) lo s 

10  compartimientos de molde pueden ser defin idos también median­

te uniones l in e a le s , de forma s im ila r  a la s  de la  fig u ra  6, 

y  la  rea lización  de acuerdo con la  fig u ra  5 puede e star  pro­

v is t a  también con una parte superior o extremo de entrada s i ­

m ilar a l de la  citada fig u ra  6.

15  Tal como se ha mencionado anteriormente, la s  d iver­

sas realizacion es de la  bo lsa  molde congeladora de acuerdo 

con la  invención pueden ser adaptadas particularm ente para 

ser cerradas después de su llenado con líq u id o , o la s  mismas 

pueden ser adaptadas para ser colgadas en su estado llen o .

20 Sin embargo, s i  se desea, la s  d iversas re a liz a c io ­

nes pueden estar p ro v istas también con medios de válvu la  del 

tipo de válvu la  de retención, l a  cual, cuando la  bolsa ha s i ­

do llenada con líq u id o , e v ita  que e l  líquido retroceda o s a l­

ga a través de la  abertura de llenado. Tales medios de v á l-  

25 vu la  pueden ser, por ejemplo, una v á lv u la  lab iada o de pico 

de pato, adecuada, insertada adecuadamente, por ejemplo t a l  

como se in d ica esquemáticamente y  con lín e a s  discontinuas en 

- 24-  en la  fig u ra  5 -
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Sin embargo, lo s  medios de vá lvu la  pueden consis­

t i r  simplemente en a l menos una a le ta  de c ie rre  movible, a- 

decuadamente f le x ib le ,  insertada y  unida entre la s  láminas 

de la  pared de la  b o lsa .

5 También se puede proporcionar una disposición de

a le ta s  de c ierre  por medio de la s  láminas de la  bolsa molde. 

Tal como se indica en la  fig u ra  7 , l a  parte superior de la s  

dos láminas de la  bolsa molde pueden ser dobladas hacia a- 

t rá s  y  hacia delante para proporcionar dos a le tas  -2 5 - . E s- 

10  ta s  a le ta s  pueden formar, t a l  como se muestra en la  fig u ra

8, una disposición de c ie rre  en un conducto tran sversa l - 26-  

e l  cual, además, puede s e rv ir  como un conducto d istrib u id or 

de líqu id o . También se puede prever a le ta s  con funciones s i ­

m ilares, mediante la  inserción  de láminas separadas entre 

15  la s  dos láminas de la  bo lsa  molde.

En la s  rea lizac io n es d escrita s  anteriormente, la s  

aberturas de c ie rre  están conformadas como uno o más conduc­

tos de entrada a modo de embudo lo  cual es ventajoso durante 

e l  llenado de la s  bolsas con líq u id o . Tal entrada a modo de 

20 embudo no es, s in  embargo, estrictam ente necesaria  ya que, 

por ejemplo, lo s  respectivos compartimientos de molde - 7 ' - ,  

primero, o situado en primer lu g ar, pueden se rv ir  como cáma- 

ra s  de entrada, recisamente pan i lu s t r a r  esto , la  entrada 

conformada a.modo de cuello de la  rea liza c ió n  seg&n la  fig u -  

25 ra  5 pudiera ser omitida completamente y  un g r ifo  de agua o 

d isp ositivo  sim ilar puede ser insertado entonces en e l com­

partim iento - 7 ' -  cuando se lle n a  l a  b o lsa  con líqu id o . Des­

pués del llenado, la  abertura puede se r  cerrada entonces de
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una forma adecuada, por ejemplo, por medio de un c ierre  

tran sversa l térmico.

Los d iversos compartimientos de molde de la  bolsa 

molde congelador de acuerdo con la  invención pueden ser de- 

5 fin id o s , conformados y conectados de d iversas formas siempre 

que todos lo s  compartimientos puedan ser llenados con l íq u i­

do desde la  abertura de llenado de la  b o lsa . Sin  embargo, 

con e l f in  de tener una adecuada d istribu ción  del líqu ido, 

es p re fe rib le  que cada compartimiento de molde se comunique 

10  con todos lo s  que le  rodean y  son adyacentes, por ejemplo, 

t a l  como en la  rea lizac ió n  de la s  fig u ra s  5 y 6.

Los compartimientos que definen uniones en la  bolsa 

molde de acuerdo con la  invención pueden ser áreas se lla d a s, 

por ejemplo t a l  como en la  fig u ra  1 o en la  fig u ra  5 . Sin 

15  embargo, enlb que concierne a l a  fab ricac ión , pudiera re su l­

ta r  ventajoso que la s  uniones fuesen lin e a le s  por ejemplo 

t a l  como en la s  fig u ra s  4 a-4 e o t a l  como en la  fig u ra  6.

Las uniones o se llad o s pueden ser proporcionados 

como sellados de c ie r re , incluyendo soldaduras de a lta  f r e -  

20 cuencia o por medio de adhesivos apropiados.

Las b o lsas molde de acuerdo con la  invención están 

hechas preferiblem ente de m ateriales laminares p lá s tic o s  re ­

lativamente delgados. Ejemplos de m ateriales adecuados son 

e l  p o lie t ile n o , polipropileno o cloruro de p o liv in ilo .

25 Las bolsas molde de acuerdo con la  invención pueden

ser preparadas y  com ercializadas en forma de membranas con­

tinuas del tipo  mostrado en la  fig u ra  1 ,  pero pueden ser tam­

bién preparadas individualmente y  puestas en e l mercado por
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ejemplo en manojos que pueden se r  insertados en un cigador o 

medios sim ilares mediante o r i f i c io s ,  y  e l  colgador puede i r  

con la s  bolsas molde para se r  u tiliz a d o  en un congelador pro 

fundo o compartimiento congelador que permita la  suspensión 

5 v e r t ic a l  de la s  b o lsas .

Las bo lsas molde de acuerdo con l a  invención tam­

bién pueden ser u t iliz a d a s  para com ercializar trozos de h ie ­

lo previamente helado, incluyendo porciones de helado y  h ie ­

lo  con diversos ad itivo s y  en ta le s  casos la s  bolsas molde 

10 son sus contenidos pueden se r  colocadas en v it r in a s  congela- 

doras en la s  tien das.

Finalmente, la s  b o lsas molde de acuerdo con la  in ­

vención son muy apropiadas para com ercializar y  d is tr ib u ir  

e l  llamado "h ielo  congelado por usted mismo" y  en ta le s  ca- 

15  sos la s  bolsas molde son llenadas previamente con líquido y  

cerradas en e l lugar de fa b ricac ió n . Alternativam ente, la s  

bolsas molde pueden ser vendidas juntas con un contenedor 

con e l líquido para congelar, y  e l  consumidor puede lle n a r  

entonces y  congelar la s  b o lsas molde con líquido de t a l  con- 

2o tenedor.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . Bolsa molde congelador, en forma de una bolsa  

laminar d ivid ida en compartimientos, que tiene a l menos una 

abertura de llenado, y  en l a  que dicha d iv is ió n  en compartí-* 

mientos es proporcionada mediante la  unión mutua de dos lá -

5 minas opuestas de la s  paredes de la  b o lsa , comunicándose d i­

cha abertura de llenado con a l  menos un primer compartimien­

to de molde, caracterizada porque cada uno de lo s  comparti­

mientos de molde subsiguientes se comunican entre s í  y  con 

e l citado primer compartimiento de molde a través de abertu- 

10 ra s  o interrupciones en dichas juntas o uniones que definen 

lo s  compartimientos.

2 . B olsa molde congelador, según la  re iv in d ica ­

ción 1 ,  caracterizada porque l a  abertura de llenado es un 

conducto conformado a modo de embudo, definido mediante l a

15  unión de la s  dos láminas de pared de la  b o lsa .

3 . Bolsa molde congelador, según la s  re iv in d ica ­

ciones 1  o 2, caracterizada porque cada compartimiento de 

molde se comunica con todos lo s  compartimientos adyacentes o 

que le  rodean. _____

4 . Bolsa molde congelador, según la s  re iv in d ica ­

ciones 1 ,  2 o 3) caracterizad a porque lo s  compartimientos de 

molde están dispuestos como d iversas h ile ra s  de compartimien­

tos c ircu la res  entre la s  dos láminas de pared de la  b o lsa .

5 - Bolsa molde congelador, según cualquiera de 

25 la s  re iv in d icacion es 1 a 4 , caracterizad a porque lo s  compar­

tim ientos de molde están defin idos por c ie rre s  lin e a le s  en­

tre  la s  dos láminas de pared de l a  b o lsa .
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6 . Bolsa molde congelador, según la  re iv in d ica ­

ción caracterizada porque lo s  c ie rre s  lin e a le s  son lín eas 

interrumpidas.

7 . Bolsa molde congelador, según la  re iv in d ica - 

5 ción 5) caracterizado porque lo s  c ie rre s  lin e a le s  son lín e as

a modo de zig zag o formando ondas.

8 . Bolsa molde congelador, según cualquiera de 

la s  reivind icacion es 1 - 7 ,  caracterizada porque la  abertura 

de llenado o e l primer compartimiento de molde, e stá  proviso

10  to con medios de vá lvu la  adaptados para e v ita r  que e l  l íq u i­

do retrocer-da o sa lg a  por la  abertura de llenado.

9 . Bolsa molde congelador, según la  re iv in d ica ­

ción 8, caracterizada porque lo s  medios de vá lvu la  incluyen 

a l  menos una a le ta  de c ie rre  m óvil.

15  1 0 . Bolsa molde congelador, según la  re iv in d ica ­

ción 9, caracterizada porque l a  a le ta  de c ie rre  es una por­

ción doblada de a l  menos una de la s  láminas de pared de la  

b o lsa .

1 1 . Bolsa molde congelador, según cualquiera de 

20 la s  re ivin d icacion es 1 - 10 ,  caracterizada porque la s  uniones

entre la s  láminas de pared de la  bo lsa  están formadas a modo 

de muestras de c ie rre s  por ca lo r o engomados.

1 2 . Bolsa molde congelador.

Todo e llo  según queda d escrito  en la  presante me­

moria y  resumido enlas re ivin d icacion es contenidas a l  f in a l  

de la  misma, estab lecid as de acuerdo con e l a rtícu lo  100 

del vigente Estatuto sobre Propiedad In d u stria l y que com­

prenden en conjunto diecinueve hojas fo lia d a s , e sc r ita s  a
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máquina por una so la  

Barcelona,

de sus caras.

2 de octubre de 1973
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