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La presente Mcmoria descriptiva tienc como fi-
nalidad la declaracién del objetc sobre el cupl s¢ solie
cita el Privilegio de explotacién industrial y comercial
exclusiva en el territorio nscicnal, de un Modelo de Uti
lidad, de acucrdo con las normas que sobre el particular
contiene el vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,
Este Modelo de Utilidad bajo tftule SPERFECCIONAMIENTOS
EN ROTULAS" vienc a mcjorar las técnicas conocidas, plas
mindolo en soluciones que aventzjan las convencionales, , °

tal y cono enumersremos a lo largo de esta Memoria, i

o a
“e

E1l objeto de 1la invencién, se aplica en rétu--

las de direccidén y/o suspensibn de turismos, vehiculos -

a
¢ Wa

industriales, y en general en toda clase de vehfculos, -
en lo8 cuuales es necesario fijar la rétula a su base des
sustentacién, ﬂ:
Hasta el mowmento actusl, la conexién y poste-—,
rior fijacibn de smbos clementes, se realizaba a'licando;

una soldadura de latén entre la chapga de la base de sua-}

)

tentacidn y el cuerpo de rétula, en una zona circular de
dicho cuerpo de rétula que al efecto estaba surcada pééi}
una serie de estrfas. La goldadura ocupaba el esjaclo =
entre la chapra y las estrias, rcalizando la unién necesa
ria de awmbos elementos, sin embaygo, esta operscidn gl -
wargen de ser engorrosa y delicada, era ademfs muy costo
sa y requerfa de mano de obra esjpecializasda, razones que
hen motivado el perfeccionamicnto al que aludimos a cone
tinuacién,

En el cuerpo de rétuls, y exteriormente, se —-

realiza un entrante circular de seccién en 4ngulo que =-

constituye una corona, de forma que la chapa de la base
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1 de sustentacién de la rétula, recibe a dicho cuerpo de
rétula abrazando al mismwo a través de um cuello reali-
zado en la citada chapae El extremo libre de dicho ~=
cuello queda posicionado juntauente donde se inicia la
5 canal circunferencial, tapando dicha canal, con el fin
de que al proporcionar un golpe con un troquel al ex— -

tremo libre del cuello, dicha porcién pasa a ocupar au

tombticamente la canal circular al adaptarse perfecta-
wonte la antedicha porcién al hueco angular dol cuerpes: ..
10 de rétula, T

vae

La realizacidn de la canal en el exterior o

R del cuerpo de rétula, no acarrca problema alguno, pues

to que se realiza mecinicamente al unfsono que dicho ="’

°

cuerpo. El1 cuello de la chapa se estudia de forma queé’’"
15 pueda presentar una vequefia sobredimensién 1ong1tudi-b;c
nal, de forma que pueda absorber la diferencia de altu -
ra ocasionado por la penctracién del mismo ea la can§{pg

oot

En cualquier caso, y esto es obvio resaltarlo, no supo

ne ningin problema técnico de adaptacidn previa, queo:‘;
20 puedan solucionarse satisfactoriamente, %:i:

E1l objeto de la invenciédn, proporciona un —-
conjunto rigido al igual que si se hubiera aplicado la
clisica soldadura de latén, pero com la particularidad
de reducir en gran medida el costo de cada unidad, tan
25 to por mano de obra, como por el empleo de materiales.

A efecto de su perfecta comprensién, s¢ acom
pafla a esta Memoria una hoja simple de planos, en la -
que queda representado lo siguiente, a saber:

La Fig. 18, representa el conjunto montado =

30 segdn la invencién.
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La Fige 28, mwstra un paso previo en el wmonta

Jee

La Fig. 32, finalmente, nos permite advertir
la seccibn del cuerpo de rétula,

La rétula (1) se monta en el interior del
cuerpo de rétula (4), y éate a su vez se comexiona al ~
brazo a través de una chapa (5). En el montaje convenw
cional, el cuerpo de rétula (4), yresentaba las estrfas
(3), por entre las cuales discurrfa la soldadurz de laﬁ‘:;
tén que aseguraba la chapa (5) al cuerpo do rétula (4),5?
segén se desprende de lo reflejado em la fig, 28,

La invenciln, rcaliza la c¢anal circular (6) - .

“red0

" previa en el cuerpo (4), siendo csta camal de seccién - .
angular preferentemente, de forma que se constituye céézﬁi
un brazo horizontal y uno inclinado, segdn micstra la ~- '
fige 3%, Dispuesto z2sf{ el cuerpo (4), el cuello de la:--:
chapa (5), se posiciona de manera que abrace a dicho —- }
cuerpo (4), tapando ligercmente la camal (6) (fig. 23). i
Seguidamente, se actéa co:: un troquel, que proporcions. :;
un golpe (M) que hace que ¢l extremo libre del cuello“"’
de (5), se aloje y penetre totalmente en la canal (6) -
ocupando totalmente su espacio. El cuello sufre una de
formacién (A) por intermedio de la cual queds perfecta-
mente incorporado al cucrpo (4), sin necesidad de mayo-
res o pogteriores operacloncs,

Conviene resaltar, una vez descritas la natu-
raleza y ventajas de este invento, el caricter no‘limi-
tativo del mismo, jor cuanto los cambios en la forma, -
materia o dimensiones de sus partes comstitutivas, no -

alterarin en modo alguno su esencialidad, en tanto no =
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supongan una sustancial variacién en el conjunto.

Asimismo, el solicitante adhiriéndose = los Con
venios Internacionales sobre Propiedad Industrial, hace =
constar su derecho a la extensién de esta solicitud a los
ralses extranjeros, reivindicando la priorided de la mise
wae ‘

NOTA

Los puntos de invencidén, nuevos en Espafia, que
se jresentan para que scan objeto de Modelo de Utilidad, ..
deberfin recaer sobre *PFERFECCIONAMIENTOS EN ROTULAS®, do

I

acuerdo con las siguilentes:

16098
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REIVINDICACIONES
18,= WPERFECCIONAMIENTOS EN ROTULASY, esenciale

mente caracterizados porque en cl cuerpo de rétula, y en

un plano perpendicular o su eje, se realiza una canal cir
cular de seccién transversal en ingulo, em cuya canal que
da asegurado el extremo inferior del cuello del brazo de

rétula que abraza zl citado cuerpo, al golpear dicho exe=

tremo contra dicha canal,
28 ,~ UPERFECCIONAMIENTOS EN ROTULAST, eesa
Todo tal y cowo queda desecrito ean la presente .-

rra *

Memoria, que consta de secis hojas mecanografiadas por una
sola cara, acompaflada de los dibujos correspondientes:

lithil'j.(li LR

14 N0V, 1978 cath
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