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CERTIFICADO DE ADICION

MEMORIA DESCRIPTIVA
SSobre s
"METORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRIECIPAL’,
Ne 229,148, concedide en 6 de julio de 1.956, por "UN PROCE-
DIMIENTO DE PABRICACION DE DISCOS O REVESTIMIENTOS DE FRIC~
CION PARA PLATOS DE EMBRAGUE".
Solicitante: DON FRANCISCO MONTORO GIL, de nacionalidad es-
pafiola, residente en MURCIA, Proclamacidn., Se

"El objeto del presente Certificado de Adici&n es una
mejora en el procedimiento descrito en la patente principal
en lo referente a la cohreccién de los dlscos de embrague,
‘8in varier para neda la parte quimice, ni el empleo de calor
Y presiones,

Con arregio 8l procedimiento @deserito, los componentes
basicos se componen de fibra de amianto a granelv, grafito en
polvo é hilos de emiantos con alma metdlica; el conjunto se

megela en un bombo giratorio y luego se pesan partes de mez-
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clas y se llenan moldes, Todo ello comprende bastante mano de
obra y se ha comprobado que la necesaria homogeneidad en el
reparto de lo=s cqmponéntes solamente se logre deSpués de mu~
cho tiempo en el bombo, La pequefia ventaja economica que apa-
rentemente apasrece por la posibilidad de emplear fibra de
amianto a grenel, no se Jjustifica ante un resultado técnico
menos satisfactorio, ya que los discos de embrague son plezeas
de tal importancia que deben estar fabricados con los mejores
materiales posibles para garantie completa del funclonamien-
to en todas las circunstancias y, en este orden de ideas, se
ha llegado a la evidencia que cabe una mejora en el procedi-
miento que es objsto del presente certificado de adicién,
Consiste en el mpo_L‘eo exclusivo de hilo de amianto con al-
ma metdlica, BEn este caso también se suprime el empleo del bom-
bo giratorio para la preparacién de lé mezcla y se sustituye
por una médquina bobinadora que funcions de la maenera siguiente
hoed h11§ de amianto estd arrollado en una o varias bobinas y
pasa desde slli a un eilindro limitado por dos discos‘a'uné
distancla que corpesponde &1l grueso del dlsco de embrague a
fabricar, mds un determinado margen que corresponde & lo que
su grueso mermard durante el s;guiente proceso del prensado.
Mlentras los hilos pasan de las bobinas al cilindro arrollador |
se recubren con grafito en polvo y con amianto en polvo, & even
tualmente con resinas, almidon, negro de humo y caucho virgen.
De esta manera se forma un disco & base de espiras arrolkdas
Yy con la suficiente resistencia para que se pueda'Quitar de la

mdquina y someterlo & continuacidn al proceso de prensado, im-
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impregnacién quimica, empleo de calor y secado, todo igual a
lo descrito en la patente principal, El hecho de que se trata
de un disco de embrague a base de materias uniformes & inin-
terrumpides, garantiza su mayor resistencla a 1la rofura, mien~
tras en nada se varia su resistencila al desgaaﬁe.

El procedimiento del &rrollado con une miquins adecuada
evita mucha mano de obra,
A N.O T A

El Certificado de Adicién que se solicita para Espafia
y sus Colonlias, debera recaer sobre:"MEITORAS INTRODUCIDAS ®N
RL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL, N2 228.148, concedida en
6 de julio de 1,856, por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
DISCOS O REVESTIMIEBNTOS DE FRICCION PARA PLATOS DE EMBﬁAGUE?,

de acuerdo con las sigulentes,

REIVINDICACIONES

1¢ .~ Mejoras introducidas en el objeto de la patente
principal, ne 229,148, concedida en 6 de jullio de 1.956; por

Un procedimiento de fabricecidn de discos o revestimientos Ae

friceién para platos de embrague, caracterizadas porque el dis
co de embrague se confecciona arrollando hilo de amianto con
alme métdlice alrededor de un corto eje entre dos discos dis-
tanciados cuya distancia representa el grueso del dlsco antes
del prensado,
2¢ ,~ Mejoras introducidas en el objeto de la patente

principal, ne® 220,148, concedida en 6 de julio de 1.956; por -
Un procedimliento de fabricacldén de discos o revestimientos de
fricclién para platos de embrague, sezin reivindicacidédn lé; ca;
racterizadas porque se amplea una méquina bobinadora en la cua#

el hilo pasa constantemente desde una o varias bobinas al eje
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arrollador que con los discos limitadores de @istancis forma
el mismo molde para el tratamiento pbsterior.

| 3¢ ,~ MeJoras introducidas en el objJeto de la patente
principal, ne 229,148, concedida en 6 de julio de 1,956, por
Un procedimiento de fabricacidn de discos o revesfimientos de
fricecién para platos de embrague, segin las reivindicaciones
antériores, caracterizado porque el hilo de amianto, a medida
de su paso de laa bobinas de almacenacimiento al molde; se Im~
pregne o ae recubre con grafito;'polvo de amlanto y resinsas
fenolices, y ademéds negro de humo y caucho virgen psra lograr
mayor flexibilided. .

4¢ ,-"METORAS iNTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
PRINGIPAL, Ne 220,148, concedida en 6 de julio de 1,956, por
"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION ﬁ% DISCOS O REVESTIMIENTOS
DE FRICCION PARA PLATOS DE EMBRAGUE",

Segin queda substancialmente descrito en la presente me-
moria que consta de cuatro pdginas escritas a méquiﬁé por una
éola de sus caras, &compafiada de unt hoja de dibujos.

Medrid, 235 de noviembre de 1,957,
FRANCISCO MONTORO GIL,
P.P.

FRANCISCO G




MA ‘RQD , 23 NWW 1957
PR

FE AN ;Q{;Q‘QA’}“
/




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



