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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C l b N  

por DISÍ años

en España, a favor de Don jesús LETONA ARRIETA, de 

nacionalidad española, domiciliado en MONDRAGGN -  

(Guipúzcoa ) ca lle  Magdalena ne 16-3s, por: 

"PROCEDIMIENTO DE FABRICAClbN DE DEPOSITOS METALI 

COS OLASICADORE3".

# # # # ^ #

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

La actual patente de introducción se rale ció 

na conforme su anunciado indica eon la  fabricación  

de deposites utilizados para contener materias, er 

tícu los u objetos de forma que permitan su ordena­

do almacena je según una clasificación  prevista en** 

coda caso, con mires a obtener, señalados beneficios 

en particular para trabajos en cadena. M^s en par
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t icu la r , e l invento hace referencia conc re tenante 

a un piocedimiento de fabricación de depósitos que 

dán por resultado la  creación de un nuevo tipo de 

recipiente o depósito que rea liza  la fusión pare -  

le  que específicemente h3 sido eoneebido con una -  

seguridad y una eficiencia máxima..

Entre los propósitos que mediante e l actual -  

invento se persiguen figur^an:

Crear un nuevo tipo de depósito monopieza cons 

traído en su totalidad a p a rtir  de chapa metálica -  

proveer la  posibilidad de construir dichos'depósi—  

tos perfeccionados mediante una sola pieza y produ 

c ir  sobre esta pieza ciertas dobleces y plegados -  

para constituir mediante sencillas operaciones de- 

mecdnizado un depósito que es muy resistente; dotar 

a dicho depósito de dos testeros sensiblemente in­

clinados que convergen sobre la  base o fondo del -  

recinto formándose dos bocas de salida a modo de -  

rampa o tolva que fac ilitan  la estación de los pro 

ductos o piezas en e lla  depositadas; producir so -  

bre el borde superior y en ambos lados del depósi­

to, un' doble desviación que forma un sector hori­

zontal creándose un doble asiento para permitir -  

la reciproco superposición de lo s  depósitos forman 

do columna a modo de estanterías; dotar a coda uno 

de lo s depósitos de lo s  medios mecánicos necesarios 

para permitir lo. inmovilización de dichos depósi—  

tos a l feria?'r columna?, evitando de esta manera -  

que puedan caerse o volear su contenido; producir- 

sobre dichos depósitos en proximidad de sus extre-
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mos unos o r ific io s  p^rn in sta la r unas asas especia

le s  que articu lando librem ente se extienden de -  

ledo i., ludo áel recinto, cu y s  asas permiten sus 

pender y transportar fácilm ente los cajones; cons 

t itu ir  depósitos de la s  caioctarieticí s y pí.rd — 

los  fin es que se indican, mejorados en sus carac­

t e r ís t ic a s  de diseño, organización y montaje, con 

le  importante ventaja de que pueden constru irse 

y montarse con fr c ilid ; d lo  que asegure le  obten­

ción de una manufactura relativam ente r conárnica.

Otros detalles que se relacionan con los be 

neficios y con H  economía del invento, se irán po 

niendo de manifiesto en e l  transcurso de esta memo 

r ía .

De confcnnidbd con mu. c racteristica del in­

vento se estimó como conveniente construir depósi­

tos clasificadores que debido a su especial dise­

ño y organización pueden superponerse formando co­

lumnas con objeto de obtener a l  almacenaje ordena­

do de productos, mercancías, piezas A otros obje—  

tos.

Según otro deta lle  del propio invento se es­

timó conveniente obtener dichos depósitos a partir  

de una sola*chapa metálica, si bien fecultativamen 

te podrán fabricarse en más de una pieza, coinci­

diendo el desarrollo del conjunto con la s  siguien­

tes cam eteristi cas¿

a) une base constituida simultáneamente por -  

el fondo del depósito.
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b) Dos l s tereles que se preyeotan desde le bese en -  

sentido de elevación con sensible divergencia.

o) Dos t esteros que partes de 18 propia b&se —  

y se proyectan en sentido de elevación y también con 

sensible divergencia enlazando con ambos li terales -  

mediante unas pestañas o solapas y asegurando facu l­

tativamente esta unión con puntos de soldadura u -  -  

otros medios mecánicos adecuados.

Se han producido asimismo en el depósito que se 

describe, unas pestañas doblemente desviadas que se- 

ext ienden por todo e l borde superior de los latera­

les  de tal mf nera que en su primer doblez crean un -  

sector horizontal y sufren una nueva desviación ver­

t ic a l que forma el borde superior del recinto. Median 

te esta nueva disposición se asegura que e l borde -  

e boe& del depósito formado presenta una nervadura- 

angular que aumenta considerablemente la  resistencia  

mecánica del conjunto.

Según otro deta lle  d e l propio invento se consi­

deró conveniente dotar a dichos depósitos de los me­

dios mecánicos necesarios para permitir su transpor­

te , bien sea por operación manual o bien utilizando  

transportadores mecánicos. Dichos medios de suspen­

sión están constituidos por dos asas suspendidas en­

tre  los ledos del cajón ástando montadas estas asas- 

sobre sendos o r if ic io s  practicados, las  pestañas ver 

tica les que dichos la tera les poseen, con posibilidad  

de a rticu la r libremente, a f in  de que puedan abatir­

se o elevarse, cuando a s i se deseé.
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Otra característica más del propio invento,pre 

veé que le base o fondo del depósito tenga práctica 

das en sus extremos dos depresiones o rebajos para- 

aumsntar IR resistencia mecánica dal conjunto y s i­

multáneamente permitir la  superposición de d istin—  

tos depósitos de ta l mPnera que las asas acopladas 

en el depósito in fe rio r sujeten e l depósito superior 

inmediato y asi sucesivamente hasta organizar una -  

columna, y en todos lo s  casos entre depósito y óepóc 

sito quedarán dos huecos o bases la te ra les  inclina­

das que coinciden ccn los testeros que permiten es 

traer le s  piezas almacenadas en su in terio r.

Antes de proseguir esta exposición se hace cons 

tar a le s  efectos oportunos que e l Invento tiene co­

mo finalidad esencial la  de fab ricar un nuevo tipo - 

de depósito colector destinado a l almacenaje ordena­

do de distintas materias u objetos, por consiguiente 

la s  características y particularidades de dichos de­

pósitos no quedan exactamente limitadas a los dete—  

l i e  de esta memoria, la  cual por consiguiente debe 

ser considerada desde un punto de vista ilu strativo  

más bien que desde un punto de vista restric tivo .

Con objeto de fa c i l i t a r  cuanto sea posible la -  

compresión del procedimiento de fabrlc  ción que aquí 

se describen, se adjunte a esta memoria un juego de 

dibujos que representan de manera un tanto esquemá­

tica! y ton. solo por vio de ejemplo, los detalles mas

característicos del invento.

En estos dibujos se emplean marcas de referen-



6 -
.-f

5 .-

10.-

15.-

30.-

25 .-

238732
cías semejantes para indicar le s  distintas piezas y 

partes de les  misnes que se corresponden en les dis 

tintas figuras representadas.

gn los dibujos:

La figure la corresponde a l desarrollo de un -  

depósito, perfeccionado según el invento, habiéndo­

se representado únicamente la  mitad del conjunto con 

objeto de sim plificar los dibujos. Es de observar- 

q&e se ha marcado con linee de trazos y - x -  la s  l i —  

neos de doblez y asimismo esta figura aparece enlaza 

da con la  siguiente para demostrar la coincidencia -  

de la  p lan tilla  con la s  distintas partes del depósi­

to después de organizado.

La figura 2& corresponde a una vista en eleva—  

ción de un depósito monopieza construido a p a rtir  de 

chape metálica y que conforme antes se indica, la  re 

lación mecánica de la s  lineas o puntos de unión pue­

de asegurarse medíante soldadura o bien utilizando -  

otro sistema adecuado.

La figura 3&. muestra, igualmente en elevación 

su depósito sena jante a l  representado en les figuras  

precedentes, e l ser observado desde uno de sus teste  

tos.

L& figure 4& corresponde a una vista en perspec 

tiva de un cajón o depósito metálico construido de -  

conformidad con la s  normas que aquí se recomiendan.

L& figura 5* corresponde a dos vistas convenció

nalmeote seccionadas, que representan la  superpsición 

de una pluralidad de depósito siendo de observar, que
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en los ejemplos expuestos se prevée la posibilidad de­

que dichos depósitos estén constituidos totalmente a -  

partir de chape metálica o bien mediante una armadura 

cubriendo las  paredes que - s í  interese con telas meta 

l ic a , chapa perforada o disposición sim ilar.

Coman tando estos dibujos, se hace la solaración 

de que mediante ai número -1 -  so señala le base y fon 

do del depósito que en e l c so representado es de píen 

ta rectangular, cuyos 1= dos de menor longitud, están -  

enlazados con l^s sectores -2 - y -3 - que constituiran- 

los testeros a l organizar e l depósito, con el numero- 

-4— se señalan lo s sectores que han de formar los la ­

dos, los cuales enlazan los testeros -2 - y -3 - para —  

cerrar e l depósito.

El numero -5 - indica la pesteña superior doblemen 

te desviada producida en los la tera les —4—, la  cual 3e 

bido a su dobla desviación formo un pequeño sector —  

horizontal -6 - (figura  4&) poro constituir los oslen—  

tos pora superponer los cajones y formar columnas.

I,os números —y— u —8— indio-n unos o r ific io s  pr-c 

tiendas sobra la  pestaño vertica l —5— en los que son -  

recibidos lo s  pivotes o extremos de los oses da suspen_ 

sión -9 - v -10- dispuestas en proximidad a los extre­

mos del cajóng
Los números-H- y -12- (figu ras 2&, 4& y 5&) indi 

can unos rebajos paralelos producidos sobre le  b*. se -1- 

del depósito sobre cuyos rebajos, se adaptan les asas 

- 9 -  y - i o -  de ceda cajón in fe rio r, cuando estos se su­

perponen formando columnas,  ̂ f ia  de evitar se ¿noduz-
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oan incorrectos desplazamientos de cajón con respec­

to e l  otro. gL número -13— indica un remate curvili^ 

neo producido en e l borde superior de los testeros.

Los números -14— y -18 - señalan los pivotes o -  

extremos de cada asa sobre los cuales giran, con e l -  

número -16- se indica un cajón sobre e l cu&l se ha -  

dispuesto otro homólogo -17- y a su vez sobre éste -  

existe un tercero -38-, formando todos e llo s  una co­

lumna, Es de observar por esta representación que -  

cada depósito incorporado s la columna, queda rea l—  

mente inmovilizado como consecuencia del encaje de -  

la s  asas -9 - y -10- sobre las depresiones o rebajos- 

-11— y -12- producidos en la baja de cede caja.

Como posible variante de realización, e l inven­

to provee la  posibilidad de constituir los cajones -  

b depósitos mediante una armadura especial cubriendo 

sus lados y facultativamente el fondo con tela metá­

lic a , chapa perforada, madera o bien con otro mate—  

r ia l ,  adecuado por ejemplo conforme se representa.en 

la figura 5& mediante los números -19— 20- y -2 l - .  Es 

tos cestos presentan idénticas características de or 

ganización y montaje que los descritos en los párra­

fos precedentes.

Los números -23- y -24- señalan las aberturas -  

inclinadas que forman en lo s  testeros de ceda cajón, 

cuyas aberturas siempre quedan practicables aún cuan 

do se superpongan distintos cajones.

ge comprende fácilmente que e l objeto que consti 

tuyo e l actual invento proporciona un nuevo tipo de -
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cajones o depósitos de construcción sencilla  y- efec­

tiva pera lo s  fines que se indican, que ppueden ser 

llevados a la práctica con gran fac ilidad  con e l em­

pleo de un mínimo de mano de obra, lo  que asegura su 

posible producción en gran escala dentro de sus menú 

facturas señaladamente económica.

Descrita convenientemente la naturaleza del ac­

tual invento como asimismo le  forma de convertirlo en 

una realidad práctica e industrla lizab le , se hace -  -  

constar a los efectos oportunos que en la presente pa 

tente de introducción será susceptible de intrpducir 

todas aquellas modificaciones de detalle que las c ir ­

cunstancias y la práctica pudieran aconsejar, siempre 

y cuando que con las variantes que se introduzcan no- 

se cambie, a ltere o modifique la  esencielidad del ob­

jeto descrito.

ge hace constar a le s  efectos oportunos que e l -

procedimiento que aquí queda descrito, no se ha prac 

ticado ni dado a conocer en España, se viene practican 

do en BELGICA (Bruselas) por la  firme s .  A. Rsmytole; 

22 Avenue de scheut.

N O T A

Se declaran como de novedad en España, el conte­

nido de las  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a , -  procedimiento de fabricación de depósitos -  

metálicos, c lasificadores, que se caracterizan por —  

estar construidos dichos depósitos a partir de chapa- 
pplaneha metálica, a la  cual se le  dé forma apropia-
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da, ó p lan tilla , de manera que con una sola pieza se 

constituyan todas sus partes, lográndose éstas partes 

mediante dobleces pon la s  lineas correspondientes o -

apropia das.

25.a procedimiento de fabricación de depósitos - 

metálicos c lasificadores, qu.e se caracterizan porque 

en la p lan tilla  obtenida según nota precedente, se -  

han practicado en los lados que formarán los teste­

ros unas pestañas, la s  cuales en la operación de ar­

mado se doblen, para abrazar y encajar los latera les  

exteri ármente, en unión hermético mediante soldadura^

35.- procedimiento de fabricación de depósitos -  

metálicos clasificadores, que se cara eteriza porque -  

en la operación de doblado se tiene en cuenta, e l pro 

dueir unos ehcalonamientos o entrantes, que separan -  

la  base de lo s la te ra les o testeros, entrante esta­

que habrá de servir , pera la  superposición de varios 

elementos en columna con completa seguridad.

45.- grocedimiento de fabricación de depósitos- 

metálicos clasificadores, que se caracterizan porque- 

en la  operación de doblaje de la  chape que los consti 

tuyo se ef-ctúa uní doblez más en la parte superior 

da lo s la te ra le s , doblez ésta, que constituirá el asien 

to, para la  superposición de elementos como se indici­

en la nota precedente, en el caso de que así se deseé.

55.0 procedimiento de fabricación de depósitos 

metálicos c lasificadores, que se caracterizan porque 

una vez efectuado e l doblaje de le pieza se edspte- 

mediante unos orific ios , los latera les de ésta —
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únas ns&s articuladas, practicadas en le s  cueles y- 

unu vez soldédes le s  partes que constituyen e l depó 

sito , queden engl badas en e l y sin posibilidad de 

desmonto, j e, sirviendo o domo s estos oses, como medio 

de de encoje en los entrantes que se producen en la  

base según- reivindicación 3* pare, la superposición 

seguro.

65 .- PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE DEPOSITOS 

METALICOS CLASIFICADORES.

Todo e llo  conforme se describe y reivindico en 

la memoria que antecede, que consta de ONCE hojas es 

critas a máquina por uno sola cara y dibujos que la -  

ilustran .

Madrid, 23 de Noviembre de 1.957
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