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1 gsta invencidn se refiere a conectadores eléc
tricos del tipo que comprende un cuerpo elastdmero qué
tiene dontactos espaciados en superficies del cuerpo, es-
tando interconectados los contactos por parejas o éfqﬁps_
5 mediante trayectos conductores. S
Se ha propuesto hacer tal conectador arrollan
do una bobina de espiras conductoras espaciadas sobre .un

ce

' . ’ . ’ . 1 . .
cuerpo cilindrico de elastomero, uniendo las espiras'eq

LI

posicidn y cortando luego las espiras para separarlas en-—
10 tre si. Se ha propuesto también formar trayectos conduc-

tores anulares en lugares axialmente espaciados alrededor

de un cuerpo tubular elastdmero. Se ha propuesto ademis

formar los trayectos conductores sobre una lamina aislante

flexible y arrollar la limina aislante alrededor de un
15 cuerpo elastbémero.

A . | Generalmente los conectadores del tipo especi
ficado se requieren para uso en espacios confinados, sien-
do un ejemplo tipico en un reloj electrdnico, y como resul
tado son de tamano pequerno con contactos muy préximos. Se
20 experimenta dificultad en fabricar tales conéctadbres de-
bido a la p8queﬁa‘secci6n transversal del cuefpo elastome
ré requerida y a la naturaleza fragil de los trayectos con
ductores, dando por resultado indices de produccién anti-
econdmicos si ha de ésegurarse la calidad funcional del’

25 producto.

La invencidn incluye un conectador del tipo-
especificado y que comprende un cuerpo alargado de mate~
rial aislante elastémero de seccidn transv?rsal general-
mente uniforme y que presenta un par de superficies opues-

30 tas varalelas generalmente planas unidas en un lado por
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—una superficie convexamente curvada, y una pluralidad de

ductores del conectador. Inicialmente, el cuerpo e}asté—

.mero. se comprime elisticamente por deformacidn volumétrica.

= 3 Al
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trayectos conductores espaciados que estin sobre el CUerpo,
compréndiendo cada trayecto una parte de contacto enecgda
una d%flas superficies opuestas del cuerpo y una pagfétﬁue
se extiende entre las partes de contacto alrededor d@jfa
parte de la superfiqie del cuerpo convexamente curvada.

De manera adecuada, los trayectos conduétores

se forman sobre una limina de material aislante elaé%é;§ro
cuando la lamina estad en condicidn plana por técnicaééde
circuito impreso, y se pliega entonces la lamina pare-for-
mar el producto deseado. ;f

Como resultado, los trayectos conductoréb_éo~
bresalen sobre la superficie del cuerpc elastémero‘séééb
el grosor de los trayectos.

En el uso el conectador se intercala de mane~
ra adecuada entre un par de placas de circuito impreso o
substratos que se aplican a las partes ae superficie‘enfrag

tadas, aplicindose contactos previstos en las placas o subg

tratos a una o mas partes de contacto de los trayectos con

N ée generan fuerzas de contacto relativamente altas. Ls-
to es ventajoso para obtener un buen contacto eléctrico cor
baja resistencia de contacto entre el conectador para con-
tactos y los contactos de la placa o substrato. Subsiguien
temente, el material elastbédmero tenderi a relajarse y ex-

truirse o fluir al interior de espacios definidos inicial-
mente entre las superficies generalmente planas del cuerpo
elastémero y las superficies édyacentes de la placa de cir-

cuito o substrato en virtud del grosoxr de los trayectos
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| conductores y el grosor de los contactos o trayectos con-

ductores de las placas o substratos. Como resultado, los

espa01os se llenan progreolvamente con elastémero, y aun—

o

que la fuerza de contacto puede relajarse, se obtleue°wna

b *o e

5 Jjunta amblental alrededor de las caras intermedias Ge “con-

tacto para proteger y mantener el buen contactc eléctrico

inicial. : _ » cevas

2* % e

- En vists de las partes de superllcle genenAl- ;
mente planas del cuerpo elédstomero, las partes de conﬁacto
10 del conectador previstas para aplicarse a contactos geuple
mentarios de una placa o substrato, son alargadas Yy, nu@
den presentar asi Areas de contacto a las placas de quw
cuito o substratos més sustanciales de lo que normalgégfe
seria posible con superficies curvadas de aplicacién;

15 » En una realizacidn mejorada los trayectos
conductores se forman a los haces con la supefficie del
cuerpo elastémero. De manera adecuada,bel material aislan
te elastbmero es de naturaleza termopléstica de tal manera
que se reblandecerd y fluird a ura temperatura por encima
éO de aquélla a la que el conectador eveﬁtual esté previsto
que funcione y por debajo de aguélla temperatura a la cual.
tiéne_lugar la degradacidén de las propiedades elastdmeras
y aislantes. Un material adecuadc es un caucho de poliure
tano termopléstico.

25 Para fabricar la realizacidn mejorada, los
trayectos conductores se forman sobre una lamina del mate-
rial termoplistico elastdmero cuando se encuentra en condi
cidn plana por técnicas de circuito impreso y se pliega
luego la lamina a lé configuracién deseada en un aloja-

30 miento de matriz. El material elastdmero se introduce a
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-1a fuerza en el alojamiento ¥y se calienta, mientras se en~
cuentra a presidn,hasta una temperatura a la cual el mate-

rial elastdmero fluye. Como resultado, el maﬁerialéglgg-

% e
P

G‘!
faya

® A

- <
témero llena los espacios entre trayectos conductoreg,
centes y sigue la configuracién del alojamiento de matriz.

El material elastdmero se ernfria luego hasta

*

una condicidén endurecida antes de que sea retirado dgg:élg
Jjamiento.

Preferiblémente, la limina de material elas-
tomero es delgada para facilitar la flexidn sin impoﬁ@f:
una tensidn excesiva u otro esfuerzo sobre los traye&ﬁéé
conductores, y la léamina se forma alrededor de un cué}pé
de material similar, "al cual se une de manera homoéégéé}
Con este fin, la léimina se coloca en un alojamiento de con-
figuracibén generalmente en U con los trayectos conductores
mirando hacia el alojamiento, y un bloque de material si-
milar se empuja hacia dentro del alojamiento centra la 1la-
nmina para introducir 1é ldmina en el alcjamiento. La léming
y €l bloque de material elastémero se calientan después,
al tiempo que se mantiene la presibdn, hasta que tiene lu-
gar el flujo de elastdmero. E1 cuerpo y 1a_lémina_se fun—
denAentre si y el elastdémero llena todos los huecos dehtro
del alojamiento. Se enfria entonces el elastémeroc hasta ung
condicién endurecida antes de la retirada del conectador
formado desde el alojamiento.

Se describird ahora la invencidén con referen-
cia a los dibujos diagramaticos que se acompaiian, en los
que:

La figura 1 es una vista en perspectiva, a

mayor escala, de una lamina aislante elastdmera que tiene
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1 |_formada en su cara superior una pluralidad de trayectos coﬂ

ductores rectilineos paralelos espaciados:
. b

i
i/

La figura 2 comprende vistas en perspectiva

e ©

2

de etapas sucesivas de fabricacidn a partir de la léhink
9 e o
<5
2e® o

5 de la figura 1;

La figura % comprende secciones transversales

>
fowvse

del conectador en las etapas sucesgivas de fabricacidi’dé 14
figura 2; o

La figura 4 es una vista fragmentaria, par-
10 cialmente en seccidn, de un conectador en uso; ceev

La figura 5 es una vista en seccidn fragméékg
ria por la linea A-A de la figura 4 y que ilustra hﬁésoé;

La figura 6 es una vista fragmentaria'sigﬁiar.
a la figura 5 después de que el meterial elastdmero ha 1lle
15 | nado los huecos;

La figura 7 es una vista en perspectiva frag-
mentaria de una etapa intermedia en la fabricacidén de un
conectador de una forma mejorada;

La figura 8 es una vista en perspectiva frag-
200' mentaria de un conectador después de la terminacidn de lé
etapa de fabricacién de la figura 7, ¥y

La figura g es una seccidn longitudinal frag-
mentaria tomada por la linea 9-9 del conectador de la figu
ra 8.

25 Una lémina a manera de tira 1 de material ais-
lante elastdmero estid formada, como se muestra en la figufa
1, con una pluralidad de trayectos conductores paralelos espa

ciados 2 que se extienden normalmente en direccidn transvert

sal a una superficie de la tira y sobre la misma. Los tra-

20 yectos conductores terminan adecuadamente a corta distancias
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| _de bordes laterales de la tira y, en virtud de su grosor,

gadas 4.

.
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sobresalen sobre la superficie de la tira, y pueden ser,

por ejemplo, de cobre, bronce fosforoso, cobre al berilio,
e eﬁ
: » e
' 2 (3 re
plata, paladio y pueden estar chapeados. b
! 3 o ®0e

bl

Se pliega luego la tira, como se muestrh
en la figura 24 alrededor de una mediana longitudinal,
generalmente en forﬁa de U con los traysctos conductoiés
por fuera para presentar partes-de lamina enfrentadaé,}l
Se unen adecuadamente entre si las partes de lamina E{En
sus superficies adyacentes, como se muestra en la figura
2B, y ésto puede efectuarse, como se muestra en la f;gé}a
%3A, aplicando presidnm a las paftes de lémina enfrentédaé
3 para empujarlas una hacia otra. Mediante el uso'déléiag
témero parcialmente curado o elastémero cue tenga propie-
dades termoplésticas y aplicando calor, mientras se encuen#
en la condicidén de la figura 3, puede conseguirse la uniédn.
Alternativamente, puede emplearse una unidn con adhesivo.

Como se ve en la figura 3B, los trayectos coy

ductores 2 en superficies distantes de las partes de lémi-

na enfrentadas 3 presentan partes de contacto planas alar

En el uso, como se muestra en la figursa 4, se
intercala el conectador entre placas de circuito impresc
5 o miembros de circuito de substrato que estin formados
con trayectos de circuito 6. ILos trayectos de circuito 6
se aplican a las partes de contacto 4 de los trayectos cohu
ductores 2 para interconectar trayectos de circuito 6 en
las placas superior e inferior 5, y se establece presidn

I

de contacto cargando las placas 5 una hacia otra para com-

primir el elastémero 4 entre ellas.

Tra
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plédstico formada en su cara adyacente a la superficie de

-
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Inicialmente, como se muestra en la figura
5, quedan huecos 7 entre la superficie de las partes de 1%

I
mina de elastémero 3 y las caras adyacentes de trayecto de

;”o"ﬂ

circuito de los miembros. de placa de circuito impreso %{

e Yovw

¢ o
» 3 L

¥y quedan huecos 8 entre la superficie de las partes ¢e" ia-
mina de elastbémero 3 y las superficies de las placas 5 en
regiones entre los trayectos de circuito 6. Con el paéb
del tiempo, mientras se mantiene la carga de las pladéé}

5 una hacia otra, el material elastdémero fluye entre l;s
trayectos conductores 2 para llenar los huecos 7 y al.dnte-

rior de los huecos 8, sustancialmente para obturar 1a§7w

T

P

arecas de contacto entre trayectos de circuito 6 y tréygg&os

4> + 8
-

conductores 2. o : e,

Faa A

En la realizacidn mejorads de las figuras
7 a 97 el conectador tiene formados trayectos conductores
que estén a los haces con la superficie del cuerpo de elas-
tbémero.

Como se muestra en la figura 7, durante la
fabricacidén un circuito impreso fféxible de lémina'lo de
forma de tira se coloca longitudinalmente en el canal de url
alojamiento de matriz 11 de seccién en U. Laftira 10 com-

prendé una limina de material aislante elastbémero termo-.

alojamiento con trayectos conductores transversales espa-
ciados longitudinaimente respecté de la tiré. Un bloque a
manera de tira»l2 del mismo material elastdémero se coloca
longitudinalmente en el alojamiento sobre la tira 10 y se
empuja hacia dentro del alojamiento mediante; un pistén 13.

El pistén 1% es de anchura menor que el aslojamiento y es

deslizable en una guia 14 que solapa los lados del aloja-
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miento.

£l material elastdémero dentro del aloja—
mlento se calienta adecuadamente hasta una *emoeratura a
la cualffluye a presidn entre los pistones 13 y el éﬁOgﬁ~
miento 11, como se indica mediante flechas, para lle%é&g
los huecos dentro del alojamiento y se enfria luego hasta
una condicidn endurecida. _ carde

El conectador moldeado puede retirarg éb;n
tonces del alojamiento 11 ¥y tieﬁe la forma mostrada en?la
figura 8. Como se muestra en la figura 9, los trayectos
conductores 15 estin empotrados en el cuerpo elastomSLoﬂ

l'a-

lo, estando a los haces las superficies exteriores de. lds

-

trayectos 15 y el cuerpo 16. Cooatm s

- L 4
-
PR 2 4

En un conectador particular fabricadec de
acuerdo con el método ilustrado en la figura 7, se utilizd|
una lémina de 5 mm de anchura y 0,1 mm de grosor, exten-
diéndose los trayectos conductores a través de la anchura
de 5 mn, y_tenipndo_cgda uno una anchura de 0,1 mm con un
espaciamiento de 0,2 mm entre trayectos. £1 conectador
resultante de acuerdo con la figura é tenia una anchuré

_j una altura enssccién transversal de 2 mm y tenia una lon
gifud.de 20 mm. El elastdémero utilizado era un caucho de
poliuretano termopléstico. Se han encontrado adecuados |
los siguientes materiales:

HI-TUFF de Stevens Corporation, Easthamptoj;

Mass. U.S.A.
TEXIN dé Mobay Corporation, Pittsburgh,
.U.S.A. |
PLATIION de Plate Company de Bonn, Alemania

Occidental.
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Los materiales han sido formados en el szlo
jamiento a temperaturas entre 150 y 2002C y los conectado-

/
res resultantes se han encontrado adecuados para uso opera

>

cional dentro del margen comprendido entre -40 y +80§Ca§

Con el fin de proporcionar conectadoggg;
con un régimen de trabajo mi&s alto, pueden utilizarse mate
riales elastdomeros parcialmente curados tales como cauchos
de silicona. £n este caso, se emplea una parte de nﬁéiéo
preformada 12, configurada para adaptarse al alojamiento,
ya que el material no es moldeable a la manera de un pate-
rial termoplastico, y ademids, una vez que la lamina 7y 21

LR

nicleo se han curado, formaran un cuerpo elastdémero unitari

en una forma final que es permanente. R

“

L3

PR
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Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean ovjeto de esta solicitud dg. Mo~
. delo de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son loseﬁéé se
recogen en las reivindicaciones siguientes: hgﬂ
10 12.~ Un conectador eléctrico que tiene con-
tactos espaciadbs en superficies de un cuerpo_elastémqu,

estando unidos los contactos por trayectos conductores, ta-
4

-

racterizado por un cuerpo alargado de material aislapbes,
Semse

elastémero, de seccidn transversal generalmente uniforme,

15 y que presenta un par de superficies opuestas paralelas

generélmente planas unidas en un lado pbr una superficie
convexamente curvada, y una pluralidad de trayectos con-
ductores espaciados que se encuentran en el cuerpo, com~
prendiendo éada'trayeéto una parte de contacto en cadé uné
'20 de'las sﬁperficies opuestas del cuerpo y una parte que ée
extiende entre las partes de contacto alrededor de ia'parte
‘de~sﬁperficie de cuerpo convexamente curvada.
. 2%,- Un conectador segin la reivindicacién
12, caracterizado porque los trayectos conductores estén
25_ empotrados en el cuerpo elastémerd con las superficies ex-
|teriores de los trayectos a los haces con la superficie del
CuUerpo.

» %32,~ Un conectador segin la reivindicacién

2a, caracterizado porque el cuerpo elastdmero es de mate-

30 rial termopléstico.

16108
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1 | 4a,— Un conectador segin la reivindicacidn

2a, caracterizado porque'el cuerpo elastdémero comprende un
o ~
niicleo termoendurecible que tiene un revestimiento e§tegno

e ]

(- 3
. . < &
de material termopléstico en las superficies opuesta® Fen
. ¢ Yoo
A
5 la superficie convexamente curvada. Saet ok

58, Un conectador eléctrico.

( Tal y como se ha descrito en la Memofi%®"*

que antecede, representado en los dibujos que se acofipaRan

¥y con los fines que se han especificado. mes
10 Esta Memoria consta de once hojas escwifas
an
a maquina por una sola cara. Wy F
LN e
3 *

15 . P.A.

Fernand

Por Poder,
20
25

j
30
|
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