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Son notorics los efectos estéticos notables que pueden
obtenerse con elementos cerémicos usados para el revestimiento
de pisos y de paredes, Sin embargo, tembién son notorios los
inconvenientes que, especialmente cuendo dichos elementos ce-
rémicos esmeltados son usados pere pavimentos, sdn de lamen~
ter. En efecto, el esmelte de teles pavimentos cerdmicos se
desgeste muy répi&aﬁlmte‘, enulando as{ el efecto estético pro-
puesto y haclendo necessria la sustitucidn del pavimento mismo,
Ademés, teles pavimentos son algo resbaladizos, siendo &ste
otro motivo gue se opone & su amplia difusidn.

La presente invencidn remedia los inconvenientes enterior- |
mente mencionedos por cuanto tiliene por objeto unos elementivs

cerfémicos esmaltados superiormente pero muy resistentes al des—

gaste y absolutamente antideslizantes, ya que su superficie es-

meltede presents, incorporades y superficisles, unas particulas

‘de materisles muy duros y que no se funden = las normeles tem~

persturas de tratemiento térmico de las cerdmicas mismes.

Més precisemente, segin la presente invencidn se febri-
cen los elementos cerémicos de unos formatos deseedos cusles—
quierea, por ejemplo formetos, pare mosaico, o formatos regula~
res y baldosines de dimensiones cuglesquiera,que presentan en
su superficie exterior un esmalte normel pero hecho éspero por
mea gran centidad de particulas 0 pequefiocs elementos que son
distribuidos e Incorporados sl esmalte miémo dvr,m‘ce la fafori-
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Las particulas finas pera distribuir sobre la superficile
esmaltada de dichos elementos ceramicos tienen gue ser de ma-
tericies muy duros y teles gque no se fundan a las normales
tempercturas & que 10s olementos de cerdmica son corriente—
mente tratados durante ls cochura y el esmeltado,

Meteriales adecuados pare este fin, por cuanto son duros y
ebrasivos, son por ejemplo el carborundum, los muteriales

silfceos o ebrasiwos tanto netureles como gintéticos, y en

 general cuslquier material que presente les coreacteristicas

enteriorzente citedas y que conscrve les cuslidades mencio—

‘nadas tenbidn despuds de un tratemiento térmico e une tempe-

rature de unos 6002 ¢,

Diches perticulas de meterisles dwros y abrasivos resul-
tan esi distridbuidas de una menera deseede cualquiers, y co-
rrientenente de menere irreguler, en la superficie esmelteds
del elemento, &l que le confieren las deseadas carscter{sticas
mtideslizentes y de resistencia el desgaeste, sin comprometer
los efectos cstéticos obtenibles con elementos cerdmicos es-
mgltaaos usedos pare pavimenios y similares, , ,

El procedimiento pare la fabricacidn de 1los elementos se-
gin la presente invencidn comprende les siguientes operaciones:
los elementos cerdmicos que se quiere obtener son hechos de
meners corriente, con contormos y formas distintas, bien del

tipo para mosaico bien en forma de baldosines de dimensiones

_cuelesquiera, y son sometidos a un esmeltad normsl por el

sistema de cochura tnice -0 ses de cochurs simultdnea del
esmalte y del sopo’r-te 0 bizcocho~ 0 por el sistema de doble.
cochursa, 0 sea de une primere o chure del bizcocho y de una
segunde cochura para el esmelte, En todos los casos, antes

del tretemiento térmico del esmalte, le superficie de dichos
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elementos es sembrade de menera més o menos intensa con gré~
nulos de dimemsiones convenientes y constituidos por el mete-
rigl duro y ebresivo elegido, despuds de 1lo cual se efectua la

cochura en horno, durente la cual las perticules de los gri-

nulos mencionedos no se funden, sino que son incorporsadas gl

esmelte, en cuye superficie ssomen més o menos segin las di-
mensiones de 1os grinulos mismos, confiridndole a la superfi-
cie de dichos elementos cerdmicos ung aspereza gue 1o0s hace
entideslizentes, mientres las carscteristicas de dureze y de
resistencia de las partfcules de dilcho moterigl duro le ase-
guran una noteble duracidn ol esmelte de los elonenios mismos
incluso de someterse éstos 9 epreclables esfv.orzos. de fricecidn,

como es a menudo €l ceso de los pavimentos,

 Segin une vaeriente de este procedimiento, en los elemen—
tos cerémicos de fabricacidn, despuds de le distribucidn de
los grénulos y entes de la éochura, se lea aplice & loa ele-
mentos8 mismos otre peguelis cantldad de esmalte con el fin de.
favorecer la incorporacidn =1 esmslte de les partfcules de
grénulos,

Neturelmente los detalles de construccidn de dichos ele-—
mentos, 1o0s mateariales que los constituyen, sus dimensiones,
sus colores asl como el modo prictico de distribucidn de los
grénulos y los materiales que los constituyen podrdn veriar

segdn ses necegario, sin por ello rebesar los 1imites de la
presente invencidén,
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Los puntos de invencién prepila y nueve que se presentan
pera que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia

por velinte afios, son los siguientes:
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19, Proctdiniento pera le febricacidn de slementos cerd—
micos especlaimcente edecumdos pura pevimentos resistontes al
desgaste ¥ 'antideslizantes, cexicterizado por comprender les
siguientes operaciones: la formecién de los eiementos cardmi-
cog de formé., dimensiones ¥ contoino deseados cualesquiers,la
preperacidn de una de las superficles de dichos elementos pera
el esmaltade, la disiribucidn en dichaes superficies de unos
grénvlos de materisl duro y abrasivo $el que no se funde y con-
serva sus cuslldades & las temperatures de cochure de 1los es—
mdltes, y por fin la cochure en el horno de dichos elementos,
segin tratemientos térmicos en si conocidcs,

Re,— Procedimiento seguin el punto 192, carscterizado por el
hecho de que después de la siembra de grénuvlos en 1lsa superfi-
cie de los elementos cerédmicos en febricacidn se 1es aplica
e éstos, por rociado o simileres, otrs pequena cantidad de es-—
melte, después de 1o cual los elementos mismos son sometidos
el acostumbrade tretamiento térmico pars ls cochura del esmalte.

32,~ Procedimiento segin 1los puntos 12 y 29,caracterizado
por el hecho de gue la siembra de los grénulos de materisgl duro
y ebrasive tiene luger entes de le fmice cochure, segdin el sis—
tema por el cusl con un s0lo tratemiento térmico se obtiene la
cochure tento del soporte o bizcocho, como del esmalte.

49,— Procedimiento segin los puntos 12 y 22, ceracterizad®
por el hecho de que la siembra de 10s grinulos de materisl duro
¥y sbrasivo es reslizade sobre ls supérficie de los elementos
carémicos en elsborscidn, despuds de la cochura del bizcocho
y antes de le cochure del esumeslte,

52,— Procedimiento segin puntos 12, 29, 32 y 42, caracte-
rizado por el hecho de que 1os grénulos de meterial Aduro y

gbrasivo estdn constituidos por cerborundum o por cuslguier ma-—
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115, ~ teriel silfceo o abresivo, natursl o sintéticd y tel gue con-

gervae sus cszrecteristicas f£isices y quimicas inciuso con trata—
zﬁientos a temperstures del orden de 6002 C,

62,~ "PROCEDIMIENTO PAR:A Lé FABRICACION DE ELELENTCS CE~
RANICOS ESPICIALMINTE ADECUaDOS PARA FAVIMELTOS RESISTENTES
120.~ AL DESGASTE Y ANTIDESLIZANTES,t0do tel y conforme se deseri

be en la presente memncris, la cuml conste de 121 1ineas,
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