
AÑO 1-9*7. Expediente núm.
i! 3 8 6 7 7

REGtSTRO DE LA PROMEDAD INDUSIRtAL
PATCMTC M ..... :..̂I . ....! .....T ..... ! ..... H ..... o ......i  o ......K.......

MEMORIA DES CRI PTI VA
qfoe se acompaña a 7a soiicifuJ Je

una PA T E N T E  D E ..... MVHMIOR....... p o ,T < ln t<  .g . , ,  ^  EspaSa

aiavorJe
. MH LCmi M ISL m i............. .............  ......................... ,

--... ...................................... domiciliado en MILAN (I ta lia )  , .......................
calle de...FÈM36 C ^ t ............ ...... . . ....1......................núm..... 36*....

por:
- pMNKHiaMO BARA Ut  *A**W 9?** B* MHHMÙ6 OPMCBOa..

PAYDOB!^8,...^iM H H H lM úanH ! M A B B O n t B M ! Z A R A  

aA S M T

4 2 0 2

Agente Sr D3 PABLOS^



*

1 , / 238 677

Z Z  M O R I A  D E S C R I P T I V A ;

PATENTE BE INVENCION.
P A I S  : ESPAÑA.
DURACION : 80 ANOS.
OBJETO : "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DEaELmSHEOS CERAMICOS ESPECIALMENTE ADB- "CUADOS PARA PAVIMENTOS RESISTENTES AL SISEASTE Y ANTIDESLIZANTES";

A nombre do : DON LUIGI CHISLERI.
Ras id e n te  €n  ̂ MILAN ( I t a l i a ) ,  P ia z z a  C a e te i l e ;  8 8 . 
N ac io n a lid a d  : ITALIANA.

(P . 1 .3 9 5 , A -R ).



29 8 877
, Son n o to r io s  lo s  e fe c to s  e s té t i c o s  n o ta b le s  que pueden 
o b te n e rse  con elem entos cerám icos usados p a r a  e l  re v e s tim ie n to  
de p is o s  y de p a re d e s . S in  embargo, tam bién  son n o to r io s  lo s  
in c o n v e n ie n te s  que, e sp ec ia lm en te  cuando d ich o s elem entos ce— 

5 . -  rém icos esm altados son usados p a ra  pav im en to s, sdn de lamen­
t a r .  En e f e c to ,  e l  esm alte  de t a l e s  pavim entos cerám icos s e  
d e sg a s ta  muy rá p id a m en te , anulando a s í  e l e fe c to  e s té t i c o  p ro ­
puesto  y  haciendo  n e c e s a r ia  l a  s u s t i tu c ió n  d e l pavim ento mismo. 
Además, t a l e s  pavim entos son a lgo  r e s b a la d iz o s ,  siendo  é s te  

10. — o tro  m otivo que s e  opone a  su  am p lia  d i f u s ió n .
La p re s e n te  in v en c ió n  rem ed ia  lo s  in co n v e n ie n te s  a n te r io r ­

mente mencionados por cuanto  t i e n e  por o b je to  unos elem entos 
cerám icos esm altados su p e iio rm e n te  pero muy r e s i s t e n t e s  a l  des­
g a s te  y ab so lu tam en te  a n t id e s l i z a n te s ,  y a  que su  s u p e r f i c i e  e s -  

1 5 . -  m a ltad a  p r e s e n ta ,  in co rp o rad a s  y  s u p e r f i c i a l e s ,  unas p a r t í c u la s  
de m a te r ia le s  muy duros y que no s e  funden a  l a s  norm ales tem­
p e r a tu r a s  de tra ta m ie n to  té rm ic o  de l a s  cerám icas mismas.

Mas p re c isa m e n te , según l a  p re s e n te  in v en c ió n  s e  f a b r i ­
can l o s  e lem en tos cerám icos de unos fo rm ato s deseados c u a le s -  

20. -  q u ie ra , p o r ejem plo fo rm a to s , p a r a  m osaico , o fo rm atos r e g u la ­
r e s  y  b a ld o s in e s  de dim ensiones c u a le s q u ie ra ,q u e  p re s e n ta n  en 
su  s u p e r f i c i e  e x te r io r  un e sm a lte  norm al pero  hecho áspero  p o r 
una g ra n  c a n tid ad  de p a r t í c u l a s  o pequeños elem entos que son 
d i s t r ib u id o s  e in co rp o rad o s  a l  esm alte  mismo d u ran te  l a  f a b r i -  

2 5 .-  c a c iá n .
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Las p a r t í c u l a s  f in a s  p a ra  d i s t r i b u i r  so b re  l a  s u p e r f ic ie  

esm altad a  de d ich o s elem entos cerám icos t ie n e n  que s e r  de ma­
t e r i a l e s  muy duros y t a l e s  que no se  fundan a  l a s  norm ales 
te m p e ra tu ra s  a  que lo s  elem entos de ce rám ica  son c o r r ie n te — 

3 0 .-  mente t r a t a d o s  d u ran te  l a  cochura  y e l  esm altad o .
M a te r ia le s  adecuados p a ra  e s t e  f i n ,  por cuan to  son duros y 
a b ra s iv o s , son p o r  ejem plo e l  carborundum , l o s  m a te r ia le s  
s i l í c e o s  o a b ra s iv o s  ta n to  n a tu r a le s  como s i n t é t i c o s ,  y en 
g e n e ra l c u a lq u ie r  m a te r ia l  que p re s e n te  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  
a n te r io rm e n te  c i ta d a s  y que co n se rv e  l a s  c u a lid a d e s  mencio­
nadas tam bién  después de un tra ta m ie n to  té rm ico  a  una tem pe­
r a t u r a  de unos 6003 C.

D ichas p a r t í c u l a s  de m a te r ia le s  duros y  a b ra s iv o s  r e s u l ­
ta n  a s í  d i s t r ib u id a s  de una m anera deseada  c u a lq u ie ra , y co­
r r ie n te m e n te  de m anera i r r e g u l a r ,  en l a  s u p e r f i c i e  esm altada 
del e lem en to , a l  que l e  c o n f ie re n  l a s  deseadas c a r a c t e r í s t i c a s  
a n t id e s l i z a n te s  y de r e s i s t e n c i a  a l d e s g a s te , s in  comprometer 
lo s  e f e c to s  e s t é t i c o s  o b te n ib le s  con elem entos cerám icos es­
m altados usados p a ra  pavim entos y  s im i la r e s .

EL p ro ced im ien to  p a r a  l a  f a b r ic a c ió n  de lo s  elem entos se ­
gún l a  p re s e n te  in v en c ió n  comprende l a s  s ig u ie n te s  o p e ra c io n es : 
lo s  elem entos cerám icos que s e  q u ie re  o b te n e r  son hechos de 
m anera c o r r i e n t e ,  con co n to rn o s y form as d i s t i n t a s ,  b ie n  del 
t ip o  p a ra  mosaico b im  en form a de b a ld o s in e s  de dim ensiones 
c u a le s q u ie ra , y son som etidos a un esmaltacb normal p o r e l  
s is te m a  de cochura  ú n ic a  —o s e a  de cochura  s im u ltá n e a  de l 
e sm alte  y  d e l so p o r te  o b iz c o c h o -  o p o r e l  s is te m a  de d o b le  
co ch ura , o s e a  de u n a  p rim e ra  co ch u ra  d e l b izcocho  y de una 
segunda cochura  p a ra  e l  e s m a lte . En to d os lo s  c a so s , a n te s  

5 5 .— d e l t ra ta m ie n to  té rm ico  d e l  e sm a lte , l a  s u p e r f ic ie  de d ich o s

3 5 .-

4 0 .-  

45. -

5 0 . -
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elem entos es sem brada de m anera más o menos in te n s a  con g r á -  
n u lo s  de d im ensiones co n v en ie n te s  y c o n s t i tu id o s  p o r e l  m ate­
r i a l  duro y  a b ra s iv o  e le g id o , despuás de lo  cu a l s e  e f e c tú a  l a  
cochura  en h o rn o , d u ra n te  l a  cu a l l a s  p a r t í c u l a s  de lo s  g r á -  

6 0 .-  n u lo s  m encionados no s e  fu n d en , s in o  que son  in co rp o rad a s  a l  
e sm a lte , en cuya s u p e r f i c i e  asoman más o menos según l a s  d i ­
m ensiones de lo s  g ra n u lo s  mismos, c o n f i r ié n d o le  a  l a  s u p e r f i ­
c ie  de d ic h o s  e lem entos cerám icos una a s p e re z a  que lo s  hace 
a n t id e s l i z a n te s ,  m ie n tra s  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de d u reza  y de 

6 5 .-  r e s i s t e n c i a  de l a s  p a r t í c u l a s  de dicho m a te r ia l  duro l e  ase ­
gurar, u na  n o ta b le  d u rac ió n  a l  e sm alte  de l o s  elem entos mismos 
in c lu so  de so m eterse  é s to s  a a p re c ia b le s  e s fu e rz o s  de f r i c c ió n ,  
como es  a  menudo e l  caso de l o s  p av im en to s .

Según una v a r i a n te  de e s t e  p ro ce d im ie n to , en l o s  elem en- 
7 0 .— to s  cerám icos de f a b r ic a c ió n ,  después de l a  d i s t r ib u c ió n  de 

lo s  g ra n u lo s  y a n te s  de l a  co ch u ra , se  l e s  a p l i c a  a  l o a  e le ­
mentos mismos o t r a  pequeña c a n tid a d  de e sm a lte  con e l  f i n  de 
fa v o re c e r  l a  in c o rp o ra c ió n  a l  e sm a lte  de l a s  p a r t í c u l a s  de 
g ra n u lo s .

7 5 .— N atu ra lm en te  lo s  d e t a l l e s  de c o n s tru c c ió n  de d ich o s e le ­
m entos, l o s  m a te r ia le s  que lo s  c o n s t i tu y e n , su s d im ensiones, 
sus c o lo re s  a s i  como e l  modo p rá c t ic o  de d is t r ib u c ió n  de lo s  
g ra n u lo s  y  lo s  m a te r ia le s  que l o s  c o n s t i tu y e n  podrán  v a r ia r  
según s e a  n e c e s a r io ,  s i n  p o r e l lo  r e b a s a r  lo s  l í m i t e s  de l a  

8 0 . -  p re s e n te  in v e n c ió n .
N 0 T A .-

Los p u n to s  de in v en c ió n  p ro p ia  y nueva que se  p re se n ta n  
p a r a  que sean  o b je to  de e s t a  P a te n te  de  Invenc ión  en España 
p o r v e in te  a ñ o s , son lo s  s ig u ie n te s :
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8 5 .-  i s . — P ro ced im ien to  p e r a  l a  f a b r ic a c ió n  de elem entos c e rá -
^  m icos especiaL m cnte adecuados psr*a pav im entos r e s i s t e n t e s  a l  

d e s g a s te  y a n t id e s l i z a n t e s ,  c a ra c te r iz a d o  p o r com prender l a s  
s ig u ie n te s  o p e ra c io n e s : l a  form ación  de l o s  elem entos cerám i­
cos de form a, d im ensiones y  contorno  deseados c u a le s q u ie r a , l a  

9 0 .-  p re p a ra c ió n  de una de l a s  s u p e r f ic ie s  de d ich o s  elem entos p a ra  
e l  esm altad o , l a  d i s t r ib u c ió n  en d ich as s u p e r f ic ie s  de unos 
g ra n u lo s  de m a te r ia l  duro y ab ra s iv o  t a l  que no se  funde y con­
s e rv a  sus c u a lid a d e s  a  l a s  te m p e ra tu ra s  de cochura de l o s  es­
m a lte s , y po r f i n  l a  cochura  en e l horno de d ich o s e lem en tos, 

9 5 . -  según tr a ta m ie n to s  té rm ic o s  en s i  co n o c id o s .
2 3 .— P roced im ien to  según e l punto 13 , c a ra c te r iz a d o  po r e l  

hecho de que después de l a  siem b ra  de g ra n u lo s  en l a  s u p e r f i ­
c ie  de lo s  elem entos cerám icos en f a b r ic a c ió n  se  l e s  a p l ic a  
a  é s to s ,  p o r ro c ia d o  o s im i la r e s ,  o t r a  pequeña c a n t id a d  de e s -  

100. — m a lte , después de l o  c u a l lo s  elem entos mismos son som etidos
a l  acostum brado tra ta m ie n to  té rm ico  p a ra  l a  co ch ura  d e l  e sm a lte .

32. -  P ro ced im ien to  según lo s  pu n to s 12 y  2 3 ,c a ra c te r iz a d o  
po r e l  hecho de que l a  s iem b ra  de l o s  g ra n u lo s  de m a te r ia l  duro 
y  a b ra s iv o  t i e n e  lu g a r  a n te s  de l a  ú n ic a  co ch u ra , según e l  s i s -  

1 0 5 .-  tem a p o r e l  cu a l con un so lo  tra ta m ie n to  té rm ico  s e  o b tie n e  l a  
co ch ura  ta n to  d e l so p o r te  o b izco ch o , como del e sm a lte .

4 2 . -  P ro ced im ien to  según lo s  p u n to s 12 y  23, c a ra c te r iz a d ?  
p o r e l  hecho de que l a  siem bra de l o s  g ra n u lo s  de m a te r ia l  duro 
y a b ra s iv o  es r e a l i z a d a  sob re  l a  s u p e r f ic ie  de l o s  elem entos 

110. -  cerám icos en e la b o ra c ió n , después de l a  co ch u ra  del b izcocho 
y a n te s  de l a  co ch ura  d e l e sm a lte .

5 3 . -  p ro ced im ien to  según p u n to s 13 , 2 a , gs y 42, c a ra c te ­
r iz a d o  p o r e l hecho de que l o s  g ran u lo s  de m a te r ia l  duro y
ab ra s iv o  e s tá n  c o n s t i tu id o s  p o r carborundum o p o r c u a lq u ie r  ma-
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1 1 5 .— t  e r i a l  s i l í c e o  o a b ra s iv o , n a tu t 'a l  o s in té t i c o  y t a l  que con— 

^  se rv a  sue c a i^ a c te r ía t ic a s  f í s i c a s  y qu ím icas in c lu so  con t r a t a ­
m ientos a tem p e ra tu ra s  d e l o rden  de 600 a C.

6 3 .-  "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS CE­
RAMICOS ESPECIALMENTE ADECUADOS PARA FAVRíENTOS RESISTENTES 

IS O .- AL DESGASTE Y ANTIDESLIZANTES" , t . d .  ^  y ^  d e s o r i -
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