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Bl presente invento se refiere a la fabriczcidn de
minio de plomo y especislmente de minio de plomo destimdo
a ser utilizago para la preparacidn de cintwras antioxidan—
teg.

Se han propuesto va procedimientos de prevaracidn de
minic de »lomo por oxidacidn al aire a una temperatura en—
tre 40C y 48C¢ C. de mezclas de Sxidos de plomo de srados
menores de oxidacidn, las cuales se han obtenido en una fa-
se preliminar de la operacidn por frotemiento de fragmentos

sélidos de plomo, por ejemplo, en forms de bolas 6 Cusos. El
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celor desprendido por el frotemiento de estos fragmentos pro-
voce la formecidn de una mezclsa pulverulenta de dxido de plo-
mo (litargirio) y de sub-éxido. Esta mezcle se transporta por
un procedimiento cualquiera & otra parte de la instalacidn
en donde se oxida, como se ha dicho anteriormente, a una tem—
peratura comprendida entre 40C y 4802C,

Este segunda operacidn de oxidacidn es dificil de rea~
lizar ya que la tempereturs debe ser regulade en elle cuida-—
dosamente sl se guiere conseguir una oxidacidn suficientemen-
te répida, sin que sea sin embargo demmsiado viva, y al mismo
tiempo evitar los fendmenos de aglomeracidn que siguen a la
eutooxidacidén de la masa. Estos fendmenos de aglomeracidn, al
favorecer la formacidén de litargiric e incluso de plomo metal
cristalizado, tienen como consecuencia, en efecto, por una par-
te dificultar el progreso de la oxidacidn e impedir la obten-
c¢ién de contenidos elevados en Pboz, por otre parte propor-
cionar productos de un grano demasiado grueso para la prepa-
racién de pinturas de un poder cubriente conveniente.

El presente invento, debido a los trabajos de M. Guy
Bagzalgette, tiene por objeto un procedimiento de fabricacidn
de minio de plomo gue permite evitar estos inconvenientes.

Este procedimiento consiste fundamentalmente en rea-
lizar la oxidaecidn de una mezcla de 6xide y sub-&xido de plo-
mo, obtenida por frotamiente de fragmentos de plomo o por otro
procedimiento cuslquiera, batiendo dicha mezcla en un recin-
to calentado, en el cual se mantiene una atmdsfere oxidante
por medio de uns corriehte de ggs oxidante, teniendo luger
dicho batido en presencia de piezas.trituradoras, cuyo peso,
dimemsiones y meterial constitutivo estdn determinados pera

que permitan asegursar la trituracién de la mezcla de 8xidos
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¥ productes de oxidaecidn de estos dltimos.

El batido de la mszcla de 4xidos y las plezas tritu-
radoras que son, por ejemplo, bolas de acero inoxidable, pue-
de ser permanente o intermitente. 81 fuere necesario se pro-
longa durante el enfriamiento posterior al final de la opera-
cidn o solamente durante el perfocdo de comienzo de este en-—
friamiento.

El gas utilizado para crear la atmdsfera oxidante en
el recinto de batido puede =mer simplemente aire caliente,

¥l procedimiento de acuerdo con el invento permite ope-—
rar en un intervelo amplio y controlado de temperaturas, evi-
tando siempre las aglomeraciones de polvo y congervando en el
producto terminado las calidades de granc deseadas y obteni-
das el principio, Ademds, la oxidacidn lenta de la mezcla de
dxidos de plomo puede controlarse en todo momento y se pusde
obtener finslmente el grado de oxidacidn deseado deteniendo
la transformacidn del producto exactamente en el contenido
de P00, deseado, desde el minimo & la saturacidén tedrica, es
decir més del 34%,

De este modo, por ejemplo, se puede obtener z volun-~
tad minio del 27% para la febricacidén de cristales y esmal-
tes, del 1%i para la fabricacidn de acumuladores, de 31,5%
pare la produccidn de pinturas que utilizan el minio llama-
do "non setting", y de 33,5 a 34% también para formar minio
1llamado "super disperseado',

Bl procedimiento de acuerdo con el presente invento
puede llevarse a cabo ventajosamente conjuntamente con el
procediniento de extraccidn y clasificacidn de materiales
resados que ha sido objeto de la patente francesa n® 1,010,313
del 3 de febrero de 1.950.
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El invento tiene también por objeto un dispositivo
Para realizer el procedimiento antes definido, dispositivo
que cors ta de un horno provisto de sistemas para asegurar
la circulacidén de un gas oxidante caliente y que contenga
bolag para la trituracidn, estando dicho horno dispuesto pa-—
ra permitir la remocidn de su contenido. A este efecto, e&te
horno puede ser convenientemente un horno rotativo.

Un ejemplo de instalacidn que comprende un horno se-

mejante se déscribe & continuacidn haciendo referencic &l &i-
bujo adjunto que representa esta instalacidn en una formas es-
quemdtica.

Tal como estéd representada, la instalacidén compren—
de un ventilador 1 dispuesto para transporitar la mezcla ini-
cial de éxldos, que procede por ejemplo de un molino, no repre-
sentado, hacia un separador 2 que asegura la separacidn de es-
ta mezcla del aire con el que habia sido transportado. El se-
parador 2 estéd seguido de un silo de almacenaje 3 cerrado en

su parte inferior por una compuerta 4 interpuestd en un con-

ducto de sglida 5 que desemboca en un horno giratorio cilin-

drico 6, de eje horizontal, que contiene bolasg 7 de acero
inoxidable, cuyo peso total representa el TO# de la mezcla
de &xidos que constituye una carga del horno. Los conductos
de entrada 8 y de salida 9 permiten asegurar en el horno 6
le circulacidn de una corriente de aire caliente, estando
prevista una doble envoltura 10 parae la calefaccidn d el horno.
Gracias & la accidn de las bolas durante la rotacidn
del horno 6 se destruye la formacidn de aglomeraciones quse
podrian producirse fortultamente, y los éxidos se mantienen
en contacto Iintimo con el aire, asegurando asi un buen pro-
greso de la oxidacién y la obtencidn de un granc final conve-

niente.
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Antes de sacer el polvo de minio asi obtenido se pue-
de dejar enfriar este polvo de minio en el horno manteniendo
la rotacidn de éste y prosiguiendo por tanto la accibén de las
bolas hasta que se alcance una temperatura suficientemente
baja para que no pueda temerse ninguna otra aglomeracidn,

Los ejemplos siguientes dan a conocer los resultados

que pueden obtenerse procediendo de acuerdo con el invento:

Ejemplo 1.~ En un horno cilindrico rotatorio de 2 m de did-
metro y 3 m de lergo, que contiene 5 t de bolas de acero inoxi-
dable con un didmetro gue va de 20 a 70 mm, se introdujeron
8 t de una mezcle pulverulenta de dxidos de plomo que compren-
de dlrededor del T70% de sub-6xido y 30% de litargirio. E1l hor-
no se calenté & 4508 por su doble envoltura y durante su rota-
cién estaba atravesado por una corriente de aire calentada a
unos 4002 C, con un gasto de 200 litros por segundo. La opera-
cidn dqurd unas 24 horas al cabo de las cuales se obtuvo un
producto que tenfa la composicidn siguiente (andlisis Véritas
segun norma’Afnor T 31004):

Bidxido de plomo (expresado en PY0,), 33,45%;

Minio reel (PbOpe2 PbO), 95,95%;

Litargirio no convertido, 3,95%;

Anh{drido carbdénico, nadaj

Colorantes orgénicos, nadaj

Contenido en agua, 0,02%;

Parte soluble en agua, 0,07%.

Ejemplo 2.— En las mismas condiciones que en el ejemplo pre-

cedente y utilizando el mismo tonelaje se ha obtenido en
guince horas unproducto que tiene la composicidn siguiente:

Bidxido de plomo: (expresado en PbOz), 25,5%3
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Minio real 73,10%;

Litargirio no convertido, 26,80%;
Anhidrico carbdnico, nadaj
Colorantes orgénicos, nada;
Contenido en ague 0,02%;

Parte soluble en agua 0,07%.

EL tnico factor que actia sobre el grado de oxidacidn
es la duracidn de la operacidn,

En estos dos ejemplos, d espués de parar la celefaccidn
se continud la agitacién durente dos horas manteniendo siem=~
pre un circuito de oxidacidn de aire a temperatura ambiente.
Ia temperature de la masa descendid entonces a 802C. y se co-

menzé la extraccidn.

N O T A

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero no es-—
tablecida, practicade ni divulgada en Espafia, que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Introduccidn, por
DIEZ afios, son los siguilentes:

12,.-Un procedimiento perfeccionado de fabricacidn de
minio de plomo gue consiste fundamentelmente en efectuar la
oxidacidén de una mezcla de 8xido y de sub-48xido de plomo,
obtenida por frotamiento de fragmentqs de plomo o por cual-—
quier otro procedimiento, agitando dicha mezcla en un recin-
to calentado en el cual se mantiene una atmbésfera oxidante,
mediante una corriente de gas oxidante, henlendo lugar dicha

agitaciédn en presencia de piezas trituradoras cuyo peso, di-
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mensiones y materia constitutivos estén determinados para per-

mitir asegurer la trituracidén de la mezcla de Sxidos y produc-

tos de oxidacidn de estos (ltimos,

22 .- Un procedimiento segin se reivindica en el punto
1, caracterizado porgue la agitacidn de la mezcla de éxidos ¥y
de piezas trituradoras es perganente 0 internitente,

32,- Un procedimiento seglin se reivindice en cualguiera
de los puntos anteriores, caracterizado porgue esta agltacidn
se continda durante todo o parte del periocdo de enfriamiento
posterior al final de la operacidn,

42 .~ Un procedimiento segin se reivindica en cualquie~
ra de los puntos anteriores, caiacterizado porgue la corrien-
te de gas oxidante es una corriente de aire caliente.

52.~ Un procedimiento perfeccionado de fabricacidn de
minio de plomo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria gue antecede,
representado en el dlbujo que se acompaiia, y para los fines
gque se han especificado,

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a méquina

por una sola de sus carag,

Madrid, . 1 MAH 1958
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