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P A T E N T E  D E  I N V E N C I Ó N  

por  VEINTE cñ3S

en España, e fo.vor de D. Luis TELIA PUIG, de nació

nulidad esp' ñ c l ' ,  residente en Barcelona , 'c /  yo rd i .

ne 237, por:

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE TAPACUBOS".

M E MO R I  A D E S C R I  P T I  V A

BÍL presente invente- se r - f í e r e  en ganar: 1 ,

la fabrico ción de los conjuntos denomincdts ccmun

manto tapacubos, de apl icac ión a-.. ^rc les equipos de

rodo d ora s do los v-shiculrs autoen:,víl--s y s in i l - r o s

y mós as j- r t i cu la r  incluya una s mojur-s en 1 ocios

trucelón de dio hos conjuntes que- dan per resultado

lo  ero-, ci ón de un nuevo t ipo  da tupOCUb;os que cusí

pie  en exce lentes  condi cienes lo. siisicn pero lo  que



especi ficear-n te han sido cencebldes.

De ccnf-ormiás-d con un dota 11c m 

vento so crnoicoró como conveniente
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ojor de del in- 

ce-nstitu.tr di —

ch-'S conjuntes a buso de tres únicas picaos, cuya.s- 

cRrcctcristiccs se definen a continuación, Estes -  

piezas sen les siguientes:

a) pieza do retención pare el conjunte.

b) Plato de cobertura r t p'-cubes proptom-nte

dicho.

c) Terminal que sujeta- la pica*, c pl' to de co­

bertura.

La pieza de retención, e-t& pletina de material 

y grueso adecuado, debí do en forcé* de ^U") cuyos 

tramos sufren un! desvia.cien proyectándose en senti­

dos diemet raímente opuestos par-a forma r  des alas si­

métricas horizontales. El sector de unión de estís  

alas ofrece Id importante característica de contar -  

con un bhehón o casquillos producidos sobre el propio 

material, cuyo buchón se encuentra interiormente ros 

cado para rec ib ir  y retener por igual medie de ajus­

te a una pieza da retención y el terminal indicado se 

sitúa a l  plato que forma el ta n-cubas, reteniéndolo 

convenientemrnte.

El disco 3 plato tapacubos, está integrado por 

una st)la pir-z-a discoída-.l fabricada preferentemente en 

material plástico mediente el correspondiente proceso 

de moldeo por fundición inyectada, prensando u otro, 

estando aumente da la resistench mecanice, de este dím 

co mediente una pluralidad de enta l la s  y/o nerva dura a,
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concéntricas. Esta misma pioze tiene producido un en 

iPdo control por e l  que se introduce e l vastago rosca 

do de la pieza torminí. 1 & f in  de enlazar con ln p ie­

za de retención que previamente se encuentra sujeto

a la rueda por adaptación sobre los  ssp- rrogos de la  

m&.ngu eta.
Entre la  pieza de retención adaptada a los espái 

rragos de la mengue te y entre e l  terminal exterior- 

queda retenido y fijado e l plato o disco de p lástico  

qua queda comentado.

El terminal que sujeta, e l  plato está forrado per 

una pieza de chapa estampado con un& de sus caras en 

depresión que se r danta sobre un abultamiento central 

p r 'c t ic :  do- en e l  disce de pie st i ce.

Dicho pieza terminal est-r- constituida a partir-  

de dos a le s u orejetas que se "proyectan en sentidos 

diámetroImente opuestos y constituyen los asideros o 

salientes par& fa c i l i t a r  e l  mont' je del terminal. Bs 

to misma pieza tiene solidarizado en su cara in ter ior 

y en su centro un espárrago roscado que es e l  que de 

termine e l  montaje y retención de todo e l  conjunto - 

sobre la mangueta.

pn& idea más clara, del objeto que constituye 

e l presente invente la proporciona l e  descripción si_ 

guíente al comentar la lamina de dibujos que  ̂ est- 

memoria se neempaHa. En estos dibujos se represen­

tan los deta lles  más característicos del invento 93 

a l  hacer referencia a un posible caso de realización 

práctica.
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EP los dibujos:

figura 1* corresponde a une vista  en eleva 

ción, con sección por un pUno v e r t ica l  de un tapa 

cubos organizado de conformidad con las normes que 

el invento recomienda.

^  figura 8* corresponde e une vista la te ra l 

de la pieza .de retención, siendo de observar e l cas 

qu illo  o buchón obtenido o producido sobre este ole 
ze.

La. figura 3& muestra lo  misma pieza de retan 

clon de 1& figura g& el sor observado en planta.

La íigura 4* muestra e l  mismo conjunto de la 

figura 1& a i ser observado en planta.

La figura 5* corresponde a la pieza terminal, 

que retiene e l  plano.

Comentando estos dibujos se hace lis ado ra__

cion de que mediante e l  número -1- se indica la - 

pieza termina 1 de sujección obtenida a base de - 

chapa troquáA"da. posee dos orejetas o crestas que 

se proyectan en sentidos dicmetralmente opuestos 

y que en flgur* 5& se señalan con lo s  números
-g -  y -3 -.

EL número -4- señala un abultamiento produ­

cido sobre la  propia pieza de retención -1- en - 

cuya cara concave se sd-ja un abultamiente del - 

disco de material p lástico .

El número -5- señala un espárrago roscado - 

so lidari s do con la pieza, de retención —1— û- —

sirve para sujetar al disco tapacubos
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El número —6— seHSie le  pieza de sustente-clon 

del conjunto la cu 'l esto óonstituida por une ple­

tina doblada de manera que foime las alas -7- y-8- 

que & su vez sufren una desviación en sentido d ie- 

metrelmente opuesto formen do las alas -9- y -10-.

El número —11— indica un buchón roscado obte­

nido del propio m aterial en e l  sector -5- da la -  

piezasustentsción del conjunto. Los extremos des­

viados -9- y -10- de la pieza -6- t ic n o iproduci­

dos dos o r i f ic io s  -12- y -13- mediante los cuales 

esta pieza puede quedar retenida a los espárragos 

de la mangúete. El numero —14— indica e l disco — 

que constituye e l tapacubos propiamente dicho cuyo 

disco presenta une depresión central -15- sobre - 

la que se adapte le. pieza que la sujeta -4 -.

se comprender^ fácilmente, que e l procedíiien 

to de fabricación a que esta patente se re f ie re ,  -  

proporcionan la señalada ventaja de un conjunto de 

tapacubos integrado por tres únicas piezas que se 

construyen y monten con gran fa c il idad , con e l em­

pleo de un mínimo de mono de obre lo  que asegure - 

la  obtención de una manufactura muy economice.

, El hecho de constitu ir e l disco que forma el 

tapacubos y embelecador p 'rs ruedas de vehícuAos- 

a pa rtir  de un? solo pieza de material p lástico, 

asegura una mejor estética  y presentación de estos 

d-1 so osi t iv os como asimismo una importante &i- -plifi^ 

cación en e l  montaje del conjunto.

Descrita convenientemente ls  naturaleza del -
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actuei invento como asimismo le  forme de llevar lo  a 

efecto convirtiéndolo en une reoligad práctico e in 

dustriabilizable, se he ce c ns t^ ra  los efectos --por 

tunos, que descrito y representedo en el transcurso 

de este memoria y en 1-s dibujos que a la misa: se - 

a compe Son, se encuentren sujetos a muy amplias varia 

cienes y modificaciones do detalle , siempre el* ró es 

te , que son les modificaciones que se aportan no se 

cambíe, altere o modifique la esencialtda d del procs 

dimiento de fabricación que aquí queden descritos.

N O T A

Sa declaren c*m<*. de novedad y propiedad en gspa 

Ha e l  contenido d-e l.-s siguientes;

R E I V I N D I C A C I O N E S

ia .0  procedimiento dea fabricación de tapacubos

según les  cufies este se organiza -mediante una prima 

ra. pieza de retención,constituida, en pletina metáli­

ca, tentend- pr. c t ic ' dos simé trícame ote en un de ble 

par de ángulos rectos, iniciándose desde e l centro - 

una superfic ie  horizontal en la cual se ha producido 

un o r i f i c io  interiormente roscado; elevándose luego 

en dos tramos ve r t ica le s ,  del que parten alas hori­

zontales en sentidos opuestos, habiéndose efectuando en 

estas alas unos cal. dos para adaptar esta pletina ge 

ratone ion a. los espárragos f i j o s  en los cuales se — 

efectúan e l acoplo y sustentación del plato de la — 
ruede.

23.- procedimiento de fabricación de tapacubos 

según los cufies mediante la pieza de retención cita



dichado se instala, la  pieza tapacubos propi'-me nt

comprimiéndole contra dicha retención en disco t e r  

minal merced a un juego de engarce, que atravesando 

terminal y tapacubos, re sen y enea ja en e l  buchón —

roscado instar do en la  parte central ge lo pieza - 

de retención.

3&.- pRocedimionto de fabricación de tapacubos 

según les cuales al tapacubos así in s ta r  do este, cons 

t itu ido  esencialmente mediente un disco de material 

p lástico  con sección sinusoide, dicho disco tiene - 

practicados circularmente una serie de nervaduras - 

o *. nt' l ío s  concéntricos que aumenta su resistencia- 

mecánica y que se completan mediante un o r i f i c i o  - 

efectuando en su parte central pare e l  paso del*jue 

ge de sujección.

4&.* procedimiento de febrlc- ción de tapacubos 

según lAs cu-les se culmina la sustentación anterior 

mente, mediante una pieza metálica troquelada en for 

ms discoidal, con un alojamiento o ce.j,: perifér ica  - 

que recibe y encaja un regrue semiento del tupo cubos 

propiam entd icho. Partiendo de esta pieza y en ex** 

tremos diametralmcnte opuestos unas orejetas para fa 

c i l i t  r  su manejo, constituyéndose esisiiB.mC' y en su— 

parte central un o r i f i c io  que comporte solidariamente 

un vastago roscad? que constituye e l  juego de engar­

ce anteriormente descrito.

5 * .-  Procedimiento de fabricación de tapacubos.

Todo c l l : conforme se describe y reivindica en 

la memorf que antecede,, que conste de OCHO hojas -
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escritas a máquina por una sola de sus caras y dibu­

jos que la ilustren.
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