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* MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidbn se contrae; con—
forme indice su enunciado, & un procedimiento de unién de
chapas por "puntos de cruzt', o sea un procedimiento que
elude el empleo de tornillos, remaches, u otros elementos

mecénicos de UNidn, = = = = = = = = - = - = = - = -~ = -

En las industrias que se dedican al trabajo de cha=-
pas metélicas se precise frecuentemente el mantener unidas
dos chapas durante las diverssas operaclones de su menufac=-
turecidn, como son su cortado, embutido, tsladrado, etce
No obstante, esta unién debe ser tal gque fécilmente pue-
da deshacerse una vez se hayean efectuedo las operaciones
éonjuntas gue debian reslizerse. Las uniones & base de tor-
nillos, remaches u otros elementos mecénicos de unién no
den el resultado apetecido, pues, sl bien son fécilmente
desmontables los tornillos, en camblo gon engorrosos de
colocar; ¥y con los remaches ocurre lo contrario, son f£é~

ciles de colocar y diffciles de quitare = = = = = = = = = =

Se han utilizaedo tembién procedimientos a base de
soldadure por puntos, el cual es muy répido y eficiente;
pero tiene el inconverniente de que produce uns unién defi-
nitive siendo posteriormente muy dificultosa su desunién,
tanto que es preciso cortar la chape slrededor del punto
de 80148dUrae = ~ = = = = = = " .- - - e - - .. e — - -

Como es condicidén indispensable que la unién pueda
ser fécilmente desmontable, no excluyendo la posibilidad
o conveniencila de que sea en ciertos casos definitiva; se

he temido que recurrir a oiros medios, resultando el més
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Como ya es conocido por las personas técnices del ramo,
la embuticién consiste en un modelado por compresién indi-
recta, reslizado por medio de un esfuerzo de compresién lle-
vado a cabo sobre lae chepas a través de une ranure., Esta
fuerza de compresidn produce en las paredes de le ramre
una compresidn de reaccidn, que en unién de la traccidn ra-

dial originada por le fuerze primaria, da luger & la defor-

Naturalmente se comprende gque por el mero hecho de em=
butir conjuntamente dos planchas no se consigue la unién
de les mismas, puesto que queden unidas solemente por adhe-
rencia; sino que se hace preclso dar una forme determinads
a diche deformacidn, y en consecuencia & los elementos gue

la originan como son la matriz y la contramatrize - - = - =

Para consegulr una unidn que cumpla con todos los re-
guisitos expuestos haste aqul se ha ideado una disposicidn
de embuticién que da luger e una deformacidn en cruz de cug~ |
tro brazos izuales, con lo cual la ortogonalidad de sus le-~

dos asegure la unién en todas las direccionesSe = = = - - -

Segiin 1la solucidn propuesta en el pérrafo enterior
le presente Patente de Introduccién se caracteriza por cop
prender en combinacién las siguientes etapas: superposicién
de las chapas a unir; colocacidén relastiva de las chapas pa-
re la exacta colocacién de los puntos de unién; colocacidn
del punto determinado de las chepas entre la matriz y la

contremetriz; comp;esién de la matriz contra las chapas;
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éeformacién simulténea de-las dos chapas ente ia compre=
gién normel a ellas; traccién radiasl en las chapa.s; ori—
glnade como resultado de la compresién normel; fluencia

del meterial de las chapas, edapténdose en el huelgo exis~

tente entre la matriz y la contrametriz; expansién del ma-

terial por rozemiento con la ariste sgaliente de la contra-—
matriz, adapténdose a la zona entrente; deformacidn defi-

nitive del meteriel y fin de la carrera matrizadora; cambio
de sentido de la carrera matrizedora; extraccidén de las dos
chapas, embutides en la contramatriz, por traccidn segln el
eje de simetria de esta dltima; apertura de las piezas que

forman le contramatriz ante el esfuerzo de traccién comuni-
cado & las chapag; y finalmente, cierre de las piezss de la

contramatriz quedando muevamente en posicidn de trabajo. — -

Tembién se caracteriza esta Patente por los puntos que
en sucesivos phrrefos se irédn detellando. Aesi ocurre con la
unidén de las dos chapas, que tiene luger por une operacidn
de embuticién conjunte mediante un juego de metriz y contre-
matriz cuyos extremos de acoplemiento mituo presenten res—

pectivanente unos selientes y unas renmuras en forma de cruze

Le matriz ejerce un esfuerzo de compresién verticel
gue da origen & un esfuerzo de tracciébn radial determinen-

te de la deformacidn por fluencia del materigl,. = ~ = = - =

La unidn de las chapas se efectfia gracias a la ex-
pansidn que experimenta el materisl al ser comprimido en~

tre la matriz ¥y una ariste saliente de la contrametrize = -

Las dos chapas quedan unidas de tal manere en el "pun

to en cruz® que une de ellas envuelve a la otra de forma que



85

90

95

100

105

110

Como se produce une expansidn del materiel en el

interior de la contramatriz, ésta debe ser desmontable ©

mévil, pere poder extraer las chapas, — - - - - ----

Pare facilitar la comprensién de las ideas prece-
dentes, dando & conocer al nismo tiempo diversas necesi-
dades de orden constructivo, se describe seguidamente une
forma de realizacidén de le presente invencidn, debiendo
interpretarse como desprovista de todo alecance limitativo
respecto a la amplitud de la proteccidn legal que se so~
1icita; dado que su fin es primordialmente ilustrafivo‘

Se toman dos o més chapas que se deseen unir para
faciliter su manejo durante las posteriores operaciones
de su manufactura y se superponen, colocando uns con rela-~
cién a otra, segin sean las necesidedes de manufacturacidén

¥y marcando la situacidn exacte de los puntos en donde debe

Ya en las condiciones del pérrafo anterior se co-
locan las chapas, por los puntos determinados anteriormen—
te, entre le metriz y la contrematriz, situades &stas, res—
pectivamente, en las places mévil y fija de una prensa.
Accionada le prensa, la plecae metrizadore descenderd com-

primiendo las chapas contra las ramuras de la contramatriz.

Antes de continuar se procederd & describir un jue-
go de matriz y contramatriz, que realizaria este trabajo
de embuticidn seglin los requisitos apuntados en pérrafos

anteriores, Como se ha indicedo anteriormente, la deforma-
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oidn, consiguiente a la embuticidén congjunta de Las chapas,
115 ¢ debe adoptar la forma en relieve 0 bajorelieve de una cruz
de brazos igusles, y por lo tanto el extremo activo de la
metriz dispondré de unos salientes en forma de cruz y le
contrametriz dispondréd de unas ramras de igual forma que

coincidirén con 1los salientes de 1a matrize = = = = = = =

120 Aclarado este extremo del juego de'matrices; 8se
proseguiré con la descripcién precedente. La compresién
normal que sufren las chapas de lugar a una deformacién
simulténea de les mismas, originada por la accidn conjunta
de dicha compresidén normel de la matriz o esfuerzo primario,

125 de la compresidn de reaccién producidé en las paredes de la
remira y de una traccién radial, originadas estes dos dlti-
mas por el esfuerzo primario, La fluencie del material
de las chapas permite esta deformacidn, edepténdose este

en el huelgo existente entre la maetriz y la contrametriz. -

130 Aqui surge una diferenciacién, pues, segln sea la
disposicién de este huelgo, la unidn serd fécilmente des-
unible, o definitiva. La razén de ello estriba en que si
el huelgo entre una cara lateral de los salientes de la
matriz y uns care lateral de las ranuras de la contrama-

135 triz, es de anchura constante, tanto en el borde de la ra-
mure como en su fondo, las dos chapes guedarén paralelas
e las caras laterales del saliente y la ramira, dando lu-
gar a una deformacibn que, segin un plano transversel a
una ramura, serd en forma de "U" con éngulos rectos en su

140 base, con lo cual solo se consigue una unidén apte para
evitar el deslizemiento de una chapa con otra, pero no su

unidén pare soportar esfuerzos que tiendan a separarlas;
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¥a que solo se unen por adherencia. Por lo tanfo cusndo se
¢ quiera tener una ﬁnién més sélida, deberd disponerse la

145 ‘contramatriz en forme tal gue le seccidn seghn un plano
transversal & la ramura sea aproximadamente en cola de
milano, con lo cusl la chapa superior quedari envuelta ¥y
encerrada en la chapa inferior. Este resultado se conse~
guird disponiendo la ramra en forma tal que la distan-~

150 cia entre sus bordes sea menor gue la d;stancia entre sus
caras laterales de la base. Con esta disposicidn al embutir
las chapas, la inferior por rozamiento con el horde o aris-
ta saliente de la ranura se expansiona adapténdose a la
pared de la contramatriz, de forma que adoptard un perfil

155 de cola de milano, tento més acentusdo cuento sea el per-
fil de la contramatriz, consiguiéndose con ello gue, se-
gin sea este perfil, serd més o menos fhcil la separacidn

de las planchas,. = = =~ = = = = = = & = = 0 = = = = = = =

Una vez deformedas las planchas de la matriz fine~

160 lize su carrera, e inmedistamente cambia de sentido, dejan—
do a las chapas empotradas en la contramatriz ya que por
tener las caras de sus salientes rectas no queda trabada

en el "punto en cruz® obtenido, = = =~ - = - - - —— .- - -

A contimiscidn deben extraerse las chapas empotradas
165 en la contramatriz, que por su forma de cola de milano,
segin los cuatro brazos de la cruz, no permite extraerlas,
Este probleme se resuelve mediante la construccién de unse
contrametriz desmontable formada por unas plezas que, al
ejercer una traccidn sobre las chapas segfin el eje de si~
170 metrisa de la contramatriz, se abren dejando libre & las
chepas, mientras que al sufrir un esfuerzo de compresidn

permenecen cerradas. Para facilitar el trabajo a la contimae,
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se ha provisto a dicha contramatriz de un dispositivo elée-
tico que une vez se han extrafdo las chepas, esutométicamen-

te se cierra quedando nuevamente en posicidn de trabajo.-

Habiendo efectuado la descripcidn que precede, de-
be hacerse constar que en la realizacién prictica de esta
Patente de Introduccidn por 10 efios, podrén eplicarse to-
das las varientes de detslle que la experiencia y la préc-
tica puedan asconsejar, en cusnto a fases operativas y tra-
tamientos’adicionales, uso de aparatos, tratasmientos pre-
peratorios de las chepas, tratamientos adicionsles de lasg
mismes, y deméds circunstencies de orden accesorio, siempre
que con ello no se desvirtde su esencislidad, que es la .
gue Se resume y concreta en la primere de las reivindica-
clones que siguen, ya see considerade aislaedsmente, ya see
considerade Jjunto con une o varias de las reivindicaclones

restantes en sus combinaciones técnicamente posiblese - — =~
N O T A

Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para

todo el territorio espafiol y sus colonias las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento de unidén de chapas por “"puntos '
en cruz®, caracterizado por coumprender en combinaciédn las
sigulentes etapas: superposiciédn de las chapas a unir;
colocacidn relativa de las chapas pars la exacta coloca-
cidén de los puntos de unidnj colocacién del punto determi=-
nadoc de las chapas entre la matriz y la contramatriz; com=-
presidn de la metriz contra las chapas; deformacién simul-

ténea de lasg dos chapas ente la compresidn normel & ellas;



¢raccién radial en las chapas originade como- resultadorde

le compresidén normel; fluencia del materiel de las chapas,

adapténdose en el huelgo existente entre la matriz y la

contramatriz; expansién del maeterisl por rozamiento con

205 la arista seliente de la contramatriz, adaptdndose a la
zone entrante; deformscidn definitiva del materiel y fin
de la carrera metrizadora; cambio de sentido de la carrera
matrizadora; extraccidn de las dos chapas, embutidas en
le contrematriz, por traccidn segin el eje de simetria

210 de esta Ultime; apertura de las piezas que forman la
contramatriz ante el esfuerzo de traccidn comunicado a las
chapas; y finalmente, cierre de las piezas de la contra-

matriz quedendo nuevamente en posicidn de trabajoe = = = -

28.- Procedimiento de unidn de chapas por "pun-

215% tos en cruz", segin la feivindicacién anterior, caracteri-
zado porque la unidn de las dos chapas tiene luger por uns
operacibn de embuticidn conjunta medisnte un jueéo de ma-~
triz y contramatriz cuyos extremos de acoplamiento mituo

presentan efectivamente unos ssglientes y unas renuras en

220 forma Ge CruZy= = = = = = = ~ = ¢ - "t - .. - - - -

38.~ Procedimiento de unidn de chapas por "pun=-
tos en cruz", segln la reivindicacidn 1, caracterizado
porque la matriz ejerce un esfuerzo de compresidn vertical
que da origen & un esfuerzo de traccidén radisl determi-~

225 nente de la deformacibn por fluencia del meteriale = - - =

48%,- Procedimiento de unidn de chapas por "pun-
tos en cruz®, sezin la reivindicacidn 1, caracterizado
porgque lawunién de las chapas se efectia gracias a la ex-
pensién que experimenta el material sl ser comprimido en-

230 tre la matriz y una arista saliente de la contrematriz.-
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58,~ Procedimiento de unidn de chapasfporﬂhpﬁntos
en cruz", segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque
las dos chapas qQuedan unldas de tal manera en el "punto
en cruz! que une de ellas envuelve & la otra de forma que
cade una presentan aristas céncavas y convexas, lo cual no

permiteseparear une de otraes = =~ = - = = = = - - - - - - -

62.- Procedimiento de unién de chapas por “puntos
en cruz', ségﬁn'la reivindicacién 1, caracterizado porgque
como se produce une expensidn del materiel en el interior
de la contrametriz, ésta debe ser desmontable o mévil pars

poder extraer las Chap@Se = = — = = = = « = = = - = - = =

78.- WPROCEDIMIENTO DE UNION DE CHAPAS POR "PUN~-
POS EN CRUZM. = = = = = = = — = = = = = = = = = = = _ - = =

Todo ello segiin se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de dlez hojas foliadas y me-

canografiadas por una sole de SusS CATES = = = = = = = = =

BARCELONA, - 8 KOV. 1857
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