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La presente memaria descriptiva tiene como fin la declaracibn
del objeto sobre el cual ha de recaer el privilegio de explbtacién industriazl
¥ comercial exclusivo en el territorio nacional de un Modelo de Utilidad de
acuerdo con la vigente legislacion sobre Propiedad Industrial, que como;el_énun—
ciado indica se trata de"BOLSITA-ESTUCHE PERFECCIONADA", |

La preésente invencién ,se refiere a las bolsitas, soéﬁgsﬁgs—
tuches; Saquitos u otros productos andlogos, utilizaaos para la corregp;ﬁﬁgncia
0 la expedicidén de impresos, muestrés, o bien para la proteccién de objetos

de cualquier tipo, A

Las bolsitas-estuches como las citadas son perfectamembe ono-
ez

{cildas, Todas ellas comportan dos paredes rectangulares reunidas por tres de sus

lados, mientras que, a lo largo del cuarte lado, una de estas paredes coméorta

& o

una prolongacion oue desborda a la otra pared y que constituye una tapa “dbati-
ble de ciurre,

Estas bolsitas-estuches pueden fabricarse unitariamente. En
este casu; una de 1as paredes comporta normalmente, en los tres lados destina-
tlos a s&r cerrados, unas prélﬁngaciﬁnes abatibles; dué se pliegan y enanlan
sobre la cara externa de la otra pared;

Se hace asimismo posible el fabricar estas bolsitas-—estuci::
en forma continua. En la actualidad se utilizan dos soluciones, La primera so0-
lucion consiste en superponer dos bandas de papel, una de las cuales, mas ar-—
cha gue la otra, desborda a esta Gltima, de manera que constituye las tapas
abatibles de cierre, mientras que los bordes opuestos de las dos bandas =2stén
en coincidencia., Las dos bandas se encolan una sobre la otra: de una parte,

a 1o largo de sus bordes en coincidehcia, y, Por otra parte, a lo largo de ban-|
das trangversales distanciadas a intervalos regulares; practicéndose una lines

de .perforaciones desgajables, gue transcurre a lo largo del eje longitudinal

de cada una de las citadas bandas transversales, £En el ensamblado de bolsitas- |

estuche asi obtenido,estas Gltimas se hallan dipuestas transversalmente. Lla

otra solucidén consiste en aplicar correlativamente, sobre una banda continua

3
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de papel destinada a constituir una de las caras y la tapa abatible de cada

uha de las bolsitas—&stuche, una série de hojas régularmenté espaéiadas y des—
tinadas respectivamente a donstituir la otra cara de cada una de las bolsitas- |
gstuche, De esta forma se obtiene un ensamblado de bolsitas-estuche diépuestas
longitudinalomente, es decir, cuyas aberturas son perpendiculares al eje ion—

gitudinal del citado ensamblado,

Pl

En estas fabricacionss en continuo, las bolsitas-estlcHe se
diferencian de las obtenidas por la 80lugibn de fabricacién unitario antes mer-
cionado, por el hecho de que las dos paredes son de la misma anchura y. egtén

encoladas bordé contra borde, a 1o largo de tres de sus cantos, Evidefjtemente

® 3

las bolsitas-estuche de estas caracteristicas (sin plegado), pueden ejecutarse
asimismo unitariamente, par encolado del tipo de borde contra borde de’iés tres
lados, Con una disposicibn de este tipo, sea la fabricacitn unitariaﬂb“éﬁ%ti
nua, cada bolsita-estuche puede comportar eventualmente un talén sobresaliente
sujeto a una u otra de 155 paredes, Asimismo, la tapa'abatible puede comportar
en prdibhgacidn, una hoja plegadiza o etiguétas desgajables. Resulta asimismo
posible due wrid al ménos de las paredes Sompdrte ur Pecorte obturado por una
ventand vitrificada; o bien due esté constituida complentamerte por un materia]
trynsparente (par ejemplo, pslicula transparente de poliester 0 de polipropi-—
leno, o una pelicula de hidrato de celulosa ).

La presente invencidn se refiere a bolsitas—estuche de ur ti-
po similar, pero que presentan una estructura diferente en cuanto a la Torma-
cibn de su abertura de rellenado, a la gue se puede denominar "entrada".

En lo expuesto a continuacidn se denominaréd anchura de la hol
sita=estuche (y por tanto, de cada una de las paredes) a la dimensidn paralela
a la linea de plegado de la tapa abatible: hacigndo abstraccidn de un desbor-
damiento lateral eventual de una u otra de las paredes que constituyan una
banda de contrecl o un talén lateral, Asimismo, se denominara altura Gtil =
la distancia que separa a la entrada con respecto al fonfo de la bolsita—esztu—

che,
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Jde 1a primera pared,

De acuerdo con la invenciéﬁ, una primera pared comporta,
para formar la entrada de la bolsita-estuche, un corte o incisién transversal
gue se extiende por casi toda su anchura; y la segunda, cuya altura_es:SUbérior :
a la altura Gtil dé la bolsita-estuche, esté aplicada correlativamentefgpﬁ;e
la primera, por encolado a lo largo de sus costados laterales, ési como a lo
largo dé una linea transversal que corresponde al fondo de la bolsita~asteche

G ,,G'

y a lo largo de una 1inea transversal situada por encima del corte o incisién

. Preferentemente el encolado transversal situadd’bnﬁ=en—
cima del citado corte o incisi6n de la primera pared, ocupa toda la subg%ﬁicie
comprendida entre esta incisién y sl borde extremo de aguélla de las pareues cu-
ya altura a partir del fondo es la més pequeria, e

Si ha de preverse un tal6n, éste puede estar inéihi&o e
una u otra de las dos paredes, por debajo de la linea transversal de encolado
del fondo de la bolsita-estuche, i
La 1fnea de plegado de la tapa abatible puede conFundirsé

gon 8l corte o intisitn de 1la priméra paréd, y en este caso, la tapa abatible
de clierre presenta un espascr doble, abla largo de una parte al menos de su al-
tura; pero la citada linea de plegado puede estar tambilén situada por encima o
por debajo de este corte o incisiébn,

Evidentemente, en forma ya conocida, para permitir gl se-d
llado ulterior de cada bolsita—estuche, cada tapa abatible estd provista de un
trazo de autoadhesivo recubierto con una banda de proteccifn, o de un adhesivo
neutralizado reactivable (engomado, por ejemplo), o bien de franjas de autope-—
gado destinadas a cooperar con franjas de autopegado dispuestas simétricamerte
con especto a la linea de plegado de la citada tapa abatible. En el caso
que la linea de plegado de la tapa abatible se halle situada por encima de
la linea de incision que forma 1la entrada, resulta wventajoso prever dos

lineas sellado,'situadas respectivamente a una parte y a otra de la citada 1i=-

nea de corte o incisi6n, En todos los casos, es evidente que los productos
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~de sellado son sustentados par la cara externa de una misma pared, lo que fa-

cilita la preparaci6n en maquina tipografica cuando estos productos estén cons
tituidos por impregnaciénes conjugadas (Franjas de autopegado, por ejg&blb).
No hay ninguna dificultad en prever una ﬁr6150-+
gacidn de la tapa abatible que constituya una hoja plegadiza o unas etiguetas
desgajables, Er el caso que la tapa abatible presente un espesor do%?§°%31o
largo de toda su altura, estsa prolongacién puede formar parte de una y/o otra
de las paredes [duénﬂb esta prolongacién se ha previsto en las dos paredqs,

ella pueds constituir dos hajas plegadizas desgajables distintas, o bien una

-

sola hoja plegadiza si las dos prolongaciones estén reunidas por encoisde)

Esta nueva estructura de bolsita-estuche ‘prgsen-

ta un cierto nGmero de ventajas importantes. ’ = 0

e &0

°

En primer lugar, cuando las bolsitas—estuche dis-—
puestas longitudinalmente en ensamblado continuo se destinan a pasar por una
impresora répida, era frecuerite hasta ahora la aparicién de incidentes Provo-
cados por el desgarramiento de la entrada de cada bolsita—éstuche, Con las
bolsitas-estushe de acuerde 60h 1la irvencién; se hace F&eil solucionar estos
incomvenientes: previendo para la entrada urias incisiones "no reventadasz", o
decir, cortes o incisiones cuyos labios permanenecen enla-ados entre si por
puntos espaciados,

Cuando una de las paredes estd constituida por
una pelicula transparente, serd la segunda pared la gue asume esta formz, 1o

oue conlleva una doble ventaja. Por una parte, en el caso mds frecuente de se-—

llado por banda o franjas de autopegado, no hay que aplicar ninguna impregno-

{cibn de autopegado en la sustancia transparente, la cual, por lo gener-l, pre-

senta una afinidad muy baja frente una impregnacién como la citada. Por ntra’

parte, si la bolsita~estuche ha de pasar por una impresora, y como las impre—
i

soras serén recibidas evidentemente por la cara exterior de la pared no treng—

parente, se evita el contacto siempre perjudicial de los 6rganos de la impre-

sora con los productos de sellado, dado gue estos Gltimos se hallan situados
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precisamente sabre la céra que recibe la impresidn,
Sin embargo, la principal ventaja aportada por esta nue-—
va configuracién reé:=ide en la facilidad de la fabricacién én continuo dg“ééas
bolsitas—estuche con méquinas comvencionales, para obtener ersamtilados .cortinuos
en los gue las bolsitas-estidhe pueden éstar dispuestas transversalmente (linea
de plegado de la tapa abatible, paraleld al sentido de avance del ensa@@}é@o),
o bien léngitudinalmente. En este Gltimo caso, las bolsitas-estuche seehézaan
dispueétas én una o virias "columnés" (generalmente dos per pasaje por una im-—
presora de marcado en Y), B ‘ P

J Para fabricar un ensamblado "transversal®, basté;ééé S
perponer dos bandas éohtihués, reunidas por trazos de encolado transye?a;}és re

gularmente espaciados y por dos trazos de encolado longitudinales que se eytien

&

den por los bordes de una al menos de las dos bardas, mientras que una dé‘las
bandas recibe, antes de su ensamblado, una alineacifn de cartes o incisiones
interrumpidas dispuesta entre los trazos de encolado longitudinales, paralela—
mente a estos Gltimos; extendiéndose cada ﬁno de los citados cortes o.incisin-
res da 1o largo de sersiblemente toda la distarcia que Sépéra dos trazos de en-
tsolado transversales sucesivosy y de manera gue, por toda la anchura de 1a Dare
da més encha, se halle practicada una 1finea de perforaclornes desgajables o de
inicializado de ruptura, al nivel del eje de cada uno de los citados trazos de
encolado transversales,

A la salida de 1a'méquina, el ensamblado se pliega en zig
zag a lo largo de estas lineas transversales que separan dos bolsitas—estuche s;
cesivas,
Una preparacién de este tipo puede ejecutar sin dificul—
tad en las méquinas clasicas de preparado, las cuales comportan puestos de impre
sién, puestos de encolado, puestos de ‘perforacién y puestos de recortado (un2
al menos de las bandas estd habitualmente provista, a lo largo de sus bordes

laterales de perforaciones de arrastre destinadas a cooperar con 1os elementos

de arrastre de la mAquina de preparacién y, mas tarde, con los elementos de
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atrastre de una mdquind impresora u otra miguina de tratamieiitu),

Se pueden adoptar todas las disposiciones a las que se ha
aludido previamente, Dos bandds de la misma anchura, permitiran obtenen-ﬁoisi-
tas—estuche simples y cuyas tapas abatibles presentaran un espesor dobie £n
toda la altura de las bolsitas. Si una de las bandas es mds ancha que la otra
aguella puedé sobresalir lateralmente por un costado y formar en cada §ﬁ§er
1as bolsitas-estuche un talén(preferentemente desgajable gracias a una'liéea
{de perfaraciones ), pudiendo timbién, por el otro costado, formar una prolonga=

ci6n de la tapa abatible, que puede constituir una hoja plegadiza desgajabie

.Jgfacias a una linea longitudinal de perforaciones, o bien etiguetas deégéjébles
iinterrumpidas de perforaciones, Una de las bandés puede estar bhecha dequi%a—
erial transparente, y, en este caso, los cortes‘o incisiones estan practicados
n la otra banda, la cual incluye, asihismo,los eventuales talones y la;“b}olog
rgaciones eventuales de las tapas abatibles.

Para fabricar un ensamblado "longitudinal" de bolsitas—estu-—
he, resulta posiblé, asimismo, ensambladr dos bandas continuas, En este caso:
= lds dos bardas contiruds sor de ura énchura seénsiblemente
igual (excerito en el ¢&so de gue se prevea una banda lateral que llegus hasta
gina pared );

- en una de las bandas se hallan practicados los cortes intez-
frrumpidos, gue se extienden transverslamente al nivel o por debajo de cada una
de las lineas de plegado de las tapas abatibles, y a lo largo de una longitud
nue es inferior a la dimensidn correspondiente de la bolsita-estuche conside~
.rada;

~ los erncolados longitudinales estdn realizados a lo largo de
fcada uno de los bordes laterales de las bandas y, cuando se han previsto varias
falineaciones de bolsitas—estuche una al lado de la otra, a una parte y a otra
de las lineas longitudinales de perforaciones desgajables destinadas a la szpa-

racion ultc: ior de las bolsitas—estuche adyecentes de una misma hoja, plegadi-

lza del plegado en zigzag; y, ror Gltimo,
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- los encolados transversales estén realizados en préc-
ticaménte toda la superficié de lgs zonas de las dos bandas que corresponde a
las tapas abatibles de las bolsitas-estuche, y a lo largo de las lineas trans-
versales que corrBSpohdén a los fondos de las bdlsitas;estuche. -

Cuando la tapa ab#Eible comporta‘una prolongacién que
forma una hoja plegadiza o uria serie de etiquetas desgajables, las ZUTﬁg de les
dos bandas gue corresponden a esta prolongacién pueden ester encoiadag éuﬁ;.Asg
Mismé, Guando en ceda bolsite=estuche se halla practicado un talén en el lado
opuesto de la tapa abatible, las zonas de ambas béndas;-cﬁrrespondienbes»é=este
taiﬁn pueden estar encoladas o no, Si estas zonéds no estéan encoladas, %gfypnta_
jos0 el prevery en una al menos de las bandas, uma linea de'perforaciapgs; des-
gajables, en la cabeza del citedo tal6n, al objeto de facilitar 1a el%wi;écibn
manual de esta zona de la banda considerada, con vistas a no Dbstaculizgf:ia in
troduccibn ulterior eventual del taltn restante en una mdquina de lectura; pero
se puede, también, prever el arranque de esta zona en el momentq de la indidua-—
1izacibn de las hojas plegadizas del ensamblado, por ruptura, Para esto basta
son gue una de las bandas reciba perforaciones de ininieiizado de rqptura a lo
iarge de cads linea de debilifamiento bara el plegado €&n zigzag; y aque en la
otra banda, esta inicializacién de ruptura corresponda a la cabeza del talén,
La zona arrancada de esta forma, permanece solidaria a la tapa abatible de 1la
bolsita-estuche siguiente, y puede constituir para esta bolsita uma hoja plega-
diza o unas etiguetas desgajables que prolongan la cifada tapa abatible, in
esta Gltima disposicién constructiva, las superficies de las dos bandas se uti-

lizan integralmente, sin pérdida, a excepcidn del doble espesor de la tapa aba—

Cuando la bolsita-estuche no comporta ni taldn, ni prolor

gacién de la tapa abatible, resulta evidente gue los encolados transversales

!:espectivos, de pie y de cabeza de dos bolsitas-estuche sucesivos se tocarén

1 uno con el otro; es decir, que estos encolados estarén constituidos por un

trazo ancho de cola que solapa la linea de plegado en zigzag que separa las dos
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versales interrumpidas, sea una banda de material transparente,

{ce posible prever otro modo de fabricaci6n de un ensamblado de bolsita-estuche

-9 =

bolsitas-estuche consideradas, formando, asi, por un lado el encolado de fondo
de la primera de las citadas bolsitas-estuche, y por el otro lado, el encolado
de los dos espesores de la tapa abatible de la bolsita-estuche siguienté;‘j
Evidentemente, una al menos de las dos bandas pUedeﬁequi
parse, antes del ensambladd, de ventanillas transparentes. Sin embargo, la colo
cacién de vertanillas vitrificadas ralentiza generalmente la cadencia ;éﬂéﬁodug
ciér, Por esta razén, cuando se hace necesario asegurar la visualizacifin del -
conténido de la b0151ta~estuche (este es el caso, por ejemplo, de las bolsitas—
estuche para trabajos Fotogréficos), una variante de ejecucitn de la i;&;;;lon

prevé gue la banda en la que se ensambla la que comporta las inclslones tﬁans-

Cuando las bolsitas-estuche comportan un talén 9,{5} mis
mo tiempo, una de las bandas &s de material transparente, es evidente gue, en
cada bolsita-estuche, la parte de esta banda gue corresponda al taldn debera
eliminarse las mas de las veces, pues, incluso si los dos espesores del talén
88tar encolados &1 uno contra el 6tro, una de las caras del tal6n se hace inser:
vible, salvo tinta especial, para recihir una impresién; Akora bien, muy a menu
do un taldr de este tipo esté destinado a recibir en una de sus caras y en el
momento del paso por una impresora, una serie de datos que se explotardn mas
tarde por lectura 6ptica o magnética, y, generalmente, el aparato de lectura im
prime entonces resultados sobre la cara opuesta,

Para evitar la eliminacifn manual del falso talon, se ha
dispuestas longitudinalmente, Este modo de fabricacién evita las pérdidas de e
terial, es ligeramente menos répido que el precedente y se utilizara, sobre to-
do, cuando una de las paredes es de material transparente; pero habra de enten—
lderse que se le puede utilizar en todos los casos, cualesquiera que sean los ma ‘
teriales constitutivos de las dos paredes, cada vez que una de las paredes com—
porte cun relacibn a la otra, una parte sobresaliente, al menos, que cunstituya

o bien un tal6n, o bien una prolongacion de la tapa abatible.




10

15

20

25

30

uha 1cngitud infericr a la dimensibn correspondiente de las bolsitas-estuche.

{sitas-estuche adyacentes de una misma hoja plegadiza del ensamblado,

-10-

En este Gltimo modo de realizaci6n préctica, la pared de
las bolsitas-estuche que se prolongue por un talén y/o pdr una hoja plegadiza
solidaria de la tapa abatible,; #st& constituida por una banda continua pfdgista
de perfaraciones laterales de arrastre, En la méquina de preparaciotn, édemés de
las imprésiones, dé las 1lfneas de inicializacién del plegado y de las lineas de
perforaciones desgajables habltuales, eésta banda recibe cortes o 1ncls:ﬁneq ire
terrumpidos, gue se prolongan transversdlmente, y practicados al nivel o g;r de
bajo dé ocada una de las 1ineas de plegado de las tapas abatibles, a lo largo de
Sobre esta banda 38 unen carrelativamente y por encolado, unas hojas secelbna-
das en una banda que Se desarrolla desde una bobina, Esta segunda banda pngsen—
ta una anchura igual a la de la primera, a excepcifn de las zonas margindles de
perforaciones de arrastre, y las hojasrque recubren las incisiones intefrbﬁpi—
das transversales, se hallan regularmehte espaciadas. Cada hoja tiene una altu—
ra supgrior a la altura utll de una bolsita-estuche; estd encolada a lo largo d§
8us cuatro bordes sobre la primera banda, con uno de los bordes transversales
&n coincidensia con la cabeza te€l talén dé la bolsita=éstuche correspondiente;
¥y, cuando se han prévisto varias alineééimﬁes de astuches uma al lado de la otr{
la hoja esté& asimismo encolada a una parte y a otra de las lineas longitudina=—

les de perforaciones desgajables destinadas a la separaci6n ulterior de las bol

Para mayor comprensitn del presente invento, en el plano
adjunto hacemos una representaciotn esduemética de su utilizacidn, no siendo en
absoluto limitativa y susceptible por ello de las modificaciones accesarias gue
no alteren las caracteristicas esenciéles.

La figura 1 muestra, una al lado de la otra, las dos pa-—
redes de una bolsita-estuche de acuerdo con la invencitn,

La figura 2 representa, a titulo de ejemplo, un ensambla
do segdn la invencitn, de bolsitas—estuche ordinarias dispuestas longitudinal-

mente,
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 Yvercién estd constitufda por el ensamblado de dos paredes: una primera pared

lotil de 1a bolsita-estuche, es decir, a la distancia que separa al fondpftd) de

{talén en cada pared, y una hoja plegadiza (7) en cada pared (en este Ultimo ca=-

- 11 -

La figura 3 ilustra una variante dé acuerdo con la in-

vencién, de bolsitas-estuche para trabajos fotograficos,

La figura 4 es un ensamblado contifitd en el que las bol'

sitas—estuche se hallan dispuéstas transversalments,
La figura 5 ilustra otro modo de realizacién de bolsitas

c

QE: Iy
° G

¢ o
<]
Te

estuche para trabajos fotograficos de acuerdo con la invencion,
" En la figura 1, una bolsita-estuche de scuerdo con la in

(1) y una segunda pared (2), La pared (1) comporta, formando el orificjbude la

bolsita-estuche, un corte 6 incisiédn transversal (3) que se extiende péglqési

la totalidad de su anchura; La altura de la pared (2) es superior a léﬂéléura

la bolsita-estuche con respecto al arificio (3). En el sjemplo representado, la
pared (2) esté superpuesta carrelativamente a la pared (1) par encolado de sus
cuatro costados, gracias a un recuadro de cola (5), de modo que el borde infe-
rior (2a) de la citada pared llegue a aplicarse sobre la linea (4) que marca en
la pared (1) el forko de la bolsita=estuche, Sin embargé,‘prefeféntementég el
sostado superior del recuadrc (5) es mds amplio que 108 restantes costadds, paw
ra que la parte de la pared (2) que desborda hacia arriba a la incision (3), es
té encolada sobre (1) en toda su superficie.

En el ejemplo representado, la bolsita-estuche es una
bolsita para trabajos fotograficos (este tipo de bolsitas-estuche se describirés
con mayor detalle en lo que sigue) y comporta, asociada a la tapa abatible, Qna
hoja plegadiza (7)>— dividida en dos etiquetas (7a)y (7b) - desgajable a lo
largo de una linea de perfaraciones (8), y, en el lado opuesto a la tapa abati-
ble, un talén (6) desgajable a 1o largo de una linea de perforaciones (4) que -
marca el fondo de la bolsita—-estuche. En este ejemplo, el talétn (6) y la hoja
plegadiza (7) son solidarios a la pared (1); pero, evidentemente, el tal6n (6)

por ejemplo, podria ser solidario a la pared (2). Asimismo, podria existir un

-




] so la tapa abatible presentarfda un doble espésar a lo largo de toda su altura),
En la mayoria de los casos, ld linea de plegads de la t#

pa abatible de la bolsita-—estuche se confunde con el corte o incisidn tré;;ver- '

sal interrumpido (3), pero esta linea de plégado puede estar también situada

5 par encima de la citade incisién, en (9) por ejemplo; y la altura de la pared

(2) puede limitarse a la distancia que separa las lineas (4) y (9), sié%%éﬁen—

tonces, la tapa abatible de simple espéScr; en toda su altura,

En tanto que la pared (2) no alcance la parte superior
de la tapa abatible «indidada aqui por la linea de perforaciones (8)—,j;iigle~
10 .gadd de la tapa abatible hari aﬁérecer; a 1lo largo de su borde, una zoﬁé{més o
' menos alta de la cara posterior de la ﬁared (1), Esta disposicién pueﬁé‘sﬁr ven
tajdsa cuando la pared (2) es de material pléstico transparente, pues en Este
caso, esta zona puede recibir anotaciones manuscritas visibles, sin darnié'vuel
ta a la bolsita-estuche, al mismo tiempo que las menciones soportadas en la ca—
-15 ra delantera y en el talén,

Este tipo de boisitas—estuqhe pueden fabricarse por en—
samblado continuo, '

En la figura (é), el ensamblado contfnuo de bolsitas—es—
tuche estd realizado por la superposicién de dos bandas (11) y (12). Cuda una
20 de estas bandas estd provista, dentro de los mdrgenes laterales (13a)y (13b),
de una alineacién de perforaciones (14) destinadas a asegurar el avance del en—
samblado en el sentido de la flecha "F", primero en la mdquina de preparacién y
méds tarde, en las maquinas de tratamiento déi{gitado ensamblado (impresora, dis-
positivo de corte o de ruptura para la indiviﬂﬁalizacibn, eto, ). De acuerdo con
25 luna disposici6n conocida, los mérgenes (13a) y (13b) pueden separarse, eventual
mente, a lo largo de las lineas (15a), (15b) de perforaciones desgajables, o
bien por corte longitudinal en el momento de la separacién unitaria.

A la salida de la médquina de preparacidn, el ensamhlado
estd plegado en zigzag & lo largo de las lineas transversales (16), (17) de de-

30 bilitamiento, realizadas en cada banda separadamente, o bien en las dos bandas

L———___—
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1 ya ensambladas, y que marcan la separacifn de dos bolsitas-estuche sucesivas,
Las bandas estén reunidas por encolado longitudinales y
encolados trarisversales, En el ejsmplo representado, las enducciones déﬁébia es
t&n hechas sobre la banda inferior (12), Los encolados longitudinales fesuitah
5 de dos trazos de cola (18a), (18b) que bordean, respectivamente y hacia el inte

rior, las lineas (15a), (15b) gue delimitan los mlrgenes de arrastre, i%s‘enco-
lados transversales estén formados por amplios trazos de cols, tales como el
1(19), due solapar cada una de las lineas (16) de plegado en zigzag. Este trazo

wan s

de cola desborde de la lfinea (16) correspondiente hacia arriba ( en el sentido

o
a ERaN

10 'fde avance deil ensamblado )} formardo el fondo de la bolsita-estuche corrgsgondier
te; y hacia abajo en una 1ongi£ud que constituye la altura necesaria 5anq;1a
tapa abatible de la bolsite-estuche siguiente., El trazo de cola (19) pUece que-
dar limitado hacia abajo, por una linea (20) de inicializacién de plegéagﬁdesti
nada a formar la linea de plegado de la tapa abatible,

- 185 Antes del ensamblado, la banda (11) recibe, al nivel de
cada 1linea (20) o por debajo de ella, un corte o incisi6én transversal interrum—
pido (21), que se extiende & lo largo de una longitud gque corresponde sensible-
mente a la separaci6n entre los 1fmites interiores de los trazos de cola (182)
y (18b), Este carte o incisién forma, precisamente, la entrada de la bolsita-es
20 tuche correspondiente,

De esta forma es posible fabricar a cadencia répida y en
una mdquina clésica, un ensamblado de bolsitas—estuche dispuestas longitudinal-—
mente,

Tal como se ha citado mas arriba, cada hoja plegadiza de
25 la banda (11) recibe por su cara exterior, y en todo o parte de la superfici-
aue se extiende entre la linea (17) de plegedo en zigzag y la linea (20) de ple
gado de la tapa abatible [.confundida'aqui en su parte central con la incisi6n
(21) ), un producto (22) de sellado (Eautoadhesivo protegido, adhesivo neutrali
zado reactivable, franjas de autopegaao destinadas a cooperar con franjas dis—

30 suestas simétricamente con relacidn a la linea (20) ).

|




" Y r

1 : Después de la individualizaci6n, una bolsita-estuche de
estas caracteristicas se distingue de todas las actualmente conocidas, pir el
doble espesor de la tapa abatible, o

La figura 3 muestra la aplicaeci6n de la invencida a bole
5 sitas—estuche para trabajos Fﬁﬁogréfiqos, es decir, las bolsitas—estuche en las
que los distribuidores expiden al laboratario de tratamiento los films'y piif-
culas a revelar,

1 . : Este tipo de bolsitas-estuche ya es conocido, E11a§ Cofr
portan, ademas del nombre del fabricante, diversas impresiones que pef;;%%; al
10 }distribuidor el precisar por medio de muescas o cédigos la naturaleza &éil%s l
trabajos que hay gue efestuar. Las bolsitas-estuche reciben en una dekéuagcaras
\por medio de um selle mareador o de otra forma diferente, un nimero deziﬁéntifir
cacién gue se reproduce en dos tickets desgajables unidos a la tapa aba£;5ie de

cierre de la bolsita-estuche. Uno de los tickets se destina a emcolarse sobire
-15 el film que hay que tratar, a fin de permitir la confrontacidn entre el citaio
film y su bolsita-estuche en el curso de las operaciones de revelado e impre-
818n, de suerte que la belsita-estuche que indica 1los trabajos a efectuar tesem §
pefia la funcibn de ficha de seguimientﬁ. El sugundo ticket se distina al clicn—?
- te particular, al objeto de permitir la identificacifn de la bolsita-estuche %
20 cuando este cliente vuelva a recoger la entrega. Generalmente, la baolsita—estii-
ehe estd provista de una ventanilla transparente que permita la visualizacion
del contenido de la bolsita-estuche y, eventualmente, el control de la coinci-
dencia de los ndmeros de identificaci6n anotados respectivamente en el fil:  1d
bolsita-estuche,
25 A veces, el distribuidor se encarga €l mismo de su apro—
visionamiento de bolsitas-estuche, y, en este caso, éstas llevan su direccion
impresa. Pero en la mayoria de los casos, las bolsitas—estuche las proporciocna
el lsboratorio que aprovisiona a cada distribuidor de acuerdo con su importon—
cia.

30 En este caso, las bolsitas-estuche que vienen de fabrica

e —————————————————————




10

- 15

20

25

30

- 15 -

estan dispuestas en farma de banda continua plegada en zigzag y provista de per:.
foracidnes laterales de arrastre, de manera que s&¢ las pueda tratar con la im-
presora de una mAquina mecanografica que aporta a cada bolsita—estuChéééithame—
ro de identificacién en los tres emplazamientos antes mencicnados y qda»iﬁprime
el nombre y direccién del distribuidor, |

Este paso par la impresora, con anterioridad agfugipuier

utilizaciébn, pueds permitir asimismo la inscripcidn de un cierto nimero de da-

tos propids del distribuider considerado y memorizados en 1la mdquina, tales co-
mo por ejemplo un cbdigo de facturacién y un c6digo de forma de pdgo. %ﬁ%@g da—

e ="y

tos se aplican, por ejempla, en forma de "c6digo barra", es decir, por imgresi6r
'de una seris de franjas dispuestas-en lineas y en columnas; pero exis@émﬁétros
.prodedimientos de marcadeo, En el momento de la reexpedici6n y de la fa§tyrgci6n
al distribuidor, estos c6digos se expletan por lectura Gptica en tforma ;éuéano—
gida, Lo mds a menudo, la let¢tura se efeoctla en blogue por medio de unz placa dd
lectura provista de eélulas fotoeléetricas y que envia el conjunto de las inford
maciones al sistema de célculo por el intermedioc de un microprocesador,

Dado que la bolsitawestuche no estd vacia en el momento
de esta lectura, los datos codificados-sélo pueden estar dispuestos en un talfn
que sobresalga de la bolsita—estuche y del lado del fondo de esta Gltima, |

En la figura 3 el ensamblado presenta dos alineaziones
longitudinales de bolsitas—estuche, y est& disefiado para alimentar una impreso—
ra equipada de un dispositivo de impresitn en "Y",

Como en la figura 2, las dos bandas continuas (111) v
(112) estén ensambladas por encolados longitudinales y transversales, aplicados
en el ejemplo representado, en la cara interna de la banda inferior (112). En
cada una de las bandas se vuelven a encontrar mérgenes laterales oue comportan
ﬁcada uno, una alineaci6n de perforaciones de arrastre (114] y que pueden seccio-
narse a lo largo de las lineas (115a), (115b). Ademas de las lineas transversa—
les de debilitamiento (116), (117) que separan las bolsit..-estuche en =1 sznti-

do longitudinal y que se utilizan para el plegadb en zigzag, una linea longitu-—
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1 dinal (130) de perforaciones desgajables o de inicializacibr de ruptura sépara
las dos alineaciones ué bolsitas—estuche.

Los encolados longitudinales se realizan por medio de
los trazos de cola (118a) y (118b) que bordédn respectivamente hacia el inte—
5 ricr las lineas (115a)y (1155), asf como por medio de un ti¥azo (123) que solap
la 1linea mediana longitudinal (130), pero, aqui, todos estos trazos dedenqslado
longitudinal estén interrumpidos a una parte y a otra de las lineas de separa-
oi6n y de plegado (116), (117), entre dos lfneas transversales de perforaciones
|desgajables (124), que marca el bords superior de la tapa abatible de 1la, bplsi-
10 ta de agus erriba, y (125) que marca 61 fordo de la bolsita-estuche de aguas -

abajo, La banda (111) comporta las lfnsas de perfaraciones (124°) y (125 } que
llegan a superponerse respectivamente sobre las lineas (124) y (125) de (a ban—
E da (112). |

Los encolados transversales estén formados por trazos de
15 gila (119a) y (1198) que se extiénden, }especﬁiVémente, a 16 largo y por encima
aé ia 1fnea (125), y a 1o largo y por debdjo de 1la linea (124); siendo la altu—
ra dé este trazo dé éola (119) igudal a 1la altura deseada para 13 tapa abatible
(altura delimit-<da par una 1irsa (120) de intelalizacidn del plegado).

Después del ensamblado de las dos bandas, se consigue,
20 asi, en la prolongacitn de la tapa abatible, una doble banda desgajable que pue
de dividirse en "etiguetas" par medio de segmentos longitudinales de perforacio
nes (125), (126°). Asfmismo, después de la individualizacién, cada bolsita estu-
che es solidaria de un talfn doble, Tal como se ha aludido con anterioridad, es
posible prever el encolado de los dos espesores del talén, pero lo mis a menudo
25 este encolado se emouentra ausente, y el talbn que procede de la banda (112) se
separa por desgarro de la linea (125), mientras que el talfin procedente de 1-
banda (111) permanece en la bolsita=estuche, y no se separa, a lo largo de la
linea (125°), més que después de la Facturacifn al distribuidor,

Tal como en el caso precedente, en la banda (111) se ha

30 practicado, para cada bolsita-estuche y al nivel de la linea (120) de plegado

L__—_*
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|ficadas. Pero es posible prever para una de las bandas un Materiai'transparente

banda (111) estaréd provista de perforaciones merginalss de arrastre; losﬁencolg
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de la tapa abatible, un carte o inéisién transversal interrumpido (121), que se
extiende a lo largo de una longitud gue corresponde sensiblemente a 1a sep§ra-
cibn de los 1fmites interiores de los trazos de cola longitudinales delia.bolsl'
ta—estiche tonsiderada, y sobre esta banda se halla aplicada un,productoide Se~
1lado (122), irtercalado entre las lfneas (120) y (124°).

Las bandas (111) y (112) pueden ser ambas opacaé fpapel,
por sjempld){ y una de ellas al menos puede estar provista de ventanillas vitri
(pelicula de polipropileno, de poliéster, de hidrato da celulosa, etc‘;‘ é; 8S—

te casc, seré la banda (112), evidentemente, la qus es transparente, y 5610 la

dos estardn aplicados, entonces, en esta banda (111), & la inversa de la dispo~
8icibn representada en la figura 3, y la banda (112) podré superponerse éﬁ cor-
tinuo sobre la banda (111) sin sefiales de referencia, 1o que hace superfluo las
perforasiones de arrastre de la banda (112); y las 1fneas de perforaciones, de
debilitamdento, de indciamlizasién de la ruptura, se realizarédn en el conjunto
de 1as dos bandas ersambladas (sélo las cortes o incisiones (121) estardn praces
ticadas en la banda (111) entas del ensamblado),

Resulta asimismo posible ejecutar por ensamblado de dcu
bandas continuas,'un ensamblado de bolsitas—estuche en el que las citadas bolsi-
tas—estuche estén dispuestas transversalmente,

Esta fabricacifn es muy semejante a la fabricacién tradid
cional de bolsitas—estuche aludida con anterioridad: par ensamblado de bandas ds
anchuras desiguales; pero con la diferencia de que, aqui, las anchuras no son
desiguales mas gue en el caso de que una de las paredes haya de‘farmar en cada
bolsita-estuche un tal6n gque sobresalga del fonde, o bien una prolongaci6n e
la tapa abatible.

En la figura 4 se halla representada una fabricacifn co-
mo la aludida, con una de las paredes que estd formada por un film transpare.:te.

Se vuelve a encontrar, aqui, una banda (211) que comporta dentro de los mérge-
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1tan respectivamente, con las lineas (215b) y (215a) de los mérgenes de arras—

plegsdiza dividida en dos etiquetas (230a) y (230b). En la banda (211) se ha

practicado una alineacitn longitudinal de cortes o incisiones interrumﬁidaé -

res (213a), (213b) las perforaciones de arrastre (214), Aqui también, se trata
de realizar un ensambladd de continuo de bolsitas=estuche para trabajos foto-
gréficos, ensamblado :.e estd desiinado a plegarse en zigzag a lo largo de las
lineas de debilitamiento (216),' (217) due separan las bolsitas—estuohe?éﬁégsi—
vas, El ensamblado progresa en la méquina de preparacién (y, mas tardé}oéﬁ;la
impresora) segin €l sentido de la flecha "F", La banda (211) comporta dos lineas
longitudinales continuas deperfareciones desgajables (227), (228) quegﬂiégmi-

tre, un talén (229) pard cada bolsita-estuche, y en el lado opuesto, una hoja

(221), que se extienden, en cada hoja plegable del ensamblado, a lo 1d}bqi§e una

altura inferior a la de la hoja plegable considerada, .l

La barxla (211) recibe dos trazos de encelado lonéi%;ding
les continuos (218a) (218b) que bordean respectivamente, y hacia el lado exte—
rior, la alineaci6n de incisiones (221) y, hasta el lado interior, la linea de
perforaciones (227) del talén; recibiendo, ademds, los trazos de encolado trans
versales (219), que solapan cada una de las lineas (2168), (217) de ple~ado en
zigzag y gue se prolongan en 21 sentido de la anchura entre los encolados longi-
tudinales (218a)y (218b).

Sobre 11 banda asi preparada, se aplica una barda (212)
de material transparente, cuy. anchura es igual a la distancia gue separa le
1inea de perforaciones (227) y el limite exterior del trazo de encolada (218a).
Este ensamblado puede realizarse sin otra referencia de compaginacitn gue la
coincidencia del borde derecho de la banda (212) y la linea (227).

Evidentemente, la cara exterior de la banda (211) (en 1la
figura, la cara oculta) recibe los préductos de sellado de la tapa abatible,

En el ejemplo representado, la banda transparente (212)

.:0 recubre la totalidad de las. tapas abatibles; ura zona marginal (231) dit la

tapa abatible presenta un espesor simple formado por la banda (211) y, como se
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bha citado previamente, se pueden realizar anctaciones manuales en esta zona, sQ
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bre la cara posterior de la bolsita-estuche, anotaciones que pueden leerse al
mismo tiempo que las menciores irslufdas en su cara anterior cuando la bolsita-
estuche esté sellada,

Por Gltimo, un ensamblado continuo de bolsitasﬁggtéﬁhe
de acuerdo con la invencion, dispuestas longitudinalmente, puede fabricarse asi-
mismo heciendo compaginar correlativamente, sobre una banda continua, ‘uner serie
de hojas regularmente espaciadas, En las m&quinas cléasicas que permitén Lg; pre
haraciﬁn de este tipo; las hojas se cartan habitualmente en una banda gue se de
sarrolla desde una bobina. sunels

La figura 5 muestra una realizacién de estas c ﬁgéfbris—
ticas, Una banda continua (311) presenta los mérgenes laterales (313a’), (313)

provistos de perforaciones de arrastre (314) y delimitados hacia el interior por

o ¢
3
”»

las 1lfneas (315a), (315b) de perfaraciones desgajables o destinadas a ser recor-
tadas en el momento de la individualizaci6n de las bolsitas—estuche, E1 ensam-—
blado comporta dos alineacicres de bolsitas—estuche, y una 1inea longitudinal
mediana (330) de separacifn (perfaracionss o inicializaci6n de ruptura) permite
la divisién ulterior de cada hoja plegable del ensamblado en dos bolsitas—estu-
che diferentes, A la salida de la méquina de preparacidn, el ensemblado esta
plegado en zigzag a 1o largo de las lineas transversales (316), (317) de debili-
tamiento gue separan 13s bolsitas-—estuche sucesivas de cada alineacibn. Antes
del ensamblado, la banda continua recibe: unas lineas transversales de perfora—
cibnes desgajables (324) y (325), que delimitan, respectivamente, en cada hoja
plegable, con respecto a las lineas de plegado en zigzag (316) y (317), una ho=-
ja plegadiza desgajable gue prolonga la tapa abatible de la bolsita-estuche con
siderada, y, en el lado opuesto, un taltn desgajable, Cada hoja plegadiza desga-
jable se divide en dos etiquetas por medio de las perforaciones desgajables =

(326). La banda (311) recibe, asimismo, antes del ensamblado, los cortes o *-:id

siones transversales interrumpidos (321‘, gue se extienden en cadadlineacibn y

en cada hoja plegable, por debajo de las lineas de perforaciones (324), a lo
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largo de una parte de la distancia gue separa la lInea mediana (330) de 1a 1i~
néa (315a), (315b) de la alineac:dn considerada, Por Gltimo, en el puesto de
efcolado, la banda (311) recibe, &n cada una de sus hojas plegables, unos tra—
zos de encolado transversales (319a), que bordean hacia arriba la 11neé de:per—
foraciones (325), y (319b) gque ocupan sensiblemente toda la altura comprésdida
entre la lfnea (324) y los cortes o incisiones (321); recibiendo también los
trazos de encolado longitudineles (318a), (318b), gue bordean las linaaq“[315a)
y (3150); y los trazes (323) que solapan la linea mediama (330), de sJ;rté que

todos estos trazos longltudine les de encolado se extienden en altura entre las

Una hoja (312a), (312b), cortada a altura conveniente en una banda que tégga
una anchura igual al espaciamiento entre las lineas (3152) y (31Sb) SéVapiica—
ra entonces sobre cada una de las hojas plegables, de manera que Ssus bgr?eg S U
perior e inferior se cologuen, respectivamente, en coincidencia con ldsrifheas
de perforaciones (324)y (325°.

Este mcdo de realizaci6in no presenta especiales dificul-
tades, y puede ilevarse a la préactica en miguinas de preparacién conocida, ia
caden.ia de un poco menos répida qie para el modo de realizecién de la Figura 3“
pero no existe ninguna pérdida de naterial y no se hace necesario ya eliminzr a
mano un tal6tn "falso", Con respectc al modo de realizacidn de la figura 4, (o1
sitas=estuche dispuestas transverselmente), presenta la ventaja de permitir dor
a las bolsitas—estuche y a sus prolongaciones (hojas plegadizas y talones desga-
jables ) unas alturas considerables, si esto es necesario,' pues zhora na hay nin
guna limitacitn impuesta por la "abertura' de la impresora,

En todos los medios de realizacién descritos mas arriba,
resulta ventajoso prever, como ya se ha aludido para los cortes o incisiones
transversaics interrumpidos (27), (121), (221) y (321), unas hendiduras ro ex—

plosionadas (labios unidos entre si por puntos espaciados ),

Como y2 se ha dicho, se ha hecho abstraccidn o un de=-
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“vento, asf como su realizacién industrial, sélo cabe afladir que en su ébhjﬁnto

-

bordamiento lateral eventual de una u otra de las paredes; pero las bolsitas-—
estuche de acuerdo con la invencién pueden comportar una banda o taldn lateral
de estas caracteristicas. Esto no presenta ninguna dificultad de fabricacidn
cuando las bolsitas-estuche salen ensambladas longitudinalmente (figuras 2, 3y
5). En el caso de un ensamblado de dés bandas continuas de acuerdo coniéalfigu—
ra 4, es claro que cada una de las paredes comportard una banda lateral de este
tipo, o bier, en caso de encolado, la bolsita-estuche incluira uha'bangahkaterai
de doble espesor, ©

Descrita suficientemente la naturaleza del presente in—
y partes constitutivas es posible introducir cambios de Forma,’materia“y{dispo—
sicidn en cuanto tales alteraciones no supongan variacién sustancial dél_ﬁismo.

El solicitante, al amparo de lobs Corvenios Internaciona=
les sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender esta’aéﬁénda
a los paises extranjeros, si fuera posible, reivindicando la misma pcioridad de
1a presente solicitud.

NOTA

El Modelo de Utilided que se solicita como nuevo en Es-—
parfia, por veinte anos, de acuerdo con la vigente lLegislacidn sobre Propiedad Ind
dustrial, deberd recaer sobre "BOLSITA=ESTUCHE PERFECCIONADA", en todo de acuerd
do oo las siguientes:

REIVINDICACIONES:

12 ,- Bolsita-estuche perfeccionada, formada por el ensam
blado de una primera y una segunda pared, que presenta una tapa abutible de cie-
rre en el lado opuesto del fondo y, eventualmente, una hoja plegadiza desgaja-—
ble, solidaria de la tapa abatible, y/o un tal6n desgajable a lo largo de una
1linea que coincide sensiblemente con el fondo de la bolsita—estuche, de manera
gue la distancia gue separa al citado fondo con respecto al orificio de la bol-

sita—estuche se denomina "altura Gtil", caracterizada, porque la primera pared

comporta, para formar la entrada de la bol.ita-estuche, un co:ie o incisi6n -
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transversal interrumpido, que sé ext:.ende a 1o largo de casi teda la anchura de
la citada primera pared; y porque la segunda pared, cuya altura es superior a —
la altura Gtil de la bolsita-estuche €sté& unida correlativamente sobre 1a pri-
mera pared, por encolddo a lo largo e sus costados laterales, a 1o 1a{go:ée 1a
1inea transversal que correspbnde al fondo de la bolsita—estuche y a 1o, fafgo -
de una linea transversal situada por encima del corte o incisibn interrumpida =
de la primera pared, : ' So. T

. o
“u

28 ,~ Holsita-:stuche perfeccionada, en todo de acuerdo
con la primera reivirdicacién; caracterizada porque, el encolado transversal si
tuado por encima del corte o ineisién interrumpido de la primera pared;‘%é:rsa—
liza. en toda la superficie comprendida entre el citado corte o incisidﬁ;yiél -
borde extremo corresgondiente de ague:lla de las parédes cuya altura a parﬁir -
del fondo de la bolsita=estuche es 1t mds pequefa, . ‘l

38 ,~ Bolsita-estuche perfeccionada, en todo de éé&é}do
con una de las reivirdicaciones precedentes, caracterizada porque, el corte o
imeisiébn interrumpidec practisado en la priméra pared, es una herididura no explo
sionada, &s decir, die preserita Iabios.reuﬁidoé entre sf de trecho en trecho,

42 ,~ "BOLSITA-ESTUCHE PERFECCIONADAY,

Segln queda sustancialmente descrito en la presente me—

moria descriptiva que consta de veintitrés hojas, ecanografiadas por una s6la

cara, acompr.iiaca de sus correspo-dientes dibujos,
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Madrid,
El Agente fisia

l
MIGUEL FERNARNDEZ - LO
P.P. :
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