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£in la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el privi-

§ DAD PERFECCIONADA, ﬁARA LA REALIZACION DE AGUJEROS EN LOS TABLEROS

para alojar en ellos a los elementos de anclaje, abisagrado, so-

La presente memoria descriptiva tiene como -

legio de explotacién industrial y comercial exclusivo en el terri-

torio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo con la vigen-
te Legislacidn, que, como el enunciado indica, se trata de "UNI-

DE MUEBLES DE CCCINA O SIMILAR".

Siguiendo la pauta de otras ramas de la indus-

tria, la fabricacidn de los denominados muebles de cocina ha expe-

rimentado er los dltimos tiempos una considerable evolucién, tenr, k.

e %

ofrecer al pGblico ccnsumidor unas cada vez mayores coéf

diendo a
‘et

diciones, tanto en el orden estético, como en el funcional. Esta

tendencia se ha visto acompafiada ademds con la bisqueda de nuevas o
e

soluciones gue le permitan al fabricante del mueble, simplificar’~:
| . v

LI

sus procesos constructivos, logrando asi{ una mayor productividad,

en orden a que sus fabricados puedan competir en el mercado.

L el

esta tendencia simplificadcra, exig-

.,

‘Dentro de

tia hasta la fecha un grave e insalvable inconveniente, que ra-

distintos paneles o tableros que -

dicaba en el hecho de que los

componen cada mueble, han de presentar una pluralidad de agujeids,

porte, etc., y si ya la realizacidn de esta serie de agujeros pre-
suponia un grave problema, éste se complicaba acusadamente por el
hecho de que, dependiendo de la linea del mueble, su dimensiona-

do, etc., variaba la localizacién y el nGmero de estos agujeros.

1 e e



! La solucidén a la gue se viene recurriendo con-

i 1 . . s

fvencionalmente, paraiobtener estos agujeros, consiste en utilizar
‘ " - -

unas méquinas taladradoras que suelen ser de cabezales wiltiples,

para poder taladrar sobre cada panel y en una sola operacidn, la

w

totalidad de taladros inherentes a él.

Pero dado gue cada panel, en funcibn de la -

parte del musble gque| corresponda, asi como de la conformacidn y

. . .| e . . .
dimensicnado del mismo, presentara un diferente nlmero de agujeros

. Jasi comc una distintb localizacidn de los mismos, era necesario -

1 o - . . .
10 cue cadz fabricante contase con diversos cabezales, para las dis= k-

v

itintas soiuciones, o bien con un nlmerc de mé&quinas taladradora%{“
R RS A
{que le permitieran cwbrir esas distintas versiones.
‘ ia sgiucién de contar con diversos cabezalggc}

| i 8

implica unos conside#ables problemas de almacenaje, agravados poz.

g RS

a vez que el proceso de desmon
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1o 2l elesvado costo de los mismes, a

taje de un cabezal y de st sustitucidn por otro, es sumamente len
L “::s

to y cocmpleio.

Bn cuanto a la solucidn de contar con el adé&=’

o Pe

cuado nCmerc de méguinas taladradoras, ademds de presuponer ello™:
T E L,
u‘=:“’

idn de unas muy extensas superficies, agrava enormemeyi=

-
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a ocupa
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ma de costos, mantenimiento y ntimero de operarios des

a la atencién de estas miquinas.
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A fin de solucionar estos problemas se ha es-

i tudiado la creacibn ‘de una nueva unidad o maquina, que cumpla una

. |
© . . . \ . P }
25 serie de principios |0 premisas b&sicas, resumibles en los siguien
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tes puntos:

'12) Que una misma y Gnica méguina pueda adap-
tarse a las distinta§ Qersiones de lcs paneles.

22’ Que la precitada adaptacidn, pueda llevar-
se a cabo en un miniﬁo tiempo y con una gran séncillez.

32) Que afin logrando las condiciones sefala-
das en los puntos anﬁeriores, se simplifique la estructuracidn ge-

neral de la m&guina.,

De acuerdo ccn todo ello y segGn lc preconiza-

do por la preserte invencidn la unidad objeto de la misma consta

de un armazdn general provisto de unas scluciones convencionales:; ™
' ".
*%

taies como pueden ser: una cinta de transporte, finrales de carre-
|

ra, elementos de fijacién, etc., para conseguir con todo ello el
[
d2Lap

correcto transporte, ubicacibén y apresado del correspondiente par

v LI
nel a trabajar. o

En esta disrosicidn del panel, gqueda &ste en

reciproca correspondencia posicicnal con al menos un mecanismo =

< R X2

e}

cue, incorporado por la propila unidad, cumple unas funciones a

do de trensa, susceptible de desplazar a una plataforma hacia exrr

fa s
F

parel, para gue uncs elementcs comportados por la propia platzaf

ma incidan y presionen en ccontra del panel.

Los mencionados elementos se constituyen a -
modo de viéstagos salientes, definiendo asi por sus extremos libres
unas superficies deicompresién, gque al incidir en contra del pa-

nel, dan lugar a una progresiva compactacién del material que 1lo

O
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fcornstituye en unos concretos puntos, originando asi en estos pun-

Ytos las correspondiehtes cavidades o agujeros, segln un proceso -
|

ros de zade panel y con la ai

con una concreta plataforma, para cada tipo de panel, reduciria
; |

gue puesde procederse al selectivo montaje de los elementos que

len funcidén del tipo de panel a trabajar, serd suficiente con in-

Lo

conformador sin arrahque de viruta, totalmente distintc a los con

vencionales procesos' de taladrado.

De esta forma, es suficiente con gue la pre-
citada piataforma, ihcorpore el ntmero de vdstagos necesario, de
acuerdo con las exiancias de cada panel, y que asfi mismo, la lo-
calizacidn de aquellbs se corresponda con la de los agujeros, para
que en una Grica opeﬁacién queden va confcrmados todos los aguje-

ern cada casc.

n
i

tribucidn precis e

Asi mismo, es de sefialar gue aunque el contal
<

. g

.

|
ya enormemente el problema de espacio, costos, y procesos de mon -~ T
! LA RS

taje vy de desmontaje, respecto de las soluciones convencionales;“~

& s

¥ - - ! ~ - - . o
se hz avanzado mas aln, dotandoc & la unicdad preconizada de una so-

lucidn que parmite €l mejorar inclusoc estas condiciones.

it}
. S ko
£

conforman las superficies compresoras, de modo que en cada caso y

corporar el nimero ﬂe elementcs necesario, asi como el disponerlos
segin la precisa distribucidn, para gque puecda iniciarse ya el ci-

clo de trabajo.

De esta forma, con una Gnica plataforma puede
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| cialmente

loperarse sobre las distintas gamas de paneles, habiéndose previsto
] |

ademds gque los alojamientos de la plataforma estén distribuidos,
con posibilidad de referenciarlos segfin una concreta clave, median
te la cual, se refer?nciarén igualmente las distintas distribucio-
nes de los agujeros ?e cada panel, de modo que a cada uno de es-
tos le corresponderd una concreta clave identificadora, a la vez
gue serd suficiente con conocerla, para poder ya de inmediato dis-

poner a los elementos de la plataforma de acuerdo con la ubicacién

{precisa en cada casol.

Para ccmprender mejor la naturaleza del inven:!{

| T
to en el plano adjunto hacemos una representacidn esguematica de|,
R4

su utilizacidn, no sgendo en abscluto limitativa y susceptible -

.

por ello de las modificaciones accesorias que no alteren las caj,

]

La figura 1 es una vista en alzadc de la uni-

dad objeto d2 la presente invencidn, que ha sido representada muy

ERCIORPN N

esquemdticamente y segln un ejemplo no limitativo de realizacibm,.,

RO

I

practica.

pondiente a la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva y par-
seccionadal de la plataforma (6).

~

La figura 4 muestra en seccidn a uno de los

elementos (9).

La presente invencidn tiene por objeto una -

17

{racteristicas esenciales. , E




unidad destirada al ‘trabajo sobre paneles, de los que conforman
un mueble de cocina o similar, consistiendo concretamente dicho
bajc en la determinacidén en dichos paneles (4), de las corres-

-~

{tra
pendientes cavidades o agujeros, donde se alojan los elementos de

anclaje, soporte, etc..
La mencionada unidad presenta un armazdn gene-

ral (2), en cuya zona media incorpora una solucién de transporte

P

{1), tal como puedaiser una cinta sinfin o similar, para que los
|
(4), una vez provistos va de sus correspondientes revesti-

R

]

“
~

-
<
>

panele
N ]mlentcs de acabadc, lleguen a lz unidad mediante unas soluciones::
i T
y, a través de la incorporada por la progia
oy

i

de transporte andlogas
unidad, ubicarse en 'su correcto posicionado de trabajo, de forma
que una vez finalizado i
| AN

En

éste, abandone de igual modo a la unidad.,
correspondencia posicional con la soluciditij

&
finales de carrera (5) o

vorte (1), van dispuestos uncs
en lograr la correcta de-

transe
radica

i
—_

i de
cuya misién

elementos andlocgos,
L.,

tiendo asi mismo y para fijarlo o retenerlo en esta posicidn unos

ver figuras 1 y 2.

elementcs de apresado (3).
Tanto el armazdn general (2), como los pre

T oni.

7
citados elementos dq transporte (1), delimitacidén (5) y fijacidn

TR

), asi como otros lcomplementarios, no constituyen la esenciali-

(2
dad de la invencidn, si no que por el contrario corresponden a unJ
ustituidos por otros elementos A

s

gas

concepcidn comin, pqdiendo verse s
funcicnes.

l:"- - | -
convencicnales que cumplan analo

s
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{una plataforma (6) que, a su vez, guarda relacidn con un mecanis-

mientcs r

Con el panel (4) asi dispuesto queda en reci-

oroca correspordencia posicicnal de enfrentamiento respecto de -

mo (7), susceptible de desplazar a la plataforma (6), en el sen-
tido de su acercamiento respecto del panel (4); para que unos vasg
tagos (9), incorporados por aquella, incidan y presionen en contra
del panel (4), dando lugar a una progresiva compactacidn del ma-
terial constitutivo'de este fltimo y con ello, originando ya sin
mids en €1, los agujéros que le son propios.

De esta forma, es suficiente con gue la pla-.

taforma (%) incorpore el nlmero adecuado de vdstagos (9), segln.. [
*%a

la ubicacidén precisa en cada casc, para que en una sola operacidn

se conformen en el banel (4) todos los agujeros por &l necesita-

ED B

dos vy con una total precisidén en la localizacidn de los mismos..:-.

Por otra parte, en la figura 2 se aprecila cd}

=

m

0

mo para € ntaje de los vé&stagos (9), se ha previsto gue la pla-

ore

o
e

n

0]

taforma nte una pluralidad de agujeros (8), como aloja-_

S

1}

®

‘ - o -.-‘,3 5 :..‘I
cectores de aguellios, pudiendo procederse al selectivy™

S0

A

i montaje, en cualguiera de estos alojamientos (&), cel corresponbs

EREEIN

diente vistago (9).

Los alojamientcs (8) ofrecen una uniforme dis-
tribucidn segin un sistema de coordenadas, de modo gue cualguilera
de ellos puede localizarse segfin una clave referida a los ejes de
asscisas y crdenadas.

Asi mismo, se ha previsto que los agujercs -




o

A1

gue deba presentar Qada panel (4), se referencian igualmente me-
diante dicha clave.

pe esta forma, al inicio de cada ciclo de tra-
bajo, serd suficiente con conocer la clave de la gama de paneles
a manipular, para poder disponer, ya sin mds, en la plataforma (6)
el nfimero necesarioide vistagos (9) y segfin la ubicacidn precisa;
a la vez gue, una véz finalizadc el ciclo de trabajo, con una con

!
creta gama, serd suficiente con retirar los véastagos (9) y dispo-

nerlos de nuevo, en nfimero y distribucidn precisa de acuerdo con

o

la clave

o

'_l

sin mds, el ciclo dé trabajo socbre estos Gltimos.

L

<
.

L
Como puede apreciarse, la unidad preconizada,

ademas de conseguir los agujeros inherentes a cada panel (4), con
EET s
una gran precisidn e sencillez, permite que con una sola platafer-

I

53 se pueda actuar sobre las distintas gamas de pareles (4),"

m

f»
—

gue la adavtacidn de dicha plataforma (6), se desarrolla

Pt

& 1

ve

N

fu

de un nmcdo inmediatd y con una gran sencillez.

'En la figure 4 puede apreciarse, como se Hoese

previsto gue cada vastago (9) pcsea una envolvente (10) de goma'o

e T2,

similar, gue se defcrma eliasticamente en la actuacibn de didﬁ%{é;
vastago (9) y cuya posterior recuperacidn establece la salida de
este Cltimo respecté del agujerc por &l determinado, no siendo -~
bésica esta soluciéﬁ de extraccidn, ya gue puede recurrirse a -

otras mds o menos convencionales, sin que con ello se altere para
‘ :

| nada la esencialidad de la invencién.

S W]

i
t
r

e la nueva gama cde paneles (4), para poder iniciar ya - .

-

L
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jel pcder distinguir a las distintas piezas supletorias (Ll

. diante une clave o denominacién ciferenciatoria ané&lcga,

' troducir cambics de iforma, materia y disposicidn, en cuanto tales

ino coincidan con ninguno de los alojamientos (8) existentes en el

|
-
o
|
T W o ol

4
*

Por otra parte y preveyendo la pcsibilidad de

gue alguno de los agbjeros que deban presentar los paneles (4), -
j

panel (6}, se ha previsto la creacidn de unas piezas supletorias -

(11), cada una de lab cuales, tal y como se aprecia en la figu-

ra 3 segfn un ejemplb no limitativo de realizacidn préactica pre-

senta urna placa comoicuerpo base, de la gue nacen unos vastagos

(10 y 12), andlogos a los sefialados con la referencia (9).

Los vidstagos (10) se ubican por la zona infe-

rior de la placa base y estan dispuestos de modo gue puston 1ncor~i

pcrarse en 1los respectivos alojamientos (8) de la plataforna (GEg‘;;

len tanto que el Véstbgo o véstagos (12), ocupan el posicionamien-

to precigo en cada cpso para consegulir el agujero O agujeros d%€§§,

panel (4) gue no coincidan con ninguno de los alcjamientos (8} eog
-

de fa plata a (6 .

atafcrma (6).

Es de sehalar gue se ha previstoc Igualmente -

- oS
Rt ZSAN

que para especificar el concreto montaje de las mismas,

de sus vastagos (10), se seguird utilizando la clave referida &t
sistema de coordenadas.

Descrita suficientemente la naturaleza del -
presente invento, asi como su realizacidn industrial, sblo cabe

afiadir gue en su conjunto y partes constitutivas es posible in-




alteraciones no supongan variacidn sustancial del mismo.

ﬁl solicitante, al amparo de los Convenios In-
ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva él derecho de
extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posible,
5 reivindicando la misma prioridad de la presente solicitud.

N OTA

El Modelo de Utilidad que se solicita como -
nuevo en Espaha por Neinte anos, de acuerdo con la vigente Legis-

lacién sobre Propiedad Industrial deberd recaer sobre "UNIDAD PER

10 ~ {F3ICCICNADA, PARA LA REALIZACION DE AGUJEROS EN LOS TABLERQOS DE Muiy-.

{BLES DE COCINA O SIMﬁLAR", en todo de acuerdo con las 51gu1enbe XY

REIVINDICACIONES

1l.- Unidad perfeccionada, para la realizacify

LETS

m

de aguieros en los tableros de muebles de cocina o similar,

!

@k

terizada pcrgus presenta una zona de posicionado y de retencidn -

STRATERATS, .

del correspcndiente panel en enfrentamiento respecto da este (il
- - 1% @

t
' 4
=i
(@)
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na que, mediente la actuacidn de un meca n1<m0mu
jempujadcr es susceptible de acercarse hacia dicho panel; esta pla—

taforma presenta una serie de alc

L

amientos, para el selectivc. mar

N
&

taje en ellos de unos vastagos Jue, en el citado acercamientd:'i;
presionan dirbctamenie en contra del panel, dando lugar asi, en
unos concretss puntcls, a un progresivo aplastamiento o compacta-
cidn del matarial gue lo constituye, en la determinacidn con ello
Y sin arrangue de material, de los agujeros correspondientes a -

-

cada panel, en n.nero y localizacidn precisada en cada caso.

O
(@]




2.~ Unidad perfeccionada, para la realizecibn

a
|
5
3

:de acujeros en los tableros de muebles de cocina © similar, en to-

tdo de actvercdo con la anterior reivirndicacidn, caracterizacda porque

los alojamientos de la precitada plataforma van uniformemente dis-

5 tribuidos segln unas‘fiiésfy columnas, siendo susceptible asi de
referenciarse a cada uno de ellos con respecto a unos hipotéticos
ejes de abscisas y ordenadas, en la creacidn de unas claves que

permiten el preciso e inmediatoc montaje de los citados vastagos -

o

- al inicic de czda cicle de trabajo, asi como su sustitucidn al va-

1 - P PR - T
10 riar las caracteristices del panel a trabajar. aie

]

\

3.~ Uridad perfeccionada, para la realizaci&ﬁ‘Qe

-
de agujeros an los tableros de muebles de cocina o similar, &n -
todo de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizada pogo v

gue se ha previsto la existencia de unas piezas supletorias que;, |

ELAKATET
'

i5 segln una rezlizacidn preferente, presentan un cuerpc base, deltr:
gque por -
- taje de pi
. miertes de la mencioneda platazorma; mientras gue por su otrahgajl
ﬁ}‘
20 ide los correspondien%es agujeros en el panel a trabajar, cuaﬁ&g%:
fia localizacidén de estos agujeros no coincida con la cde ninguno -
de los aiojamientos gxistentes en dicha plataforma.
4.- "UNIDAD PERFECCICONADA, PARA LA REALIZACION
DE AGUJEROS EN LOS TABLEROS DE MUZBLES DE COCINA O SIMILAR".
25 Segﬁn gueda sustancialmente descrito en la -

L et




§ - 13 -
§
|
I
i | -resente memcria descriptiva, gue consta de trece hojas mecancgra-
gfiadas por una sola cara, acompanada de sus correspondientes dibu-
i
jjos. -
-9 OCT,
Madrid,
5 A
El Agente Oficia
MIQUEL FERNANDEZ-LOAISA P}
P, P,
RN A
3 "‘.’-‘:j" 2
- i z
o ¢
!
!
2G
25




\ ‘d d
QA1 -Z30NYREI] 13NN
A0 : 21u2by 13
pPlipDW
;;o> D|DDSJ] y; 9
: 7
* - » \
2 I

{28

<

o)

L
SR 7L

r"

[@))]

=

; & \ m
/
ol

-l' °

ts - — %

1ok teen A Lreseees— |
NS sen bl —

™ @ S
(07 | A_

_
|




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



