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Es usual en l a  construcción e l emplear los 

M Í llamados enrejados Rabitz para c iertos trabajos de revoque. ! 

El objeto de estos enrejados es e l crear un soporte para revo- ¡
I

que, en e l  que encuentre sujeción un mortero tenaz a oonseouen 
oia de su consistencia, en lugares en lo s que no ex iste  ninguna 

base adecuada para l a  adherencia del revoque, bien sea  porque 
fa lte  en absoluto t a l  base, como, por ejemplo, en techos suspen 

didos rebajados, o bien porque l a  base sea inadecuada para la  

adherencia, como es e l caso, por ejemplo, en bases de madera. 
Despuós del endurecimiento del mortero del revoque se produoe 

de este y del enrejado un m aterial actuante conjuntamente con 
respecto a la  duración y/o a la s  propiedades de re sis te n c ia , 

análogo a l hormigón de acero. Se conoce cierto niímero de ta le s  
enrejados.

Se conoce además una construcción de soporte 
de revoque, en la  que sobre un armazón de v a r i l la s  relativamen­

te gruesas, que están atadas entre s í  a mano o soldadas entre 

s í  a semejanza del enrejado del aoero de construcción, se ata  
a mano un enrejado de alambre o se f i j a  por soldadura de puntos. 

La u tilizac ió n  del te jid o  de esta  manera tiene e l inconveniente 

de que a l  ap licar e l mortero de revoque, desde e l lado v is ib le  
e l mortero penetra aproximadamente 2 - 5 cm de profundidad en 

el enrejado. Un revoque obtenido sobra ta le s  redes requiere, por 
lo tanto, una mayor cantidad de mortero. A l a  capa de mortero 

de 1 - 1 1/2 om. de grosor solamente en el lado v is ib le  se suma 

aquí además una capa aproximadamente de doble grosor en la  cara 

posterior del enrejado. Por e llo  re su lta  un doble inconveniente,
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en primer lugar e l menoionado consumo demasiado grmide de morte

- .)

ro y en segundo lugar un peso propio demasiado grande de la  ca­
pa de revoque. Como ta le s  construcciones de soportes de revoque 

generalmente se emplean paca techos suspendidos rebajados, su 
peso propio tiene una importancia especialmente grande.

3e oonoooen además redes de alambre que se 
diferencian de lo s simples enrejados de alambre porque para e l  

objeto de una mejor adherencia y a causa del menor consumo de 
mortero, en los puntos de oruoe,de lo s alambres de la  red es­
tán oaloinados encima bloques de a r c i l la  (te jid o  de la d r illo  

de S tau ss). Aunque ta le s  redes cumplen e l objetivo del ahorro 

de mortero, sin  embargo, son muy costosas y sen sib les en e l 

empleo, porque los bloques de a r c i l la  calcinada se  rompen fá c i l  
mente y la  red se descompone entonces.

El invento se re fie re  a un elemento de cons 

trüoción con un sistem a soportador a modo de entejado para un 
soporte de revoque plano, perforado en el que se han evitado 

lo s citados inconvenientes. Segiín e l invento se alcanza esto 

porque e l  soporte de revoque, formado adecuadamente por una red 
de alambre soldada, está  su jeto  sobre la  cara exterior de uno 
de los grupos de v a r i l la s  del sistem a soportador y porque en 

l a  zona de l a  su perfic ie  de contacto de ambos grupos de v ari­

l l a s  del sistem a sóportador e stá  dispuesta una capa intermedia, 
impenetrable para e l  revoque, preferentemente en forma de una 
lámina, que lim ita  la  profundidad de penetraoión del m aterial 

de revoque. Esta capa intermedia que transcurre a travás del 

sistem a soportador, impide una penetración más profunda del
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mortero de revoque en el sisteraa soportador, aunque este está

) constituido a modo de enrejado, es deoir de modo permeable para

] e l mortero de revoque. Por lo tanto, en e l elemento de construc­

ción segtín el invento se reúnen las ventajas de una gran econo­
mía de mortero con la s  ventajas de un peso lige ro , una obten­

ción barata y una amplia posib ilidad  de adaptación del sistema
i
¡ soportador a diferentes fines de aplicación. Una forma de eje 

ouoión del elemento de construcción especialmente ventajosa oon 

respecto a éstas ventajas consiste en que la  parte del sistema 
soportador dispuesto hacia un lado de la  capa intermedia, se 

compone de v a r il la s  o alambres que transcurren en dirección Ion 

gitudinal a d istan oia entre s í ,  y l a  parte del sistema soporta­

dor, dispuesta hacia e l otro lado de la  capa intermedia, se oom 

pone de v a r i l la  o alambres que transcurren en dirección trans­

versa l a d istan cia  entre s í ,  que en lo s puntos de oruoe oon la s  
v a r il la s  longitudinales están unidas fijamente entre s f  por me­

diación de la  capa intermedia o por aberturas a través de la  ca 

pa intermedia, preferentemente por soldadura. Bs e s ta  ajaeaéfÓn 
-del sistema soportador, el soporte plano de revoque, por ejem­

plo, l a  red soldada de alambre, e stá  su jeto , por ejemplo soldado 
sobre la s  v a r il la s  tran sversales. En este caso se obtiene un 

elemento de oonstruooión capaz de soportar, y rígido  a la  f le ­

xión, cuya .zona &e compresión se forma por la s  v a r il la s  longitu­
dinales del sistem a soportador y cuya zona de traooión se forma 

por lo s alambres longitudinales de l a  red de alambre. Para po&er 

la  zona de compresión a mayor d istan oia de la  zona de tracción , 

por lo menos la s  v a r il la s  correspondientes a un lado de la  capa
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intermedia, adecuadamente la s  v a r il la s  longitudinales, pueden 
formar partes de una construcción soportadora ej eoutada prefe- 

} rentemente por soldadura. De un modo semejante puede adoptar 

tambión un metal estirado la  misión de la  red de alambre solda­
da.

La influenoia sobre la s zonas de compresión

y de traooión del elemento de construcción según e l invento, sic.
embargo, puede ejercerse además por otras d iferentes medidas de

manera se n c illa . A sí pueden tener la s  v a r illa s  del sistem a so
** i

portador en un lado de la  capa intermedia una d istan cia  reoípro 
oa d is t in ta  a la s v a r il la s  correspondientes aL otro lado de 

la  capa intermedia. Tambión pueden mostrar lo s alambres de la  
red de alambre, que forma el soporte plano de revoque, en ambas 
direcciones diferentes d istancias entre s i  y/o diferentes gro­

sores de alambre. Una forma de ejecución especial oonsiste en 

que de la  red de alambre solamente cada segundo, dado e l caso 
incluso sólo oada tercer alambre está soldado a l enrejado so­

portador. Por e llo  se afecta  menos la  re sis te n c ia  de ia  red de 
alambre por la  soldadura. El elemento de construcción es tan 

rígido despuós del fraguado del mortero, que es posible conec­
ta r le  a otras partes de l a  construcción solamente en algunos 
puntos por medio de cuerpos de empalme e lá stico s  o p lásticos 

(de goma, muelles de acero o de m aterial a r t i f i c i a l  p lástico ) 

y separar de esta manera e l  elemento de construcción acústica­
mente de esta  otra parte de l a  construcción.

Finalmente es recomendable proveer da un 
revestimiento protector oontra la  corrosión por lo  menos a l
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soporte plano de revoque de la s  partes del elemento de oonstruo 

oión situadas por e l lado del revoque oon respeoto a la  capa 
intermedia.

¿demás se ha hallado que e l elemento de oons 
truooión descrito  experimenta un extraordinario aumento de su 
re siste n c ia  a la  flex ión  en ambas direcciones de la s  v a r il la s  

en grupo del sistema soportador, es decir tanto en la  direooión 

de la s v a r illa s  longitudinales, oorno tambián en la  direooión 
de la s  v a r illa s  tran sversales, cuando e l soporte de revoque, 

dispuesto sobre la  cara exterior de uno de lo s grupos de v ari­

l l a s ,  segán un u lte r io r  desarrollo  del invento, se adosa a la s  

v a r illa s  del sistema soportador en estado pretensado en uno o 

ambas direcciones de su extensión su p erfic ia l (dirección longi­

tudinal y tran sv ersa l). Gracias a este  esencial aumento de la  

re siste n c ia  a la  flexión , obtenido con reducido esfuerzo troni­
co adicional, se le  abre a l elemento de construcción un campo 

de aplicaoión considerablemente más amplio. Bn especial es en­

tonces posible oonstruir de modo libremente soportado sectores 

de techos o paredes oon los elementos de construcción segiín e l 

invento. En e l caso de que la s  v a r il la s  del sistem a soportador, 
situados hacia un lado de la  capa intermedia, como ya se ha deja 

o rito , constituyan partes de una construcción preferentemente 

ejecutada por soldadura, e sta  construcción soportadora puede 

ejeoutarse más débil bajo condiciones por lo  demás igu ales.
La sujeoión del soporte de revoque pretensa­

do en e l sistema soportador puede efectuarse a mayores distan­
c ias que en e l  caso del soporte de revoque no pretensado, por-
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que por e l  pretensado del soporte de revoque se reduce extensa­

mente la  inflexión del mismo bajo l a  carga del revoque, guando 

e l  soporte de revoque se compone de una red de alambre, neoesi 
tan soldarse con la  construcción soportadora solamente algunos 

alambres de esta  red, por ejampio, cada segundo o tercer alam­
bre.

Para la  íabrioaoión de un elemento de oonstruá 

oión según e l invento oon soporte de revoque pretensado, se f i ­
ja  preferentemente se suelda e l soporte de revoque sobre l a  ca­

ra  cónoava del sistem a soportador curvado hasta oierto grado. 
Volviendo a flexionar hacia atrás e l sistema soportador junto 

oon e l soporte de revoque soldado encima, en un piano, e l so­
porte de revoque obtiene el pretensado, por e l  que e l elemento 

de construcción experimenta un extraordinario aumento de la  
rigidez a la  flexión .

Según otra ejecuoión del invento, se obtiene 

un aumento de la  rig idez  de la  parte de construcción oon el ele 
mentó de construcción porque en e l sistem a soportador a modo de 

enrejado y en la  capa intermedia, impenetrable para e l  revoque, 

se han doblado abolladuras que transcurren en una o en dos d i­

recciones, por ejemplo, perpendiculares entre s í ,  en que e l so­

porte de revoque a modo de enrejado está  soldado con superficie  
plana Bobre este sistema soportador, de modo que forma puente 

sobre la s inflexiones en forma de abolladuras. Bor aplioaoión 
del mortero o del hormigón se producen entre el sistema sopor­

tador, provisto de abolladuras, y e l  soporte plano de revoque 
unas placas de hormigón, respectivamente de mortero, armadas
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oon el enrejado del soporte de revoque, y en los lugares de la s 

abolladuras unos nervios de hormigón, respectivamente de morte­
ro , que están armados por los alambres del sistem a soportador. 

Estas partes de oonstrucoión obtenidas con e l  elemento de cons­
trucción, después del fraguado del hormigón, respectivamente del 
mortero, tienen una rigidez extraordinariamente a lta .

Ademas de esto puede alcanzarse una rig id ez  
de refuerzo adicional, porque encima de la s  v a r illa s  del s i s t e ­
ma soportador, que se enouentran dentro de una abolladura, se 

sueldan t ir a s  de un en re jillad o , por ejemplo, t i r a s  de metal es 
tirado , que reúnen en un entramado la s  v a r il la s  del sistema so­

portador en la  zona de la s  abolladuras, después d e l plegado de 

estas liltimas.
Por reunión de dos de estos elementos de oons

trucoión, después de la  aplioaoión del hormigón o mortero, se
planas

produce una parte de construcción con dos superficies/opuestas, 

p ara le las.
El elemento de construcción segdn e l invento, 

puede con stitu irse  también como una parte de construcción, que 

puede emplearse en la  industria de la  construcción como elemen­

to de pared completo, especialmente para la  obtenoión de tabi­

ques o sim ilares y que se caracteriza por reducido peso propio, 
f á c i l  fabricación, a s í  como por una rápida posib ilidad de colo­

cación y ocasiona solamente reduoidos gastos de fabricación y 

montaje.
A este objeto, segiín e l invento, en la  cara 

posterior del elemento de construcción puede estar dispuesto
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otro elemento de construcción plano, lib re  de abolladuras o un 

elemento de construcción con inflexiones a modo de abolladuras 

en e l sistema soportador, en que ambos sistem as soportadores 
junto con lo s soportes de revoque situados a l  exterior y la s  oa 

pas intermedias están unidos adecuadamente por soldadura forman 
do unidad.

L03 elementos de pafed de l a  olase última­

mente d e scrita  pueden oolooarse unos junto a otros formando pa­

redes de cualquier tañado deseado, como se explicará todavía 
más exactamente en ejemplos de ejecución, pueden proveerse de 
aberturas para puertas y ventanas, de un aislamiento tórmico y 

pueden in sta larse  también para la  sujeción de objetos re la tiv a ­
mente pesados.

En e l dibujo se ha representado el elemen­
to de construcción según e l  invento en algunos ejemplos de eje­
cución. Las figuras 1 y 2 muestran una forma de ejecución del 

elemento de construcción en seoción longitudinal ( f ig .  1) y en 
sección tran sversal ( f ig .  2 ). En la s  figuras 3 y 4 se ha repre 

sentado una segunda forma de ejecución del elemento de oonstruo 
oión en sección longitudinal ( f ig .  3) y en seoción tran sversal 
( f ig .  4 ). La f ig .  5 muestra una tercera forma de ejecución en 

secoión tran sversal. La f i g .  6 explica l a  fabrioaoión de un 
elemento de oonstruooión según e l  invento con soporte de revo­
que pretensado. La f ig .  7 muestra una secoión por un elemento 
de construcción según el invento, cuyo sistem a soportador mués 

tra  abolladuras. La f ig .  0 representa un elemento de construc­
ción semejante a l  de la  f ig .  7, que e stá  provisto de refuerzos



%

5

10

15

20

25

en la s  odpulaa de la s  abolladuras. Las figuras 9 a 13 muestran 

secciones tran sversales esquemáticas por elementos de pared con 

elementos de construcción segdn el invento. La í ig .  14 muestra }
j

en perspectiva y parcialmente en sección una forma de ejecución!f
preferida de un elemento de pared con elementos de construcción 

segdn el invento. La f ig . 15 es una. seooión tran sversal de la  
pared segdn la  f ig .  14. La f ig .  16 explica l a  su jeción de obje­

tos pesados en una pared erig ida empleando elementos de cons­
trucción segdn el invento, y la  f ig .  17 muestra finalmente l a  
ejeouoión de una abertura para puerta o ventana en una pared de 
esta  c la se .

El elemento de oonstruoción segdn e l inven­

to muestra ante todo un soporte de revoque plano, perforado, 
que preferentemente se oompone de una red de alambre de malla

tupida de alambres rectos que se entrecruzan, que están sóida- }[
dos en los puntos de cruoe entre s í .  Esta red de alambre e stá  

dispuesta sobre un lado de un sistema soportador b a modo de 

enrejado a travós del que se extiende una capa intermedia o, a 

una d istancia 1 de la  red de alambre a, impenetrable para el 
revoque. Esta oapa intermedia se oompone preferentemente de una 

lámina, de una red de malla tupida, de papel, de te jid o  de f i ­

bra (impregnado o en bruto) o de materi&l a r t i f i c i a l .
El sistem a soportador b se oompone en el 

ejemplo de ejecución segdn la s  figuras 1 y 2 de alambres o va­
r i l l a s  2 longitudinales dispuestos haoia una oara de la  oapa 

intermedia o, que transcurren a d istan cia  entre s í  y paralelos 

a l plano de la  red de alambre. Hacia e l otro lado de la  oapa
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intermedia o están previstos alambres, respectivamente vari­
l la s  3 tran sversales, sobre los que e stá  f i ja d a  la  red a de 

alambre por estañado, soldadura de puntos o análogos; tambión 
la s  v a r i l la s  transversales 3 transcurren paralelas entre s í ;  ¡ 

la s  mismas pueden tener, como la s  v a r i l la s  longitudinales 2, 

seooión redonda, pero tambión, como se ha representado, una seo 
oión tran sversal plana. El grosor de la s v a r il la s  transversales 
importa adecuadamente 3 - lOmm. Las v a r il la s  tran sversales 3 es 

tán soldadas oon la s  v a r il la s  longitudinales 2 en los lugares 

de cruce 4. A este objeto e stá  provista la  lámina o de agujeros 
5 en los lugares de cruce, a travós de los cuales agarra pasan­

do la  soldadura. La sd iid a  unidn de la s  v a r il la s  longitudinales 
y transversales 2, 3 puede efectuarse, sin  embargo, tambidn por 

medio de l a  capa intermedia o, en tanto e sta  consista en metal, ! 

por ejemplo, en una red de alambre.

El elemento da oonstrucoidn antes descrito es 
altamente resisten te  como soporte y rígido a la  flexión , ya que! 
la  zona de compresión e stá  formada por la s  v a r i l la s  longitudi­

nales 2 y l a  zona de tracción por lo s alambres longitudinales 
! de l a  red a  de alambre, cuyo plano e s tá  situado paralelo a l  p ía 

no de la s  v a r i l la s  2 longitudinales. Para que participe en la  

recepción de fuerzas de flexión  un mayor número de lo s  algebres 
de la  red oon toda su secoión tran sversa l, e s tá  soldado con 
la  construcción soportadora solo ,cada segundo, dado e l caso in­

cluso solo cada tercer alambre de la  red.

La capacidad soportadora del elemento de 
construcción descrito  no solo  puede reforzarse por mayor empleo
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de m aterial en los alambres de la  red y en la s  v a r i l l é  longitu­

d in ales, sino también por l a  d istancia de estos dos miembros, 

es d ecir, por ejemplo, puede in flu irse  por l a  a ltu ra  de la s  va-¡ 

r i l l a s  tran sversales. De todos modos, con e l  elemento de oons-¡ 

truooión es posible formar puente sin  suspensión de modo aoonó- 
mloo sobre amplitudes de luz de 1 m y más, esto  se haoe posible 

primeramente por l a  r ig id ez  del elemento de construcción y en 
segundo lugar porque detrás de la  red a, respectivamente del 

metal estirado , no puede formarse ninguna capa más gruesa de 
mortero que in f lu ir ía  desfavorablemente sobre la  carga en e l 
elemento de construooión.

En la s figuras 3 y 4, se muestra un elemen­

to de construcción, en el que la s  v a r il la s  longitudinales s i ­

tuadas en la  zona de compresión, por una construcción soporta­

dora o intermediaria d estén colocadas a una d istan cia  mayor 
de lo s alambres longitudinales de l a  red a , que forman la  zona 

de tracción del sistema soportador, para incrementar la  oapâ - 

cidad soportadora del elemento de construcción. La construcción 
soportadora o intermediaria oonsiste en una segunda v a r i l la  7 

longitudinal, d ispuesta a d istan cia  de la  v a r i l la  longitudinal 

2, estando unida dioha segunda v a r i l la  7 con la  v a r il la  longi­

tudinal 2 por medio de una construooión au x iliar 8 de alambre, 
chapa o sim ila r. En e l  ejemplo de ejeouoión dibujado esta  cons­

truooión au x iliar  oonsiste en una v a r i l la  doblada en forma de 
zlg-zag, que se extiende entre la s  v a r illa s  2, 7 y e sté  solda­

da alternativamente con sus v értices en las v a r il la s  2 y 7.
La oonstruooión soportadora o intermediaria d e sté  unida por
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soldadura oon la s  v a r il la s  transversales S, partioipando ios 

alambres de la  red a en la  acción soportadora en una o ambas 

direcciones. Lo demás del modo de constitución del elemento de 

construcción según la s  figuras 3 y 4 es e l mismo que la  ejeou- 
oión según la s figuras 1 y 2; la s  partes constructivas iguales 

están señaladas con iguales signos de referencia.

En e l ejemplo de ejecución según La f ig .  5 

están reunidos dos elementos de construcción según la  f ig .  1 

por medio de una oonstruooión soportadora o intermediaria d ',  

en un elemento de construcción, que en oada uno de ambos lados 

lle v a  un soporte de revoque a , ráspeotivamente a* en forma de 
una red de alambre soldada o de un metal estirad o . Estas dos j 
redes, a consecuencia de la  oonstruooión soportadora o interme­

d ia  d ',  están situadas a mayor d istanoía entre s i .  Los alambres 

de una de la s  caras de la  red o lo s alambres de la  otra cara 

de la  red participan a s í  en la  reoepoión de fuerzas, de modo 
que cada vez forma la  capa de mortero de una cara l a  zona de 

oompresión y la  capa de alambre o la  capa de metal estirado de 

la  otra oara forma la  zona de traooión de un elemento de cons­
trucción re sisten te  a la  flexión . Los elementos de oonstruooión 

de la  clase antes d escrita  pueden u t i l iz a r se , por ejemplo, como 

paredes lig e ra s  de construcción.
Para in flu ir  en e l efeoto soportador del 

'' elemento de construcción según el invento pueden ap licarse  tam- 
bión todavía otras medidas, por ejemplo, l a  disposición de la s  

v a r il la s  soportadoras 2 en otra distanoía mutua que la s v ari­

l l a s  transversales 3, o, por ejemplo, aplicando la  medida de
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Para la  protección contra influencias corro 
siv as puede obtener, especialmente de la s partes del elemento 

situadas por e l lado del revoque, oon respecto a l a  capa in ter­

media, como mínimo la  red de alambre un revestimiento metálico 

j por ejemplo, por recubrimiento oon zinc, o un revestimiento de 
¡ materias no m etálioas, por ejemplo, de materias bituminosas o 

a base de materias a r t i f ic ia le s ,  obteniéndose e l revestimiento 
preferentemente por procedimiento de inmersión.

El elemento de construcción según e l inven­

to tiene gran rig id ez . A consecuencia de e sta  rigidez es posi­
b le , por ejemplo, u t i l iz a r  e l elemento de construcción oomo se­

gundo techo suspendido en habitaciones, ya que e l elemento de 
construcción se soporta a s í  mismo en relativamente grandes am­

plitudes de luz, suspendiéndola solamente en algunos puntos en 
el verdadero techo soportador. Oomo solamente se requieren po­

cos puntos de suspensión, existe  la  posib ilidad  de ejecutar 
e sta  suspensión de modo e lástico  o p lá stico , de modo que las 
transmisiones acústicas desde el verdadero techo soportador a 

este techo oompuesto de elementos de construcción, solamente 
pueden transm itirse por mediaoión del medio fuertemente amorti­

guador de la s  suspensiones e lá st ic a s  o p lá s t ic a s . Por esta me­

dida se garantiza de modo sen c illo  un efecto acústico (amorti­

guador de sonido) que es muy buscado en la  construcción.
Como ya se ha mencionado, l a  rigidez a la
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flexión de lo s elementos de construcción segtín el invento pue­

de aumentarse esencialmente por un pretensado del soporte de rA 

voque. La f ig .  6 explica esquemáticamente e l proceso de fabri­

cación de t a l  elemento de construcción con soporte pretensado 

de revoque.
Con b se ha designado el sistema soportador 

que en e l prooeso de fabricación se encuentra en estado curva­

do. Sobre e l lado cónoavo de la  r e j i l l a  soportadora curvada se 

su je ta  e l soporte a de revoque, preferentemente se suelda en- 
oima. Por flexión  hacia a trá s del sistem a b soportador junto 

con e l soporte a  de revoque su jeto  en e l mismo, en la  dirección 

de la  flecha P en e l plano E, en e l soporte a de revoque se 

produce e l requerido pretensado.
En e l elemento de construcción representa­

do en la  f ig .  7, eegtín e l  invento, a l  sistem a soportador 2, 3, 
a modo de enrejado, provisto de l a  lámina o impermeable, mues­

tra  inflexiones f  a modo de abolladuras y en lo s lugares de 
inflexión se forma puente de modo plano por medio del soporte 

a de revoque. La f ig .  8 muestra en sección transversal un re­

fuerzo del elemento de oonstruoción segtin e l invento por t ir a s  

soldadas encima de enrejado o de metal e stirad o . El sistem a 

soportador 2, 3 con la  lámina o e stá  reforzado en la s  zonas de 
la s  inflexiones f  por medio de t ir a s  6 de enrejado o de metal 

estirado soldadas sobre la s  v a r il la s  dei sistem a soportador. El 
soporte de revoque a tamoión en este  oaso forma puente con su­
perfic ie  plana sobre la s in flexiones.

Las figuras 9 a 13 ilu stran  oomo pueden

^  i,  "  '
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reunirse elementos de construcción según e l  presente invento pa 

ra  formar elementos de pared completos, habiéndose indicado e l 
sistema soportador junto oon la  lámina en e sta s figuras en oada 
oaso sólo esquemáticamente por una so la  lín ea  fuertemente traza 
da y e l soporte de revoque por una línea interrumpida fin a . Se­

gún la  f ig .  9, un elemento de construcción e e stá  provisto de 
inflexiones de cantos agudos a modo de abolladuras en e l s i s t e ­

ma soportador, que entran en oontacto con un elemento e ' l i so  
de oonstrucoión y están enlazados, preferentemente soldados oon 

este en lo s puntos g  de contacto.
¿Según l a  f ig .  10 estos dos elementos de 

oonstrucoión e están provistos de inflexiones f  vueltas unas 

haoia o tras, desviadas entre s i ,  y en lo s puntos de contacto g 
de estas inflexiones están soldados uniáúdose oon el elemento 

de construcción respectivamente situado enfrente.

En la  forma de ejcución preferente del in­

vento, que se representa en la  f ig .  11, ambos elementos de oong 
truooión e, dispuestos a l a  d istan cia  d entre s í ,  muestran in­
flexiones f  d irig id as en e l sistem a soportador simétricamente 

opuestas, y lo s puntos mutuos de oontaoto g  de estas in flexio­

nes están soldados entre s í .
Las inflexiones en e l sistema soportador 

del elemento plano de oonstruooión pueden tener un ourso d ife­

rente. En la  forma de ejeouoión según la  f i g .  12, la s  in flexio­

nes f  están constitu idas de ta l  modo que la s  su p erfic ie s exte­
rio res del sector de pared obtenido transcurren entre lo s pun­

tos de soldadura g  en forma arqueada.
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En la  f ig .  13 ae ha representado una ejecu 

oión, que es semejante a la  representada en la  f ig .  11, pero en 
la  que se ha ejecutado la  soldadura de unión de ambos elementos 
de construcción e no en la s  cópulas de la s inflexiones f , sino 

en una rama de la s  inflexiones opuestas. Por e llo  es posible 
una reducción del grosor dg del sector de pared en oomparaoión 
con el grosor d^ en l a  f ig .  11. Este prinoipio puede hallar 

aplioación en todas la s  formas de ejecuoión del invento, para 

poder obtener sectores de pared de diferentes grosores u tiliz an  

do iguales elementos de construcción.
En la s  figuras 14 y 15 se ha dibujado con 

más exactitud un elemento de pared segín e l invento, correspon­
diente a l a  f ig . 11, en v is ta  de perspectiva, respectivamente 

en sección tran sversal. En e sta s figuras se han designado con 
b, b' los dos sistemas soportadores a modo de enrejado con la s  

v a r i l la s  longitudinales 2, respectivamente 2* y la s  v a r illa s  
transversales 3, respectivamente 3 *, f  son la s  inflexiones a 

modo de abolladuras de ambos sistem as soportadores que se to­
can entre s í  en los puntos, respectivamente en la s  lin eas g y 
están soldadas entre s í  en estos puntos respectivamente en es­

tas lín eas. Como puede observarse en la  parte in ferior de la  
f ig .  14 y en la  sección transversal segín la  f ig .  15, e stá  f i ­
jado en l a  cara externa de un grupo de v a r il la s  de cada uno de 

los sistem as soportadores de enrejado, un soporte de revoque a, 
respectivamente a ' a modo de red que forma puente sobre la s in­

flexiones producidas por la s  abolladuras, y esto preferentemen 

te por soldadura de alambres con la s  v a r illa s  transversales 3,
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estando soldado por puntos solamente cada segundo, tercero o

l a
más lejano alambre de/red. En la  superficie de contacto entre 
ambos grupos de v a r illa s  2, 3, respectivamente 2 *, 3* de lo s 

sistemas soportadores b, b' está  dispuesta una capa intermedia 
o, respectivamente c ' impenetrable para e l revoque, que limi­

t a  la  profundidad de penetración del revoque. Esta oapa inter­

media, para mejor aislamiento térmico, puede estar constituida 
por una lámina de aluminio. Pero también es posible rellenar 
los in te rstic io s  h entre ambos sistemas soportadores, oon ma­

te r ia l  a islan te  térmico o disponer una lámina de aluminio, pre 
ferentemente en forma de una lámina rugosa. En la s  caras exter 

ñas del a s í  formado elemento de pared se ap lica  e l revoque ¿  

que re llen a la s  oquedades formadas entre la s inflexiones f  y 

lo s soportes a,de revoque que forman puente.
El montaje de lo s  elementos de pared descri­

tos puede efectuarse, por ejemplo, de modo que se o lava en e l 
techo y en el piso un listó n  guiador faorioado de chapa dobla­

da en forma de U, que su je ta  a l elemento de pared.

Cuando tengan que construirse paredes más la r ­
gas que lo  que corresponde a la  longitud normal del elemento 
de pared, pueden adosarse en f i l a  varios elementos de pared 

sin  d ificu ltad .
Para la  fijao ió n  de objetos pesados, por ejem 

pío , de lavabos k, depósitos de agua caliente y análogos en 
la  pared, oomo se muestra en la  f ig .  16  ̂ se re llen a  oon mate­

r i a l  só lid o , por ejemplo, mortero u hormigón en e l lugar de 

fija c ió n  la s  oquedades h del elemento de pared formadas por
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ambos sistemas soportadores e, de modo que se obtiene una pared 

maciza, en la  que pueden anclarse lo s objetos que han de sopor­

tarse  por l a  pared.
De un modo análogo, también en el oaso de ar- 

berturas para puertas y ventanas m en e l  elemento de pared se- 
gdn e l invento de acuerdo con la  f ig .  17, la s  oquedades h corta 
das por la s  escotaduras, entre los sistem as soportadores e, se 

rellenan con m aterial sólido u hormigón.
Las inflexiones f  pueden tran scu rrir en direo 

oión horizontal y/o v e r tic a l. En la s  oquedades h entre ambos 
sistem as soportadores e unidos entre s i  formados por la s in fle  

xionee, pueden disponerse instalaciones de oonduoción para agua 
gas y e lectric id ad .
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La presente patente de Invención comprende 
la s  sigu ientes reivindicaciones:

1 .-  Mejoras en la  fabricación de elementos 
de construcción con un sistem a soportador a modo de r e j i l l a  pa^ 

ra  un soporte de revoque plano, perforado, caracterizadas por­

que e l soporte de revoque, formado adecuadamente por una red 

de alambre soldada, está su jeto en la  cara exterior de uno de 
los grupos de v a r illa s  del sistema soportador y porque en la  

zona de la  superficie de contaoto de ambos grupos de v a r illa s  

del sistem a soportador e stá  d ispuesta una capa intermedia impe­
netrable para e l  revoque, preferentemente en forma de una lámi­
na, que lim ita  la  profundidad de penetración del m aterial de 

revoque.
2 .- Mejoras en l a  fabricación de elementos 

de construcción segün la  reivindicación 1, caracterizadas por­

que la s v a r il la s  longitudinales, respectivamente transversales 
del sistem a soportador, dispuestas a ambos lados de l a  oapa 

intermedia, están unidas fijamente entre s í  en los puntos de 
cruce por aberturas a travás de la  capa intermedia o por medio 
de l a  capa intermedia, preferentemente por soldadura.

3 .-  Mejoras en la  fabricación de elementos 

de construcción segdn la  reivindicación 2, caracterizadas por­

que por lo menos la s v a r i l la s  en uno de lo s lados de la  oapa 

intermedia, adecuadamente la s  v a r illa s  longitudinales, forman 

partes de una construcción soportadora preferentemente ejecu­

tada por soldadura.
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i 4 .-  Mejoras en la  fabricación de elementos de

oonstruooión según la s reivindicaciones 2 ó 3, caracterizadas
! porque las v a r i l la s  del sistem a soportador, situadas en un la-
í

do de la  capa intermedia, posden una d istan cia  recíproca d is­

t in ta  que la s  v a r i l la s  en e l  otro lado de la  capa intermedia.

5 . - Mejoras en la  fabricación de elementos de
):
] oonstruooión según una de la s  reivindicaciones 1 a  4, caracte­

rizadas porque la s  d istan cias y/o lo s grosores de lo s alambres 

de la  red de alambre, que forma e l soporte plano de revoque, 
son d istin to s entre s i  en ambos grupos de alambre.

6 . - Mejoras en l a  fabricación de elementos de 

construcción según una de la s  reivindicaciones 1 a 5, caracte­

rizadas porque están soldados con e l sistema soportador so la­

mente alambres individuales de la  red de alambre que forma e l 
soporte plano de revoque, adecuadamente solo oada segundo o 
teroer alambre.

7 . - Mejoras en l a  fabricación de elementos de 
oonstruooión según una de la s reivindicaciones 1 a 6, caracte­

rizadas porque e l soporte perforado de revoque, oomo es conocí 
do en s í ,  consiste en metal estirad o .

8 . - Mejoras en l a  fabricación de elementos de 
construcción según una de la s reivindioaoiones 1 a 7, caracte­

rizadas porque de la s  partes del elemento de construcción s i ­

tuadas, con respecto a l a  capa intermedia, en la  cara del revo­
que, por lo menos el soporte plano de revoque está  provisto de

un revestimiento protector contra corrosión.

9 . - Mejoras en la  fabricación de elementos da 
oonstruooión según una de la s  reivindioaoiones 1 a 8, oaracte-
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r íz a la s  porque los mismos están provistos en o iertos puntos de 

cuerpos de empalme e lástio o s o p lá stico s para la  conexión a 

otras partas de la  construcción.
10. - Mejoras en l a  fabricación de elementos de 

construcción segtín una de la s  reivindicaciones precedentes, ca­
racterizadas porque e l soporte de revoque fijad o  sobre e l s is te  

ma soportador, preferentemente soldado sobre e l mismo, muestra 
en su estado de u tiliz ac ió n  un pretensado en una o en ambas di­
recciones de su extensión su p e rfic ia l.

11. - Mejoras en la  fabricación de elementos de 

construcción segtín una de la s  reivindicaciones precedentes, ca­

racterizadas porque el sistem a soportador, incluyendo la  capa 
intermedia impenetrable, muestra en una o doB direcciones abo­

lladu ras, mientras que e l soporte perforado de revoque e stá  

constituido oon superficie  plana y forma puente sobre la s  f ie  

xiones abolladas.
12. -  Mejoras en la  fabricación de elementos de 

construcción segtín la  reivindicación 11, caracterizadas porque 

en la  zona de la  in flexión  abollada e stá  soldada encima una t i ­
ra  de en re jillad o , metal estirado o sim ilar, por la  que en esta  
zona la s  v a r il la s  del sistema soportador están reunidas en un 

entramado.
13. - Mejoras en la  fabricación de elementos de 

construcción segtín la s  reivindicaciones 11 ó 13, especialmente 
para la  obtención de paredes, caracterizadas porque en su cara 

posterior e stá  dispuesto y reunido oon los mismos en una unidad 
un elemento de construcción plano libre de abolladuras segtín la

¡t
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reivindicación 1, estando preferentemente soldado en lo s puntos 
de contacto entre la s  abolladuras de uno de loa elementos de 

construcción y e l  segundo elemento de construcción plano.
14. -  Mejoras en l a  fabricación de elementos 

de construcción segón la s  reivindicaciones 11 ó 12, espeoialmen 

te  para la  obtención de paredes, caracterizadas porque en su 
cara posterior e s tá  dispuesto un elemento de construcción de la  

misma clase provisto de flexiones en forma de abolladura, es­

tando unidos en una unidad ambos sistem as soportadores junto 
oon el soporte de revoque situado a l exterior y la  capa inter­

media, estando preferentemente soldados entre s í  en la s cópu­

la s de la s  abolladuras.
15. - Mejoras en l a  fabricación de elementos 

de construcción segón la  reivindicación 14, caracterizadas por­

que la s  abolladuras están desviadas entre s í  en ambos elementos 

de construcción reunidos en una unidad.
16. - Mejoras en la  fabricación de elementos 

de construcción segón la  reivindicación 14, caracterizadas por­

que las abolladuras de ambos elementos de construcción reunidos 

en una unidad están soldados entre s í  en la s  cópulas o en la s  
ramas de la s  abolladuras.

17. - Mejoras en l a  fabricación de elementos

de construcción.
Segón se describe y reiv indica en la  presen­

te memoria descrip tiva y se  ilu s tr a  con los dibujos que a la  

misma se acompañan. Consta esta  memoria de ve in titró s hojas 

fo liad as y e sc r ita s  a  máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a 14/de ^Noviembre de 1958
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