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M E M O R I A  D E S C R 

DE UNA RATEETE DE INVENCION POR VEINTE AMA 

UNION CHIMIQUE BE'LGE S .A .,  DE NACIONALIDAD 

BRUSELjAS (BELGICA).

s o b r e  :

"PROCEDIMIENTO RARA LA APLICACION DE CAIAS 

UTENSILIOS CULINARIOS".

I  P T I  V A 

i EN ESPAÑA A PAVOR DE 

BELGA, RESIDENTES EN

DNTIADRESIVAS EN LOS
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Se sabe que los barnices de siliconas aplicados so­

bre moldes de pan, de barquillos etc., fac ilitan  en gran par­

te el desmolde e impiden la adlierencia de los alimentos ca­

lentados excesivamente.

Se ha intentado u tilizar los mismos barnices de s i l i ­

conas para el revestimiento de cacerolas o de sartenes, espe­

cialmente de aluminio; pero los resultados comprobados no 

son tanbuenos. En efecto,en este casp, la capa o.e barniz 

de siliconas resulta demasiado blanda, incluso después de 

una polimerización mediante cocción prolongada con cataliza­

dores apropiados. El barniz de siliconas se raya en caliente 

tanto con el alimento que se mueve en la sartén o en la ca­

cerola, como con los tenedores, cuchillos o cucnaras con los 

que se le manipula.

Por otra parte, la capa de siliconas aplicadas sobre 

el aluminio no resulta del todo satisfactoria desde el punto 

de vista de la adnerencia de ciertas materias alimenticias, 

y especialmente de la leche más o menos quemada.

Se conoce, igualmente, que el politetrafláoretileno, 

producto vendido con la marca "Teflon", se aplica sobre los 

utensilios para impedir la adherencia de los alimentos. En 

las sartener forman una capa que, generalmente, es más du­

ra q,,e la obtenida con barnices de siliconas. Se ha preconi­

zado revestir los utensilios culinarios con el politetraflúo- 

tetileno utilizando por ejemplo, una emulsión acuosa deno­

minada "Teflon 30" preparada por E .I. du Pont de Nemours 02.

^ero siguiendo dicha técnica es d i f íc i l  conseguir 

una capa que se adhiera bien al metal, y e llo  a causa de 

las propiedades mismas del "Teflon". m pesar del tratamiento 

previo del metal con ácidos, álcaliW, chorro de arena, etc., 

la capa de "Teflon" se adhiere mal a l metal y, después de 

algunas cocciones de alimentos, se desprende fácilmente en
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Se ha averiguado que la  utilización combinada 

de &as siliconas y del "Teflon" constituye una solución 

acertada, que permite aplicar las propiedades partículas*— 

res de estas dos materias. El presente invento consiste 

en revestir los utensilios de varias capas sucesivas de 

siliconas y de "Teglon"; la capa que se halla en contacto 

directo con el metal eB la más rica en siliconas, dismi­

nuyendo el contenido en siliconas de las capas siguientes 

a medida que se alejan del metal.

Los barnices de siliconas aseguran una adheren­

cia muy sólida de la película al metal, especialmente el 
aluminio, mientras que el "Teflon" le comunica una buena 

dureza y mejora su poder antiadhesivo frente a los alimen­

tos. -̂ a dureza de las capas así formadas es superior a la 

del aluminio y pasa de 7H a 8E de la  escala de Wilkinson 

(escala de láp icesy ). La dureza del aluminio se aproxima 

a 3H a 4H de la misma escala. En cuanto a la adhecéncia 

de los alimentos, incluso calentados intensamente, queda 

suprimida.

Puede aplicarse el procedimiento del invento de 

varias maneras. El námero de capas es variable y, general­

mente, de 2 a 4.

Se puede aplicar sobre el metal un barniz de s i l i ­

conas y sobre éste, una capa de "Teflon" puro, cambien se 

puede comenzar con uno mezcla que contenga en materias 

activas $0 partes de siliconas y 50 partes da "Teflon", 

y terminar con una mezcla de 25 partes de siliconas y 75 

partes de "Teflon", o también, 5 partes de siliconas y 95 

partes de "Teflon". Se comprende que las combinaciones pue­

den variar hasta el in lin ito .

Cuando se utiliza el "Teflon" en emulsión acuosa,
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es lógico mezclarle con una emulsión de siliconas. Sin 

embargo, se puede aplicar igualmente para comenzar, una 

solución orgánica de barniz de siliconas y, después, una 

emulsión de "Teflon". La polimerización de los dos produc­

tos puede hacerse por separado. Sin embargo, es preferi­

ble generalmente polimerizar el barniz de siliconas y el 

"Teflon" en una sola operación.

Sin sa lir  de-, campo del invento, se puede aplicar 

una sola capa formada por una mezcla en proporciones con­

venientes de barniz de siliconas y de "Teflon",

Les barnices de siliconas que convienen especial­

mente para el presente invento se obtienen a partir de 

motil-, fe n il- o m etilfenilsiliconas para las que la re­

lación R : Si es in ferior a 1,8.

EJEMPLO 1.

Se trata una sartén de aluminio durante 3*4 minu­

tos con ácido nítrico al 50 %. Se lava cuidadosamente con 

agua destilada y se seca*

Seguidamente, se aplica con brocha una mezcla de 

una emulsión acuosa de una resina de silicona metilfeni- 

lica  (Le + Ph : Si = 1,6) y de una emulsión de "Teflon 

30" .  La mezcla se prepara de forma que en la emulsión ha­

ya pesos iguales de cada producto activo.

La sartén se seca por la acción de los rayos in­

frarro jos. Después se la calienta con mechero de Bunsen 

muy rápidamente a unos 300-40020., hasta que las gotitas c 

de "Teflon" se funden y se aglomeran. Se aplica después 

una capa de emulsión que contenga el 10% de la misma re­

sina de silicona y el 90% del "Teflon 30" .  Se polimeriza 

en caliente de la misma manera. Se obtiene una capa gris  

lisa  y dura, que examinada al microscopio parece que en­

tra en todos los alvéolos del aluminio#
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En dicha sartén ae echa leche condensada, sin azuca­

rar, y se evapora nasta su desecación calentando la sar­

tén con llama mediana en un calentador de gas. Se forma 

una corteza parcialmente socarrada, -^sta corteza se quita 

muy fácilmente de la sartén sin dejar huellas. Después de 

un mes de uso doméstico muy intenso, la capa de siliconas- 

"Teflon" se adhiere aún más de manera perfecta y ha toma­

do un tinte más oscuro.

EJEMPLO 2.

Se trata uan sartén de aluminio con ácido nítrico, 

como en el ejemplo 19. Se aplica después con pistola una 

capa de emulsión de 'MBeflon 30", se deja secar el aire y 

se deja fundir el "Teflon" como en el ejemplo 1°.

Después de una semana de uso doméstico, el revesti­

miento de "Teflon" se salta por algunos sitios y ae des­

prende en películas muy delgadas.

E J EMPLO 3 .
Se trata con chorro de arena una sartén de alumi­

nio, se lava y se seca.

A esta sartén se le  aplica con pistola una capa de 

barniz de silicona m etilfenílica, caracterizado por los 

datos siguientes:

Me + Ph
— s i— = 1 ,6 ; Me = 65

Ph 35
La sartén se calienta durante 2 horas a 1509C. A

la sartén enfriada se le  aplica una capa de "Teflon"30". 

Le termina el tratamiento como en el ejemplo 19.

Se ehha un huevo en la sartén calentada a fuego sua 

ve, Se le cuece durante 2-3 minutos y se retira luego fá­

cilmente sin que se pegue a la sartén. Semejante operación 

es imposible sin el revestimiento de "Teflon"-siliconas. 

EJEMPLO 4.
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Se trata una sartén de acero dulce con chorro de are­

na. Se aplica a la sartén una emulsión que contenga el 

23% de "Teí'lon" y el 75% de una resina de silicona metí­

lica , caracterizada por la relación Me : Si =1,5*

Se poiimeriza mediante calentamiento con mechero de 

Bunsen, como en el ejemplo 12., y se aplica luego una se­

gunda emulsión que contenga el 95% de "Teflon" y el 5% 

de la misma silicona. Se copolimeriza e l "Teflon"-silico-&  

ñas como se ha in icado más arriba*

Si., esta sartén se deja cocer agua durante dos días, 

y luego se calienta en ella  margarina a 1502C. durante 

dos dias igualmente.

Después de este tratamiento, la cala de "Teilon"-si- 

liconas está intacta.

Un ensayo comporativo efectuado en una sartén trata­

da según el ejemplo 22., demuestra que en este caso, la 

capa de "Teí'lon" se desprende en películas.

N O T A

En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las 

siguientes reivindicaciones:

12.—Procedimiento para la aplicación de capas an­

tiadhesivas en utensilios culinarios, caracterizado port^* 

que^utilizando un barniz de siliconas en solución o en 

emulsión, y politetraflúoretileno, aplicadlo sobre el rae- 

tai varias capas cuyo contenido en barniz de siliconas 

disminuye a medida que se aleja del metal.

22.- Procedimiento, según la reiv ndicación ante­

rio r caracterizado porque primeramente se aplica una mez­

cla de barniz de siliconas y politetraflúoretileno, y, se­

guidamente, otra mezcla más pobre en barniz de siliconas.

3á*- Procedimiento, según las reivindicaciones an­

teriores caracterizado porque se aplica una capa de bar-

28 8 588
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niz de siliconas y luego una capa de politetra ílúoretile-
no.

4g.- Procedimiento, según las reivindicaciones ante& 

rieres caracterizado porque seguidamente se aplicanmás 

de dos capas cuyos contenido en barniz de siliconas dis­

minuye a medida que se aleja del metal.

.*** PROCndli^ln'ijTO PARA nA Rj.'l<IUAOIC9N Dn Ô aPAE Ad— 

TIADHE81VAR En LUE UTE RIPIOS CULldiRIOS.

Según se describe en la presente memoria que consta 

de sié&e hojas escritas a máquina por una sola cara.

1 4 NOV. 1957Madrid a
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