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MEIORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a la preparacién de
art{iculos alargados uniformemente teflides o coloreados, forma-
dos predominantemente a partir de polipropileno altamente cris-
talino, es decir de articulos como hilos, fibras, cintas y pe-
1{culas formados predominantemente a base de polipropileno al-
temente cristalino, una o ambas de cuyas dimensiones transver-
sales son reducidas en comparacidn con sus dimeﬁsiones de lon-
gitud. Tales articulos pueden ser producidos, por ejemplo, por
extrusién o hilatura.

Es sabido que el polipropileno altamente cristalino es
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un material incoloro con un punto de fusidn elevado e insolu-
ble en los disolventes usuales el cual, si bien puede ser trans
formado en articulos alargados que presentan propiedades fisi-
cas, quimicas y mecanicas muy itiles, presenta una muy baja
afinidad para los colorantes.

Ahora bien, hemos encontrado gue en el caso del polipro
pileno es posible obtener articulos manufacturados tefildos uni-
formemente, recurriendo a un procedimiento tintéreo en masa.

La invenciodn proporciona un procedimiento para la pre-
paracidn de articulos alargados uniformemente tefiidos, formados
predominantemente & base de polipropileno altamente cristalino,
cuyo procedimiento consiste en mezclar a lo menos un colorante
que es estable en el punto de fusidn del polipropileno y que no
produce ningin efecto de degradacién en el mismo, con el poli-
propileno, en fundir o disolver el polipropileno, formando se-
guidamente los articulos alargados.

El art{culo puede ser formado por un procedimiento de
extrusidn o de hilatura, pudiendo utilizarse colorantes tanto
orgénicos, como inorgénicos.

El colorante puede ser mezcledo.con polipropileno en
cualquiera de diversas masneras:

1) Puede ser introducido antes de que el polipropileno esté
fundido, mezclandolo {ntimamente con polipropileno en forma

pulverulenta.

2) Puede ser introducido en el polim opileno después de que
ha sido fundido, o cuando esté en la forma de una solucidn o

,
suspension.

3) El colorante y el polipropileno pueden ser disueltos en un

disolvente comin.
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4} BEl colorante y el polipropileno pueden ser disueltos en una
mezcla de dos o mas disolventes de 1los que a lo menos uno es uh

disolvente para el colorante.

Colorantes orgénicos apropiados son los de antraquino-
na, de aminoantraquinona, indigo, tiofndigo, de ftalocianina
y azolcos. Generalmente, tanto los colorantes orginicos, como
los inotgénicos utilizados deben vresentar las sigulentes pro-
piedades esenciales, o sea estabilidad en el punto de fusion
del polipropileno y ningin efecto de degradacidn para el poli-
propileno.

Se puede utilizar mezclas de varios colorantes para
obtener eofectos colorantes particulares, siempre que cada com-
ponente presente estas propiedades.

Los articulos tefilidos preparados a base del procedimien
to de la presente invencidn presentan una distribucidn unifor-
me del colorante {como se puede apreciar al examinar secclones
delgadas bajo el microscopio) y coloraciones sélidas a luz,
lavado y frote. Ademés, los colorantes presentan ninguna, o
sdlo una muy baja tendencia a la migracidn hacia la superficie
del polipropileno. Una tendencla tal, corriente en muchos po-
limeros, tiende a reducir considerablemente la resistencia a
la abrasion,

Los siguientes ejemplos son faclilitades para ilustrar

la invencidn.,

EJEMPLO 1.

5 g de un colorante pulverulento de la serie de las
antraquinonas (Romanthrene yellow GCN) son adicionados a 500
g de polipropileno cristalino, finamente pulverizado. La mez-

cla es introducida en una mezcladora del tipo Werner y mezcla-
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La mezcla es fundida a 250°C y seguidamente extruida
a través de una hilera que presenta 18 orificios de 0,5 mm
de didmetro.

Los filamentos, asl obtenidos, son estirados a razén de
1:5 en una placa calentada. Se obtiene un hilo de un color ama-
rillo muy subido y uniforme, que es sometido a ensayos serimé-

tricos, dando los sigulentes resultados:

Tenacidad 4,6 g/den
alargamiento 25%.

Estos datos, comparados con los determinados sobre un
filamento producido a base de un polfmero que presenta las mis-
mas caracteristicas fisicas que el polfmero de ensayo, pero sin
colorante, ensefian que el colorante no causa degradacion en el
polipropileno; como hecho positivo el hilo no coloreado presen-

ta las caracterf{sticas siguientes:

Tenacidad 4,7 g/den

alargamiento 24%.,

Las pruebas de solidez del color, llevadas a cabo se-
gin las especificaciones del nInternational Fastness coder dan

los resultados slguientes:

(Colorante: Romanthrene yellow GCN; temperatura de extru-

s1én 250°¢c; tiempo de permanencia: 7 minutos)

Luz natural 6
lavado >
transpiracién 5
batanado 5
tricloroetileno 5

Se ha efectuado otros tres ensayos de hilatura de la
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misma manera, utilizando los colorantes siguientes:
Indanthren Scarlet 2G (serie de las antraquinonas)
Durindone Scarlet YP (serie de los tioindigos)
Polymon blue GS (serie de las ftalocianinas).
Se Las coloraciones obtenidas presentan una buena inten-

sidad y uniformidad; las caracteri{sticas serimétricas son las

glguientes:
Indanthren Scarlet 2G: Tenacidad 4,92 g/den
alargamiento 23%
10. Durindone Scarlet YP: tenacldad 4,9 g/den
alargamiento 22,5%
Polymon blue GS: tenacidad 4,89 g/den
alargamiento 23,5%

La solidez de la coloracion es como sigue:

15, Indanthren Scarlet 2G Solidez a la luz natural 5
" al lavado 5

n a la transpiracion 5

" al frote 5

" al batanado 5

20. " a tricloroetileno 5
Durindone Scarlet YP " a la luz natural 5

n al lavado S

" a la transpiracion 5

" al frote 4

25. n al batanado 5
" al tricloroetileno S

Polymon blue GS " a la luz natural 5

" al lavado 5

" a la transpiracién 5
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Solidez al frote 5
" al batanado

n al tricloroetileno 5

EJEMPLO 2.

Una mezcla de 500 g de polipropilenc pulverizado y 5
g de Romanthrene GCN yellow es {ntimamente mezclada en una
mezcladora del tipo lierner durante 30 mlnutos. La mezcla es
fundida y extrufda para obtener una pelficula uniformemente
tefilda.

Se ha utilizado también los colorantes siguientes:

Indanthrene Scarlet 2G
Durindone Scarlet YP
Polymon blue GS

La temperatura de extrusidn es de 250°C. Se corta sec-
ciones de cada una, las cuales bajo el microscopio no presen-
tan ninguna porcidén de colorante coagulado, siendo muy trans-

parentes.

EJEMPLO _ 3.

Se prepara una solucidn dispersando en frio 18 partes
en peso de polipropileno cristalino gue presenta una viscosi-
dad intrinseca de 2,6 (determinada en tetrahidronaftalenc a
135°%C), en 62 partes de una fraccidén de petrdleo que hierve
a 180-200°C. Se adiciona 20 partes de ciclohexanona que con-
tienen 0,36 partes de Oracet B blue disuelto. El conjunto es
calentado a 1532°C bajo agitacidn. Entonces la mezcla es fil-
trada a través de un filtro-prensa y extrufda a través de una
hilera que presenta 30 orificios de 200'1 de didmetro en una
torre de evaporacidn con aire de circulacién que elimina los

vapores de disolvente. Se hace circular dowthern a 300° por
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la camisa de la torre. La solucion es suministrada desde la
hilera en forma de filamentos a razdn de 25 m/minuto y después
de un recorrido de 6 m en la torre de evaporacion se enrolla
en una bobina a razdn de 125 m/minuto. E1l hilo obtenido es es-
tirado & razén de 1:5 a 145°C en aire caliente. El hilo presen-

te las caracteristicas siguientes:

Tenacidad 5,4 g/den

alargamiento 22%

Coloracion intensiva y uniforme bajo el microscopio
solidez de coloracidns

a la luz natural 6/7

al lavado

al frote

a la transpiracidn

La viscosidad intrinseca, determinada sobre el hilo
disuelto en tetrahidronaftaleno es de 2,54,

La invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser de-
sarrollada en otras formas de realizacidn que difieran en deta-
lle de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzara
igualmente laproteccion que se recaba. Podra, pues, realizarse
con los medios y aparatos mas adecuados, por gquedar todo ello

comprendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.
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