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E1 modelo se refiere, conforme indica su enun 
ciado a un dispositivo para alimentar semiautomaticamen 
te una máquina empaquetadora de galletas. Su actuación 
es semiautomática, debido a que ae íorrra manual se irán 
colocando las galletas en una canaleta, que alimenta, — 
ya de forma automática, el dispositivo, el cual, de for 
ma automática alimenta la máquina empaquetadora. 

FUNCIONAMIENTO.-
Manual.- Se irán colocando las galletas (2) -

en la canaleta (1), cuyo perfil, así como su dimensión
será en todo caso adecuado a la forma de la galleta*

# d ®
• • •

Igualmente la inclinación de esta mesa (1) será la ade­
cuada a fin de que por gravedad se vayan deslizando las

•

galletas (2) hasta depositarse sobre la cinta transpór-
•  •

tadora (3). ***’
Automático.— Una vez que las galletas se .en

cuentran sobre la cinta (3), éstas avanzarán siempre-que
•  •  

m

se lo permita el tope (5). %’«,•’
Cuando el tope (5) se mantiene descendieren

la forma que se aprecia en las siguras 2§ y 3- 
lletas (4) no avanzan.

Cuando el descargador (bj se encuentra vacío, 
del modo que se aprecia en la figura 1§, entonces se 
produce el avance de las galletas (4)» hasta llenar di­
cho descargador quedando el conjunto del modo que se
aprecia en la figura 2§.

El transportador (3) normalmente tendrá un mo 
vimiento intermitente, controlado y sincronizado adecúa 
damente a fin de que, solamente se produzca avance cuan 
do el separador (5) se halla en posición elevada, tal y
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como la figura 15, lo indica y consiguientemente el - 
descargador (6), on posición de recepción.

Una vez que el separador (6) se encuentra — 
lleno, del modo que se aprecia en la figura 29, éste 
descargador tiene un movimiento descendente en senti­
do (11), esto es que pasa de la posición de la figura 
4® a la posición de la figura 5-, entonces en iorma —  
automática se produce la apertura de la pinza del sepa 
rador y las galletas son depositadas sobre la máquina 
empaquetadora.

Por tanto la misión del descargador es r,eco-
• • •

ger el grupo de galletas y depositarlas en su movimien
to vertical y de apertura sobre los dispositivos de la
máquina empaque tad ora. o a

• •

Mediante esta descripción del funcionamiento
o

del dispositivo, se aprecian los elementos mas caraóte_
rísticos del modelo, teniendo siempre en cuenta que*se

•  «

trata de un dispositivo de alimentación semiautomát^-Cá, 
puesto que en su primer momento la alimentación se "iig.ee 
de forma manual.

El dispositivo, en forma automática, seleccio 
na el grupo de galletas, siempre en número prefijado y 
las deposita sobre la máquina empaquetadora. Esta fase 
última es automática.

Una vez se haya comprendido con mayor clari­
dad el conjunto del Modelo, otros detalles y caractens^ 
ticas del mismo, se irán poniendo de manifiesto en el — 
transcurso de la descripción que se da a continuación, 
en la q_ue se exponen los detalles más particulares del 
Modelo, como, asimismo, de los medios que para su pues_

i
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ta en práctica pueden emplearse. Estos detalles se dan 
a título de ejemplo, haciendo referencia a un caso po­
sible de realización práctica, pero el Modelo, no queda 
limitado, exactamente, a los detalles que aquí se expo­
nen, debiendo ser considerada, por tanto, esta descrip­
ción desde un punto de vista ilustrativo y sin limita—  
ciones de ninguna clase.

Una idea más amplia de la invención, la pro­
porciona la descripción siguiente, en la que se hace re_ 
ferencia a la lámina de dibujo ilustrativo que a esta
memoria se acompaña, en la que de manera un tanto,.asqu£

• • •

mática y exclusivamente por vía de ejemplo, se represen 
tan los detalles preferidos por el invento.

En estos dibujos, se usan marcas de referencia
O ® •  •

semejantes, para indicar piezas, conjuntos o partes,*—
o

que se corresponden en las distintas vistas presentadas, 
cuyas piezas, detalle y organización, se definen da.Tana 
manera específica en el transcurso de la memoria,'y deŝ  
pués se concretan en las notas reivindicatorías finales. 

En los dibujos: c- ‘''
la figura 1 § es una vista en forma esquemáti­

ca del conjunto del dispositivo en el momento en que va 
a comenzar la fase de llenado del descargador.

la figura 2§ es una vista en forma esquemática 
del conjunto del dispositivo en el momento en que el des 
cargador se halla lleno de galletas.

la figura 3§ es una vista en forma esquemática 
del conjunto del dispositivo en el momento en que el des 
cargador ha descendido y depositado el grupo de galletas 
seleccionadas sobre la mesa de la máquina empaquetadora.3 0 . -
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La figura 4§ es una vista de perfil del dispo
sitivo descargador on la posición de recepción.

La figura corresponde a una vista de per—
fil del dispositivo descargador en el momento de su des
censo y apertura para que las galletas queden sobre la
mesa de la máquina empaquetadora.

Comentando ahora estos dibujos, se hace la —
aclaración de que, mediante el n2 1 se indica la mesa
de recepción de las galletas, sobre la que se colocan
en forma manual. Está formada por una canaleta de per—
fil adecuado a la forma de la galleta y su inclina?ion

• • •
será la adecuada para que, por gravedad, las gallegas*- 
se deslicen hacia la cinta o correa transportadora.

El n2 2 indica las galletas que se encuentran
P «  *  o

sobre la canaleta (1 ) y que han de ser seleccionadas./por
a

paquetes.
El n2 3 corresponde a la correa o cinta .-trans­

portadora que funciona normalmente con movimientoso Ínter 
mitentes sincronizados debidamente. Esta cinta recabe"; —  
las galletas (2) por gravedad y transporta las galletas 
(4) por empuje cuando la cuchilla separadora (5) lo per­
mite .

El n2 4 señala las galletas que están sobre la
cinta transportadora (3).

El n2 5 indica el separador con movimiento ver 
tical, debidamente sincronizado, a fin de separar el gru 
po de galletas requerido. Este separador asciende cuando 
el descargador está vacío y enfrentado tal y como apare­
ce en la figura 1fi. Su descenso se produce en el momento 
en el que el cargador se encuentra lleno, tal y como apa
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rece en la figura 2®. Dicho separador se mantendrá des_ 
cendido cuando el descargador desciende a fin de hacer 
su propia función alimentadora, tal y como se represen 
ta en la figura 3®„

El n2 6 indica el dispositivo descargador, - 
siendo (7) el grupo de galletas que llenan el disposi­
tivo descargador.

El n2 8 indica la parte superior del descarga
dor, donde se encuentra el punto de giro de sus dos ele
mentos y el muelle de recuperación de posición (9).

Con el ns 10 se indica una pieza fija que por
«  «
»  *  *

su diseño, en el descenso del descargador abre sus* dt>s 
piezas que giran en <1 2) y determinan en última instan­
cia que las galletas pasen de la posición (7) a i&*p>osi

o © ® o

ción (13) sobre la mesa (14) de la máquina empaquetado-

ra. *;•
El n2 11 muestra la forma como desciende.el -

dispositivo descargador. *, .* *•
El n2 13 indican el conjunto de galleta;^ que 

se separan del descargador y quedan sobre la mesa d e -  
empaquetado.

Se comprenderá fácilmente, después de obser­
var los dibujos y la descripción precedente que la - - 
actual concepción proporciona una construcción sencilla 
y efectiva, susceptible de poder ser llevado a la prác­
tica con gran facilidad, asegurando la obtención de una 
manufactura relativamente barata.

Se reitera, que en el objeto que constituye - 
el actual Modelo, serán susceptibles de introducirse to 
das aquellas modificaciones de detalle que las circuns-
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tandas y la práctica pudieran aconsejar, siempre y - 
cuando que, con las variantes que se introduzcan, no 
se cambie, altere o modifique la esencialidad del in­

vento descrito.
5.- ' N O T A

Se declara como de propiedad y novedad para 
todo el territorio español, el contenido de las siguien 

tes:
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R E I V I N D I C A C I O N E S
19.- Dispositivo mejorado para la alimenta­

ción semiautomática de galletas a una máquina empaque 
tadora, cuyo dispositivo comprende, en combinación: - 

5.- un canal inclinado de alimentación (1), en el que se
depositan manualmente las galletas, descendiendo por 
gravedad para depositarse, alineadamente, en una cin­
ta transportadora (3) que las lleva hasta hacer tope 
sobre un elemento separador (5) que se mueve altérna­

l o . — tivamente en sentido vertical, en momentos prefijados
para permitir el paso de un número determinado de ga­
lletas desde la banda transportadora (3) hasta un dis 
positivo descargador (6) que las deposita en la mesa 
de empaquetado (14).

2§.— Dispositivo mejorado para la alimenta^ 
ción semiautomática de galletas a una máquina empaq^te 
tadora, según nota 1§, que se caracteriza por contay*.

-5 ®

con un dispositivo descargador (6) que cuenta coñudos 
brazos enfrentados suspendidos en sendos puntos de-,g¿ 

20.- ro (12) entre los que actúa, por uno de sus extremos'.
un resorte de expansión que aproxima los extremos li­
bres de dichos brazos para que actúen conjuntamente a 
modo de pinzas recogiendo sucesivamente los grupos de 
galletas seleccionadas por el separador (5) y llevando 

25.- las a la mesa de empaquetado (14).
39.- Dispositivo mejorado para la alimenta—  

ción semiautomática de galletas a una máquina empaque^ 
tadora, según nota 29, que se caracteriza porque entre 
los brazos del descargador (6), se encuentra situada - 

30.- una pieza fija de diseño especial (10) que, en el des-
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censo del descargador origina la separación de los bra 
zos de éste para dejar en libertad el grupo ae galletas 
que comporta depositándolas en la mesa de empaquetado —

(H).
4.a._ DISPOSITIVO MEJORADO PARA LA ALIMENTACION 

SEMIAUTOMATICA DE GALLETAS A UNA MAQUINA EMPAQUETADORA.
Todo ello conforme se describe y reivindica - 

en la presente memoria que consta de NUEVE hojas, escri_ 
tas a máquina por una sola de sus caras y dibujos que —
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