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MEMORIA DESCRIPIIVA
para solicitar
PATENYE DE IUVENGCION
e n
ESPAHA
por VEINTE ados
a nombre de PAUL ADOLF MULLER, de nacionalidad suiza, residente
en Herrliberg, Rosenhtigel , Zurich, Sulza, por:
» UN FROCEDIMIENTO PA&A FABAICAR ULA TIRA DE VELO FIBROSO »

El présente invento se refiere a bandas o cintas plenas
sin fian de velo ocardado a base de material fibroso fofo o suel~
to, tal como se ubtilizan para fines nigiénicos, médiocos, cosmé-
ticos y para el reocubrimiento de papel.

En la confeceidn de papel cou una capa muy suelta de ma-
terial fibioso, por ejemplo de un velldn o velc odrdado, por
ejemplo de algodbn, esta oapa se viene aplicandc hasta ahora
sobre la ointa de papel en movimiento countinuo por medio de dis-
positivps de recubriniento conocidos, los ocuales se hallan dirqg
tamente unidos al productor del velo curdado - ordinariamente

una oarda o ua convertidor -, ¢ bien unidos al miswo a través
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de la correspondiente cinta transportadora. Sea como. fuere, Se~

mejante velo cardado suelto no puede de ninguna manera ser mani=-
pulado sin une banda portadora, ya que no tiene ocapacidad au-
toportante ni es suseeptible de arrollamiento. Por consiguien
te, el consumidor del papel recubierto de algoddn tiene que
enviar la cinta de papel provista de semejJante capa a la fabq&
ca de algoddn, desde donde, una vez confeccionados, se devuel-
ven al mismo los voluminosos rollos del papel ya reoubierto de
algbdon . Estos portes de ida y de vuelta son costosos, y el
transporte de retorno del papel recubierto de slgoddn es causa
muy frecuente de una compresidn nuy igdeseable de la capa de
algoddn debido a la presibdn que sjercen las capas enrolladas
una sobre otra,

Serfa mucuo mds ventajoso adquirir del fubricante de al
godbn un velldn autoportante en forma Ge rollo ¥ gue el propio
cousumidor de la banda de papel guabado se ocuparu eunbonces
del recubrimiento del papel, pues ello reportarfa un considepg
ble alierro de portes. 3in embargo, hasta ahora no ha sido posi
ble fabricar vellones sueltos o bandas de velo cardado de mate
rial fibroso autoportantes y susceptibles de enroliamiento,

Existen yay néturalmeﬁte, bardas de guata autoportantes
ée mabterial relativamente compacto aungue, no obstante, las
rmismas son demasiado pesadas o compactas para muchos Tines de
aplicacidn, y la divisidn de tales bandas no se ha podido has-
ta ahora llevar satisfactoriaiiente a cabo por parte del consu-
midor; también se ha sugerido ya consolidar uun velo cardado de
aigoddn fofo rocsiandolo con une pequeila cantidad de aglutinante
1fguido, lo oual es practicable sin grandes dificultudes, si
bien resulta dudosa su utilidad parz muchas aplicaciones de-

bico al inevitable residuo de tales aglutinantes y de sus di-
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solventes en el velo ocardado en cuestidn y, ademds, imutiliza
el maberial para fines nigiéniocos,.

For ejemplo, en la elaboracidn de papel para filtros 4
cigarrillos provisto de capas de guuta conteniendo senmejantes
aclutinantes, existe el peligro de que, dGurante el uso, el cg
lentamiento del velo origine unm sétil desprendimiento de res-
tos del contenido voldtil y téxico de aglutinante.

Con el empleo de aglutinantes a bauge de materias sinte”
ticas, o por ejemplo, ds soma ardbiga, existen tambiéu ciertos
repagos debido a las inevitables particulas de polvo del érden
de menos de 2 mieronses, las cuales pueden btener una éestructura
astillada o eristalina y resultar posiblemente perjudiciales
para las vias respiratorias interiores., Jom el fin de reducir
el vontenido de a;lutinante en el velo cardado consolidado de
esta mansra, Se sugirio ya taubién, no aplicar ningdn rociado
ginoe solemente numedecer la superficie de la cinta del velo
haciendo pasar sobre la superficie un rodillo mojado con diono
aglutinante, Pare ello uno nace falta humedscer toda la envol-
tura del rodillo, pues basta con que éste tenga aglutinante
en forma de un dibujo, el cual se traspasa entonees a la su-
perfioie de la banda del velo caxrdado, Cierto es que esta oon-
solidacidn superficial de esta dltima pernite una notable dis-
minueidn del contenido de asglutinamte de la cinta pero, aomo
es logfco, asf solo es asequible una disminucibn gradual de
los posiblss peligros para la salud,

Bl presente invento persigue la eliminacién de los in-
conveuientes apu.tados y se refiere a una banda sin fin de ve
l¢ cardado a base de material ribroso suelto, y se caracteri-
za poxy un material compuesto, al wenos en parbte, de fibras

sintétiocas, por un dGidbujo esitaspado que por lo meunos reoubre
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un lado plano, por varios punbos adhnerentes en la banda de valo

gardado eutre fibras ernzadas por debijo del mencionado di-
bujo estampado, de los cuales uno por lo menos ds de materla
sintética, los cuales puntos adherentes forman deutro de la
bunda del velo en cuestidu un araazbi portante reticulado so=
bre las fibras, el cual confiere a la banda porpiedaces auto-
portantes y suficiente resistencia a la rotura para poderla
enrollur y desenrollar,

Bl invento abarca, aderds, ua proeedimieunto para la fa-
bricacli’n e una banda de velo cardado de esta clase, la csual
estd carvcessrizada por el irecho de quée 30bre la misma se eO-
prime, al mesos por uno de los lados planos, un dibujo exten=
dido por toda su dimensidn, lo cual oriina uus copresibn de.
meterial fibroso a lo largo del dibajo essanpado y el que por
Cebajo dz 4ste se adnieran uua cou otra las fibras oruzadas en
la banda de velo sardado,

1l aparato sugerido por el iave.lo para la sonfecoidi
de lz banda fofa de velo cardado autbtoportante estd caracteri-
zado por dispositivos similares a cardas para la elaboracidn
de un velo fofo coumtinuc a base de fibras orientadas arbdlira-
riamente, por medlos de trausporte para la conduceidén continua
del velo de fibras fofo en forma de banda & drganos de estam-
paciéu eguipados, por Llo menos, con ua rodillo . iratorio estam
pador dotado de un dibujo gus sobresale e lu superficie de
aquel y por ua disposiiivo de surollamieunto de la bauda de ve-
lo cuardado, ya auboportaente, proceldenie de los citados brga=-
nos de estaipacibu.

La bauda de velo suelta, auboportante, se utiliza Se-
SHn el inveuto parua la fabricacidi de filbtros de labores para

fumadores, sobre vodo bognillas filtrantes para cigarrilos,
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pars lo cual se elige uu <dibujo esvurpadeo, tal gque, cesnués del
repliegue de lu bunda Ge¢ maberisl sutoporiante Lransversalnante
a lu axvensidu longlitudinal eil forma de uwn cordbi filvrante

siu fin ; de purtir el mismo en boguillus filtrautes, los pun
tos adiherentes oun dstus Formen wl esgueleto susientador que con
Serve sSu resisientls durante el uso,

Ya se ha sugerido e intentauo fabricar boguillas filtran
tes para cigarrillos por repliegue de uua banda de velo ocarda-
do fofo, exenvu de agluiinante, Ha resultado entonces, empero,
gue para conseguirla debida resistencia se necesita un alto
grado de relleino gque arroje una elevada resisbtencia a la traoc-
eidu, Ineluso el rizado mds o menos pronunciado de las fibras
tarpoco ha coundueido a uilnguaa nocable mejora de las malas pro
piedades de vraceibn de estas boguillas filtrantes exentas de
aglutinante., Esto aa temido por consecuencia el gue la induse-
tria cigarreru haya rechnazado nasta anora por inadecuadas las
boyuillas filtrantes e ouestién.

son el uso de fibras siatésicas tanbiéu se estabé nas-
%4 ahora supeditado en todos los cusos el empleo de wi agluti-
naunte para ponseguir g mejor adnerencia reeiproca de estas
fibras lisas, .agrupadas de ordinario emn senvido longitudinal,
y& que enn ellas el rizado o deforuucibn sélo es realizable de
neaera imperfecta. Auxd en el oaso Ge obtener cordones filtran-
tes exenbos ie aglutinante a partir de fibras sintéticas colo-
cadas en seniido lonzitudiaal, senejantes boguillus Ziltrantes
adolecerfan taubida de to&és los couocldos ingonvenieuntes gue
van forzosanenbte unidos al mabterisl de lus fibras sinsétiocas
poco nigrosebpico y apenas aidréfilo.

A base del adjunto dibujo se explican més detalladanen-

te algw.0s ejesplos de ejecuciéa del objeto del invento; en



' ellos muestran:
Figura 1,
5 Figuras &
Figuras 7
lo

la reproduceidn esguendtica de un dispositivo
sezdn el invento para fabrioar baandas fofas ,
autoportantes, de velo cardado;

a 6, seandas proyecoiones norizountales de las
bandas de velo cardado segdu el inveato con
dibujos estampados lineales, reproducidas es-
queméticanente;

y 8, ea cada caso sSeudas perspectivas de dos
bandas de velo superpuestas con estampado aoca

nalado adiaional;

Figuras %a, 9h, 96, sendas reproducciones fotogrdficas

15

de una muestra de material de una banda de ve
lo cardado segén el invento, en Jonde la figu
ra 9a ha sido tomada cos luz incidente y, la
figura 9o, con luz pasante, mientras que la

figura 9b, es una parte a mayor escala de la

figura 9Ya,

La elaboracién de las bandas de velo cardado segda el

&0 invento, las cuules pueden>ser muy fofas y rwuy delgadas y, o

obstante, ser auboporbtantes, o sea, gque pusden devauarse en for

’”~

ma de rollos sin ninguna banda de soporie especial, se basa en

el hecao de que algunas fibras tienen la propiedad de adiaerir-

se entre sf en un cruce de dos fibras alsladas si se las oo~

a5~ prime en dicho lugar con altu presidn, por ejemplo con & tone-

ladas., iu lLas fibras natursles no se puede observar esta nubtua

adherencia, sobre todo en las fibras de celulosa o de algoddn

en las ocapas de la delgadez dessada, Por el ocontrario, una So-

la fibra de procedencia unatiral,o sea de celulosa o de algodén

Jo y otra fibra suelta sintética, por ejesplo de viscosa, se adinle
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ren taubidn eatre si perfectaiente si a las dos se lus comprime
brevemeiite en un druoe.

. 31 se elabora un velo fofo a base de tales fibras sing
téticas, o de uas mezcla de fibras de procedencia natural y
artificial en donde éstus tieuen orientaoioaes cualesquiera,
existe catonses un gran nidmero de cruces entre lus respectivas
fibras aisladas debido al graun ndmero de fibras independien-
tes - incluso em un velo completameunte fofo., Esto es féailmgg
te demostrable, si por ejemplo, se confecciona un velo fofo

a base (e ua 50% aproximadarente de fibras de celulosa o al-
g0dén y otro tanbto de fibras de viscosa ¥ ée le comprime eatre
dos planchas planas perpendioularmente a la banda, Del velo en
un prineipio apenas coherente y s8lo susceptible de transpor-
te por medio de uma banda sustentadora, se obtiene entonces
una vanda de velo cardado sensiblemente reforzada, autoportan
te y resistente ineluso eii sentide, transversal, Una banda de
esta olase es, natﬁralmente, demasiado rfgida y solida para

N
la mayor parte de las aplicaciones, a 10 ser que la propor-
eidn de fibras de viscosa seu relativa.eunte pegueila pero que
esté distribuida con mucha uaiformidad por toda la materia fi
brosa,
En un velo ocotpuesto, por ejemplo, por'partes iguales

de fibras naturéles‘y sintéticas y que sea fofo, se puede con
segulir una oonsolid&oidg sblo gradual, pero suficiente, si se

le coumprime, 10 a lo largo de voda la superfieie, sino a lo

larso de ua dibujo estampado mds o menos compacto, En todos

los cruces existentes entre las fibras naturales y urtificia-
les, o también entre dos fibras artificiales, situados por de
bajo del dibujo estampado en el velo foio, se forman entonces

puutos de adaerencia gue dan por resultado un esgueleto sus-
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ficiente consolidacidn, de donde resulte entonces una banda de
velo cardado autoportante gue es lo bastante resistente a la ro-
tura para gue pueda ser devenada en rollos y desenrollada des-
pués,

81 dibujo estampado puede iiacerse, por ejemplo, con ung
esvarpa plana provista de la correspoundieute cura de presidn
nervada, o tambidn con rodillos rotautivos provistos de ua di-
bujo upropiado a base de nervios en relieve sobre la superficie
de aguellos, Este dltimo caso estd representado, ﬁor ejemplo,
eir el aparate segldu ia fiéura>l, .1 el cual se hea presciudido
de todos los detaslles insuastauciales, 51 velo fofo a base del
mabterial fibroso, el cual se compone de fibras gl ntédticas adhe-
rentes por presidn o, si se qulere, de una nezola de fibras de
procedencia nabtural, se prepura como de costumbre en el aparabo
1. HEste aparato puede consistir, por ejemplo, ea una carda 0 en
un convertidor de tipo corriente, si bien para clertas gplica-
ciones es ventajoso utilizar material de fibras relativamente
cortas, El citado aparato 1 tiende un velo cardado fofo y del-
gado 2 con fibras dispuestas en cualquier orientacién sobre la
einta sin fin & que gira en direccidn de las flechas, Esta cin-
tu circula\sobre el rodiilo 4, el cual hace las veces de rodi-
llo entagonista del rodillo estampador rotativo &. La superfi-
cie de este dltimo (5) tiene uu dibujo a base de desniveles en
relieve, tales como unervios oblicuos orizados segdn se represen=-
ta eﬁ ia figuréAl. Bl meacionado r»odillo 5 ocowmprime, con pre-
sién ajustable, elweloZ que pasa por debzajo de &1 sobre la cin-
\ta porta&ora 5 la cual, a su vez, es sostenida por el rodillo
antagouista 4, de forma que los desniveles fomnadores del dibu-

bujo existentes en el conborno del rodillo estumpador o marcan
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ui correspondiente dibuje, ligerarente visible, sobre la banda

ds velo © zaliente, ahiora ya cousolidada y autoportante,

)]

Ui

i se dJdesea, el rodillo estanpador b puede ser adicional-
meate calentado, por ejemplo, mediante resisteacias eléetriocas

7 ali=sitadas son gorrieiise de caldeo é través de los unillos
rozoiites 8 y Ge los conductores 9, Bste calentamiento del roldi-
1lo 5 en cuestidn btieme un gran valor, principalmeate cuando

sc utilizan fibras sintéticas tervoplisticas.

sorio es matural, el dibujo que sirve para consollidar la
banda de welo cardado puede ser también marcado a presidn por
varios rodillos esstawpadores situados uno Getrds <¢e ovro a 1o
largyo ¢g la ciubta transportadora o, Asindismo existe 1a posibi-
lidad de estvampar sendos dibujos por la parte superior e infe-
rior de la banda de velo cardado.

Después de abandonar el rodillo estawmpador o, la banda
de velo autoportante ¢ es devanuda eu forma de un rolle 10, -~
para lo cual se puzde usar cualquier aparato deseado, cuya re~
presentuoidn estd de més en la figura 1.

Las figuras 2 a ¢ muestran esqueméticamente algunos de
los dibujos a estampar sobre esta clase ¢ bandas de velo car-
dado pars la consolidacidén gradual de las misnas, Adn cuando
la banda de velo autoportante confeccionada sigue estando muy
foda y siendo casli tan delgada como se quiera ~ se han fabrioca-
do bandas de velo cardado ¢de 5 a ¢ gramos de peso por me -, el
lado exbterior dirigido en ceada caso hacia el rodillo estampador
de 1la bagda péﬁsolidada, de esta manerc rmestra el dibujo estan-
pado‘ligeraﬂente, aungue ds forma clara., EBste libujo, 010 mues-

v

tra la figura 2, puede consistir en lineas oruzadas en forua de

r

ro.sbos y dirigidas en sentido oblicuo a la banda de velo, o bien

en lineas estampadas, couo en la figura ¥, tendidas paralela o
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perpendicularnente a la Jireceidn longitudinal e la banda. Ta -
figure 4 muestra yn estampado sim lineas ceruzadas y, las figuras
s y © muestran otros esta.pados compuestos a base de lineas. En
prineipio sou aplicables todos los dibujos estunpados siempre
gue se tenga la garant{a de gue en el velo cardado se covprine
un nldmero suficieunte Jde cruces de lus fibras orientadas arbi-
trariacente, Un dibujo compussto sclanente de punbtos zzgudos es-
vampados estd, por lo taunto, poco indicado, a mo ser gae la den=
sidad de los puntos sea muy grande y que =1 material contenga
un gran ndmero de fibras sintéticas,

Bl empleoc de una mezcla de fibras de procedencia unatural
y sintvévica por ejemplo ie un maverial a base de fibras de celu-
iOSu com uir 5 a 50 de mezola Pfibrosa artifieial a buse de Ti-
bras de viscoss ¢ bien de fibras de acetabto nidrdfilas o de otro
maberial fibroso siutético aproyiadd; represenia sélo una eje
cucién preferente de la materiu prima pura lo buada de welo
cardade fofa y autogortan%e. Taubidn se puede prever uua pro-
poreidu de fibras sintétiocas mayor del 50 o, si se desea,
confecciouar una banda (e velo auboportunte, sélo a base de
fibras sintéticas., Bn principlo soa apropiados todos los naw
teriaius fibrosgos de procedsacie artifiecial, siempre jue ten-
san la propiedud dc alherirse en el oruce Jduraute la compre-
sién de dos fibras individuales oruzadas entre sf., A esbe res
peoto es indiferente 8l que an el oruce tenga lugar un pesa-
do, una iaobterfluencis u otrz modalidad de resencidn,

Segdn el procedimien.o deserito, se pueden elaborar
bandas de velo cardade de nuy pegueiia densidad, col propieda=
des autoportantes e iudicadas psru enrcllarse, Y desenrollyr-
se en forma de rollos. ror ejewplo, & base de una e zola de

i ‘50 eu peso de fibras de algoddn de unos d Denler y un

F
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5B N er; pesce fe Ffibras de viscosu de unos © Denler, se elaboré

N e e el e A
uine bands e velo carisdo de esbe clase que, COn Un8 aucaura ée
unos 60 oms fud estunpada con wn ¢ibujo segds la figura U,
con una separacidy de liueas de unos 2 i, CUyO pesc era de

Ba0s 12,0 sTauos por e, Tos rodillos estumpadores, de 100
1 % fe Gidrebtro fuerocn expuestos a una

cxs, de longlitud y <0 ons,

presibn de & t, y la banda de velo fué tranpgportada con una
velocidad ds 1v ow/s. Esta bande se evidesslo coio autoporban-
iladua e.. rollos de un didmetro de LU oris. ¥

0 traasnorie por Terrocarril

V.
nds todavia y, después le unm Lo
hasta =1 comsumidor, pudo ser Jeseurollada por dsts sin ningu-

. - s A Y 23
wa fificenliad y sormetida a su transformacion ualterisr. Por

5 » SR = civi o Nand 1 -
oira purie, fué gambiéﬂ foebible elaborar tauis dancas we Ve

By A O

o (WA ET FYY <
lo cariado nls densas con un peso de wmds de 10U granos por ome
<2

. - P TS FIY Y Y s A
coo mis delsadas Qe un peso de s8lo & @ © granos por o . la

figura v muestra una fotograffa por el anVersc y reverso de una

banca e aaterial consoliduda sesdn el ejerplo citado mds arzi

Yura usos especisles, la banda Cé Velo cardado, duraute
su fabricacidu e. el dispositivo segtn fluuru 1, vandién puede
ser re.uda son w.a susvouceia fluida o en poivo, por ejeuplo me
diante un dispositivo pulverizador L1 de tipo oconocido, al
cual se le suministra la sustancia a pulverizar a presidu a
través del condusto 12.Por ejemplo, para algunas aplicaciones
se puede rociar una solucién de almidén, vidrio soluble diluf-
do, wua sustuncia esterilizadora, por ejeaplo un solucidn de
lison, o una solucidn de un coloruate.

Una banda de velo curdado auvoportaute, elaborada se-

dﬂ el presente inveato, puede utilizarse myy veuntajosaneunte

para la fabricacidn de boguillus filtrantes para labores de ta

- 11 -
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baoes, aspecialmente para cigarrillos. Para eilo es conveniente

esceoger W2 dibujo linesl oon wna Gisbancia de las respectivas
lice.s estaipadas malablivamente pegueda con respecto a la lon-
sLitud del propioc filtro. Una banda de velo caréaﬁo coungolidada
dé esva wasera, sSerapliega eatonoeé tfansversalmente al seutido
loungitudinal en forma de un coxddn filtranﬁe sin fi. Ge secoibn
redonda u ovalada, Dando los correspondientes coriesse confec-
cionan del mismo las boguillas filtrontes, Debido & la banda
de velo vardado utilizade, consolidada por un siandmero de pun
tos adherentes iunteriores eufre las fibras individuules oru-
zadas unas con otrasg, estos puutos udhereﬁtes, en cada boqui=
lia filtrﬁuﬁe, fornan win esgueleto portante reticulads por las
fibras y, por coasigulente, permiten alcauzar la deseada resis
tencia a pesar dé ia essrucbura fofa, asinlsmo deseable, del
material fihﬁoso. Sono guiera gue las fibrus unidas uuss con
otras a presid. en los cruces estdn deformwdas eu diciho lugar,

gqueda e los civudos punvos udherentes seusibleuente reducida

t

la capacidud adsorbente y de niuchamiento de lus fibras, Hsto
88 suuso més ventajoso puesto que cuando el filtro es uviliza-
do, el esqueleto porcanbe compuesto de la totalidad de todos
los punsos adiuerentes comserva su deseada resistencia y no pue
de nincnarse uni reblandecerse,

Lésicacente, la banda de velo cardado autoportante pue~

o

e ser twabidn apliouda, cowno de costumbre, corio capa sobre una
ciuta de papel, para ;o cual 1o ge necesitan ya compliozdos

ap aratos o0omo hasta auora, ya que la banda de velo se desenro-
lla sencillamente de un rollo., La ointa de pupel recublierta com
la banda de velo carduto puede ser anora mampu laeda, oomo de
costumbre,‘para elaborar lus boquillas filtrantes,

1 una banda Ge velo sardado destinada a la elaboracidn
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de filtros, se au evideuciado como particularmente ventajosy la
superposicidn de un sepuado dibujo estampado cu foria de lineus
estunpaudas e direccidn lougitudinal a lua buunda. ror ejemplo,
dos baudas de velo cardado LS y 14 cousolidades tal como se re~
prodicen esquenablceanente su sscala aumentada en la licura 7,

pueden, de foruu supergpuesta, ser provistas de ux Gibujo es-
tampado a base de raauras longitudinales 16 hacieundo gue la
banda de dos capas pase a través de una vereja de rodillos con-
cebida a wmodo de natriz y de punzbn, 3e pueden tratar asinismo
bandas detres o més gapas cono eun la figura 8, Al reunirse ta-
les bandas de velo de una o nds capas proviastas de estampacidn
longitudinal transversalmeate a estas estampacionss longivudi-
nsles eu forma Jde ua corddn filtrante, los puwisos adhereantes
situados debajo de estos estanpados longitudinales forasin un
sinndmero de nervios longitudinales. Zn la boquilla filtrante
estos nervios longitudinales gue apenas son ya susScepilibles

de ninchaniesto debido a la inbensa corpresidn precedeutbe,
forman un uraazdn portante intensificagor de la resistencia

del waterial filtrante deutro de la uusu de sustancie f£ibro-
sa, el ocuul conserva su resistencia, incluso duraante sl uso,
De ests manera pueden confesciouarse boquillas filtrantes
exentas de¢ aglubtinante a base solo de Lfibrus sincéticas o de
una mezcla de fibrus de proeedencia natural y artificial que,
a pesar (e una resisteuocia mecdnioca suficiente y permanente,
poseen un grado de relleno susceptible de ser selecoclonado
dentro de amplios 1{7ites, o sea, que en relacidn coir la resis
tencis a la traccidn y al poder absorbente, respoudeir a los re
guerimientos exigidos en cada ocaso.

EL material descrito pernite, por consiguiente, la ela-

boracidn de bandas de velo cardado muy fofas, pero autoportan=-

- 13 -
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tes bastante resistentes a la rotura tangencialmente al lado
plano adends de apropiuadas para su eurcllanmiento y desenrolla-
miento, Jemejante maferial, adends de esbtar indicado para usdos
filtrantes en labores de tabacos, tieue también otras muchas

apliczciones en aguellos casos en donde se requiere una abe-
soluta vuseucia de cualquier sustancia extrailla, de residuos
de aglutinente, eto, eto. Bl material ex cuestién es prineci=
palmente aplicadble, por lo tanto, para usos higienicos de to-
da clase, y segdn sea los requerimientos, puede ser fabrica-
2o coa mayor resis.eacia a la rotura (mediante el awaento del
ndmero e capas y densificacida del dibujo estampado)} y/o con
mayor capacicad de absoreidba.

De semejantes bandas (s velo cardado se pueden obtener
por ejeuplo, muchas clases de nabterizles espeqiales para cu-
rur heridas, Adends, cono ya se dijo mds arriba, la citada
bauda de velo cardado autoporbaute y suscseptible de enrolla-
miento y desenrollamieunto, estd muy indisada para el recubri-
niento de papel, y por lo tanto, fuoilita la fabrioueid: de
cintas de papel recubiertas co: mayor o renor espesor de ma-
teria fibrosa. Zstos papeles recubiertos con la banda de velo
caradado elaborada segin el invento, pueden ser ventajosalens

te rwaipulados, por ejemplo en forma de pailales para niboes,

s

puesto gque en este 0450 es 1y Jeseable lu resistencia a la
rotura de diosha banda, notablenente mayor que el algodon oo~
rrieate. Con las baudus Je velo cardado en cuestiédn se pueden
fabricar tambidn vendasrabsorbeates de toda clase, con 0 sin
base de papel, Las bundas desoritas, ouyas superficies tienen
fibras que, aunque suaves, son sumamente adhérentes, son muy

apropliadas, sobre todo en su elaboracién en vsrias ospas, pah

ra su uso en forma de pailos faciales cosméticos y como servi-
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Finalmente hay que hacer 5odavia observar gque unediante

lletas o paiiluelos.

el apilamiento de las bandas fofas de velo cardado se obtiene
un cuerpo fibroso de muchas capas, ¢el cual se pueden separar
bandas lisas de cualquier espesor deseado, eu una forma muy

sencilla, Esta sencilla subdivisidn, la cual, agqui, se lleva

siempre a cabo a lo largo de una banda de velo cardado indivi
daalrno es normalmente practicable en las gruesas esteras de
algodbu. A pedar de todo, semejante apilanmiento de capas mdl-
tiples co.stibuye ui cuerpo completamente nomozéneo.,

Ta presente soclicitud guse correspondé a la pr tadsa
en Suize el 12 de lioviembre de 1,956 bajo el ndmero 39,525,
se acoge a los benef@aios Jel articulo 51 del vigente Estatuto

sobre rropiedad Indusirial.

Los puntos de invenecidén propla 7 nueva que s¢ presenban
para que sean objeto (e esta solicitud de Patente de Invencién
en HEspaiia por VBINTE ailos, son los sigulentes:

] 1¢,- Procedimiento para la elaborucidn de una banda de
velo curdado sin fin compuesta de material Iibroso fofo caraoc-
terizalo porgue sobre una bunde de velo ¥va estampado un dibujo
extendido por toda su dimensién, por 1o 1menos por uno de los
ludos planos, en doade Siene lugar une compresida del naterial
fibroso por debajo de diciho dibujo estampado y en euyo lugar
se provoca la mutua adnerencia de las Tibras cruzadas entre

sf.

22,= Procedimiento sesd. reivindieaeidn 1, caructeriza-
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do porgue al comprimir el dibujo estampado, se calieuta simul-
tdneanente el naterial fibroso,

39,~ Irocedimicnto segdu relvindiocweidn £, caracterizado
porque pfécticamente 86lo es caleuntudo el muterial flbroso si-
ﬁuado por debajo del dibujo estampado,

42,- Procedimiento segdn reivindicacién 1, caracterizado
porque autes_de estampar el dibujo, el material fibroso es ro-
ciado con una sustancia distribuida en fina dispersién,

58,- Procedimiento segﬁn reivindioaeidn 1, oaracterizado
porgue sébfe una banda de velo curdado de estu clase se estampa
un segundo ¢ibujo,

62,~ Procedimiento segdn reiviadicueida 1, caracterizado

porgue varias bandas de velo cardado (e c¢stu cdase son colosadas
Q

« v !

una eacima de obra y provistus en comdn Je un segundo dibujo.
estapado,

78 ,- Zrocedimiento segdn reivindicasidn 1, ocarueterizado
porsue la teonda de velo cardado autoportante es aplicada en
refimen continuo sobre una cinta de papel y ambas bandas son
sometidas a su transformacién ulterior,

88,= Un procedimientoc para fabricar unag tira de velo
fibroso.’

Pal y oono se ha descrito en la llemoria que antecede
repressntado en los dibujos que Be acompeiian y péra log fines

que se han especificado,

Esta Memoria consta deflicoiseis hojas escritas a mdqui-

na por una sola oara,

Yadrid,
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