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en H errliberg, RosenhtLgel , Zurich, Suiza, por:

* UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UNA TIRA DE VELO FIBROSO "

El présente invento se r e f ie r e  a bandas o cintas planas 

sin f in  de ve lo  cardado a base de m aterial fib roso fo fo  o suel­

to, ta l como se u tiliza n  para fin es h ig ién icos, médicos, cosmé­

ticos  y para e l recubrimiento de papel.

5 En la  confección de papel con una capa muy suelta de ma­

t e r ia l  fib roso , por ejemplo de un ve llén  o ve lo  oérdado, por 

ejemplo de algodón, esta oapa se viene aplicando hasta ahora 

sobre la  cinta de papel en movimiento continuo por medio de d is­

pos itivos  de recubrimiento conocidos, los cuales se hallan direc 

lo  tamente unidos al productor del velo cardado -  ordinariamente

una carda o un convertidor - ,  o bien unidos a l mismo a través
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de la  correspondiente cinta transportadora. Sea como fuere, se­

mejante velo cardado suelto no puede de ninguna manera ser mani­

pulado sin una banda portadora, ya que no tiene capacidad au- 

toportante ni es susceptible de arrollam iento. Por oonsiguien 

te, e l consumidor del papel recubierto de algodón tiene que 

enviar la  cinta de papel provista  de semejante capa a la  fabri 

oa de algodón, desde donde, una vez confeccionados, se devuel­

ven a l mismo los voluminosos ro llo s  del papel ya reoubierto de 

algódon . Estos portes de ida y de vuelta son costosos, y e l 

transporte de retom o del papel recubierto de algodón es causa 

muy frecuente de una compresión muy indeseable de la  capa de 

algodón debido a la  presión que ejercen las capas enrolladas 

una sobre otra.

Sería mucno más ventajoso adquirir del fabricante de a l 

godón un vellón  autoportante en forma de ro llo  y que e l propio 

consumidor de la  banda de papel guatado se ocupara entonces 

del recubrimiento del papel, pues e l lo  reportaría un considera 

ble atierro de portes. Sin embargo, hasta ahora no ha sido posi 

b le fab ricar vellones sueltos o bandas de velo cardado de mate 

r ia l  fib roso autoportantes y susceptibles de enrollamiento.

Existen ya,, naturalmente, bandas de guata autoportantes 

de material relativamente compacto aunque, no obstante, las 

mismas son demasiado pesadas o compactas para muchos fin es de 

aplicación, y la  d iv is ión  de ta les bandas no se ha podido has­

ta ahora lle v a r  satisfactoriam ente a cabo por parte del consu­

midor; tambión se ha sugerido ya consolidar un velo cardado de 

algodón fo fo  rociándolo con una pequeña cantidad de aglutinante 

líqu ido , lo  Cual es practicable sin grandes d ificu ltades, s i 

bien resu lta dudosa su u tilid ad  para muchas aplicaciones de­

bido a l in evitab le  residuo de ta les aglutinantes y de sus d i-
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solventes en e l  velo oardado en cuestión y, además, in u tiliz a  

e l material para fin es h igián ioos.

lo r  ejemplo, en la  elaboración. de papel para f i l t r o s  de 

c ig a r r i l lo s  provisto de capas de guata conteniendo semejantes 

aglutinantes, ex iste e l p e lig ro  de que, durante e l uso, e l oa 

lentamiento del velo orig ine un s d t i l  desprendimiento de res­

tos del contenido v o lá t i l  y táxico de aglutinante.

Con e l empleo de aglutinantes a base de materias sinte" 

t icas , o por ejemplo, de goma arábiga, existen tambián ciertos 

repajos debido a las in ev itab les  partícu las de polvo del árden 

de menos Re 2 miorones, las cuales pueden tener una estructura 

a s tilla d a  o c r is ta lin a  y resu ltar posiblemente perjud icia les 

para las vías resp ira torias in ter io res . Con e l f in  de reducir 

e l contenido de aglutinante en e l velo cardado consolidado de 

esta manera, se sugirió ya tambián, no ap licar ningán rociado 

sino solamente humedecer la  su perfic ie  de la  cinta del ve lo  

haciendo pasar sobre la  superfic ie un r o d il lo  mojado oon diono 

aglutinante, fa ra  e l lo  no hace fa lta  humedecer toda la  envol­

tura del r o d illo , pues basta con que áste tenga aglutinante 

en forma de un dibujo, e l cual se traspasa entonces a la  su­

p e r f ic ie  de la  banda del ve lo  cardado. Cierto es que esta oon- 

solidaoián su p erfic ia l de esta dltima permite una notable dis­

minución del contenido de aglutinante de la  cinta pero, como 

es log fco , as í solo es asequible una disminución gradual áe 

los  posibles pe lig ros  para la  salud.

El presente invento persigue la  elim inación de los in ­

convenientes apuntados y se r e f ie r e  a una banda sin f in  de ve 

lo  cardado a base de material fibroso suelto, y se caracteri­

za por un material compuesto, a l menos en parte, de fib ras 

sin tátioas, por un dibujo estampado que por lo  menos recubre
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nn lado plano, por variO;3 puntos adherentes en la  banda de velo 

cardado entre fib ras cruzadas por debajo ¿e l mencionado d i­

bujo estampado, de los cuales uno por lo  menos ás de materia 

s in té tica , los cuales puntos adherentes forman dentro de la  

banda del velo en cuestión un armazón portante reticu lado so­

bre las fib ras, e l cual confiere a la  banda porpiedades auto- 

portantes y su fic ien te res istencia  a la  rotura para poderla 

en ro llar y desenrollar.

El invento abarca, además, un procedimiento para la  fa ­

bricación de una banda de velo cardado de esta clase, la cual 

está caracterizada por e l hecho de que sobre la  misma se com­

prime, a l menos por uno de los lados planos, un dibujo exten­

dido por toda su dimensión, lo  cual origina una compresión del 

m aterial fibroso a lo  largo del dibujo estampado y e l que por 

debajo de éste se adhieran una con otra las fib ras  cruzadas en 

la  banda de velo cardado.

El aparato sugerido por e l invento para la  confección 

de la  banda fo fa  de velo cardado autoportante está caracteri­

zado por d ispositivos sim ilares a cardas para la  elaboración 

de un velo fo fo  continuo a base de fib ras  orientadas arb itra­

riamente, por medios de transporte para la  conducción continua 

del velo de fib ras fo fo  en forma ¿e banda a órganos Ae estam­

pación equipados, por lo  menos, con un ro d illo  g ira to r io  estam 

pador dotado de un dibujo que sobresale ¿e la  su perfic ie  de 

aquel y por un d ispositivo  de enrollamiento de la  banda de ve­

lo  cardado, ya autoportante, procedente de los citados órga­

nos de estampación.

La banda de velo suelta, autoportante, se u t i l iz a  se­

gún e l invento para la  fabricación  de f i l t r o s  de labores para 

fumadores, sobre todo boquillas f i lt ra n te s  para c ig a rr ilo s ,

4



3.0

lo

2o

25

5o

23855 i ?
para lo  cual se e lig e  un dibujo estampado, ta l que, después del 

repliegue de la  banda de material autoportante transversalmente 

a la  extensión longitudinal en forma de un cordón f i lt ra n te  

sin f in  y de p a rtir  e l mismo en boquillas fi lt ra n te s , lo s  pun 

tos adhérentes en estas formen un esqueleto sustentador que con

serve su res istencia  durante e l uso.

Ya se ha sugerido e intentare fab ricar boquillas f i l t r a n  

tes para c ig a r r il lo s  por repliegue de una banda de velo oarda- 

do fofo, exento de aglutinante. Ha resultado entonces, empero, 

que para conseguir 3a debida res istencia  se necesita un a lto  

grado de re llen o  que arroje una elevada res istencia  a la  trac­

ción. Incluso e l rizado más o menos pronunciado de las fib ras  

tampoco ha conducido a ninguna notable mejora de las malas pro 

piedades de tracción de estas boquillas f i lt ra n te s  exentas de 

aglutinante. Esto na tenido por consecuencia e l que la  indus­

t r ia  cigarrera haya rechazado aasta ahora por inadecuadas las 

boquillas f i lt ra n te s  en cuestión.

don e l uso de fib ras  s in tóticas también se estaba has­

ta ahora supeditado en todos los casos al empleo de un ag lu ti­

nante para conseguir una mejor adherencia reciproca de estas 

fib ra s  lisa s , agrupadas de ordinario en sentido longitudinal, 

ya que en e lla s  e l rizado o deformación sólo es rea lizab le  de 

manera imperfecta. Aun en e l oaso de obtener cordones f i l t r a n ­

tes exentos de aglutinante a p a rtir  de fib ras  s in tóticas colo­

cadas en sentido longitudinal, semejantes boquillas f i lt ra n te s  

adolecerían también de todos los conocidos inconvenientes que 

van forzosamente unidos a l material de las fib ras  s in tóticas 

poco higroscópico y apenas h id ró filo .

A base del adjunto dibujo se explican más detalladamen­

te algunos ejemplos de ejecución del objeto del invento; en
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ellos muestran:

Figura 1, la  reproducción esquemática de un d ispositivo 

segdn e l invento para fab ricar bandas fo fas  ,

autoportantes, de velo cardado;

Figuras 2 a 6, sendas proyecciones horizontales de las 

bandas de velo cardado según e l invento con

dibujos estampados lin ea les , reproducidas es- 

quemáti oament e ;

Figuras 7 y 8, en cada oaso sendas perspectivas de dos 

bandas de ve lo  superpuestas con estampado aoa 

nalado adicional;

Figuras 9a, 9b, 9o, sendas reproducciones fo tográ ficas 

de una muestra de material de una banda de ve 

lo  cardado segdn e l invento, en donde la  figu  

ra 9a ha sido tomada con luz incidente y, la  

figu ra  9o, con luz pasante, mientras que la  

figura 9b, es una parte a mayor escala de la  

figu ra  9a.

La elaboración de las bandas de velo cardado segdn e l 

invento, las cuales pueden ser muy fo fa s  y muy delgadas y, no 

obstante, ser autoportantes, o sea, que pueden devanarse en fo r  

ma de ro llo s  sin ninguna banda de soporte especia l, se basa en 

e l hecno de que algunas fib ras  tienen la  propiedad de adherir­

se entre s í en un cruce de dos fib ras  aisladas s i se las com­

prime en dicho lugar oon a lta  presión, por ejemplo con 5 tone­

ladas. En las fib ra s  naturales no se puede observar esta mutua 

adherencia, sobre todo en las fib ra s  de celulosa o de algodón 

en las oapas de la  delgadez deseada, Bor e l oontrario, una so­

la  fib ra  de procedencia n a tira l,c  sea de celulosa o de algodón 

y otra fib ra  suelta s in tó tica , por ejemplo de viscosa, se adhie
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ren ta ibién entre si perfectamente s i a las dos se las comprime 

brevemente en un oruoe.

Si se elabora un velo fo fo  a base de ta les fib ras sin& 

té t ica s , o de una mezcla de fib ras de procedencia natural y 

a r t i f i c ia l  an donde éstas tienen orientaciones cualesquiera, 

ex is te  entonces un gran número de cruces entre las respectivas 

fib ra s  aisladas debido a l gran número de fib ras  independien­

tes - incluso en un velo completamente fo fo . Esto es fácilmen 

te demostrable, s i por ejemplo, se confecciona un velo fo fo  

a base de un 50% aproximadamente de fib ras  de celulosa o a l­

godón y otro tanto de fib ras  de viscosa y se le  comprime entre 

dos planchas planas perpendioularmente a la  banda. Del velo en 

un princip io  apenas coherente y sélo susceptible de transpor­

te por medio de una banda sustentadora, se obtiene entonces 

una banda de velo cardado sensiblemente reforzada, autoportan 

te y res isten te incluso en sentido, transversal. Una banda de 

esta clase es, naturalmente, demasiado ríg ida  y so lida  para 

la  mayor parte de las aplicaoiones, a no ser que la  propor­

ción de fib ras de viscosa sea relativamente pequeña pero que 

esté d istribu ida con mucha uniformidad por toda la  materia f i  

brosa.

En un velo compuesto, por ejemplo, por partes iguales 

de fib ras  naturales,y s in té ticas  y que sea fo fo , se puede oon 

seguir una oonsolidaoién sélo gradual, pero su fic ien te, s i se 

le  comprime, no a lo  largo de uoda la  superfic ie , sino a lo  

largo, de un dibujo estampado más o menos compacto, En todos 

los  cruces existentes entre las fib ra s  naturales y a r t i f i c ia ­

le s , o también entre dos fib ras  a r t i f ic ia le s ,  situados por de 

bajo del dibujo estampado en e l  velo fo fo , se forman entonces 

puntos de adherencia que dan por resultado un esqueleto sus-

- 7
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tentador reticu lado por las fib ras  y, por consiguiente, una su­

fic ie n te  consolidación, de donde resu lta entonces una banda de 

velo cardado autoportante que es lo  bastante res isten te a la  ro­

tura para que pueda se? devanada en ro llo s  y desenrollada des­

pués.

El dibujo estampado puede hacerse, por ejemplo, con una 

estampa plana provista  de la  correspondiente cara de presión 

nervada, o también con ro d illo s  ro ta tivos  provistos de un d i­

bujo apropiado a base de nervios en re lie v e  sobre la  superficie 

de aquellos. Este ultimo oaso está representado, por ejemplo, 

en e l aparato según la  figu ra  1, en e l cual se ha prescindido

de todos los deta lles insustanciales. El velo fo fo  a base del 

m aterial fib roso, e l cual se compone de fib ras  s in té ticas adhe- 

rentes por presión o, s i se quiere, de una mezcla de fib ras de 

procedencia natural, se prepara como de costumbre en e l aparato 

1. Este aparato puede consis tir, por ejemplo, en una carda o en 

un convertidor de tipo corriente, s i bien para c iertas  ap lica­

ciones es ventajoso u t i l iz a r  m aterial de fib ras  relativamente 

oortas. El citado aparato 1 tiende un velo cardado fo fo  y del­

gado 2 con fib ras  dispuestas en cualquier orientación sobre la  

cin ta sin  f in  5 que g ira  en dirección de las fleohas. Esta cin­

ta circu la  sobre e l  ro d il lo  4, e l  cual haoe las veoes de rod i­

l l o  antagonista del ro d il lo  estampador ro ta tivo  5. La superfi­

c ie  de este último (5 ) tiene un dibujo a base de desniveles en 

re lie v e , ta les como nervios oblicuos orinados según se represen­

ta en la  f ig u ra .1. El mencionado ro d illo  5 comprime, con pre­

sión ajustable, e lvelog que pasa por debajo de é l sobre la  cin­

ta  portadora 3 la  cual, a su vez, es sostenida por e l ro d illo

antagonista 4, de forma que los  desniveles fonnadores del dibu­

ba jo existentes en e l contorno del r o d illo  estampador 5 marcan

8
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un correspondiente dibujo, ligeramente v is ib le , sobre la  banda 

de velo 6 sa lien te, aliora ya consolidada y autoportante.

Si se desea, e l ro d illo  estampador 5 puede ser adicional- 

mente calentado, por ejemplo, mediante res istencias e léctrioas 

7 alimentadas con corriente de caldeo a travos de los an illos 

rozantes 6 y de los conductores 9. Este calentamiento del rod i­

l l o  5 en cuestión tiene un gran va lor, principalmente cuando 

se u tiliza n  fib ras s in té ticas  tem oplást i  o as.

Cono es natural, e l dibujo que s irve  para consolidar la 

banda de velo cardado puede ser también marcado a presión por 

varios ro d illo s  estampadores situados uno detrás de otro a lo  

largo de la  cinta transportadora 5. Asimismo ex iste la posib i­

lidad de estampar sendos dibujos por la  parte superior e in fe ­

r io r  de la  banda de velo cardado.

Después de abandonar e l ro d il lo  estampador 5, la  banda 

de velo autoportante 6 es devanada en forma de un r o llo  10, 
para lo  cual se puede usar cualquier aparato deseado, cuya re­

presentación está da más en la  figu ra  1.

Las figuras 2 a 6 muestran esquemáticamente algunos de 

los  dibujos a estampar sobre esta olase de bandas de velo car­

dado para la  consolidación gradual de las mismas. Aiin cuando 

la  banda de velo autoportante confeccionada sigue estando muy 

foda y siendo casi tan delgada como se quiera - se han fabrica- 

do bandas de velo cardado ¿e 5 a 6 gramos de peso por m" e l 

lado ex terio r d ir ig ido  en cada caso hacia e l ro d illo  estampador 

de la  banda consolidada, de esta manera muestra e l dibujo están- 

pado ligeramente, aunque de forma clara. Este dibujo, cono mues­

tra  ía figura 2, puede consistir en lineas cruzadas en forma de 

rombos y d irig idas en sentido oblicuo a la  banda de velo , o bien 

en lineas estampadas, como en la  figu ra  5, tendidas parale la  o

9
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perpendioulannen t e a la  o.íreoci&a longitudinal de la  banda. í,a -

figu ra  4 nuestra pn estampado sin líneas cruzadas y, las figuras 

 ̂ y c muestran otros estampados compuestos a base de lineas. En

prin c ip io  son aplicables todos los dibujos estampados siempre 

que se tenga la  garantía de que en e l velo cardado se conprime 

un número su fio ien te de cruces de las fib ras  orientadas arbi­

trariamente. Un dibujo oompuesto solamente de puntos agudos es­

tampados está, por lo  tanto, poco indicado, a no ser que la  den­

sidad de los puntos sea muy grande y que e l m aterial contenga 

-un gran numero de fib ras  s in té ticas .

B1 empleo de una mezcla de fib ra s  de procedencia natural 

y s in té tioa  por ejemplo de un m aterial a base de fib ras de celu­

losa con un 5 a 50;1 de mezcla fibrosa a r t i f i c ia l  a base de f i ­

bras de viscosa o bien de fib ras de acetato n id rá fila s  o de otro 

material fibroso s in té tico  apropiado, representa súlo una eje 

oucién preferente de la  materia prima para la  banda de velo 
cardado fo fa  y autoportante. También se puede prever una pro­

porción de fib ras  s in tétioas mayor del 50/J o, si se desea, 

confeccionar una banda de ve lo  autoportante, sólo a base de 

fib ras  s in té ticas . En princ ip io  son apropiados todos los ma­

te r ia le s  fibrosos de procedencia a r t i f i c ia l ,  siempre que ten­

gan la  propiedad de adherirse en e l cruce durante la  compre- 

s i én de dos fib ras  individuales cruzadas entre s í.  A este res 

peoto es ind iferen te e l que en e l oruoe tenga lugar un pega­

do, una ín terflu encia  u otra modalidad de retención.

Según e l procedía!en.;o descrito, se pueden elaborar 

bandas de velo cardado de muy pequeña densidad, con propieda­

des autoportantes e indicadas para enrollarse, y desenrollar­

se en forma de ro llo s , io r  ejemplo, a base de una aezo^a de 

un'aq% -en peso Ae fib ras  de algodén de unos 3 Denier y un

- 10 -
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unos 5 Denier, se elaboré5C¿j en pese de fib ras  de viscosa ue 

una banda de velo cardado de esta olase que, con una ancnura ce 

unos oü cms fuá estampada con na dibujo según la  figura a, 

con una separación de lineas de unos 2 nm. ^^po pes^ er^ de 

unos 12,5 granos por m .̂ Los rod illo s  estampadores, de 100 

cms, de longitud y SO oms. de diámetro fueron expuestos a una

presión de 5 t. y !

velooiuaa a o 15 o tq

te, pudo ser arroU

lo más todavía y , a e Sj

so

n ê i ro llo s  de un diámetro de 50 cns. y 

!s de un largo transporte por fe r ro ca rr il 

hasta e l consumidor, pudo ser desenrollada por éste sin ningu­

na d ificu ltad  y sometida a su transformación u lte r io r . Por 

otra parte, fuá también fa c t ib le  elaborar tan -̂o banaas ae ve­

lo  cardado más densas con un peso de mas ne 100 gramos por cm?* 

como más delgadas de un peso de sólo a a a grados por cm . La 

figu ra   ̂ muestra una fo to g ra fía  por e l anverso y reverso de una 

banda re material consolidada según e l ejemplo citado más a rr i 

ba.

Para usos especiales, La banda ae velo cardado, durante 

su fabricación e^ e l d ispositivo  segd.it figura 1, también pueue 

ser recada ion una sustancia flu id a  o en polvo, por ejemplo me 

diante un dispositivo pulverizador 11 de tipo conocido, al 

cual se lp suministra la  sustancia a pulverizar a presión a 

través del conducto 12.Bpr ejemplo, para algunas aplicaciones 

se puede rociar una .solución de almidón, v id r io  soluble d ilu i­

do, una Sustancia es te r ilizadora , por ejemplo un solución de 

liso n , o una solución de un colorante.

Una' banda de velo cardado autoportante, elaborada se­

gún el presente invento, puede u tiliz a rs e  muy ventajosamente 

para la  fabricación de boquillas f i l t r a n te s  para labores de ta

11
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baoos, especialmente para c ig a r r i l lo s . Para e llo  es conveniente 

escoger u.a dibujo lin e a l con una distancia de las respectivas 

lin eas estampadas relativamente pequeña con respecto a la  lon­

gitud del propio f i l t r o .  Una banda de velo cardado consolidada 

de esta manera, se repliega entonces transversalmente a l sentido 

longitudinal en forma de un cordón f i lt r a n te  sin f in  de seooión 

redonda u ovalada. Dando los correspondientes cortes se confec­

cionan del mismo las boquillas f i l t r a n te s . Debido a la  banda 

de velo cardado u tilizad a , consolidada por un sinnúmero de pun 

tos adherentes in te r io res  entre las fib ras  individuales oru- 

zadas unas con otras, estos puntos adherentes, en cada boqui­

l l a  f i l t r a n te , forran un esqueleto portante reticulado por las 

fib ra s  y, por consiguiente, permiten alcanzar la  deseada res is  

tencia a pesar de la  estructura fo fa , asimismo deseable, del 

m aterial fib roso , dono quiera que las fib ras  unidas unas con 

otras a presión en los cruces están deformadas en dicho lugar, 

queda en ios citados puntos adherentes sensiblemente reducida 

la  capacidad adsorbente y de Linchamiento de las fib ras . Esto 

es tanto más ventajoso puesto que cuando e l f i l t r o  es u t i l iz a ­

do, e l esqueleto portante compuesto de la  tota lidad de todos 

lo s  puntos adherentes conserva su deseada res istencia  y no pue 

de hincharse ni reblandecerse.

Lógicamente, la  banda de ve lo  cardado autoportante pue­

de ser tambión aplicada, como de costumbre, como capa sobre una 

cinta de papel, para lo  cual no se necesitan ya complicados 

aparatos como hasta anora, ya que la  baaráa de velo se desenro­

l l a  sencillamente de un ro llo .  La ointa de papel reoubierta oon 

la  banda de velo cardado puede ser ahora manipulada, oomo de 

costumbre, para elaborar las boquillas f i lt ra n te s .

' En una banda de velo cardado destinada a la  elaboración
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de f i l t r o s ,  se ha evidenciado como particularmente ventajosa la  

superposición de un secundo dibujo estampado en forma de lineas 

es lampadas en dirección longitudinal a na banua. ñor ejemplo, 

dos bandas de velo cardado 13 y 14 consolidadas ta l como se re­

producen esquemáticamente en escala aumentada en la  fi¿u.ra 7, 

pueden, de forma superpuesta, ser provistas de un dibujo es­

tampado a base de ranuras longitudinales 15 haciendo que la  

banda de dos capas pase a través de una pareja de rod illo s  con­

cebida a modo de matriz y de punzón. Se pueden tra tar asimismo 

bandas de tres o más capas como en la  figu ra  8. A l reunirse ta­

le s  bandas de velo de una o mas capas provistas de estampación 

longitud inal transversalmente a estas estampaciones longitud i­

nales en forma de un cordón f i lt r a n te ,  los puntos adhérentes 

situados debajo de estos estampados longitudinales forman un 

sinnúmero de nervios longitudinales. 3a la  boquilla f i lt r a n te  

estes nervios longitudinales que apenas son ya susceptibles 

de ninchaniento debido a la  intensa compresión precedente, 

forman un armazón portante in ten s ificaRor de la  resistencia  

del material f i lt r a n te  dentro de la  masa de sustancia fib ro ­

sa, e l cual conserva su res istencia , incluso durante e l uso.

De esta manera pueden confeccionarse boquillas f i lt ra n te s  

exentas de aglutinante a base solo de fib ra s  s in té ticas o de 

una mezcla de fib ras de procedencia natural y a r t i f i c ia l  que, 

a pesar ¿e una res istencia  meoánioa su fic ien te y permanente, 

poseen un grado de relleno susceptible de ser seleccionado 

dentro de amplios l ic i t e s ,  o sea, que en relación  oon la  resJLs 

tencía a la  tracción y a l poder absorbente, responden a los re 

querimientos exigidos en cada caso.

El m aterial descrito permite, por consiguiente, la  e la ­

boración de bandas de velo oardado mpy fo fas, pero autoportan-

- 13
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tes bastante res isten tes a la  rotura tangencialmente a l lado 

plano además de apropiadas para su enrollamiento y desenrolla­

miento. Semejante m aterial, además de estar indicado para usos 

filt ra n te s  en labores de tabaoos, tiene también otras muchas 

aplicaciones en aquellos casos en donde se requiere una ab­

soluta ausencia de cualquier sustancia extraña, de residuos 

de aglutinante, eto. eto. El material eu cuestión es p r in c i­

palmente aplicable, por lo  tanto, para usos h igién icos de to­

da clase, y segán sea los requerimientos, puede ser fabrica­

do con mayor res istencia  a la  rotura (mediante e l aumento del 

námero de capas y densificación del dibujo estampado) y/o con 

mayor capacidad de absorción.

De semejantes bandas de ve lo  cardado se pueden obtener 

por ejemplo, muchas clases de materiales espeqiales para cu­

rar heridas. Además, como ya se d ijo  más arriba, la  citada 

banda de velo cardado autoportante y susceptible de enrolla­

miento y desenrollamiento, está muy indicada para e l recubri­

miento de papel, y por lo  tanto, fa c i l i t a  la  fabricación  de 

cintas de papel recubiertas con mayor o menor espesor de ma­

te r ia  fib rosa . Estos papeles recubiertos con la  banda de velo 

oaradado elaborada segán e l invento, pueden ser ventajosamen­

te manipulados, por ejemplo en forma de pañales para niños, 

puesto que en este caso es ¡ay deseable la  resistencia  a la  

rotura de dicha banda, notablemente mayor que e l algodón co­

rr ien te . Con las bandas de ve lo  cardado en cuestión se pueden 

fabricar también vendas absorbentes de toda clase, con o sin 

base de papel. Las bandas descritas, cuyas superficies tienen 

fib ra s  que, aunque suaves, son sumamente adherentes, son muy 

apropiadas, sobre todo en su elaboración en varias oapas, pa^ 

ra su uso en forma de paños fa c ia le s  cosméticos y como serv í-
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Finalmente hay que hacer todavía observar que mediante 

e l apilamiento de las bandas fo fa s  de velo cardado se obtiene 

un cuerpo fibroso de muchas capas, del cual se pueden separar 

bandas lis a s  de cualquier espesor deseado, en una forma muy 

sen c illa . Esta sen c illa  subdivisión, la  cual, aquí, se lle v a  

siempre a cabo a lo  largo de una banda de velo cardado in d iv i-

dualr.mo es normalmente practicab le en 'las gruesas esteras de

algodón. A-peáar de todo, semejante apilamiento de capas múl­

t ip le s  constituye un cuerpo completamente homogóneo.

La presente so lic itu d  que corresponde a la  p r^ ^ ta d a  

en Suiza e l 12 de Noviembre de 1.956 bajo e l ndmero 39.525,

se acoge a los beneficios del a rticu lo  31 del vigente Estatuto

sobre Propiedad Industria l.

15 N 0 T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esca so lic itu d  de la ten te de invención 

en España por VEINTE años, son los sigu ientes:

la . -  ¡Procedimiento para la  elaboración de una banda de 

2o velo cardado sin  f in  compuesta de material fib roso fo fo  carac­

terizado porque sobre una banda de velo va estampado un dibujo 

extendido por toda su dimensión, por lo  menos por uno de los 

lados planos, en donde tiene lugar una compresión del material 

fib roso  por debajo de dicho dibujo estampado y en cuyo lugar 

25 se provoca la  mutua adherencia de las fib ras  cruzadas entre 

s í .

23.- Procedimiento segúu reiv ind icación  1, caracteriza-
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do porque e l comprimir e l  di bu,jo estampado, se calienta simul­

táneamente e l material fib roso .

3a .- procedimiento según reiv ind icación  2, caracterizado 

porque prácticamente sólo es calentado e l m aterial fibroso s i­

tuado por debajo del dibujo estampado.

48.- procedimiento según reiv ind icación  1, caracterizado

porque anues de estampar e l  dibujo, e l material fibroso es ro­

ciado con una sustancia distribuida en fin a  dispersión.

58.- procedimiento según reiv ind icación  1, caracterizado 

porque sobre una banda de velo cardado de esta clase se estampa 

un segundo dibujo.

68.- Procedimiento segón reiv ind icación  1, caracterizado 

porque varias bandas de velo cardado de esta dase son colocadas 

una encima de otra y provistas en común de un segundo dibujo* 

estampado.

78.- procedimiento según reiv ind icación  1, caracterizado 

porque la  banda de velo cardado autoportante es aplicada en 

redimen continuo sobre una cinta de papel y ambas bandas son 

sometidas a su transformación u lte r io r .

da.- Un procedimiento para fabricar una t ira  de velo 

fib roso .

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que antecede 

representado en los dibujos que se acompañan y para los  fines 

que se han espeoifioado.

Esta Memoria consta d^d ieciseis hojas escritas a máqui­

na por una sola oara.

Madrid,  ̂ E A B M :
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