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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  
a  n

E S P A N  A 
por VEINTE años

a  nombra de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FAERIXEN A*G. , en tid ad  alemana, 
e s ta b le c id a  en Am Laurent iu s p la t  a ,  W up perta l-E lberfe ld , Alemania, 
por:

"UN D IS P O S IT IV O  PARA LA FABRICACION DE HILOS MUY RETORCI­
DO S*

E l invento se  r e f i e r e  a  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo s  muy r e to r c i ­
dos, en lo s  que e s tá  f i j a d a  una p a r t e  predeterm inada de l a  to rs ió n . 
T ales h i lo s  se  emplean princ ipa lm en te  p a ra  e l  te j id o  de c a lc e te ­
r í a ,  proporcionando, f r e n te  a la s  conocidas medias con e fec to  de 

5 e s t i r a j e ,  un t e j id o  más ce rrad o , y con e l lo  un modelo de medias
más b o n ito , debido a su elevada to rs ió n  f i n a l .

H asta  ahora se  ven ia  procediendo en l a  fa b r ic a c ió n  de ta le s  
h i lo s  muy re to rc id o s  de manera, que se  le s  r e to r c ía  parc ia lm ente  
sobre un huso norm al, se  le s  a r r o l la b a  en forma de c a n i l l a ,  des—

10 pués de lo  c u a l se  t r a ta b a  tod a  l a  c a n i l la  a l  vapor o se  l a  some­
t í a  a  o tro  tra tam ie n to  a l  c a lo r ,  y a  co n tinuac ión  se  r e t i r a b a  nue—
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vamente e l  h i lo  de l a  c a n i l la  pon a r r ib a  en o t r a  máquina re to rc e ­
do ra  y  ee l e  c o n fe r ía  l a  p a r te  de to r s ió n  que f a l t a b a  to d av ía  pa­
r a  ob tener l a  to r s ió n  t o t a l .  A parte de l a  p lu ra lid a d  de operacio­
nes de tra b a jo  a  r e a l i z a r  en máquinas sep a rad as , que encarec ían  

5 b a s ta n te  e s te  procedim iento con e l  a r ro lla d o  interm edio sobre ca­
n i l l a s ,  mostraban lo s  h i lo s  a s i  fab ricad o s  también in su f ic ie n c ia s  
té c n ic a s ,  que c o n s is tía n  en que, por un lad o , no podía r e a l iz a r s e  
jamás la  conocida f i j a c ió n  d e l h i lo  sobre l a  c a n i l la  de manera uni 
form a, y por o t r o ,  en que lo s  encogim ientos que se  p resen tan  en 

16 l a  f i j a c i ó n ,  no podían s e r  de ten idos uniformemente, además de lo
cual podían la s  d iv e rsa s  capas r e s u l ta r  ta n  d i s t i n t a s ,  que lo s  h i­
lo s  a s i  fa b ric a d o s  proporcionaban en lo s  cuerpos te j id o s  a  con­
fecc io n a r más ta rd e ,  inmediatamente o con e l  tiempo de su uso , mo­
d e lo s  de te j id o  poco b e l lo s .  Se v en ia  a sp iran d o , por lo  ta n to ,  a  

15 o r i l l a r  e s ta s  d e f ic ie n c ia s  té c n ic a s  a  l a  vez que se  s im p lif ic a ra
e l  proceso de fa b ric ac ió n *

Se han dado a  conocer a  su  vez procedim ientos y d is p o s i t iv o s ,  
que producen h i lo s  con e fec to  de e s t i r a j e  en una fa s e  de tra b a jo  
con tinua . Ahora b ie n , h a s ta  ahora no re s u l ta b a  p o s ib le  f a b r ic a r  

20 en una fa se  de tra b a jo  co n tin u a , h i lo s  muy re to rc id o s  con l a  f i j a ­
c ió n  p r e s c r i t a  de l a  to r s ió n  p a r c ia l .  O b ien  no se  o b te n ía  por 
lo s  procedim ientos conocidos de r e t i r a d a  s e n c i l l a  desde un huso 
re to rc e d o r , una f i ja c ió n  de l a  to r s ió n  p a r c ia l ,  s in o  dnicamente 
une f i ja c ió n  de l a  to r s ió n  t o t a l ,  o b ien  a l  emplear un huso r e —

25 to rced o r de r e t i r a d a  y o tro  de e n tra d a , o a lte rn a tiv a m e n te  un d is ­
p o s itiv o  de f a l s a  to r s ió n  co rresp o n d ien te  a  d ichos h u so s, e l  r e ­
su lta d o  obtenido no eran  h i lo s  muy re to rc id o s*

E l d is p o s i t iv o  de acuerdo con e l  invento  o r i l l a  ah o ra  lo a  
inconven ien tes de h a s ta  hoy en d í a  y perm ite  l a  fa b r ic a c ió n  de 

30 un h i lo  muy re to rc id o  con to r s ió n  p a rc ia l  f i j a d a ,  por e l  hecho de
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que e l  h i lo  r e t i r a d o  de un hoco re to rc e d o r  de re tira d a , en una fOt­
ee  de tra b a jo  co n tin u a , ee conducido po r un tu b i to  re to rc e d o r , que 
g i r a  en e l  mismo se n tid o  pero a  menor ndmero de re v o lu c io n es , y  
d e la n te  d e l  cu a l ee  ha montado un d is p o s i t iv o  c a le fa c to r  que f i ­
j a  l a  to r s id n  p a rc ia l*  De e s te  modo se  c o n fie re  a l  h i l o ,  a l  s e r  
re t i r a d o  d e l  huso re to rc e d o r  que g i r a  a  pleno ndmero de  rev o lu c io ­
nen, y en e l  t ra y e c to  h a s ta  e l  tu b i to  re to rc e d o r , que g i r a  a  menor 
ndmero de re v o lu c io n es , dnicam ente p a r te  de su s  v u e lta s  d e f i n i t i ­
v a s , después de lo  cu al se  co n fie ren  la s  v u e l ta s  r e s ta n te s  en toda 
su e x te n s ió n , d e trá s  d e l  tu b ito  re to rc e d o r  h a s ta  e l  d isp o s it iv o  de 
re tira d a *  E l tu b i to  re to rc e d o r  in te rc a la d o , por lo  ta n to ,  propor­
c io n a , en combinación con e l  huso re to rc e d o r de r e t i r a d a ,  que g i r a  
a  pleno ndmero de re v o lu c io n es , un re to rc im ie n to  escalonado , ha­
biéndose tra s la d a d o  l a  f i j a c ió n  a  l a  fa se  de re to rc id o  intermedio# 
E l d is p o s it iv o  de calen tam ien to  in te rc a la d o  a  e s t e  re sp e c to  e n tre  
e l  huso re to rc e d o r de r e t i r a d a  y e l  tu b i to  re to rc e d o r , f i j a  e l  h i ­
lo  p arc ia lm en te  to r c id o ,  que pasa  continuam ente, de manera u n ifo r ­
me y excluyendo lo s  inconvenien tes más a r r ib a  d e s c r i to s  de que 
ad o lec ían  lo s  procedim ientos de h a s ta  hoy en d í a ,  s i n  d i f i c u l t a r  
l a  p ro p ia  form ación d e l  to rc id o *  Los d iv e rso s  elem entos d e l  d is ­
p o s i t iv o , que son empleados p a ra  l a  form ación d e l  h i lo  muy r e to r ­
cido con to r s ió n  p arc ia lm en te  f i j a d a ,  son en s i  generalm ente cono­
c id o s  como t a l e s  en e l  mundo técn ico*  E l o b je to  d e l  invento e s t r i ­
b a  en l a  combinación e s p e c ia l  mutua de e s to s  elem entos conocidos 
para  form ar un d is p o s i t iv o ,  que perm ite  l a  fa b r ic a c ió n  de lo a  h i ­
lo s  con l a  ca lid ad  e x ig id a , en una fa se  de tra b a jo  continua*

E l  d is p o s i t iv o  s e rá  explicado  con má* d e t a l l a  a  base d e l  d i ­
bujo ad jun tos

E l h i lo  t  es r e t i r a d o  d e l  huso re to rc e d o r  de r e t i r a d a ,  que 
g i r a  en e l  se n tid o  de l a  f le c h a  1 a l  elevado ndmero de rev o lu c io ­
nes n e cesa rio  p a ra  l a  generación de l a  completa to r s ió n  u l t e r i o r
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en e l  h i l o ,  alendo conducido a  tra v é s  d e l  d ia p o a itiv o  de g a la  4 , 
después de p a sa r previam ente por un d is p o s i t iv o  de calentam iento 
5 , a  un tu b i to  re to rc e d o r 6* Desde aqu i pasa e l  h i lo  po r b a rra s  o 
ro ld an as  de d esv iac ió n  7 y  8 , p a ra  l le g a r  a l  d is p o s it iv o  de caat- 
b io  9 , siendo  depositado  p o r é s te  sobre e l  o v i l lo  10 , que e s  im­
pulsado a  v e lo c id ad  de g iro  co n stan te  por e l  r o d i l lo  im pulsor t í .  
E l tu b i to  re to rc e d c r  €  g i r a  en e l  se n tid o  de l a  f le c h a  12, que es 
e l  mismo que e l  de l a  d ire c c ió n  de l a  f le c h a  3 d e l  huso re to rc e ­
d o r  de r e t i r a d a .  En e s te  tu b ito  re to rc e d o r  6̂  s e  han montado de l a  
manera conocida, b a rra s  o ro ld an as  de g u ia  13, que forman un pan­
to  de a r r a s t r e  f i j o  p a ra  e l  h i l o ,  por l a  d esv iac ió n  en forma de 
m anivela en e l  tu b i to  re to rc e d o r  6 . E l d is p o s i t iv o  de calentam ien­
to  5 , d isp u esto  d e la n te  d e l  tu b i to  re to rc e d o r  6 , puede s e r  hecho 
fu n c io n a r, de l a  manera oonocida, b ien  sea  e lé c tr ic a m e n te , o b ien  
con ayuda de un medio de c a le fa c c ió n . Lo e se n c ia l  es dnicam ente, 
que e l  h i lo  no se  vea d if ic u l ta d o  por e l  d is p o s it iv o  de c a le n ta ­
miento 5 con re sp ec to  a  su  conferim ien to  de to r s ió n  en e l  tra y e c ­
to  desde e l  huso re to rc e d o r  de r e t i r a d a  2  h a s ta  e l  tu b ito  r e to r — 
cedor 6*

E l procedim iento de tra b a jo  d e l d is p o s it iv o  an te rio rm en te  
d e s c r i to ,  s e rá  i lu s tra d o  a  con tinuación  a  base de un ejemplo:

E l huso re to rc e d o r de r e t i r a d a  2  g i r a  a  12.000 revo lu cion es 
por minuto y genera en una r e t i r a d a  de 20 m/minuto, segdn s s  car­
gue, una to rs ió n  S ó Z de 600 v u e ltas/m . E s ta  to r s ió n  de 600 v u e l­
ta s /m , empero, no t ie n e  p len a  e fe c tiv id a d  h a s ta  d e trá s  d e l  tu b i— 
to  re to rc e d o r  6 . En e l  tra y e c to  h a s ta  e l  tu b i to  re to rc e d o r 6 , y 
girando é s te  a un ndmero de revo lu cion es de 10.000 re v o lu c io n e s / 
m inuto, no se  c o n fie re  a l  h i lo  nada más que una to r s ió n  de (12.000 
10^000) d iv id id o  por 20 = 100 v u e ltas/m . E sta  to r s ió n  se  f i j a  en 
e l  d is p o s it iv o  de calentam iento  5 , que c o n s is te  en un tubo c a le —
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f a c to r ,  que como medio ca len tad o r c o n tie n a  por ejem plo, una mez­
c la  de ?3g& de óxido d i f e n i l ic o  y  27% de d i f e n i lo  de aproximadamen­
t e  150 — 170a. Según l a  ve locidad  de r e t i r a d a  se  e le g ir á  v a r ia b le  
l a  tem p era tu ra  d e l  medio ca len tad o r p a ra  dim ensiones dadas d e l  
tubo c a le fa c to r^

En lu g a r de la s  p iez as  d e l  d is p o s it iv o  d ib u ja d a s , se  pueden 
emplear d e l  mismo modo o t r a s  co n stru cc io n es , t a l e s  como tu b ito s  
re to rc ed o re s  de o t r a  forma con conducción para  e l  h i lo  de modelo 
co rresp o n d ien te , d is p o s it iv o s  de calen tam ien to  e lé c t r ic o s ,  e tc .  
Igualm ente se  pueden montar d e la n te  d e l  d is p o s it iv o  f i ja d o r  ba­
ños que desprendan humedad, dado e l  caso , con ro ldan as sumergidas 
en lo s  mismos, por la s  que pasa e l  h i l o .  M ediante s e n c il lo s  e le ­
mentos de en granajes r e s u l ta  p o s ib le  v a r ia r  e l  número de revo lu ­
ciones d e l tu b i to  re to rc e d o r 6 , y con e l lo  m odificar l a  fa se  in ­
term edia de re to rc id o  in te rc a la d a  p a ra  l a  f i j a c ió n  en su magni­
tud  de to r s ió n ,  con lo  cu al se  pueden conseguir to d a  c la se  de 
e fe c to s  de e s t i r a j e  en e l  h i l o .

E s ta  s o l ic i t u d ,  que corresponde a  l a  p resen tad a  en Alemania 
e l  d ía  1 de Agosto de 1 .956, ba jo  e l  número V 10.98? V U /29 a, se  
acoge a  lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t í c u lo  51 d e l  v ig e n te  E sta tu to -L ey  
sobre Propiedad I n d u s t r ia l .

25

3D

N O T A

Los puntos de invención p ro p ia  y nueva que se  p resen tan  pa­
r a  que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de B atente de Invención en 
Espada, p o r VEINTE añ o s , son lo e  s ig u ie n te s :

i s .  — Un d is p o s it iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de h i lo s  muy re — 
to rc id o s ,  c a ra c te riz a d o  porque en e l  curso d e l  h i lo  e n tre  e l  h a -
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so re to rc e d o r de r e t i r a d a  y e l  d is p o s i t iv o  a r ro l la d o r ,  se  han pre­
v i s to  un d is p o s it iv o  de calen tam ien to  y a  con tinuación  de é s te ,  
un tu b i to  re to rc e d o r , que g i r a  a  un námero de revo lu c ion es  menor 
y en e l  mismo sen tid o  que e l  huso re to rc e d o r  de re tira d a *

29. — Un d is p o s i t iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de hilíos muy r e ­
to rc idos*

T al y como se  ha d e s c r i to  en l a  Memoria que an teced e , re ­
presen tado  en e l  d ib u jo  que se  acompaña y para  lo s  f in e s  que se  
han especificado*

E s ta  Memoria co nsta  de s e is  h o jas  e s c r i ta s  a  máquina por 
una s o la  de sus caras*

Madrid,  ̂ ,
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