Expediente ndm. e

238548

_‘/’\, o
ANO somp.

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE :*vencion 238546
MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE, DE . IRVENCION por VEINTE . afios, en Espafia

a favor de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A.G.

, de nacionalidad

.. Bl o ans domiciliado en Wuppertal-glterfeld, Alemania
calle de ndm.
©  por:

~ (UN DISPOSITIVU PARA LA FABRICACION DE HILOS MUY RETORCIDOS®

N 4412

Agenté Sr. Elzaburu




10

P — 16,350
Pos. VGF Q42

2385486

IMEMORIA DESCRIFTIVA
bara solicitar
PATENTE DB INVENCION
en
ESPaRNa
por VEINTE. afios
a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A.G., entidad alemana,
establecida en Am Laurentiusplatz, Wuppertal-Elberfeld, Alemania,
pors:
WUN DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE HILOS MUY RETORCI-
DOs™

El invento se refiere a lz fabricacién de hilos muy retorci-
dos, en los que estd fijada una parte predsteerminada de la torsién.
Talgs hilos se emplean principalmente para el tejido de calcete-
ria, proporcionando, frente a las conocidas medias con efecto de
estiraje, un tejido méde cerrado, y con ellc un modelo de medias
nds bonite, debido a su elevada torsién final,

Hasta ahora se venia procedienda en la fabricacién de tales
hilos muy retorcidos de msanera, que se les retorcia parcialmente
sobre un huso normal, se les arrollsha en forma de canilla, des—~
puds de lo cuzl se trataba toda la canille al vepor a se la some-

t4a a otro tratamiento al cazlor, y a continuacién se retiraba nue-
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vamente el hilo de la canilla por arriba en otra méquina'reforoe-
dora y ee le conferfa ls parte de torsién que faltaba todavia pa-
ra obtener la torsién total. Aparte de la pluralidad de operacio-
nes de trabajo & realizar en méquinas separadas, que encarecian
bastante este procedimiento con el arrollado intermedic sobre ca-
nillas, mostraban los hilos as{ febricados también insuficiencias
técnicas, que consistfan en que, por un lado, no podfa reaslizarse
jeamds la conocida.fijacién del hilo sobre la canilla de manera uni
forme, y por otro, en que los encogimientos que se presentan en

le fijacién, no podfan ser detenidos uniformemente, ademéde de lo
cual podfan las diversas capas resultar tan distintas;'que log hi-
los asi{ fabricados proporcionaban en los cuerpos tejidos a con-
feccionar més tarde, inmediatamente o con el tiempo de su uso, mo-
delos de tejido poco bellos. Se venfa aspirando, por lo tanto, a
orillar estas deficiencias técnicas a la vez que se simplificara
el proceso de fabricacién.

Se han dado a conocer a su vez procedimientos y dispositivos,
que producen hilos con efecto de estiraje en una fase de trabajo
continua. Ahora bien, hasta ahora no resultaba posible fabricar
en unas fase de trabajo continua, hilece muy retorcidos con le fija-
cién prescrita de la torsién parcial. O bien no se obtenia par
los procedimientos conocidos de retirada.senci;la desde un huso
retorcedor, una fijacién de le torsién parcial, sino énicamente
ung fijacién de la torsiém total, o bien al emplear un huso re-
torcedor de retirada y otro de entrzda, 0 alternativamente un dig—
positivo de falsa torsién correspondiente a dichos husos, el re—
sultado obtenido no eran hilos muy retorcidos.

El dispositivo de acuerdo con el invento orills shors los
inconvenientes de hasta hoy en dfia y permite la fabricacién de
un hilo muy retorcido con torsién parcial fijada, por el hecho de
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que el hilo retirade dq un huso retorcedor de retirsds en una fa~
se de trabajo continua, es conducido par un tubito retarcedor, que
gira en el mismo sentido pero & menor némero de revoluciones, y
delante del cual se he montado un dispositive calefactor que fi-
je la torsién parcial. De este modo se confiere al hilo, al sexr
retirado del huso retorcedor que gira & pleno ndémerc de revolucio-—
nea, y en el trayecta hasta el tubite retarcedor, que gira & menor
nfmero de revoluciones, ‘nicamente parte de sus vueltas definiti-
vas, despuéds de lo cual se confieren las vueltas restantes en tode
su extensién, detrds del tubito retorcedor hasta el dispositivo de
retirada. El tubito retorcedor intercalado, por lo tanta, propor—
ciona, en combinacién con el huso retorcedor de retirade, gue gira
& pleno nfimero de revoluciones, un retorcimiento escalonada, ha~—
biéndose trasladado la fijacién a la fase de retorcido intermedio.
El dispositivo de calentamiento intercalado a este respecto entre
el huso retoarcedor de rgtirada Yy el tubito retorcedor, fija el hi-
lo parcialmente torcido, que pasa continuamente, de manera unifor-
me y excluyendo los inconvenientes méa arriba descritos de que
adolecfan los procedimientos de hasta hoy en dis, sin dificultar
la propia formacién del torcideo. Los diversos elementos del dis-—
positivo, que son empleados para la formacién del hilo muy retor-—
cido con torsién parcialmente fijada, son en si generalmente como-—
cidos como tales en el mundo técniico. El objeto del invento estri—
ba en 1la combinacién especj.al nutua de estos elementos conocidos
pera formar un dispositivo, que permite la fabricacidén de los hi-
los con la calidad exigida, en una fase de trabajo continua.

Bl dispositivo serd explicadc con més detalle a base del di-
buje sdjuntos

El hilo ¥ es retirado del huso retorcedor de retirada, gue
gira en el sentido de la flecha 3 al elevado ndmero de revolucio-
nes necesario pars la genaracién de la completa torsién ulterior
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despuéds de pasar previamente por un dispositivo de calentamiento

5, & un tubito retorcedor S;IDesde aquf pasa el hilo por barres o
roldanss de desviacién 7 y 8, para llegar al dispositivo de cam~
bic 9, siendc depositado por éste sobre el ovilla 10, que es im-—
pulsado a velocidad de giro constante por el rodille impulsor 13.
El tubito retorcedcr & gira en el sentido de 1a flecha 12, que es
el mismo que el de la direccién de la flecha 3 del huso retorce-
dor de retirade. En este tubito retorcedor 6 se han montado de la
manera conocida, barras o roldanas de gufa 13, que forman un pun-—
to de arrsstre f£ijo para el hile, por la deaviacién en forma de
manivela en el tubito retorcedor 6. El dispositivo de calentamien-
to 5, dispuesto delante del tubito retorcedor 6, puede ser hecho
funcionar, de la manera oonocida, bien sea eléctricamente, o bien
con ayuda de un medio de calefaccién. Lo esencial es dnicaments,
que el hilo no se vea dificultado por el dispositivo de calenta-
miento 5 con respecto a su conferimiento de torsién en el trayec-—
to desde el huso retorcedor de retirade Z hasta el tubito retor—
cedor 6.

Bl procedimiento de trabajo del dispositivo anteriormente
descrito, serd ilustrado a continuacién a base de un ejemplo:

El huso retorcedor de retirada 2 gira a 12,000 revoluciones
por minuto y genera en una retirada de 20 m/minuto, segdn se car-
gue, una torsién S 6 Z de 600 vueltas/m. Esta torsién de 600 vuel-
tas/m, empero, no tiene plena efedtividad hasta detrds del tubi-
to retorcedor 6. En el trayecto hasta el tubito retorcedor 6, ¥y
girandq éste a un nfmero de revoluciones de 10.000 revoluciones/
minuto, no se confiere al hilo neda méds que una torsién de (12.000
10.000) dividido por 20 = 100 vue;tas/h. Esta torsién se fija en

el dispositivo de calentamiento 5, que consiste en un tubo cale—
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cla de 73% de éxido difenflico y 27% de difenilo de aproximadamen-
te 150 - 1702, Segdin la velocidad de retirada se elegird variable
la temperatura del medio calentador para dimensiones dadas del
tubo calefactor. ,

En lugar de las piezas del dispositivo dibujadas, se pueden
emplear del mismo modo otrae construcciones, tales como tubitos
retorcedores de otre forma con conduccién para el hilo de modelo
correapondiente; dispositivos de calentamiento eléctricos, etc.
Igualmente se pueden montar delante del dispositivo fijador ba-
fiosa que desprendan humedsd, dado el caso, con roldanas sumergidas
en los mismos, por las que pass el hilo, Mediante sencillos ele~
mentos de engranajes resulta pgsible variar el némero de revolue
ciones del tubito retorcedor 6, y con ello modificar la fase in=
termedia de retorcido intercalada para la fijacién en su magni-
tud de torsién, con lo cual se pueden conseguir toda clase de
efectos de estiraje en el hilo,.

Esta solicitud, que cgrresponde a la presentada en Alemania
el dia 1 de Agosto de 1,956, bajo el némero V 10.987 VIL/29a, se
acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto-Ley
sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencién propia y nueva que se presentan pa-
ra que sean objeto de esta solicitud de Patente de Invencién en
Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

19, - Un dispositivo para la febricacién de hilos muy re~

torcidos, caracterizado porque en el curso del hilo entre el hu-
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80 retorcedor de retirada y el dispositivo arrolladox, se han pre-—
visto un dispositivo de calentamiento y a continuacién de éste,

un tubito retorcedor, que gira a un némero de revoluciones menor

¥ en el mismo sentido gue el huso retorcedor de retirada.

2¢, - Un dispositivo para la fabricacién de hilos muy re-
torcidos,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re.
presentado en el dihujo gque se acompafia y para los fines que se
han especificado.

Esta Memoris consta de seis hojas escritas a mfquina por
una sola de sus caras. '
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