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En la presente memoria descriptiva y en los dibujos
complementarios que se acompafian, nos referiremos a un nuevo
peso dosificador neumdtico, de aplicacidn preferente en la in=-
dustria conservera de frutos 8 cualquier otro producto, presen-
tando unas cargcteristicas estructurales y constitutivas que
lo hace totalmente distinto a cualquier otro tipo de peso,
habiendo sido disefiado para que en sl caso de permanecer en
un ambiente de gran humedad e incluso sometido a mo jaduras ¢
salpicaduras, no sufra ningﬁna‘altaracién encontrandose siem-
pre en perfecto estado de utilizacidn, para lo cual adgpgé
de utilizarse profundamente el acero inoxidable, también se
utilizan los materiales plasticos en su fabricacidn, evitando

la incorporacién de cualquier circuito eléctrico que pdr’la

©

I

humedad existente, podria producir lesiones a las persoffas

que lo mane jan e incluso sorproducirian cortocircuitoa:“?%endo
por tanto su duracidén muy limitada, habiéndose estudiadqvpara
incorporar al automatismo, un sistema neumatico de inmédiata
respuesta y sin peligro alguno, por cuyas razones unng;jﬁ sus
cualidades de novedad y utilidad practica, se estima ébﬁnfunda-
mento suficiente para obtener el privilegio de exclusividad

que se solicita, en lo refersnte a su fabricacidén y venta por
el titular en Espafia, como consscuencia del presente Modelo

de Utilidad al que se acoge.

Este peso dosificador neumatico, presenta una plata-

forma divisorié entre el peso propiamante dicho y la parte
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superior por la que se suministra 6 corta la entrada del pro-
ducto con el que se rellenan los botes; en la ﬁlataforma men«-
cionada, existen unos nervios longitudinélaa que constituyen

las guias para el deslizamiento de los botes vacios por sim-

ple empuje de los de atris sobre los delanteros, situando el

primero de éstos botes, sobre umn plato al final de la platafor-
ma de deslizamiento, cuyo plato forma parte ds la bdscula infe-
rior inicidndose automidticamente la entrada del producto por

la boca del bote a través de una tolva superior cuya abertura
se realiza por desplazamiento de una pieza laminar inferior de
la tolva, accionada por un cilindro neumatico, obteniéndose

el accionamiento de éste cilindro neumdtico, al dejar &ésggr

accionada una valvula 4 detector neumatico aplicado en la bés-

cula, e
El peso dosificador que nos ocupa, dispone dé=uﬁ
contrapeso regulable en su parte posterior, permitiénd&éé por
éste medio la realizacidén de pesadas de distintos valufeé} com-
portando al propio tiempo junto al contrapeso mencionadd; un
cajetin practicable dentro del cual, se permitird la dﬁic§cién
de piezas calibradas que obtengan el ajuste en fino dét?EVbés-
cula,

Para una me jor comprensidn de las caracteristicas
generales anteriormente expuestas, se acompafia una lamina de
dibujos que nos muestra graficamente representado, un caso de
realizacidn préctica del peso dosificador neumdtico objeto
del presente registro, haciendo constar, que dada ia condicién

eminentemente informativa de los dibujos en cuestidn, las figu-



ras sxpresadas en la hoja adjunta, deberan ser examinadas con
el mias amplio criterio y sin caricter limitativo alguno.
Las figuras representadas en la hoja de dibujos
que se acompafia, exponen como a continuacion ss especifica:
fFigura 1.~ Vista longitudinal en alzado éon secciones
convencionales del peso dosificador nebmético, observandose
eh la parte inferior de la plataforpa de deslizamiento de los
botes vacios, la bdscula con la que se producirin las pesadas,
mientras que en la parte superior de la mencionada plataforpa,
10 existe el conjunto dosificador por el que se alimenta del pro-
ducto a envasar, introduciéndolo en el bote y procediendo a
la pesada, al llegar a alcanzar &sta, se cerrari automdticamen-
te el suministro dei producto a envasar,
Figura 2,- Planta general del peso dosificador ‘neumd-

.®®,

15 tico, observdndose la disposicidén contigua de tres de éstos ele-
mentos que trabajan independientemente uno de otro, pudiendo
realizarse en un nimero indeterminado quse trabajarin en. bater{a
para alcanzar una elevada produccidn.

Siempre refiriéndonos a los dibujos adjuntos,_pay
20 que hacer constar, que en las figuras de la hoja que ge;gpom-
pafia, se han incorporado acotaciones numéricas relaciogé&as
con las descripcienes que de sus caracteristicas y funcionamien-
to se realizan a continuacidén, facilitando de éste modo su inme-
diata localizacidn, siendo -1-, el bote vacio (representado a
25 trazos intermitentes), el cual :queda depositado sobre el pla-

to -3~ de la bascula al ser empujado por los otros botes poste-

riores que discurren sobre la plancha de deslizamiento -2~

quedando precisamente debajo de la tolva -4- por la gue se

eof oo
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produce la descarga del producto para el relleno del bote,

Los productos que han de alojarse en el interior
del bote -1-, lo iran llenando hasta que bescula la pletina
-23- cuando el producto alcanza la pesada, descandiando la
plancha -5~ solidaria de la pletina basculante ~23-, inter-
firiendo a la vdlvula neumtica -6- montada en la parte fija
de la bascula, actuando sobre el cilindro neumdtico =7- fija-
do a la pletina transversal -19- que soportara todo el conjun-
to de cilindros -7-, y de éste modo, se desplazard saliendo
el émbolo -18- para que la plancha -8- ciegue la boca de sali-
da de la tolva =4~ interrumpiendo el suministro del producto
a envasar, e

Todos los botes =-1-, discurren sobre la plancha de
deslizamiento -2-, debidamente guiados entre los carri}éénsa—
lientas -20- para que su desplazamiento se realice en sertido
longitudinal y que todos eilos pasen por debajo de la %élva
-4~ de alimentacidn. woe

Para ajustar la pesada, en la parte postericr de la
bdscula y en sus elementos méviles, se dispondri el contrapeso
regulable -11- fijado en la posicidn apfopiada por meﬁ%ﬁidel
tornillo prisionero =-12-, presentando superiormente en ésta
parte mdvil, el cajetin -9- provisto de una tapa desmontable,
dentro del cual se permitird adicionar piezas calibradas en
peso como elementos suplementarios para el ajuste en fino de
la pesada, presentando la plancha deslizante superio: -2-,

la ventana -10-, que servira de acceso para la adicidén de las

piezas en el interior del cajetin -9-, sin que per judiquen
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en modo alguno el avance de los botes vacios para su rellena-
do.

La parte basculante del peso, quedard montada en
forma flotante por medio de los elementos de fijacidn -13-,
les cuales convergen sobre la barra horizontal_—14~ que so-
portard la bdscula formando el fiel de la misma, quedando
limitada la basculacidn por medio del tope -15-, de forma
que el recorrido de la parte mﬁvil en sus posiciones extremas
sin peso (bote vacio) § con peso (bote lleno), se obtendra
un tope que podrd ser regulable segln la posicidn en que se
encuentre montado al tornillo -24-, permitiéndose mayq:=6»
menor recorrido en la basculacidn segdn se encuentre hﬁé 5
menos avanzado el punto de unién del tope -15- en el tornillo
-24-, que permanece unido a la parte fija de la béscuié;l

Cuando por efecto de la pesada la parte méviijaé la
bdscula descienda por la parte anterior por el peso dei:gote
con el producto incorporado, la placa de hierro dulceq31%4 fi-
jada a la parte basculante en forma solidaria, se adheriri
al iman permanente -16- constituyendo un medio de retéﬁbiﬁn
hasta que el bote lleno es retirado, en cuyo momento i;;;arte
mévil de la bascula se desprenderd del iman ~16-, habiéndose
situado dicho iman, para evitar excesivas.basculaciones 6
vibraciones de la bdscula que podrian per judicarle, pasando
dicho bote lleno, a ser trasladado por la banda transporta-
dora =21~ que lo conducira a l; siguiente operacidn de envasa-
do y cerrado. |

Una vez retirado el bote lleno del plato -3-, la

bdscula en su parte mdvil -23-, recuperara su posicidén de re-

eof .
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poso, con lo que la plancha -5- que obturaba la valvula
neumatica -6-, se desplazard sin actuar sobre ella, activin-
dose el cilindro neumdatico -7- gue recuperara su émbolo -18-,
retrayendo la plancha -8~ de debajo de la tolva -4-, volvien-
do a caer el producto en el interior del siguiente bote para
su llenado,

Finalmente, se dispondra de la plancha de proteccién
~-22 de la propia bascula, en evitacidén ds que productos extra-
ffos puedan alterar su funcidén de la parte mdévil, formando
un angulo con unidén en la parte fi ja.

| Estimando ampliamente descritas todas y cada una
de las partes que constituyen éste peso dosificador neumdtico,
solamente nos resta manifestar la posibilidad de que sus dife-
rentes partes, pusdan fabricarse en variedad de materialas,
tamafios y formas, pudiendo igualmente introducirse er 's8u cons-
titucidn, aquellas variaciones de tipo constructivo qéé{ia
prdctica aconse ja, siempre y cuando las mismas, no seag capa-
ces de alterar los puntos esenciales de que es objeto;§i~pre-

sante Modelo de Utilidad.
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Los puntos no conocidos ni practicados en Espafia
que se presentan para su reivindicacidn an éste Nlodelo de
uUtilidad, son:

12,- Peso dosificador neumatico, esencialmente caraé-
terizado porque en la barra basculante que forma la bdscula
propiamente dicha pera obtener el peso, existe una placa
orientada en sentido descendente, cuya placa al alcanzarse
la pesada correcta 6 por exceso, interfiere y acciona una val-
vula neumitica conectada a un cilindro asimismo neumitico exis-
tente en la parte superior del aparato, de forma que d;;h;
interrupcién que constituye la consumacidn de la pesada, obli-
ga a la extraccidn automatica del émbolo del citado cilindro
ngumatico, llevando éste émbolo, uﬁa placa horizontal{dﬁé dis-
curre por debajo de una tolva de descarga dsl productqﬁé pesar,
quedando cegada la tolva entretanto se retira del plaﬁé;gel
peso, el snvase con el contenido del producto caido por la
tolva, originando la retirada de dicho envase, la eleyacién
del plato de la bdscule y por tanto la no interferenq}éjﬁe
la valvula neumatica y en consecuencia la retirada § retfaccién
del émboloc portador de la placa que cegada la tolva, velviendo
a casr el producto en el interior de el siguiente envase ¢
bote que se situard automaticamente sobre el plato de la bas-
cula, empujado por la linea de botes posteriores que discurren
sobre la plataforma que separa horizontalmente la bascula
inferior del mecanismo superior de alimentacién del producto
a ehvasar,.

20,- Peso dosificador neumatico, esencialmente

eo/ oo
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caracterizado porque en la parte posterior de la parte mdvil
de la bascula inferior segin la precedente reivindicacidn,

se dispone un contrapeso regulable ajustable para cada serie
de pesadas, presentando en la parte superior de ésta parte

de la bascula y junto a la plataforma superior por donde
discurren los envases § botes a llenar, un cajetin provisto
de una tapa practicable, dentro del cual, se permitira median-
te la extraccidn previa de la tapa, la ubicacidén de piezas
calibradas en peso para obiener ajustes en la pesada, presen-
tando asimismo dicha plataforma en el punto de confluencia
con a8l cajetfn de tapa desmontable, un orificio para a través
de 61, poderse introducir dentro del cajetin, los pesbslé

piezas calibradas para ajuste en fino.

30,~- Peso dosificador neumatico, esencialmente:

caracterizado porque en la parte inferior de la béscul;zy en
su parte anterior, se encuentra acoplado un iman permaéanta
a cierta distancia de la parte mdvil cuando la biscula se
encuentra en estado de reposo (con envase pero sin el ronte-
nido del productoc a envasar), de forma que al introducifse
el producto dentro del envase 6 bote y alcanzar el pesgcéccio-
nindose la bdscula, esta desciende hasta quedar adherida por
imantacidn al citado imdn permanente, evitandose basculaciones
6 cabeceos innecesarios, y al ser retirado el envase con el
producto pesado, la b4scula recuperari su posicidén de reposo
desprendiéndose del imdn al no llevar el peso adicional del
envase con el producto pesado.

49 ,-"PESDO DOSIFICADOR NEUMATICO".

De conformidad en un todo en lo esencial y fines



industrialss a lo descrito en la precedente memoria descrip-
tiva y gréficémente representado en los adjuntos planos para
su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de 0IEZ hojas escritas o mecano-

grafiadas por una sola cara a doble espacio.

n'taciirﬂid,( .\,5 DBT 1978
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