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PATENTE
DE
INTRODUCCION

por " PERFECCIONAMIENTOS EN LUS YRUCEDLALMISNTOS PARA FABRICA-
CION Y MONYAJE DE BLECIrOMULORES", a favor de la razén social
espafiola SULRIZA, S.A. domiciliada en BARCELONA, calle del
Bruch, l2v.

MEMORIA DESCAIPTLVA

La presente invencién realizada con 4xito en el ex-
tranjero se refiere a unos perfeccionamientos en 108 procedi-
mientos para fabricacion y montaje de electromotores.

En la patente se ha previsto un proceso operatorio me-
diante el cual se perfecciona el montaje de los elementos del
motor debido al hecho deztrabajar el perfecte alinezcidn los
gsopories de los cojinetes, todavvez que éstos se encuentran en
una Unica pieza que perténeciendo a una de las tapas se proyec-
ta axialmente para sostener en ella interiormente el eje del

motor y exteriormente el rotor que estd vinculado a este eje.
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El resultado es un montaje volado del motor, en el que
resulta eliminada una de las tapas, guedando todo é1 sosteni-
do por la restante y con facilidad parz una mejor colocacién y
fijacién en espacios limitedos, cosa no lograda por otros moto-
res normales.

Con el fin de facilitar la explicacién se acompafia a la

presente memoria una ldmina de dibujos en lz que se ha represen-

tado un caso de realizacifn que se cita a tftulo de ejemplo.

En el dibujo:

la figura, muestra en alzado la seccién diametral del
conjunto que.constituye el electromotor monotapa.

En la figura se indica en -l- el rotor, y en -~2- el
estator del cuerpo motor, estando montado el sistema en dispo-
gicién volada por el hecho de fabricar el finico plato de la
carcasa, indicado en -3- con swu frente interior proyectado en

la prolongacién -4- en sentido axil, trabajandose este apéndice

‘para cbtener en €1 los asientos anteriores -5- y posteriores 6

para los cojinetes del eje -7~ que de esta naners aueda perfec-
tamente conducido, sin tener que recurrir a dispositivos espe-
ciales de preparacién y comprobaciédn.

La parte externa de este apéndice también se trabaja ;
concentricamente, para dar lugar al asiento -8- para cojinete ?
de apoyo del rotor. i

El eje -T7- gueda sobresaliente por la parte posterior
que carece de tapa o plato.

Los cojinetes a utilizar pueden ser de cualquier tipo ¥y
organizacién no afectando ello a la esencia de la invencidén.

Le invencién, dentro de su esencialidad, puede ser lle- |
vada a la prdctica en otras formas de realizacidén que digiefan

en detalle de la indicada a tftulo de ejemplo para la descrip
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cibén a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn que se re-
caba. Podrd, pues, construirse en cualguier forma y tamafio,
con los materiales mds adecuados por guedar todo ello comprendi

do en el espfritu de las reivindicaciones.

OoOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como no divulgedo ni practicado en Espafia, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en 1los procedimientos para fa-
bricacién y montaje de electromotores, caracterizadocs por el
hecho de realizar el montaje del motor en digposicién volada
sobre un apéndice, proyeccidn del dnico plate gue se dispone en
le carcasa, cuedando eliminado el plato opuesto, trabajdndose
este apéndice en direceibn axial, pars formar en €1, en una
misma operacién, los dos cojinetes de apoyo del eje motor que
al efecto atravieéa a este apéndice y queda sobresaliente por
el lado opuesto al mismo.

2. Perfeccionasmientos segdn la anterior reivindica-
¢ién en los gque, el plato de la curcasa del electromotor, tie-~
ne su apéndice proyectado a2l interior de aquella en direccién
axil,

B Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1
Y 2 en 1los que el tfabajo conjuntoc para practicar los cojine-
tes de asiento del eje, se realizan por alisado en sentido

axil del apéndice dando lugar a una perforacién calibrada en

una sola operacién, que define una perfecta alineacién de los
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cojinetes trabajados.

4. Perfeccionamientos seglin las reivindicaciones

1l a3 en los que, la parte externa del apéndice del pleto, se

trabaja concentricamente con su perforacién axial, para dar lu o

gar a una zona centrada como apoyo exacto de la parte inte-~
rior del rotor,. |

5. Perfeccionamientos en los procedimientos para
fabricacién y montaje de electromotores.

Segin se describe y reivindice en la presente memoria
descriptiva que consta de cuatro hojas foliadas y escritas a
m€quina por una sola cara, acompafindas de una ldmina de dibu~
jose

Madrid, a 12 de Noviembre de 1957.

SOLRIZA, Seh.
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