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‘el presente ce:trador destinado principalmente a 10§, ta=-

El Mo@elo de Utilidad a gque se refiere la presen-
te Mémoria ésté destinado a garantizér la fabricacibén y
explotacibén exclusivas, en todo el territorio nacional,
de un centrador de Jjuntas de culata de motores de explow
8idn en general y en particular los de vehfculos auto=-
mbéviles.

Una de las causas més frecuentes en las averias
de juntas de culata es el wsl centrado de las mismas du-
rante el montaje efectuasdo después de haber intervenido
en la culata o en el bloque de cilindros péra reparar o
limpiar dichos elementos. tn efecto, un centrsje incorrec-
to de la Jjunta suele acarrear el que los tornillos que

la atraviesan y fijan la culata al bloque, doblen o.pe=-

M e ¢

llizquen los bordes de los orificios de la prOpia‘jﬁn%a,
lesionando los blindajes de dichos bordes yrdando lugar
a defcrmaciones en la misma gue, aparte de ocasioﬁééihn
mal cumplimiento de su misidn, acortan notablemenééfﬁﬁ

duracién.

Jara evitar dichos incunvenientes se ha previsto

lleres de reparacién de sutowlviles y que consistéﬁen:
una serie de piezas idénticus o espigones destinadggjh
montarse providionalmente en algunos de los agujercs del
bloque psra los tornillos que fijan la culata, cénstituyen«
sendos puntos de referencia que facilitan la correcta
colocacidén de la junta. Junto con los dichos es.igones
se acompafia una varilla extractora para, una vez nmontada
la culata, sacar dichos centradores y sustituirlos por
los tornillos definitivos.

rara una correcta interypretacién se describe, a

continuacidn, un caso de realiza¢idn préctica, a titulo
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de ejemplo, no limitativo de un centrador segin la in-

vencidn, acowmpaiidndose de una hoja de dibujos en la que:

La fig. 1 representa unv de los espigones.

Le fig. 2 ilustra una vista de ls varilla extrac-
tora.

Y las figs. 3 y 4 represcntan sendas fases de la
aplicacidn préctica del presente centrador.

Segin lo disefindo (figs. 1 y 2) podemos apreciar
uno de los espigones % de los cuales s8e empleard una
determinada centidad ( cuatro, por ejempylc, uno para es-
quina del bloque de cilindros) y la varilla extractoba
=B o

Los espigones ~5= consisten en unas piezas q;&%n—
dricas cuyo didmetro exterior es ligeramente infeffﬁf al
de los agujeros que tiene la culata pera los tornillos
de fijacibn y, por tanto, al de los agujeros de p§§5‘que
ofrece la junta, y gue por un extremo =7- estén résc;das
exteriormente de acuerdo con la rosca de los agujéﬁds
del bloque =9-, mientras que j;or el otro extreno yresen—
tan un vaciado -8= con rosca interior de sentido Qéﬁﬁra—

rio a la citada snteriormente. s

La varilla extractora -6~ congiste en una bakra
que tiene un extremo -l0- roscado segin la rosca interior
~8= @e los espigones -5-~, mientras que por el otro ex-
tremo presenta una espiga -ll- de seccién cuadrada o
cualquier otro terminal apto para aplicarle un mango -12-
o una llave que fscilite su wanejo.

Ll funcionamiento del centrador es el sipuiente:
antes de disponer la junta ~13%- de culata sobre el plé-

no del blogue -9-, se roscan en algunos de los agujeros

de éste, sendos espigones -5~ que, al sobresalir por
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arriba, constituyen otras tantas guias que facilitan

el correcto centraje de la junta ~13~ sobre el bloque =9«
(fig. 3)4 Una vez colocada esta Jjunta =13~ se monta la
culata -l4~ sobre los mismos espigones-guies y se asepu-
ra con los tornillos =15~ que se roscan en los restan-
tes agujeros del bloque (fig. 4). Los espipggones =5- se
retiran mediante la varilla extractora -6~ cuyo extremo
=]10=, con la ayuda del nmango =12~ o equivalente, se ros-
caré en el interior de cada espigbn =5-. Al llegar al
fondo de la rosca y seuir girando en el mismo sentido

la varilié -6=~, se ir#{ desenroscando el propio espigbn
=B= del ﬁioque ~9-, nuesto gue su rosca exterior es de
sentido contraric a la interna. Finalmente, se sugt%guiré
cada espigdn extraido por el tornillo definitivo.‘“a;

Es obvio que el centrador comprenderd varias ggries
de espigénes =5~ con distintos diaémetro y rosca eiyééiq-
res, al objeto de cubrir los diferentes modelos d;"ﬁio-
queé ~0=- de cilindros. Ea

B

Se sobreentiende que en el presente caso, seran

variables cuantcs detalles de construccién y acabado,

no alteren, cambien o wodifiquen la esencia de¢ la inven-

cidn. R
NOTA

Descrito el cbjeto y utilidad de la invencién, lo
que se declara como no divulgado ni practicado en Espa-
fia, comprende las siguientes reivindicaciones: |

la.~ Centrador de Juntas ae culata, caraéterizado
por el hecho de conprender una pluralidad de cspigones

idénticos y una varilla extractora, estando constituidos
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cada uno de dichos esyigones por una pieza cilindrica,
cuyc diametro exterior es lipgeramente inferior sl de los
agujeros que tiene la culata para los tornillos de fi-
jacibén y, por tanto, al de los agujeros de paso que ofre-
ce la junta, unc de cuyos extremos esta roscado exte-
riormente de acuerdo ccn la rosca de los agujeros del
plano del bloque de cilindros en los gue se afianza con
tornillos la culata, mientras que en su extremo opuesto,
dichos espigones presentan un vaciado con rosca interior
de serntido contraric s la roscg externa ya citada; es-
taﬁdo destinadous dichos espipgones a roscarse provisionale
nente en algunos de los referidos agujeros del plano del

o

bloque de cilindros,para constituir sendas guias de

a
4

centraje ara la correcte colocacibén de la Junta &éwcula-
ta y de la propia culata, que se asegura eon los torni-
llos correspondientes a los agujeros desocupadoscdéif
bloque, luego de lo cual se sacarén los espigmneé‘meL
diante la varilla extractora y se sustituiran por'ids
restantes tornillos definitivos., Lowr

24 ,~ (Centrador de Jjuntas de culata, caractériéédo,
segln 1la anterior reivindicscibdn, porque la VariIIa¢§x-
tractora consiste en una barra cilindrica uno de:éﬁias
extremos esté roscado de acuerdo con la rosca ibterior
de los espigones, mientras que el extremo opuesto pre-
senta una éspiga de seccidn cuadrada o cualquier otro
terminsl apto ;ara aplicarle un mango o similar que fa-
cilite su manejo e introduccidén sucesiva en cada espi-
gbn para roscarla en su interior, de manera que, al lle-
gar a su fondo y sepuir girando, el espigbn se desenrosge
ca del blogue y puede ser extraido, por ser su rosca eXe-

rior de scntido cuuntrario a la interior donde actia la
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varilla extractora.

38 4= CHNTRADON DI JUNT4s i CULATA.

Seglin se describe y reivindica en la presente liemo=-
ria descriptiva que consta de seis hojas foliadas y es-
critas por una sola cara y acompaiada de una hoja de di-
bujos.

Madrid, a = de Octubre de mil novecientos se-

tenta y ocho.,
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