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El Modelo de Utilidad a que se refiere la presen­
te Memoria está destinado a garantizar la fabricación y 
explotación exclusivas, en todo el territorio nacional, 
de un centrador de juntas de culata de motores de explo­
sión en general y en particular los de vehículos auto­
móviles.

Una de las causas más frecuentes en las averias 
de juntas de culata es el mal centrado de las mismas du­
rante el montaje efectuado después de haber intervenido 
en la culata o en el bloque de cilindros paro reparar o 
limpiar dichos elementos. En efecto, un centraje incorrec­
to de la junta suele acarrear el que los tornillos que 
la atraviesan y fijan la culata al bloque, doblen o.pe- 
llizquen los bordes de los orificios de la propia junta, 
lesionando los blindajes de dichos bordes y dando lugar 
a deformaciones en la misma que, aparte de ocasionar un 
mal cumplimiento de su misión, acortan notablemente* su 
duración.

1 ara evitar dichos inconvenientes se ha previsto 
el presente centrador destinado principalmente a lo^..ta­

lleres de reparación de automóviles y que consiste en! 
una serie de piezas idénticas o espigones destinadpé. a 
montarse provisionalmente en algunos de los agujeres del 
bloque para los tornillos que fijan la culata, constituyen^ 
sendos puntos de referencia que facilitan la correcta 
colocación de la junta. Junto con los dichos espigones 
se acompaña una varilla extraetora para, una vez montada 
la culata, sacar dichos centradores y sustituirlos por 
los tornillos definitivos.

lara una correcta interpretación se describe, a 
continuación, un caso de realización práctica, a titulo
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de ejemplo, no limitativo de un centrador según la in­

vención, acompañándose de una hoja de dibujos en la que:
La fig. 1 representa uno de los espigones.
La fig. 2 ilustra una vista de la varilla extrae-

tora.
Y las figs. 3 y 4 representan sendas fases de la 

aplicación práctica del presente centrador.
Según lo diseñado (figs. 1 y 2) podemos apreciar 

uno de los espigones 3 de los cuales se empleará una 
determinada cantidad ( cuatro, por ejemplo, uno para es­
quina del bloque de cilindros) y la varilla extractóla 
- 6- .

Los espigones -3- consisten en unas piezas cilin- 
drices cuyo diámetro exterior es ligeramente inferior al 
de los agujeros que tiene la culata pera los tornillos 
de fijación y, por tanto, al de los agujeros de pasó'que 
ofrece la junta, y que por un extremo -7- estén roscadas 
exteriormente de acuerdo con la rosca de los agujeros 
del bloque -9-, mientras que por el otro extremo presen­
tan un vaciado -8- con rosca interior de sentido contra­
rio a la citada anteriormente.

La varilla extractora -6- consiste en una bárra 
que tiene un extremo -10- roscado según la rosca interior 
-8- de los espigones -5-! mientras que por el otro ex­
tremo presenta una espiga -11- de sección cuadrada o 
cualquier otro terminal apto para aplicarle un mango -12- 
o una llave que facilite su manejo.

El funcionamiento del centrador es el siguiente: 
antes de disponer la junta -13- de culata sobre el pla­
no del bloque -9-, se roscan en algunos de los agujeros 
de éste, sendos espigones -5- que, al sobresalir por



arriba, constituyen otras tantas guias que facilitan 
el correcto centraje de la junta -13- sobre el bloque -9- 
(fig. 3)t Una vez colocada esta junta -13- se monta la 
culata -14- sobre los mismos espigones-guías y se asegu­
ra con los tornillos -15- que se roscan en los restan­
tes agujeros del bloque (fig. 4). Los espigones -5- se 
retiran mediante la varilla extractara -6- cuyo extremo 
-10-, con la ayuda del mango -12- o equivalente, se ros­
cará en el interior de cada espigón -5-* 41 llegar al 
fondo de la rosca y se uir girando en el mismo sentido 
la varilla "-6-, se irá desenroscando el propio espigón 
-5- del bloque -9-, puesto que su rosca exterior es de 
sentido contrario a la interna. Finalmente, se sustituirá 
cada espigón extraído por el tornillo definitivo.

Es obvio que el centrador comprenderá varias series 
de espigones -5- con distintos diámetro y rosca exterio­
res, al objeto de cubrir los diferentes modelos de blo­
ques -9- de cilindros.

Se sobreentiende que en el presente caso, serán 
variables cuantos detalles de construcción y acabado, 
no alteren, cambien o modifiquen la esencia de la inven­
ción.

N 0 T A

Descrito el objeto y utilidad de la invención, lo 
que se declara como no divulgado ni practicado en Espa­
ña, comprende las siguientes reivindicaciones:

la.- Oentrador de juntas de culata, caracterizado
por el hecho de comprender una pluralidad de espigones 
idénticos y una varilla extractora, estando constituidos
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cada uno de dichos espigones por una pieza cilindrica, 
cuyo diámetro exterior es ligeramente inferior al de los 
agujeros qué tiene la culata para los tornillos de fi­
jación y, por tanto, al de los agujeros de paso que ofre­
ce la junta, uno de cuyos extremos está roscado exte- 
riormente de acuerdo con la rosca de los agujeros del 
plano del bloque de cilindros en los que se afianza con 
tornillos la culata, mientras que en su extremo opuesto, 
dichos espigones presentan un vaciado con rosca interior 
de sentido contrario a la roscq externa ya citada; es­
tando destinados dichos espigones a roscarse provisional­
mente en algunos de los referidos agujeros del plano del 
bloque de cilindros,para constituir sendas guías de ,, 
centraje para la correcta colocación de la junta <le cula­
ta y de la propia culata, que se asegura eon los torni­
llos correspondientes a los agujeros desocupados del 
bloque, luego de lo cual se sacarán los espigones me­
diante la varilla extractora y se sustituirán por los 
restantes tornillos definitivos. -"'

28.- Oentrador de juntas de culata, caracterizado, 
según la anterior reivindicación, porque la varilla,ex­
tractora consiste en una barra cilindrica uno de cuyos 
extremos está roscado de acuerdo con la rosca ihterior 
de los espigones, mientras que el extremo opuesto pre­
senta una espiga de sección cuadrada o cualquier otro 
terminal apto para aplicarle un mango o similar que fa­
cilite su manejo e introducción sucesiva en cada espi­
gón para roscarla en su interior, de manera que, al lle­
gar a su fondo y seguir girando, el espigón se desenros­
ca del bloque y puede ser extraído, por ser su rosca exte­
rior de sentido contrario a la interior donde actúa la
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3a.- CRNTRADQR DE JUNTÂ J DE CULATA.
Según se describe y reivindica en la presente Memo­

ria descriptiva que consta de seis hojas foliadas y es­
critas por una sola cara y acompañada de una ho.ja de di­
bujos.

Madrid, a ¿ de Octubre de mil novecientos se­
tenta y ocho.

E . A . ,
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