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PATENTE DE IKTRODUCCION

por diez afios,

para todo el territorio egpafiol, sus colonias y protecto-
rado, por "UNA MAQUINA PARA EL CORTADO Y MANIPULACION DE
AMPOLLAS DE VIDRIO", cuyo privilegio se solicita a favor
de Don EMILIO LOPEZ DALMAU, de nacionalidad espaliola, re-

sidente en Barcelona, calle Balmes, n? 102, 12 18,

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente patente se refiere, como su nombre indica,
a una méquine destinada al cortado y manipulacidn de am=-
pollas de vidrio, de todas clases pero preferentemente
de ampollas pare inyecciones. Esta méquina es de una muy
elevada produccion puesto que todas sus operzciones se
realizan de un modo automdtico. La funcidn de dicha mé-
quina estriba en manipular en serie las ampollas de vi-
drio destinadas a ke manufactura de ampollas de inyec—~

ciones, haciéndolas pasar por un alimentador consistente,



v)

15

20

25

238514

venta josamente, en un plato 4 bandeje dispuesto a modo

de plano inclinado por el que van descendiendo por gra-
vedad las ampollas todas ellas dispuestas del mismo modo
vy uvnas al lado de las otras. Este plato alimentador 6
bandeja eg sezuido por una serie de transportédores cada
uno de los cuales estd formedo por reglas rectas de per-
il dentado, algunas de las cﬁales son #£ijas mientras

las otras son méviles. La méquina se alimenta con ampo-
llas de vidrio cuyos cuellos todavia no estdn cortados,
es decir que cada ampolla tiene todavia su llamada cape-
ruza terminal que ha de separarse de la misma para confe-
rir a la ampollas su longitud de cuello adecuads é.unifor-
me. Los transportadores antes citados se encargan de trag
ladar, paralelamente entre si y en posiciones transversa-
les con respecto al sentido longitudinel de los transpor-~
tadores, cada una de lzs ampodlas de vidrio hasta el lu-
gar en que va situado un grupo de elementos que girven
para el marcado con diamante del cuello de cads ampolla.
En esta regidn O zona las reglas transportadoras extremas
pasan de una separacidén mixima & una menor separacidn,
preveyendo la ulterior separacidén de las caperuzas.

Esta separacidén tiene lugar, poro después del marcado
del cuello de cuda ampolla, por un segundo grupo de ele-—
mentos que estén combinzdos entre si para el logro de di-
cha operacidn. A continuacidn existe un tercer grupo de
elementos que sirven pare el requemado de las bocas de
la ampolla una vez separada de la misma su correspondien—
te caperuzsa.

Con esta méAquina se logra, debido a la sucesidn de ope
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raciones automdticas que en la misma tienen 1ugar, una
produccidn considerable en relzcidn con los tipos de mé-
gquinas hasta shora producidos en nuestro pals. Por esta
razén el solicitante, teniendo conocimiento de gue dicha
méquina estd divulgada y se realiza en el extranjero re-
caba para si los derechos de fabricacidn de le misma en
exclusiva en nuestro pais, emparandose para ello en los
beneficios previstos por la vigente legislacion espafiola
en materia de Propiedad InBustrial.

Este méquina comprende esencialmente el conjunto cons-—
tituido por un alimentador de las ampollas a tratar y a
continuacion de dicho alimentador existen dos transporta-
dores latergles cada uno de ellos siguiendo alineaciones
rectas pero de perfiles dentados, cuyosAdos transportado-
res son fijos y paralelos entre si y entre estos dos trans
portzdores fijos estén dispuestos otros dos transportado-
res que son méviles, parzlelos a los anteriores e igual-
mente de alineaciones rectas asi como de perfiles denta-
dos, con la particularidad de que uno de los dos trans-—
portadores fijos sigue una alineacidn recta desde su em~-
pezar, es decir Junto al alimentador, hasta su termina-
cién mientras que el otro transportador lateral fijo es-
t4 dividido, en su longitud, en dos secciones rectas su-
cesivas, parslelas entre si, de modo que la primera sec—
cidn de este segundo transportador, es decir la que em-~
pieza a continuacidn del alimentador, queda mé.s separadsa
del primer transportador fijo gue la segunda seccidn més
cercana a este Mltimo, sucediendo lo propio con uno de

los dos transportadores mdviles puesto que uno de ellos,
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el que estd mds cercano al primer transportador fijo, si=-
gue uns alineacion recta desde el empezar hasta su termi-
nacidén mientras que el otro transportador mdvil esté divi
dido en dos seccilones rectas sucesivas, paralelas entre

si, la primera de las cuales, correspondiente z le que

empieza a continuacidn del alimentedor, estd més separa-
da que la segunda respecto al vprimer trensportador mévil.

Esta méquina posee, en combinacién con el alimentador
v los tremsportadores fijos y moviles antes citados, un
primer grupo de elementos para el marcado cortador de
los cuellos de las ampollas.

El citado primer grupo de elementos comprende, venta-
josamente, un elemento cortador, tal como un dismante,
que estd situado, en la zona de transicidn existente en-
tre las primeras y segundas secciones sucesivas de los
dos transportadores seccionales, el fijo v el mdvil, de
le mdquina asi como unz rueda giratoria pisadora de la
ampolla cuya ruedas estd situada encima del cuerpo de las
ampollas y asimismo unas ruedes laterales dispuestas para
hacer girar cade ampolls al estar su cuello en contacto
con el elemento cortador.

A continuacion del primer grupo de elementos para el
marcado al dizmente de los cuellos de las ampollus, exig
te un segundo grupo de elementos destinadog a l1lg separa-—
cidén de la caperuza, es decir del sobrante marcado del
cuello de la ampolla con respecto a esta Ultima.

Se prevé que el elemento cortador sea un diamente re-
lativamente fijo gque estéd situado debajo de los cuellos

de las ampollas.
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El elemento cortador se prevé igualmente sea un disco
cortante.

Bl segundo grupo de elementos antes mencionzdos estd
constituido por un martillo superior percutor de la ca-
peruza sobrante del cuello de la ampolla y de un tope
superior pisador de la ampolla el cual desciende al pro-
pic tiempo que e% citado martillo, existiendo entre am-
bos elementos una pieza apoyadora situada debajo de la
parte de cuello aprovechable de la ampolla cerca de la
l1inea marcada por el diamante.

Se prevé gque el segundo grupo de elementos sean unos
organos incandescentes, tales como unos hilos y en su ca-
g0 unos mecheros determinantes del calentamiento de la
zong marcada y subsigulente separacion de la caperuza so-—
brante del cuello marcado.

A continuacidn de los dos grupos de elementos anterio-
res, gigue un tercer grupo de mecheros para el requemado
de las bocas de los cuellos de les ampollas.

Junto con los mecheros requemadores de las bocgs de
logs cuellos de las ampollas, existen unes ruedas latera-
les giratorias para comunicar unos movimientos de giro
& l=s smpolla cuya boca se reguema.,

El glimentador de las ampollas a tratar consiste ven-
tajosanente en une bandeja, por gravedad, las sugesivas
ampollss de vidrio dispuestas transversalmente unas al
lado de las otras con respecto al sentido longitudinal
descéndente del plato en cuesticdn.

Se prevé gue la rueda pisadora del primer grupo de

elementos marczdores tenga su eje algo inclinado con



10

15

20

25

respecto al plano vertical que pasa por el diamante mar-—
cador y que las ruedas laterales giratorizs de este pri-
mer grupo sean dos y esten respectivamente situadas a
ambos lades de este plano en la zona correspondiente a
la base de la ampolla, existiendo en este mismo plano

un apoyador interior para el cuello de la ampolla, cuyo
apoyasdor estéd situado entre el diamente y la rueda pisa-
dora superior.

Se prevé que tanto el martillo como el tope superior
pisador de la ampolla estén montados sobre una misma
pleza de soporte a la que se le comunica un movimiento
de ascenso y descenso de acuerdo con el avance de las
ampollas sobre los transportadores.

Se prevé que la rueda giratoria pisadora, del primer
grupo de elementos marcadores, asi como el martillo y
tope pisador del segundo grupo van accionados por sen-—
das palancas oscilantes mandadas por excéntricas, al
igual gue los transportadores méviles, van accionados,

v de ascenso

&

en sus movimientos de adelanto y retroceso
y descenso, por unas excéntricas sincronizadas con las
enteriores.

Para facilitar la comprensidn de la presente patente
se acompafia, a titulo ilustrativo y sin cardcter restric-
tivo unos planos gue muestran, en formsa esquemética, en

s k4 s " ,
que consiste. una maquina de este tipo sezun un modo pre-
ferente de realizacidon de la misma.

La figura 1 corresponde a una vista en perspectiva

[ 4 . ¢ .
esquematica de esta maguina.

La gigura 2 muestra una planta iguslmente esquemdtice
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de la propis méquina.

De acuerdo con lo que se indica en los planos snexos
esta miquina comprende el conjunto constituido por un
alimentador 10 de las ampollas 20 a tratar y a continua-
cion de dicho alimentador 10 existen dos transportadores
laterales 11-12 cada uno de ellos siguiendo alineaciones
rectas pero de perfiles dentados, cuyos dos transportado-
res 11-12 son fijos y paralelos entre si y entre estos
dos transportadores fijos 11-12 estén dispuestos otros
dos transportadores 13-~14 que son moviles, paralelos a
los anteriores e igualmente de alineaciones rectas asi
como de perfiles dentados, con la particularidad de que
uno de los dos transportadores fijos, el 11, sigue una
alineacidn recta desde su empezar, es decir junto al
alimentador 10, hasta su terminacidn mientras que el
otro transportador lateral fijo 12 estd dividido, en
su longitud, en dos secciones rectas sucesivas 121-122,
paralelas entre si, de modo que la primera seccidn 12,
de este segundo transportador 12, es decir la gque empie-
za a continuacidn del alimentador 10, gqueda mas separa-
de del primer transportador fijo 11 que la segunda sec-
cidn 122 més cercana & este ﬁltimo, sucediendo lo propio
con uno de los dos transportadores mdéviles, el 14 puesto
que uno de ellos, el 13 y el que estd mis cercano al pri-
mer transportador fijo 11, sigue una alineacidn recta
desde el empezar haste su terminaciodn mientras gque el
otro transportador mévil 14 estéd dividido en dos seccio-
nes rectus sucesivas 14,-14,, paraleles entre si, 1la

primerz de las cuales 141, correspondiente a lz que em-
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pieza a continuacidn cel alimentzdor 10, estd mis separa-
da que la segunda respecto al primer transportador mdovil
13.

¥n combinacidn con el alimentador 10 y los transpor-
tadores fijos 11-12 y méviles 13-14 antes citados, exis-
te un primer grupo de elementos para el marcado cortador
de los cuellos 20l de las ampollas 20. E1l citado primer
grupo de elementds comprende, ventajosamente, un elemen-—
to cortador, tal como un diamante, que estd situado en
la zona de transicidn existente entre las primeres y se-~
gundaes secciones sucesivaé de los dos transportadores
seccionales, el fijo 12 y el mévil 14, de la mdquina,
asi como una rueda giratoria 15 pisadora de la ampolla,
cuya rueda 15 esté situada encima del cuerpo de las am—
pollas y asimismo unas ruedas laterales 16-~17 dispuestas
para hacer girar cada ampolla al estar su cuello 201 en
contacto con el elemento cortador. Ll elemento cortador
es un diamante 18 relativamente fijo que estd situado

debajo de los cuellos 20, de las ampollas. No obstante

1
dicho elemento cortador puede ser vh disco cortante su-
perior de tipo oscilante.

A continuacidn del primer grupo de elementos para el
marcado al diamente de los cuellos de las ampollas, exis-
te un segundo grupo de elementos destinados a la separa-
cién de la caperuza, 202 es decir del sobrante marcado
del cuello de la ampolla con respectoc a este Wltima. Es-
te segundo grupo de elementos antes mencionados esta gonsg

tituido por un martillo superior percutor 19 de la cape~

ruza 202 (sobrante del cuello de la ampolla) y de un tope



16

15

20

25

-9 -

288814

superior 21, pisador de la ampolla, el cual desciende
al propio tiempo que el citado martillo 19, existiendo
entre ambos elementos una pieza apoyadora 22 situada
debajo de la parte de cuello aprovechable de la ampolla
en una situacidén cercana e interna a le linea marcada
por el diamante 18. No obstante este segundo grupo de
elementos puede consistir en unos oOrganos incandescen-—
tes, tales como unos hilos & en su caso unos mecheros
determinantes del calentamiento de la zone marcada por
el diamente y la subsiguiente separacion de la caperuza
sobrante 202. 4 continuacion de los dos grupos de elemen-
tos anteriores sigue un tercer grupo de mechercs 23-24
rara ek requemedo de las bocas cortadas de los cuellos
201 de las ampollas.

Juhto con los pglecheros requemadores 23-24 existen
unas ruedas laterales 25-26 giratorias para comunicar
unos movimientos de giro & la ampolle cuya caperuza hsa
gido previamente separads por el segundo grupo y cuya
boca se requema.

El alimentudor 10 de las ampollas 20 a tratar consig-
te ventajoscmente en una bande je-plato, en forms de plano
ineclinado en el gue discurren y bajan, por gravedad, las
sucesivas amﬁollas de vidrio dispuestas transversalmente
unas al lado de las otras con respecto al sentido longi-
tudinal descendente del plato en cuestidn.

Se prevé que la rueda pisadora 15 del primer grupe de
elementos marbadores tenga su eje algo inclinado con res-
pecto al plano vertical que pasa por el diamante marca-

dor 18 con el fin de apoyar el fondo de la ampolla con-
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tra la pared inclinede lateral 27 de la miquina y que

las ruedas laterales giratoriss 16-17 de este primer
gruyo sean dos y esten respectivamente situadzs a am—
bos lados de este plano en la zona correspondiente a

le. base cerrada de la ampolla, existiendo en este mismo
plano un apoyador inferior 28 para el cuello de la am-
polla, cuyo apoyador estd situado entre el diamante y

la rueda pisadora 15. En el caso representado tanto el
martillo 19 como el tope superior pisador 21 de la anmpo-~
lla estén montados sobre una misms pieza de soporte 29

8 la que se le comunica un movimiento de ascenso y descen
so de acuerdo con el avance de las ampollas sobre los
transportadores 11-12-13-14. '

Asimismo la ruede giratoria pisadora 15 del primer
grupo de elementos marcadores, asi como el martillo 19
y tope pisador 21 del segundo grupo van accionados por
sendas palancas oscilantes 30-31 mandadas por excentri-
cas, al igual que los transportadores moviles 13-14,
van accionados, en sus movimientos de adelanto y retro-
ceso y de ascenso y descenso, por unas excéntricas, (no
represehtadas en el plano) sincronizadas con las ante-
riores.

Descrito suficientemente en que consiste la presente
méquina en correspondencia con los disefios anexos, se
comprende que podrén introducirse en la misma cusles—
quiera modificaciones de detalle se estimen convenientes
siempre gue no alteren su esencialidad, a cuyo fin se
declaran no divulgadas, practicadas, ni puestas en eje-

cucidén en Espefia las siguientes reivindicaciones que
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constituyen la

NCTaA REIVINDICATORTIA

18 - UNA MAQUINA PARA EL CORTADO Y MANIPULACION DE
ANPOLLAS DE VIDRIO, caracterizada poroue comprende esen—
cialmente el conjunto constituido por un alimentador de
las empollas a tratar y a continuacidn de dicho alimen-—
tador existen dos transportadorés laterales cada uno de
ellos siguiendo alinesaciones rectas pero de perfiles
dentados, cuyos dos transportadores son fijos y parsle-
los entre si y entre estos dos transportadores fijos es-
t3n dispuestos otros dos transportadores gue son moviles,
paralelos a los anteriores e igualmente de alineaciones
rectas asi como de perfiles dentados, con la particula-
ridad de que uno de los dos transportadores fijos sigue
una alineacidn recta desde su empezar, es decir junto al
alimentador hasta su terminacidn mientras que el otro
transportador lateral fijo estd dividido, en su longitud,
en dos secciones rectas sucesivas, paralelas entre si,
de modo que la primera seccidn de este segundo transpor-
tador, es decir la que empieza = continuacidn del ali-
mentador, queds més separads del primer transportador
figo que la segunda seccidn més cercsna & este uUltimo,
sucetiiendo lo propio con uno de los dos transporiadores
moviles puesto que uno de ellos, el gue esté més cercano

al primer transportador fijo, sigue uns alineacion recta

‘desde el empezar hasts su terminacidn mientrzs que el

otro transportador mévil estd dividido en dos secciones
rectas sucesivas, paralelas entre si, la primera de las

cuales, correspondiente a la ¢ue empieza a continuacion
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del alimentador, estd més separadsa gue la segunda respec-
to &l primer transportador mévil.

2¢ - Una méquina, segin la anterior reivindicacidn,
caracterizada porque comprende, en combinacidn con el
alimentador y los transportadores fijos ¥y moviles antes
citados, un primer grupo de elementos para el marcado
cortador de los cuwellos de las ampollas.

32 - Una maquina, segun la anterior reivindicacidnm,
en la que el citado primer grupo de elementos comprende,
ventea josamente, un elemento cortador, tal como un diaman-
te, que estd situsdo, en la zona de transicidn existente
entre las primeras y segundas secciones sucesivas de los
dos transportzdores seccionales, el Ffijo y el movil, de
la médquina asi como una rueda girstoria pisadoras de la
ampolla cuys rueds estsd situada encima del cuerpo de las
ampollas y asimismo unas ruedas laterales dispuestas pa-
ra hacer glrar cada ampolla al estar su cuello en contac-
to con el elemento cortador.

48 - Una miguina, segin la anterior reivindicacion,
en la que se preve que el elemento cortador sea un dia-
mante relativamente fijo que estd situado debajo de los
cuellog de las ampolluas.

58 - Una miquina, segin las anteriores reivindicacio-
nes, en la que el elemento cortador se prevé sea un dis-
co cortante.

6¢ - Una méquina, segun cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, en la que, & continuacion del primer
grupo de elementos para el marcado al diamente de los

cuellos de las ampollas, existe un segundo grupo de ele-—
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mentos destinados & la separacidn de la caperuza, es de-
cir del sobrante marcado del cuello de la ampolla con

. respecto a esta Ultima.

72 -~ Una méquina, segun la anterior reivindicacidn,

5 en la gue el gegundo grupo de elementos antes menciona~-
dos esta constituido por un martillo superior percutor
de la caperuzea sobrante del cuéllo de la ampolla y de
un tope superior pisador cde la ampolla el cual desciende

. 2l propilo tiempo que el citado martillo, existiendo entre

10 ambos elenmentos una pleza apoyadora situada debajo de la

parte de cuello aprovechable de la ampolla cerca de la
1inea marcada por el diamante.

8¢ — Una méquine, segin la sexta reivindicacidn, en
la gque se prevé que el segundo grupo de elementos sean

15 unos Organos incandescéntes, tales como uwnos hilos y en

su caso unos mecheros determinantes del calentamiento de
la zona marcads ¥y subsiguiente separacion de la caperuza
sobrante del cuello marcado,

98 - Una miquina, segin cualquiera de las anteriores

20 ,reivindicaciones, n la que, a continuacidén de los dos

zgrupos de elementos anteriores, sigue un tercer grupo de
mecheros para el requemado de lus bocas de los cuellos
de las ampollas.

108 - Una méquina, segtin lz anterior reivindicacidn,

25 en la que, junto con los mecheros requemadores de las

bocas de les cuellos de las ampollas, existen unas rue-
das laterales giratorias para comunicar unos movimientos
de ziro a lz smpolla cuya boca se reguema.

112 - Ura mdquina, segin cualquierz de las anteriores

reivindicaciones, en 8 gque el alimentador de las ampo~
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1llas a tratar consiste ventajosamente en unz Bande ja-pla-
to en forma de plano inclinado sobre el que discurren,
por gravedad, las sucesivas ampollas de vidrio dispues-
tas transversalmente unas al lado de las otras con res-—
pedto al sentido longitudinal descendenfe del plato en
cuestidn.

128 - Una médquina, segim cualquiera de las anteriores
reivindicaciones, en la gue se prevé que la rueds plsa-
dore  del primer grupo de elementos marcadores tenga su
eje algo inclinudo con respecto al plano vertical que pa-
sa por el diamante marcador y que las ruedas laterales gi
raztorias de este primer grupo sean dos y esten respecti-
vamente situadas a ambos lados de este planc en la zona
correspondiente a la base de la ampolla, existiendo en
este mismo plano un apoyador inferior para el cuello de
la ampolla, cuyo apoyzdor estd situado entre el diamen-—
te v la rueda pisadors superior.

132 — Una méqguina, sesin la 7¢ reivindicacidn, en
la que se prevé que tanto el martillo como el tope su-—
perior pisador de la ampolla estén montados sobre una
mismg pieza de soporte a la que se le comunica un movi-
miento de ascenso y descenso de acuerdo con el avance de
las ampollas sobre los transportadores.

148 - Una méquina, segun cualquiers de das anteriores
reivindicaciones, en la que se prevé gue la rueda gira-
toria pisadora, del primer grupo de elementos marcado-
res, asi como el martillo y tope pisador del segundo
grupo van accionados por sendes palancas oscilantes man

dadas por excéntricas, al igual que los transportadores
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méviles, van accionados, en sus movimientos de adelanto
¥ reitrocego y de ascenso y descenso, por unés excéntri-
cas gincronigadas con las anteriores,

158 - UNA MAQUINA PARA EL CORTADO Y MANIPULACION DE
AMPOLLAS DE VIDRIO.

Todo tal y conforme queda descrito y reivindicado
en la menoria descriptiva gue antecede y que consta de
quince hojas escritas & méquine por unz sola de sus ca-
ras y dos planos que la ilustran.

MADRID, 2 de noviembre de 1957
EMILIO LOPEZ DALMAU
P.A.
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