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Se refiere esta invencién a piezas de acoplamiento P
ra tﬁbos en pléstico, ya sea del tipo manguito, ya del tipo
de cubo y cspiga, pora fuberia.én»pléstico o) tuberia en na-
terial arcilloso, fibras de resina, cemento de asbesto“ﬁ hox
migén, tal como se emplea en sumideros, desagilies y sentinas,
conductos para cables, ¥y similares.

In nuestra colicitud de Patente Espafiola Ne: 444,820,
hemos descrito y reivindicado ua método para la fabricacién
de una pieze de acoplamiento-de tubos en pléstico en el que
se moldea por inyeccidn un primer elemento anular sobre un
segundo elemento anular preformado, de modo que el prinmero
y el segundo elementos anulares se unen con un enlﬁce recé-
nico, mecénico/quimico, o quimico. El primerb ¥ el segundo

elementos anulares se noldean en fases sucesivas en el mis-

°
s .

mo cparabto de moldeo por inyeccidn, provisto dec elemextos
\an

méviles definidores de moldes para definir las respeetivas

cavidades de¢ moldeo correspondientes al primero y al segundo

a
» o

elementos aﬁulares del acoplamiento. ‘ E%
Un inconveniente del método de moldco y del aparato
correcpondiéente, descritos en la solicitud ie: 444.8é0 es el
&é'que era necesario o bien recstringir el grueso rédéél del
anillo de hermeticidad para permitir la retraccién’@qé na-

cléé,del molde;'o hacer este nicleo replegable, pugsid que

Vg of

el maﬁguito o tubo en pléstico que circunda al anillo de heq] .
meticidad impide naturalmente tensar este Gltimo para permi
tir su seperacién del nticleo. Por ello, la presencia usual
en el acoplemiento de una pestafia central interna, y de un
segundo anillo de hermeticided en el otro extremo del aco-
plamiento, hacen necesario que el nﬁcleo utilizado para for

mar un anillo de hermeticidad sea retirado 'sdlo en uwna gi-
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do fijsdo el anillo de hermetidsd en el esconce por nedio

récciénlaxigl v, por consiguiente, no se puede hender simple
mentejcy niicleo sobre ¢l plano medio del anillo de hermetici
ded j\déﬁprenderse nediante seperacién exial de los mitedes
del ﬂﬁcioo.

En el caso de un tubo de pléstico con w encastre quc
incorpore un anillo de cierre hermético, queda inmpedido el
uso de;un nicleo hendido cuyas partes puedan retirerse en di
recdionos opuestas, por la longitud del tubo y por el hecho
de que, en general, cl cxbtremo del tubo gque lleva incorpora
dos el encastre y el enillo de hermeticided, es de didmetro
superior al del|resto del tubo.

Confornme| a la presente invencidn, aportcmos un ences
tre de tubo o acoplamiento que compfende un elemento tubular

en plastico moldeado por inyeccibda que presenta en uno de

k4 &,

. R
sus extrenos or lo nenos, un anillo de hermeticidad -holdesa
s P 3 A

do por inveccidn intepralmente, ceracterizado porque el ele
( ’ & <

mento tubular tiene una porcidén de mayor diémetro interno

. . 2
®

que define un esgconce enuler orientado hacia adentro,.estan

de una porcidn de pié que précticemente llens el emcodce v
§§Seyendo una cebeza de hermeticidad<yeseprbyecta jefﬁialmeg
te a trevés del interior del monguito o acoplanienton, -

" ~ La ventaja de tal diseflo es gue el articulo msldeado
¥ el nlcleo moldeador pugdan separarse pediante un movinrien
to relativo en le direccién axiol del arsiculo, moviéndosé
él nicleo y el anillo de hérmeticidad deformable, el uno
tras el otro, y deformandose el anillo de hermeticidad por
la accién del ntcleo en el curso del indicado movimiento re

lativo.

En la forma prictica preferida del nétodo de fabricg
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clavijado de tipo mecénico entre los elementos.

cidn del encastramiento o zcoplamiento de la presente inven

-

cién,/el anillo de hermeticidad se moldesa en primer luger ¥y
1

los plésticos précticanente rigldos, manguito o encastre de
i

enillo de hermeticidad. ilo obstante, se puede invertir el or
den de} moldeo, O bien se puede formar previamente uno de lop
elementos e¢n una fase de fabricacidn separada.
| Se preficre utilizecr materiales compétibles para el
anillo de hermeticided y el elemento tubuler, a2 fin de cpor
tar una unidn directa entre ellos por fusidn, interpenetra-
cién, soldadurajdirecta o interaccidén quimica en la interfa
se, pero se ha comprobado gue materiales que tedricamente
son incompatibles forman una unidén que resulta adecuada para

la mayor parte de los propdsitos practicos; se creg que se
. * 0 .
trata de cierta clase de enlace por tensidn de supérficie.

Se puede disponcr, adenés, o en su lugar, una trabazén o en

.,

La cabeza de hermeticidad edh fijada a la portidén de
pié por un cuello. Para proporcionar un encaje mecénico, el

esconce puede contexner une o niz nervaduras y/o muésths anu

Negr 'j_ . .
lares y/o nervaduras trensversales distribuides circunferen

%

o

(228

cialmente y/o esconces o aberburas radiales distributdos

0 ¢ ’
L4

ciréugferencialmente. ' » et
Describiremos a continuacidén la invencidn con referen-
éid a los planos adjuntos, en los cuales:

las figs. 1 a 3 muestran fofmas de realizacidn de un
acopiamiento de tubos en pléstico conforme a la invenciéh;

- la fig. 1 muestra un corte radial practicado.a través

de un acoplamiento de tuberia en pléstico, que comprende un

manguito 1 en plistico moldeado por inyeccién con un anillo
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clastonmérico 2 de hermeticidad en cada extyemo. In una pos

-

t

B
[£4)

cibn intermediz, de preferencia aprowdimsdamente on la mi d,
el mgnguito de pléstico tienc ufla bestaﬁa interna % o un eni
1llo ie proyeccionesn intvernas, para emplﬁzar losg extremoé de
los tuboz cue se trata de acoplar entre si mediante inser-

cidén por log extrcmos opucstos del scoplamiento.

&)

Cada snillo de hermeticidad tiene una porcidén de pie

4 fijeda & la superficie interna del monguito, y una cabeza

(Y

de hermeticidad 5 que ze proyecta radialmente, y opcionalmen

'S

te de menera axial, dentro del menguito, ¥y gque va conectada

a la porcidn de pie por un cuello 6 para facilitar la fle-

zi6n del anillo de hermeticidad cuando se inserta el extre-
3 .

mo de un tubo en el acoplamiento. La zona axialmente exte-
|

rior 4z de la porcidn de pie tiene un diémetro intgrno oue

2 7t
no es inferior, y que, de preferencia es mayor, cud €l de la

zona axialmente interior #4b, ¥y que tampoco es inferidr cl de

la parte mayor del manguito, siendo de preferencia, mayor.

Pare recibir la porcién de pie 4, el manguito°tiene

en cada sxyreno unc gona de noyor tonefio 7 ¥y una pestoiia

(]

e

exbreno 3 que define un esconce crnular 9, en el qud dhtoja

la'\porcién de pie. El aiénebtro interno de la pestafia 8 no es

inferior, y de preferencia cs mayor, que el diimetro dnterno

de Lo parte mayor del nenguito y esta pestafia pucdé, en cier
tas circunstaoncies omitirse enteramente.

De preferencia, el manguito en pléstico y el anillo
elastomérico de hermeticided se hecen en meteriales compati -
bles,'por lo que sge forma una unidn directa en su interfase.
Pfeferimos, pues, cue ambos noteriales sean termoplééticos.
Los meterizsles termoplésticos y en particular los elastoné

ros termoplisticos no poseen siempre propiedades mecénicas




1 satisfactorias, especlalmente resistencia a la comprensidn
’ necesaria para su utilizacién como piezas de acoplamiento de
tubos, pero esta dificultad puelle resolverse medisnte un tra
temiento de radiacidn destinado a inducir un enlace cruzado
en el meterial, por ejemplo segin se hd descrito en la soll
citud de Patente briténica 112 9960/76.
Se puede disponer,.si se desea, un enclavijado o tra

bazén entre el menguito y el anillo de hermeticidad, por

ejempio segin se he reprezentado & mano derecha en la fig. 1}
10 medionte un resalto anular 10 en el manguito, dentro del es
conce. Las figs. 2 y 5 muestran otras formas de ajuste, a g3
ber: .una nervadura 11 de seccién en cola de nilsono, en la

fig. 2, y una extensidn axial 1é de la pestaiia 8, en la fig.

3. . » . [}
El scoplamiento de tubos se fabrica por el métdd

. o .

descrito més adelente, usilizondo un aparato de moldéo por

15

-

inyeccidn que es simétrico y comprende dos estructuras de

» P

nicleo méviles coexiales, cade una de las cuales cemprende

un elenento de nlGcleo axizlmente interno y un elcuento de
20 . '

nicleo axizlnonte exbterno. Los elenmentos de nficleo "d&tlon
o w 00

dentro de una cAmare de nolde definide por unos bloeues de .

noldeo opuestos que se pucden nover transversalmente’-en apro

ximécién v alejamiento respescto a las_superficiesiﬁefiférica
de los elementos de nucleo,

28 Inicialmente las esﬁructuras de nﬁcleo ge separan’
axialmente la una de la otra, y en cade una de ellas,‘los
elementos de nGcleo topan entre si y definen una muesca any
N ler periférica alineada con un respectivo conducto para in-
yeccidn (pudiendo. existir varios de ellos). Los blogues de

30 .
moldeo estén en su posicidbn cerrada, y unas muescas anulares

-------l-II--IIIlIIIIIIII-IIIIIIII-IIIIIIIIIIIIIlIIIIIIIIIIIIIIIIl----
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gulto, vor ejemplo polipropileno o polietileno, se lige asnl

a los 2nillos de hermeticidad. e
LY ';*: ’ : v v
F Los bloques de moldeo se abren nuevamente y.5€ sepa

qriores, moviniento que e¢s perrmitido por deformecidn de las

-7 =

existentes en los 1ismos colnciden cbn las menciona és ruec
ces definidas por los clementos de nicleo para definir un
par de cavidades de moldeo de forma corfespondientes a los:
enillos de hermeticidad 2 del acoplemiento. Se inyecta en-
tonces un material térmopléstico'u otro materizl elastoméri
co o caucho, para formar los anillos de hermeticidad.

Tras la inyeccibn del caucho, se abren los blogucs

de noldeo y se acercan cntre =1 las estructuras del nicleo,
hasta que coinciden situadas sobre sus caras opuestas. Las
estructuras de nlicleo llevan en si los anillos de hermeticl
dad moldeados. Los blogues de moldeo avanzan a continuecidn,
y con otro bloque mas de moldeo, las periferias de los clemel
tos de nicleo y el espacio anular entre los nicleos que cir
cundza las superficies, y los anillos moldeados preyiayente,
de cierre hermético, definen una cavidzad cnuler de{éﬁi&eo co
rrespondientc en configuracidén al manguito en plés%ﬁéé 1 gdel

acoplaniento. Se moldea a continuacidn este menguito por in-

o

yeccidén de un material termopléstico. Ll Material del.mon-

ran axialmente los elementos de nlicleo exteriores ibﬁﬁecto
a lés'elementos de nicleo interiores, que permanecép{ﬁijos.
Se maﬁtiene en posicidn el acoplamiento moldeado por medio
del blogue de moldeo intermedio. Una vez que se han separa-
do los clementos de nﬁcleotexteriores de los anillos de her

meticidad, empiezan a separarse 1los elementos . dc nlcleo int
]

porciones radiclmante internas de 1los anillos de hermetici-

ded en la holgura de que se dispone por el hecho de cue la




10

18

20

25

30

pestaiia exterior 8, y la zona adyoccente del pie de cade oni
llo de hermeticidad, son de meyor didmetro que los elementos

21 de nucleo interiores. Cuondor se han retirado 1los elemen-

<4

os de nicleo a posiciones libres del acoplamiento moldeado,
pucde retirarse éste, y el eparato quedard listo para produ
cir otro acoplamiento.

Cono puede verse hemos aportado aqui un producto que
permite secar el nlcleo mediente tan solo un movimiento
axiel.

Tn resumen el Modelo de Utilidad que se solicita de-
beré recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIOIES

l.- Un acoplamiento pora tubos que comprende un ele
nento tubular en pléstico moldeado por inyeceidn que presen

ta en uno de sus extrenos, por 1o menos, un cnillo-de-herme

o,

ticidad moldeado pvor inyeccidn integralmente, caracterizad
- J 9

o}

porque el elemento tubular tiene wna porcidn de mayoridiémg
tro interno gque define un esconce anular orientadogﬁagia

adenﬁro, estando fijado el enillo de hermeticided en el es-
conce por medio de una porcidn de vie que précticameﬁte lle
i el esconce y poseyendo una cabeza de hermeticiddqigue se

proyectc parcialmente a través del interior del mohguito o

acopleniento. A

2.- Un acoplamiento para tubos segin la reiviﬂdica-
cién 1, en el que el di4metro interno de la porcidn de pie
en su zona més prdxina ol éxtremo adyacente del elemento
pléstico tubular es mayor el didmetro interno de la zona del
pie situada nis zll4 de dicho extremo.

2.—- Un acoplamiento segin la reivindicacién 1 é 2, en

el que el onillo de hermeticidad estd hecho de un clashénuerd
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ternopléastico.

que el clastémero contiene enlaces cruzadosz inducidos por ra
| - —

diacién.

caciones anteriores cn el que el elemento tubulszr estid hecho

de material btermopléstico.

caclones anteriores, en ¢l que la porcidn de pic del anillo
de herncticidad esti wnida o la cabeza de hermeticidad por

un cuello estrecho,

caclones anteriores, cn el que el elemento tubular es un nor
guito provisto de un enillo de hermeticidad en o ady

cada extremo del nmoguito.

ho de recaer el lModelo de Utilidad que se solicita por: UN

ACOPLAIMIEITTO PARA TUBOS.

sente menoria dezcriptiva, gue consta de nueve pigiktas meca-

ﬁﬁgFafiadas y dibujos adjuntos. ' e

o]

4,- Un acoplemiento sezin la reivindicacib el

13

3, €

5.- Un acoplemiento segin cualquiera de las reivingi-

6.- Un acoplcaiento segin cualquierw de las reivindgi-

7.~ Un acoplaniento segin cusleuiera de las reivindi-

acente a

o g .
' L

‘ .

8.~ Se reivindica por Gltimo como objeto sobie ‘el que

P

Todo conforizc cued> descrito vy reivindicodo en la pr

&)

lMedrid, 3 de Octubre de 1:978

BERIABDO UIIGRIZ -7 .
p.y'
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